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EL presente invento se reflere a un procedimien-
:?;to para el funcionamiento de un reclplente que sirve. para
7 el tratemiento de material metAlico.
-Se sabe ya que los materiales metélicos, con mu~-
;cha'frecuencia, deben someterse en determinadas condi-
~f'ciqnés a un tratamiento en medios fisica, quimica y/o
Jtérmicamente activos, por ejemplo, para lavarlos, ata-
| j. carios; transformar su estructura, etc. Be tropieza en-
Av’f-tonces con considerables dificultades tecnolégicas y/o
':.deben realizarse inversiones relatlvamente grandes cuando
A }tales procesos de tratamiento han de realizarse al ritmo
de una entrega o tratamiento adicional continuos y répl—

: “Vﬁdos, por ejemplo, una transformacién de la estrictura a

'f continuacibén de un proceso de lam1nado o un tratamlento

.*." Y . oo
Y - S e :

’térmico inmediatamente antes de una disminucién de la
seceidn transversal por estirado, |
| "Si ello fuers posible, tales procesos de trata-'
‘miento, por ejemplo, el a;aque o mordentado y el temple o
{’1a normelizacibn, se realizan segin un procedimiento con~
-»,LQQ:y ‘:ﬁinuO'de paso, porque éste se puede combinar del mejbr 0o«

do con un tratamiento anterior o posterior continuc. De
Cualquier modo, para procedimientos de esta clase se nece=-

sitan trayectos de tratamlento bastente largos que, con
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elevedas velocidades de paso, dan como resultsdo, de ordi
nario, una gran ocupacién de espacio.

Por otra parte, en el caso de procesos de tra-
temiento realizados de modo intermitente, asi como ul car
gar por tendas especios de tratamiento come resulta por
sjemplo necesario o ventajoso en procesos de tratamiento
térmico o de carga, resulta posible, por lo comin sélo mul
tiplicando los recipientes que alternztivemente han de cay
gaerse y descargarsge, gobernar sin estuncamientos los trata
mientos anteriores o pogteriores que tienen lugsr en ellos,
al ritmo de una elevads velocidad de entrega o de tratamien
to ulterior. En especilal, por lo comin, las opermciones de
carga y de vaclado de los dispositivos de tretamiento son
muy engorrosas y hacen necessrieg la mencionads multiplica—'
cidn de los dlspositivos de tratumiento para poder evacuar
el flujo de material antes o después de los procesos de
tratamiento, de un modo continuo y c¢on gran rapidez.

Partiendo de todo esto, el invento se propone
résolver el problemas de crear un procedimientd ds 18 olage
descrita al comlenzo, asf{ como unag instalacidn apropiada
pare su realizacidén, con lo cual, para la prdctica de la
gran industria, resulta posible anteponer o posponer g un
proceso de fabriocacifn o de tratemiento continuo, y que se
desarrolla con gran velocided, une fase de tratamiento que

discurre de modo intermitente, asdecudndose la fase de tra=
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tamiento a la deseada alta velocidad de entrega y/o de sa
lida, de unas manera sencilla y segura. Gtro objetive del
invento consiste, en el ejemplo citado del tratamiento de-
alanbre lesminado con su calor de laminacifn, el de permi-~
tir que sl tratamiento se desarrolle de manera econfmica
con medios lo mds sencillos y seguros que sea posible al
ritmo de la velocidad de entrega y en condiciones 6ptimas
de transformacién de la estructuras.

El mencionado problema es resuelto, en cuanto
al procedimiento, dé acuerdo con el invento, por el hecho
de que el materiasl metdlico & tretar se introduce, al me-
nog en la durscién del tretemiento, en un medio de trata-
miento que se encuentra en un recipiente de tratesmiento y
es depositado sobre una base o apoyo mévil en el recipien
te, porgque se presenta oposicidn m las variaciones, provo
gudas por el materisl introducido, de las condiciones de
tratemiento, y porque el meteriasl trutado, despuds del
tiempo 4¢ permanencia previsto, es extraido por completo
dal reciplente de tratasmiento por medio del tipoyo mévil
¥ recogido y evacusdo sutomdticemente por un diapoaiti@o
receptor indspendiente llevado & le proximided inmedista
del reciplente de tretumiento.

Con preferencia, durante ¢l veciado del men-
cionedo recipiente de trutemiento se realiza la cargas de

un segundo rgcipiente de tretumiento que, por su parte,
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eg vaciado durante lu cargs del primer recipiente de tra-
tamiento, de modo que pueds ser tretudo sin interrupcidn
el material expulsado o 8@ recoger por las instalacionss
antepuestus o montadas a continuecidn que trabajen de ma-—
nere continue. La carga de los recipientes de tratumiento
puede hacerse por tandas, perc tembién puede hacerse pro-
gresivemente y extenderse a través de un intervalo de tiem
po prefijedo.

En un dessrrollo especialmente ventajoso del in
veénto, los tiempos de carga y de vacisdo se acortan susten
clelmente por el hecho de que se hacen solaperse en el tiem
po por lo menos, en cada caso, dog Procesds que normalmen-
te se seguirian. As{, por ejemplo, la alimentacién del ma-
torial a tratar puede iniclerse ya antes de que la base mé
vil en 8l reciplente de tratamisnto haya vuelto a su posi-
cidn inicial despude de lu entrega de una carga anterior.
Gracias & esta sincronizecién del curso temporal de diver-
sug Operuciones, el rendimlento por paso puede sumentarse
considerablemente e igualarse mejor la velocidad a la de
las instalaciones de fabricdacidn y de tratamlento ulterior

de gren rendimiento.
La ingtulagldn de acuerdo con el invento que

sirve pura Lu catgu ¥y ol vucludo de lom reciplentes verti
oales de tretemiento consiste, en su estructura fundamen~

tal, en ul menos un diapositivo de entregam del material
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gue puede llevarse a encime de un recipiente de tratemien
t0 en posicifén de trabajo, y destinedo a introducir el mg
terigl a tratar en el medio de trotamiento, un digpositi-
vo de recoglda y elevacién movible en vaeivén verticalmen-
te, para depositar el materisl en el medio de tratamiento
y para elaeverlo desde el misho hasta por encims del borde
del recipiente, asi como en su dispositivo de recepcién
desplazable con una suberficie de soporte que estd adapta
da a la del dispositivo de recogida y entrege para la fé-
6il recepcidn dél materisl pars, después de efectuado el
trotamiento, tomar a Sgte del dispositivo elevador y reti
rerlo de 145 proximidedes inmediutas del recipiente de tra
famienﬁo.

Las superficies de soporte del dispositivo de
elevacidn, usi como del 4ispositivo de recepcién, son a mo
do de emparrillado y complementarigs, estundo dirigidos los
berrotes de emparrillado paralelamente a la direccién del
movimiento del dispositivo de recepcidn, de modo gue los
barrotes de los dispositivos de elevacidén y de recepoién
se interdigiten y la entrega se realice sin ayuda de ele-
mentos sgarradores de ninguna cluse, por simple movimien-
to vertical relativo del emparrillado del dispositivo elg
vador y/o del emparrillado del dispositive de recepeién,

El dispositivo de recogida y elevacidén ocongis—

te en esencia en un apoyo reslizsdo a modo de emparrillado



que, en la poéicién de trabajo, estd introducido profundg
mente en el medio de tretemiento y que, s través de ele-
- mentos de conexién sproplados, estd unido con un disposiw
tivo de sccionamiento dispuesto fuera del recipiente de
5 tratamiento.

El diepositivo de recepcién, con preferenciu,
estd montado en un carro de transporte que es desplazable
al menos en el sentido de recepcidn. Como, de ordinsrio, se
realiza una entrega ulterior del material tratado desde el

“10 carro de transporte a otros medios de trensporte, por ejem
" plo, transportezdores circulantes, vias suspendidag y otrog,

el emparrillado de soporte del carro de traunsporte no nece

. éita'por lo general ger movible en vaivén vertical.

El dispositivo de entrega de material, de acuer

15 . dO-CDh la clage y lz formas del materizl a introducii en el
reaipients de tratamiento, puede ser, entre otras cdsas, un

aparato transportador equipado oon un rpgend de retencién

apropiado, un colccador de espiras para alambre, etc.

V Para hacer posible la combinacidn del funciong-
.20 © miento por cargas con un process continuo, come ye se ha

dicho, se han previsto dos recipientes de tratamiento por

instalaeiﬁn, cargados por turno. ELl dispositive de entfe-

éa ds patarial, la instelacidén de impulsidn exterior que

slrve para accionsr el dispositivo elevador, agi como el

. 25 - dibpositivd de recepcidn, no necesitun preverse necaparig

105975 | -7 -
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mente todos ellos en forma doble, segUn el terreno de empleo,
con unag disposicidn espacial 1légica y con un curso, concen-
trado en el tiempo, de las operaciones, sineo que, alternati
vamente, pueden servir pares cargar y vaciar los dos recipien
tes dé tretamiento que pertenecen a una ingtalacidén. Tembién,
el dispositivo de entrega de material, la ingtalacidn de im~

pulsidén que sirve peras el accionamiento del dispositivo ele-

-vador, asi{ ¢omo el dispositivo de recepcién psra el material

terminado de tretar, adecuadamente, ademds de los ya mencio-
nados gredos de libertad de movimiento, tienen otras posibi-
lidedes de movimiento y, adicionalmente, pueden bascular o
desplazarse en direccién vertical y/u horizontai.

Ademds, los movimientos de los elementos que se

" acaban de mencionar estdn acordades entre si de modo que,

. en parte, se deserrollen simultédnesmente @ lo large de de-

terminados intervales de tiempo, para maentener lo menores
gus sea posible los tiempos del ritmo dé los recipientes
que trabujen por turno. Asf, el movimiento de subida y de
bajada del dispositivo elevador, la pareda y la pueste en
movimiento del dispositivo de entregs y el slejamiento y el
acercamiento del dispositivo de cerge, si ello es posible
sin impedimento reciproco, discurren al mismo tiempo a lo
largo de intervalos de tiempo 1o mayor posiblés

Estos movimientos sindronos; que atortan el rit

moy son hechos posibles por ung disposicién espmeisl adecug
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dn de los diversos elementos de servicio. Como generalmen
te ventgjosa, resulta la disposicién en cuadrante de los
medios de carge, la instalacién de impulsidn para el dis~
positivo elevador, el dispositivo de recepcidén y les ins-
talaciones accesorias del reciplente de trstamiento. La
instualacidén de impulgidn para el dispositivo elevador y el
dispositivo de carga pura la entrege del material, estdn
entonces dispuestos con preferencia uno frente a la otra y
alineados con dos récipientes de trutemiento, pudiendo dig
ponerse una cuaslquiera de estwzs lnstalaciones entre los re.
cipientes y sirviendo en ejecucidén individual para el ser—
vicio por turno de los dos reciplentes.

El invento serd descrito con mds detzlle en lo
que sigus en relacibén con un ejémplo de realizacidén, a sa-
ber, une instslecidén pars el tratsmiento en bafo de sales
de mlambre laminedo, representada en loa dibujos adjuntos,
en 10s ouales muestrant

Ya fig. 1, une vista frontal de una instalscidn:
con dos recipientes de tratamiento para la realizacién del
tratamiento en baro de sales de slambre laminado;

La fig. 2, una vista en planta sobre la instalg
olbn de la fig. 1; y

La fig. 3, wuu vista lateral de un dispositivo

ds recepeidn,
Un campo de empleo éspecimlmente Vontejoso del
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invento se halla en el tratamiente de alambrs laminado con

su calor de laminacidén. El alambre que sale desde el dlti-

mo bastidor de un trem lamirador con una velocided de unos
30-60 m/segs, principelmente un alambre con un contenido
de carbono de mds del 0,3%, debe entonces enfriarse en un
tiempo prefijado retiréndole su calor de laminacién hasta
una temperatura dependiente de su anélisis, situada entre
450 y 6002, y mantenerse a esta temperatura hasta que se
haya formado ung estructura spropieda para segﬁir trabe jén
dolo por estirado. Usualmente, este tratamiento gobernado
de enfriamiento se realiza con éxito distinto en un curso
continuo y empleando eire, agua o portadores de calor flui

dificados como agentes de enfriamiento.

Apartdndose des esto, el tratamiento de alambre
de lamingeidn que, de acuerdo con su andlisis y didmetro,
ha sido pre-enfriado a unog 8002, se lleva a cabo shora en
ui batio de seles fundidas hecho funcionar segin &L proce-
dimiento de acuerdo con el invento y con el dispositivo de
acuerdo con el invento.

El alembre 5,-que se encuentra todavia a la tem
peratura de laminacién, y que sale del dltimo bastidor de
un tren laminador de alambre, despuds de paesar eventualmen
te por un trayecto de crecimiento del granoc y/o de pre-en-
Flamiénto, e alimentadd a la instalacildn qie puede veérse

en las figures. En la zonag terminal del trayecto de guim,

- 10 -
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indunoaidn,

es desviado degde la direccién horizontal a la vertical y,
por medio de un colocedor de esplras accionado en torno a
un eje vertical, convertido en espiras concéntricas que se
slguen a distancia una a otras

Les espires individuales aproximsdamente horizon

tales son introducidas en esta forma en el batlo de sales

- fundidas entremezgladas y mentenidas a une temperatura cong

tante. Bajan flotando por é1 libremente con una separacién

eproximadamente constante entre ellas y con una velocidad
prefijada, que depende de la densidad y de le viscosided de
le mase fundida, sin qué ge toquen unas & otras y, a través
de la masa fundide del recipiente de tratemiento, llegan sg
bre el rollo que se encuentra en formacidén. El baiio de sa~
les, por ejemplo, consiste en nitrato sédico. Pero tambidn
pueden emplearse ovitras sales alowlines o glealinho-tédrress

acuosolubles, usi oomo mezclas de les mismas con adioiones

gctivas cuslesquiera.

Un parémetro importante para la transformecién’
de estructura preteﬁdida es la temperatura del bailo de sa~
les fundidas. ELl mismo, segin el sndliais del alambre, se
mantiene g una temperstura prefijada, situada entre 450 y
6002. Para calentar el bafo al principio de la operaoidn,

el reoiplente estd dotado de una disposicidn de camldeo por

En el curso del tratamiente; se culda de evaouar
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la gran cantidaed de calor aportada por el glembre y de ung

v-uniformizacién de la temperatura dentro de todo el bhafio de
' séies fundides, a la cual pueda conseguirse un estado es-
. tructural éptimo y reproducible. Esto, de una forma espe-

*cialménte eficaz, se consigue por el hecho de que la masa

fundida es enfriada y removida por la introduccién de agua

“-_ al menos vaporizada en parte. De hecho, por la extracoién

del calor de vaporizacidn, resulta un enfrismiento Plenamen

‘ ﬁf?té'eficaz’yvbien regulable, en correspondencia con la can~

‘,tidéd de ggua; y se realiza al mismo tiempo, graclas gl va-

H .-
',,’*

L por de-agua;que asciende a través de la masa fundida, un

2bﬁeh entremezclado de la maga fundida.

. Para este fin, se ha previsto un conducto escen
dente 12 que comienza ventajosamente en lag proximidades

del fOndo. El conducto ascendente 12 delimita, Junto con

i j una oamisa dispuesta concéntricamente en torno a 41, un es

paclo anulsr provisto eventuslments de guias adioionalee en

el cual es introducida egua desde arriba. Bl agua gue, al

menos ‘en parte, se vaporiza en este espacio anular, gsale en

7__. 1as proximidades de la abertura de aspiracién redialmente

- desde el conducto escendente y desplaza a la masa fundida

 p39egﬁn el efecto de la bomba memmut, & través &91 Cbnd“°t°
"; ascendente 12, a un recipiente separasdor 14, donde el vapor
'?hdé'agua 86 sepatt de la mase de sales fundidas. El batio de

o Taales fundidag enfriado eg devuelto a travéds dé un conducto
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de retorno 13, que desemboca con preferencia en la zona de
inmersién del alumbre, al recipiente de tratamiento l.4 ¥y
provoca alli un arremolinamiento de la masa fundida que con
duce a una homogeneizacidén de la temperatura. ELl vapor de
sgua gseparado del baflo de sales fundidas es alimentado a un
condensador & trevés de un conducto para vapor.
Convenientemente, el agua que se condenga en el
condensador es evmcuada a la cubeta de lavado que girve pa-
ra sumergir el rollo de glambre retirado del baflo de sales
fundidas. Por lo demds, el agua salina, que se obtiene en
las cubetas de lavedo, se utiliza paras alimentarla al baflo
de gales fundidas. De este modo, las cantldadses de sales
arrastrudas por los rollos de alambre tratados térmicamente
desde el baflo de szles fundidas vuelven, medisnte el agus
que sirve de ugente impulsor para la bomba, direscta y com-
pletamente al baflo de sules fundidas, de modo que resulia

superfluo un tratamiento, econémicamente insoportable, del

'agué de lavado, pars recuperar la sal, ¥y exaluyéndbsé cual

quier menogoabo ecoldgico del ambiente por causa del agua

de lavado.

Ia sltura del raciplente de tratamiento 1.4 ge
elige de modo gque la altura minima de cafda libre de lasg
esplras soa maydbr que la altura mdxima del rollo de slamw
bre enrollado hasta su final, es decir, gue el recorrido
que debe hadér, libremente flotando; la dltime sgpira deg

-13 -
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puds de la completa inmersidén en el batio de seles fundidas
hasta que toque la espira precedente, que constituye la'qg
pa-sﬁperior del rollo en formacién, con el fin de poder con
seguir en esta zona una :Lgualacig’m de la temperatura con el
bafio fundido y, de este modo, le transformacién de la estruc
'tura.
, En las proximidzdes del fondo del recipients, por
encima de wn Sumidero 15 que sirve para recoger la cascari-
1la, lasg espiras son acumulzdas sobre el apoyo 2, realizado
a modo de emparrillado, para formar rollos, Para guiar las
espiras y para limitar el didmetro exterior de los rollos,
se han fijado en el fondo del recipiente, a clerta distancis
entre sf{, sobre uns circunferencia, verillas limitadorés 16
verticales. Por 1o general no se precisa tuh mandril interior.
Cuando se haya enrollado en el bafio el peso de ro
1lo desesdo, se interrumpe la alimentacidén y se retira late~

rglmente 8l colocador de espiras de la abertura del recipien

"tei AL mismo tiempo, el apoyo 2 cargado con los rollog de a-

lambre, unido por medio de un mdstil que entra verticalmente

" en el bafio ¥ con un brazb acodado, con un dispositivo de

‘acciohamiento 11, es rétirsdo del bafio hadiendé que suba sl

dispositivo de accionamlento 11. Mientras tanto, el carrd de
transports 7, oon el emparrilladeds soports 8 Fijado a i,
hg #1d6 1llevedo ya m posicién de éspers junto &l reciplente
ds tratemiento. Cuando el apoyo 2 cargado con los rollog de

-14 -



* alambre ha sido” sacado por completo hasta por encima del bor
de del recipiente, el emparrilladc de soporte 8 con sus plas
es introducido entre las barras del emparillado del apoyo 2.
Tan pronto como se ha alcenzado la posicién extrema, el apo-
yo 2, accionado por el dispositivo de accionamiento 1l, es
hecho bajar de nuevo. Los rollos de alambre vienen por s{ mig
mos & quedar entonces sobre el emparrillado B gque, por su par
te, puede también retirarse inmediatemente. Los rollos son a
continuacidn recibidog por un carro de cargas 10 de una via
10 suspendida eléctrica, haciendo uso del mismo principio de reg
cogida, y evacuados para su tratamiento ulterior, por ejem-
plo, levado, o para su ulmacensje intermedio.
Mientras el carro de transporte 7 y el apoyo 2 ge
encuentran todavis en movimiento hacis su posicidn terminal
15 en cada caso, el colocador de espirus puede ilevarse ya de
nuevo a encima del reciplente de tratamiento, en poslcidn de
trabajo, y puede empezarse de nuevo la curga. lLas espiras
pueden ser intrpduoidas en el bafio tan pronto como el apoyo
_ 2 ha llegado a la zona situada entre la aliura mdxima de en
20 rollamiento de rollos y la posicifn terminsl propia en las
proximidadea'del fondo del recipiente.
Dy este.modo, los tiempos de ritmo 86 hacen ex-
traordinariamente cortos, en la préctica de unos 40 segun~
dos; a una velocidad de entrega de 40 m/seg y pesog de 10~

‘Téﬁ 1lo de hasta 1.400 kg. El celentamients §y en edpeoial, el

10-~-9=75 - 15 ~
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enfriamiento de la masa fundida pueden variarse constantemen
te en poco tiempo, en especial para scomodarlos al ritmo del

laminador y al andlisis y al didmetro del alembre. Las fluc-

tuaciones locales de la temperatura quedan excluidas por com

pleto gracias al intenso entremezclado de la mase fundida.
La calidad del alambre tratudo es equivalente a
la del alembre templado en baflo de plomo y, por tanto, es ex
celentemente apropiado pars su trabajo ulterior por estirado.
Una instalacidn completa comprende dos recipienteg
de tretamiento que son cargsdos y vaclados eslternativamente.
De este modo, resulta posible tratar el ritmo de la produ-
ccibn la cantidad de aleambre con su calor de laminacién que
sale de una via de un tren laminador ¥épido. Gracias a la dig
posicidn espacialmente conveniente de los distintos dispOai—

tivos y al durso, concentrado en el tiempo de las fases de

' trabajo; resulta posible des este modo un tratumlento plena-—

‘mente eficaz y seguto de aslambre de ascero al ritmo de su pro

duccidn.,

la presente solicitud, que corresponde a la pre-
gentada en la Repdblica Pederal Alemana, el 17 de Agosto de
1974, bajo el ndmero P 24 39 561.7, se mcoge a los beneficios

del Articulo 51 de vigente BEstatuto sobre Propisdad Indus-
trial-
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- REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
gentan para que sean objeto de estu solicitud de Pestente de
Invencidn en Espaiia, por VEINTE aliog, son los que se recogen
en las reivindiceciones siguientes:

18 .~ Procedimiento pars hacer funcionsr un reci-
piente'vertical que sirve para tratar masterial metdlico, cg
racterizado porgue el material a tratar se introduce en un
medio de tratamiento que se halla en dicho recipierte y se
coloca sobre un apoyo mévil en el recipiente, porque se pre
senta oposicidén a las variaciones de las condiciones de tra

tamiento motivadas por el materiwl introducidv, y porque el

taterial tratado, despuds del tiempo de permanencinm previato,

se smon mediante el apoyv mévil, por completo, desde el re~
ciplente de tratemiento y es recogide y evaeoundo sutomdticg
mente por un dispositivo de recepecién independiente llevado
a la proximidad inmediata del recipiente de tratamiento.
28,- Procedimiento segin la reivindicacién 18,
caracterlizado porque durante el vaciado del mencionado regi .
plente de tratamiento ge lleva a cabo la carga de un segun-

do recipiente de tratamiento y los procssos individusles se

" reslizan a continuacidn slternativamente en o Junto a uno de

.199 dos resipientss.

38.~ Procedimiento segin cualquiera de lag reivin
dicaoiones 12 y 28, caracterizado porque el materiel a tra-

tar es introducido por carges en el reciplente de tratamiento,
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V'A'leaCIODGS 1& y 28, ceracterizado porgue el materiml a tra—

”ftar-es introducido progresivamente hasta que se haya alcan-

" ‘zgdo un peso o volumen de carga prefijado.

5ﬁ - Procedimiento segin cualquiera de las reivin

"ﬁfdlcaciones 1lg2 g 48, caracterizado porgue. se hace que al me=
"QQnOs en cada taso dos procesos de trabajo que normelmente se
" ‘suceden uno a otro se dessrrollen simulidneamente durente

4?una parte de 105 tiempos de fase.

;icaciones lﬁ 22 48 ¢ 58, caracterlzado porque el alambre

fprocedente de un tren de 1aminaoidn se 11eva para su trata—

das en un baﬁo de pales fundidas con una temperatura de en—

"”ﬁtamiento, removido, mantanido dentro de eatrechos 1imites

llae espiras libremente a través de la zona superior del baﬁo

Lk de sales fundidag, hasta la temperatura del baﬁo, Y siendO‘

reQOgldo en forma de rollos en la zZona inferlor de los reci

_ ;-pientes, ¥ porque logy rollos son sacados del bano fundido y
- ;"f=;f§':-ftraneferidos 8 unh dispositivo da recapcién. ’

-:;f”f;zs?fi'ff?f';u 72.- Procedimiento segin la reivindicacién 6§

R T | - 18 -

68,~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin ‘

’de temperatura, siendo enfriado con 09916n de calor, al caer-

o m g e -

A8 - Procedimiento segin cualquiera de las reivin :

;_re 450 y 6009, contenido en uno de los - recipientes de tra-;u



caracterizado porqﬁe las sales fundidas contenidas en

"~ los recipientes son remov1das y enfriadas por 1ntroduc-7-

0

. 13. 1.76"‘va" .

' cién de agua vaporizada al menos en parte.

8ﬁ.- Procedimiento segin las reivindicaciones 62 y

‘ 73, caracterlzado porque al lavar el alambre tratado me-

diante el bafio de, sales fundidas, el agua salina resul—
tante, despuds de evaporacién parcial, es introducida en-

la masa fundida, y porqﬁe el vapor de agua que se separa

del baﬁo de sales fundidas es recogido, condensado y em-

pleado de nuevo para lavar el alambre.

o9&, - Procedimlento para hacer funclonar un recipien—‘i

':tefvertical que sirve para tratar material metélico.

Tal ¥y como ge ha descrlto en la Memoria que ante~

cede, representado en los dibujos que se acompafian y Pa-

- ra los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hogas escritas

'amaiuina por una sola cara.

1

Madrid,
P.AO )

27 Fep, 75

Alberte de Elzcburt
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