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La presenfe invencidn se refiere sl procedimiento
de obtencidn-de un polietileno celulsr y se dirige fundamen
taluente a su fabricecidn mediante las bécnicas de transfor
mecidn mis ususles teles como extrusilm, inyeceiln y soplado.
Pueden obiensPse f£lilmes de espesores diversos, objetos hustos
tuberfas, etc. +.. de utllizacidn en apliceciones varigs.

Seghn la invencidn, se obtendrd proviamente a ou =
transformacidn una megels fisica de un polietilenc de bajo =
indice de fluldez con un concentrado de amsgente de exyamiép;;
Lgbricado de acuerdo con el procedimiento reivindicado sn--»—
une solicitud de Pstente de Introduceidn Copendiente nimers
4400210, del mismo solicitante. Este mezcla se agiia seguldg
mente durants un perfodo de tiempo de umos 10 min. ¥ g la == ,
temperstura ambiente en un bombo de mezelado para oblener una ;:_
buena homogenizacidn. '

La proporcidn del agente ds expansifn (amﬂi‘:arbang
mida) en la mezcla £inal mno excedera del 0,4/0,5%. Esia maﬁe-@%
cla estd lista para slaborerse por cuslguieras de las téanieaé '
de transformgciln mas ususles, bales como ex‘&rusi&;, .inyéec’iﬁg o
v =oplado, pudiéndose cbtensr f£ilm, objetos huscos, tuberim~
etec.

El hecho de emplear un polietileno con indice de =— -
fluldez bajo tleone como consecuencias lg obtenciln ds .meﬁeras ey
propiedades mecinicas de £ilm acabado. Asimismo gl temer ol - |
polietileno elevadas caracteristicas viscoelésticas a la tampﬁkg
ratura de extrusidn ¥ en consecusncia g la temperatura que B&, I
descompone la azodlcarbonamida, no solo es capaz ds retener ei'i:’
Zas 8ino que ademés pormite su propia expsnsidn sl formarse =
les células. Bsta mezela ffsice cetd lista para transformarse

por cuslquiers de las técnicas de transformecidn usuales, ta~
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les como extrusién en sus diversas variedades, inyeceidn y
goplado,

Con reépeoto e las caracteristicas del producto - .
final obitenido, podemos afirmer que se trata de un polieti-
leno celular ¢ sligerado cuya densidad finel es menor que -~
la del producto de partida lo que se traduce en un menor re
80, cuyo velor dependers como es logico del grado de expanr'
8idn o tamafio ds célula obtenida.

Hay que hacer notar que las propiedades mecénicas
del objeto ferminado, obtenido por éste procedimiento, son
siempre inferiores'a las misnas aplicaciones gin expandir':f

Este jipo de transformado tiene siempre.ls venté?fj 1
Jja de su menor peso y espeoialmenﬁe 1z aplicacidn de filmw~f 
extruldo presenﬁa mejor aspecto gran soldabilidad y perfecta
imprimacidn, obteniendose un ‘resaliie de colores tal que 1o~
hacen insustituibles para aquellas aplieaziones en las que
el aspecto tenga una funcidn importapma, punque lag sollcie
taciones mecanicas no sean excesivas, deficlencia que se co

rrige utilizendo film complejo, es decir expandido con So==

- porfe de léminp de polietileno normal.

La instalacidn utilizeda consta -de una sxtrusora
convencional con el cabezal correspondiente y anillo de en—
friamiento giratorio. La calandra de arrastre esta situada
en la parte mas alta é unog 5 m. de altura y los rodillos rg

cogedores Se encuentran en la parte baja gl mismo nivel que

lg maquina.
Les caracteristices esencisles de la extrusora son
las sigulentes: '

mémetrc esesssnencssenssncase 0O mm,.
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Tipo de hBSillOwecsssneca »essseesConvencionsl de 3 otapas
Longitud 8o husillOsscoccns .‘. ansn .-2533..
RelaciOn do COmPTesidnessesseresedt2
CabezalessenssacresescasnassnnaneConvancional de alimen
tacidn lateral.
Diometro d8 hiloToeassesesceseasslO) Ime
Paso de hilerfeceesvorccanncnass 0?5 1m, N
Como polietileno bame utilizsmos un tipo gque tienms las siguien
tea earactez:isticg.sx | _ ,
Indice do Puldez secesecsresaenaas0¥2 g/min ASTH D{238
Donsldad evesssesesesscncoranseset322 ‘
el cual se mezcla previamente con un 4'5% del concentrade do
agente de expansidn deserito, cuya concantrecifn. os dal 10%,
extruysndose la mezele bajo lus sigulsntes condicionsss '
Temparatura del ¢ilindro a la entradteseseces 190=20020,. .;
Temperatura del ¢ilindro & la 831liGfesessssrs 150-16088, 7
Temparatira 6ol Cebezalecessses nerrersvasres 1608,

Tem@@ratm’a de la hileracess AL CRAEEAB N R CNY 15@33;

RelaciOn 40 S0plod0esrcvencerarcsarsce arssses 2160

Altura ds le linsa 08 enfriamiofitOesssssessss 35/40 Cme

IratanientOee. sasesonrsonsneraransenvasveasens 35 Dhngs. -
Se obiieris un £ilm expanéido de 150 micras de asbsser ¥ mly w~
buen aspecto que tiene une densided aparente des @0"’?’1’1— grfcm'?‘
¥ que prasenta excelenies propiedades de soldabilidad o imprim
mabilidade

Descrits suficientemente la natursleze de lg invene—

cidn, unicsmente cabe afindir que pucden Ser introducides cusn~
%25 modificdciones sobre la misma puedan Gerivarse, toGagvez =

que la invencidn no se limita ol mode do reslizacidn descrito,
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gine gue sbarca tambidn todos los ogquivelentes tdcnlcos de -
108 medios puestos en practice oi los mismos sstén comprondi
dos dentro dol fmbito de las relvindicationes gue segulrén.
Boza

Iig, Patente de Introduceidn, gque se soliclta por diez
afios, pare Zspofln, Qe acuerde con la vigonte Lexistacidn, dow
vard recaer sobre: "PROCEDIMIENGO DE FABKICACION DB POLLZSILE
NO EXPANDIDC®, citindose como fuenmte de Procedencim, proceso
usado en Fruncie por la firma ATO CHISIE, megin las caructoe—
risticas escucirles de law sigulontess

REIVINDICACIONES

18 - Procodimiento de fabricscidn de polictilenc -

expandldo, cwracterizado porjus se mgits, durinte un perﬁoad
de tiempo.gfe unos 10 min, ¥ 8 laz fteuperaturs asblents en un =~
borbo de mesdado pars obtoner una Luena homogenizucidn, una =
granze de polieidilenc eon un conceubrado de poliatiiem eoﬁ -
ung srodicarconsmida come agente 4o oxpansidn Gel polictilono,
cuya mezcla resulitante se elabora puateriamaﬂﬁe pbf cualcjuig
ra de lus técadcus de transfermseidn mis usuules, tales como
exirusidn, inyeccion y soplado.

28 = Procedimiento de fabriczcifn de polietilens ex
pandido, Segin relvingicucidn ambexicr y caracterlzado porque
la proporcibn finsl de la azodicerbonsuids empleada como agen
to do expansldn no escedorf dol 0'4 al 05k,

32 = "PROCEDILIENTO IE PABRICACION 1B POLISEILEND «
BELPANDIION -
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Sag‘ﬁn queds, sustencislmente descrivo em lg pressp
te Memoria que consta de seis hojas, escrites a maquina por

uns scla Calge
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