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l a  presante invención, se r e f ie r e  a l  procedimiento 

de obtención-de un p o lie tilan o  ce lu la r  y se d ir ig e  fundamos 

talmente a  su fabricac ión  mediante la s  técnicas de transfor  

mación más usuales ta le s  como extrusión» isyección y  soplado. 

Pueden obtenerse film es de espesores d iversos, objetos buscos 

tuberías, etc» de u t iliz a c ió n  en ap licaciones va rias»

Según l a  invención, se obtendrá previamente a  su -  

transformación una mezcla f í s i c a  de un p o lie tilen o  de ba jo  ~  

Ind ice de f lu id e z  con un concentrado de agente de expansión, 

fabricado de acuerdo con e l  procedimiento reivindicado en ■— 

una so lic itu d  de Patente de Introducción Copendiente número 

440.210, del mismo so lic itan te . Esta mezcla se ag ita  segu i%  

mente durante un período de tiempo de unos 10 mia» y  a  l a  ' < 

temperatura ambiente en un bombo de mezclado para obtener una 

buena ixomogeni zación.

l a  proporción del agente de expansión (szodlcarbojag 

mida) en l a  mezcla f in a l  no excederá de l 0,4/0,5$* Esta meaH- 

c la  está  l i s t a  para elaborarse por cualqu iera de la s  técnicas "  

de transformación más usuales, ta les  como extrusión , inyección ' 

y soplado» pudiéndose obtener film » objetos buscos, tubería,** 

e tc .

E l hecho de emplear un p o lie tilen o  con Ind ice  de «—  : 

f lu id e z  bajo  tiene como consecuencia l a  obtención de mejores ps^r 

propiedades mecánicas de film  acabado* Asimismo, a l  tener e l  ** 

p o lie tilen o  elevadas ca racte rísticas  v iacoe lásticas a  l a  tempera 

ra tu ra  de extrusión y en consecuencia a l a  temperatura que se  

descompone l a  azodicarbonamida, no solo es capaz de retener e l  ' 

gas sino que además permite su propia expansión a l  formarse *» 

l a s  cé lu las* Esta mezcla f í s i c a  está l i s t a  para transformarse 

por cualquiera de la s  técnicas de transformación usuales»30,
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le s  como extrusión en sus diversas variedades, inyección y  

soplado.

Con respecto a la s  caracte rísticas  del producto - .  

f in a l  obtenido, podemos afirm ar que se tra ta  de un p o l i e t i -  

leño ce lu la r  5 aligerado cuya densidad f in a l  es menor que, -  

l a  del producto de partida  lo  que se traduce en un menor pe 

so, cuyo va lo r dependerá como es lóg ico  del grado de expan­

sión o tamaño de cé lu la  obtenida*

Hay que hacer notar que la s  propiedades mecánicas 

del objeto terminado, obtenido por éste procedimiento, son 

siempre in fe r io re s  a la s  mismas aplicaciones s in  expandir.

Este .fipo de transformado tiene siempre* l a  venta-'  

j a  de su menor peso y especialmente l a  ap licación  de film  -  

extruido presenta mejor aspecto gran so ld ab ilid ad  y perfecta 

imprimación, obteniéndose un re s a lt a  de colores t a l  que l o -  

hacen in su stitu ib le s  para aquellas aplicaciones en la s  que 

e l  aspecto tenga una función importante, aunque la s  s o lic i ­

taciones mecánicas no sean excesivas, de fic ienc ia  que se c o ­

r r ig e  utilizando film  complejo, es decir expandido ■ con so­

porte de lámina de po lie tilen o  normal.

EJEMPLO:

La in sta lac ión  u t iliz ad a  consta de una extrusora 

convencional con e l cabezal correspondiente y an illo  de en­

friam iento g ira to r io . La calandra de arrastre  está situada  

en l a  parte más a lta  a unos 5 m. de a ltu ra  y lo s  ro d illo s  re  

cogedores se encuentran en l a  parte ba ja  a l  mismo n ive l que 

l a  máquina.

Las características  esenciales de l a  extrusora son 

la s  sigu ientes:

Diámetro . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  60 mm.
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Sipo de- h&sillo», , »  . . .  convencional d© 3 ©tapas

longitud da husillo...........2521.

Delación ds Compresión.. . . . . . . .  »*3* 2

C a b e z a l . . .convencional de nlimcjn

tación lateral*

Diámetro de h ilera .. . . . . . . . . . . . , ,1 0 0  m .

da hilera. . . . . . . . . . .  . . . . ,,Q* 5 mm*.

Como polietileno has© utilizamos un tipo que tiene las  

tes características?

Indice de 3?uidez  ....... .,.0 *2  g/min áSSH Jjf23&

Densidad ..'*0*5.22

el cual j e  mezcla previamente con un 4*5?p del concentrado de 

agente de esponsión descrito, cuya concentración, es del 1Q$* 

axtruy endoso la  mezcla bajo las siguientes condiciones?

I  amper atura del cilindro a la  en trada .....,.* 190- 20080,

ieaperatura del cilindro a la  sa lid a ...*.,.** , 150-16Q20. 

ieaperatura del c a b e z a l,. . . . . . . . . , . . , . . , , , , . . , ,  i60ftS,

Seaperatura de la  h i lera . . . . . . . . . . . . . . . 1 6 0 W,

Helación do S o p l a d o . ,  2*60 

Altura de la  linea de enfriamiento*.... . . 3 5 / 4 0  cm*

iratairdanto*.. . . .  35 Binas» •

S© obtiene un f i la  expandido de 150 mieras 2© espesor y muy 

buen aspecto que tiene una densidad aparente Se? 4=0*772 gr/ern  ̂

y que presenta excelentes propiedades de solfiabilidad & ímpri- 
mabilidad,

Descrita suficientemente la  naturaleza de la  inven­

ción* únicamente cabe añadir que pueden ser introducidas cuan­

tas modificaciones sobre la  misma puedan derivaras* tod&$ vez 

que la  invención no se limita al modo de realización descrito*
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sino que abarca también -codos lo s  equivalentes técnicos de ~  

lo a  medios puestos en p ractica  s i  lo s  mismos están comprendí 

dos dentro dol ámbito do la s  i’ e iv i iidie ac i  o nea que seguirán*

ft 0 2? A...................

l a  Patente de Introducción, que ae s o l ic it a  por d ies  

aííoa, para dspaíía, de acuerdo con l a  vigente Legiatación» de­

berá recaer sobre; «PSOCJSimSNiD 33B PABííICJaCIÓIí DS P01I3IIM 

130 ISXPáEIE’DD*', citándoso como Puente do Procedencia, proceso 

UBado en Prancla por l a  firm a Al’O CHIPIE, según la s  caracte­

r ís t ic a s  esenciales da la s  sigu ientes;

B S I  V I  H E I  0~ A~ 0 I  0 S S S 

1 »  -  Procedimiento de fab ricac ión  de p o lic t llon o  —  

expandido, caracterizado porque so a g ita , durante un período 

do tiempouda unos 10 o in , y  a  l a  temperatura ambiente en un -  

bombo de ao adado para obtener una buena ixomoganiaución, una — 

granza de p o lio  tilano con un concentrado de p o lie tileu o  con -  

una azodicarconamida como agente de expansión del p o lie t ileu o ,  

cuya mésela resu ltante se elabora posteriormente por cualquia 

r a  de la s  técnicas de transformación mas usuales, ta les  como 

oa trusión, inyección y soplado»

2» ~  Procedimiento do fabricac ión  do p o lia tilen o  ex 

pandido, según re ivindicación  anterior y caracterizado porque 

l a  proporción f in a l  do l a  azoüicarbonsr-i da empleada como agen 

to de expansión no OAcederá dol 0*4 a l  0*5^»

32 -  "HIOCEBILISKIG 232 BaBKJüaCIOII DS P0LIS1ILEH0 ~

»/

ESPAlími»»



Según queda aun tanci alisante describo en l a  presen 

te Memoria que consta de se is  lionas, esc rita s  a maquina por 

una so la  cara.

Madrid,
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