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El invento se refiere a un procedimiento para la  -  

fabricación de una configuración superficial con grado dife­

rencial de rigidez a'través de la  superficie, a ,lá aplicaciA^ 

déi prpdé^ia^to para¡ lá fabricación de, entretejas de re- -  

fuerzo de rigidez pará.párte^ de prendas de vestir, así como 

,  d . l p r . c ^ i e n t . .  '

Hasfa.ahoráíno;.hán faltado intentos .para*.conferir', 

a la  Configuraciones superficiales grados de rigidez diferen 

cíales á travós de su superficie. Tales configuraciones su­

perficiales son de importancia en especial como entretela de 

refuerzo rígido para partes de prendas de vestir.

De la  mémoria de ,1a patente suiza n&aero 208.304 -  

se conoce un procedimiento para hacer rígidos objetos de te-r 

j idos flexibles, en que $óbre los objetos semitecminadcs, -  

respectivamaáte acabados.; se aplica un medio reforzador l i ­

quido# incoloro, que después de evaporarse el disolvente, no 

ejerce ningún efecto adhesivo sohfe las capas de tejido veci 

ñas, efectuándose ¡la aplicación de tal modo que se consiga -  

una rigidez o una flexibilidad escalonada, respectivamente -  

diferencial; ajustada al uso; La rigidez diferencial se con­

sigue por recubrimiento de distintas zonas al aplicar el me­

dio reforzador rígido, por diferente concentración de la so­

lución a aplicar o por variaciones en el dispositivo pulveri 

zador de aplicación, j '

Hace mucho tiempo que se emplean resinas retícula- 

bles, ante todo para el aprestó, libre de arrugas, de tejido 

conteniendo celulosa. En alió  importaba evitar la  indeseada 

rigidez del material textil ocasionada en alguno* casos por

el.'.apresto. *



De la  memoria expositiva de patente alemana -  -

2.116.631 es conocido emplear resinas reticnlables para el re 

fuerzo rígido de configuraciones textiles. En ello  la configu 

ración superficial se provee en toda su superficie de resina 

reticulable. La reticulación én, los lugares, que deban hacer­

se rígidos^ se efectda por tratamiento térmico escalonado de 

sitio,en sitio.¡Este procedimiento presenta diferentes incon­

venientes fundamentales. Así; ya durante el almaceneje del ma 

teria l aprestado, tiene lugar¡una reticulación parcial. Para 

evitar una ulterior,ipdeseada;reticulación de los lugares no 

reticulados, elmatérial textil tiene que ser lavado después del 

tratamiento térmico. Correspondientemente puede efectuarse la  

aplicación de una capa tetmopléstica. requerida para una even 

tual adherecía y, por ío tanto, también empleado sólo dés- -  

púés del lavado., ya que en otro caso, por el tratamiento tér­

mico se produciría una indeseada reticulación, respectivamen­

te rigidez. . . . i * . ' - ' ' . .

Ademés. es d i f íc i ly  costoso desde el punto de vis- 

ta aparativo. el limitar la acción térmica sólo a los lugares 

.deseadog- y en la medida deseada.

El objeto del invento es crear un procedimiento pa­

ra las fabricaciones dé configuraciones superficiales, espe­

cialmente entretelas de refuerzo rígido para partes de pren­

das de vestir, qüe no presen teñ ios .arribamencionados incon­

venientes de los procedimientos conocidos respecto a lá fabri 

cación y al gasto aparativó."' ','l'."

El objeto del invento és, por lo tanto# un procedi­

miento para ia fabricación de uha configuración superficial -

con grado diferencial de rigidez* a través de la  superficie, -

'* ' , ' . ' . - -  2 -



que se caracteriza porque sobre los lugares, que deben hacer- 

se rígidos, dé la  configuración superficial, se aplica un -  

preparado, que contj&e por lo  menos una sustancia retícula—  

ble, mediante el procedimiento de presida y se somete a un -  

: tratamiento# que ocasiona ía  reticulación.

El nuevo procedimiéanto es adecuado especialmente -  

para la:fabricación,de entretela# de refuerzo de rigidez pa­

ira partes de ¡ p¿idas. dé^yesíir,. como cuellos, puños, parces; 

de bolsillos/ partes frontales y otras partes de guarnición 

de, prendas,do'vestir superiores,¡.'por'ejemplo, de blusas, ca-r 

misas, abrigos, chaquetas y vestidos. En el caso de telas su 

periorespesadas puede suprimirse la utilización de una entre 

tela de refuerzo rígido aplicándose; y reticulándose directa­

mente sóbrela  tela superior la  sustancia, que actúa reticu-

lando. * ' . t' ' ' - . . ... * - -t - ' - . ; ' * *
Cómo configuraciones superficiales pueden utilizar 

se todos los materiales constituidos bi-dimensionalmente como 

materias textiles (maóhas, tejidos, géneros de punto) cuero, 

cuero a rtific ia l y hojas. Los materiales táctiles pueden cw  

s is t ir  en celulosa pura, fibras,de albúmina; de polioíefina, 

de polióster, dé poliacrilo, de poliuretano o de fibras de -  

vidrio o de Sus mezclas^ Las configuraciones superficiales -

pueden someterse antes de la ejecución del procedimiento secp3a 

el invento, a todas las operaciones conocidas de apresto o de 

mejora de calidad. Así las configuraciones superficiales tqt 

t ile s  pueden estar'aprestadas,-teñidas o'dejadas 'libres de -  

arrugas * Especialmente la s ' constituciones superficiales equi 

' padaa de iun modo ;éstable¡\m'.-la ¡'dimensión/ 'es decir,-'-que -se -
-- /¿" -  i..-

. í ' 1
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prefieran aquellas q^e s&t'¡estables respecto a solicitacio­

nes térmica#*',^ec& îCAS;- c.^óé.''ptré.'.cleee,- así,como también 

frente'-aY.é'olicitacibh'es,\.'ay lasqué está expuesta .le. configura, 

ción superfic ia len íos mésdistLntos.procesosde lavado y -  

l'$HVÍeÍe-$/.7-. h i ;' - '. ' -

/ La estabilización,de dimensión!puede efectuarse se­

gún métodos conocidos. Tales métodos son, por ejemplo: iraner- 

sión de la e<mfiguración s^jperficial en una adecuada sustan­

cia liquida o en una soluci& de una sustancia sólida adecua­

da o en una mezcla de varias sustancias sólidas: y/o liquidas 

. seguidamente Separación del liquido sobrante mediante dos -  

cilindros estrujadoras, entré los que se hace pasar la confi­

guración superficial: rociado de una solución de una sustan­

cia adecuada sobre la configuración superficial; esparcido de 

ana adecuada sustancia pulverulenta sobre la configuración su 

cerficial ó utilización de otros procesos adecuados. Las sus­

tancias aplicadas entonces/ en caso deseado, se someten a con 

liciones^ en las que se.efectúa una trasposición de las sus—  

tancias en si, por:ejemplp,pplimerización o reacción con la  

configuración superficial^ por ejemplo, reticulación. Este -  

Apresto f^damental, qué sirve?p^ra la  estabilización dimen—

; i  onal, ocasicma ventajosamente la  hidrofilización de las con 

figuraciones superficiales;para las que estas últimas mues­

tran úna mayor afinidad frente a la preparación actuante de -  

; Aodo .reforzadpr. rígidó,!

Después de haberse impregnado la configuración su­

perficial con una déterminada cantidad de una sustancia ade­

cuada, ésta se lle v a á  la  deseada reacción química, que se -  

lescribirémés abajo Óie "mz] 'm -̂'.mÓS;-'de'taÍlad<o.'.'':



Las sustancias;adecuadas para a l estabilización da 

la  dimensión son preferenteniente productos que, en condicio­

nes adecuadas, quieren llegar a un enlace qdimico, bien sea 

con el material de iaconfiguraciónsuperficial utilizada -

con otrosproductosaplicados sobre la configuración superfi
. * - -...i *-
ciál o por sí mismos que es capaz de mantener estables las -
-  ̂ * * - , 
dimensiones dé las configuraciones superficiales al tiempo -

de la  reacción, frente a las solicitaciones mencionadas más 

arriba. Pueden encontrar utilización, por ejemplo, los pro­

ductos usuales en la industria textil, como precondensado dé 

. urea-formaídehido, compuestos de melamina, carbamida, acéta­

les ; . compuestos de lo s ;tipos!dé otilen-urea, dihidroxidieti- 

lén-urea, dihidro:<idimetiÍdiétÍlan urea-y todos los hozólo— 

gos 'de'estas -o .aemejantes;'con'figuraciones solos o en coabi)^g 

¿ i&  « t r . .  ,r.du<^., y/. =^bln ..i& , =<.

un adecuado!catalizador. Como catalizador entran en conside- 

ración ácidos orgánicos.ó inorgánicos o las sales metálicas 

da un ácido orgánico o inofg&aico, como por ejemplo, un halo 

génuro da álcali o de aálcaíi tárreo o bien: úna sal de amo­

nio. Sin embargo, pueden encontrar empleo también &)tros pro­

ductos, cono por ejemplo monómeros qué pueden hacerse reac­

cionar coi él material de lacóhfiguración superficial o con­

sigo mismos en el transcurso de úna étondensaci&i o poli-con­

densación, adición o poli-adición o una polimerización o de 

oirás reacciones químicas qué transcurren con o sin despren­

dimiento de otro producto dé reacción. Como ejemplos pueden 

mencionarse aquí: estirol, etileno, propileno y otros.

^^a etapa de tratamientó mencionada más arriba, que.

lleva a l'a ''reácciAs-' química- '¡déBéad* las sustancias aplicadas
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deráción los raspadores.dé mádéfa,.goma o de rodillos El avan 

ce del gáóero en el disposítivo.impresor, puede efectuarse me 

diante uña. banda sin; fin,:^por éjanplo de gana, agarradores, -  

elwieñtos. de aspiración o cilindros dé águjas.. ,

El/.proceso dél'Mprési^n.'puede', efectuarse en una'o -  

varias etapas. Si en un determiñádo lugar fuese una necesaria 

- 'considerabier.rigidez, ^entonces "'puede imprimirse la configura­

ción superficial-, varia# veces, con el mismo o sucesivamente en 

'diferentes,preparados. La cantidad de la preparación impresa 

encima,actuante', de modo rígido, puede variarse, por su visco- 

'.¿idad:y'/eñ,el^prOcedimien'tójdé'-'impresión de;criba también por 

dureza, fuerza^ fuerza deimpresión^ ángulo de aplicación y -  

velocidadde los mspadores, asícomo por la densidad de la  -

criba.

El-preparado apíicádó^ al lado dé una o varias sus­

tancias reticulables^ puede contener catalizadores, reblande- 

cedores, estabilizadores,^ émulgadores y otras materias útiles 

para el; apresto.,.El mismo eátá presente en forma líquida o -  

pastosas La vi scosidad del ̂  preparado puede ajustarse por adi­

ción de disolvente o espesadores.

Entran en consideración comosustancias reticulable^, 

monÓmerosy polímeros; como ejemplos deben mencionarse aque­

llos^ que fueron iñ^Lcádos arriba para ía estabilización di­

mensional. Se prefieren especialmente la s  resinas de tipo de 

reactante. Son conocidos por el tratamiento textil de mejora 

lo s . catalizadores adecuaáas/rcomó sales dé amonio y balogenu- 

rós metálicos. El preparádb tambión puede contener sustancias 

que refuerzan iel efecto/^eFr^idéz durante un breve plazo de 

tiempo. por ejempio^ hasta e í primer lavado. Para éste fin en
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tran' en" ccnéidmraúi&,\í^r, ojeteo,' !élmidones nativos o cons­

tituidos 6n' diferentes -^ados^ ¡polivinil alególes da diferen 

té grado: da hidrolizacÍ&,Í étér .de almidón, tragacanto, éter 

de celulosa^ prMuctos ^  cuerpos de albúmina,

acetil celulosa^ - compuestos acrili

cós, oo^olimaros y hoiaÓlógós da ios compuestos arriba mencio-

nados ' .y

. * .  "j': * *.',¡&a ̂ in^resión* &d;:pr^aredo#'¡ ;qué - actúa reforzando ri 

gidamente, puede efectuarse antes o después de la aplicación 

de ún pegamento tetm^&lásticó.xLa.previa aplicación de este -

pegamento tiene la yántaié /de qué al in^rimir el preparado so
*- *'*.-**, . - i  .- *- ' '.. . . * ' *. '

t r̂e la superficie opuesta a la aplicación del pegamento impi­

de un paso de flujo de un preparado.

.*ZÍ. tratamientô -..̂ gus):_ óéa*ioña-.l* reticulación puede 

efectuarse iíMediétamenté, después de la impresión del prepa­

rado o bien también en ún instante¡posterior. En tanto que la  

reticulación se ocasione por éL tratamiento de calor, éste *  

puede efectuarse simultáneamente con el secado, inmediatamen­

te después del secado o en el. instante posterior deseado des­

pués del secado. Este instante;de ti^npo posterior puede ser, 

por ejemplo, la aplicación dé una masa termal ás tica o el pe­

gado de. las configuraciones superficiales mediante esta masa.

La reticulación puede efectuarse según métodos cono 

Cidos, asi por ejemplo según el método de CASIKC (Crosslin- -  

king by Activated Species óf'Inért Cases) mediante radiación 

radiación -UV o preferenteménte por acción de calor. Para.la 

transmisi& dél calor! s&í adecuados diferentes dispositivos, 

como.rodillos,-prensas^^'azmarips!'''secadores^ instalaciones ter

mofijadoras,\áparatoé éobdéésadbres . Cbmo ya se expuso más -
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arriba, la reticulación puede producirse en cualquier instan 

te deseado después de la impresión. La reticulación puede 

efectuarse junto con otra etapa del procedimiento, en que tam 

bién sea necesario un tratamiento de calora Así, en entrete­

las de rigidez para parteada! prendas de vestir puede afee- -  

tuarse la  reticulación y éí pegado del suplemento coa la  tela 

superior simultóne^wte^ ;. ^

¿as configuraciones superficíales, fabricadas según 

e l procedimiento delinventoson almacenables ilimitadamente^ 

ya que, en tanto que durante!el almacenaje se produzca uná re 

ticulación, ésta sólo puede efectuarse en los lugares, en que 

de todos modos es deseada^ El nuevo procedimiento es también 

mía económico'que los arriba mencionados procedimientos cono- 

. vidos, ya que la  preparación sólo se aplica sobre los lugares, 

que deben hacerse rígidos, por lo  que se surpime una etapa -  

del procedimiento, es decir, el!lavado de extrácci&a de los -  

lugares no reticulados, y al miSmo tiempo se ahorran produc­

tos químicos. La colocación para la  reticulación, ya no tiene 

que efectuarse cuidadosamente/a manô  ya que la  reticulación 

sólo es posible en los lugares impresos.

Las entretelas ^  refuerzo, fabricadas segíun el in 

vento, son resistentes a íimpieta química y al lavado, como -  

se ha indicado mis arriba.pueden estar equipados con estabili 

dad de dimensión. , '*

J El invento hace referencia también e un dispositivo 

para la ejecución c&tinú¿ del, procedimiento según el invento,

que. presenta los sigulehteé ̂ eleméntos  ̂ .dispuestos sucesivamén 

-te: -en la dirección de paso!.de'' l'a.'.'con.figuración superficial. '
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'..':-ÍV .'.;.Vp,_;dispdsitivo';pafa'''<eóÍocajp./en- posici&í la# confia 

.^ fé ^ o ^ B s .,e u p e r f i^ e le ^ / j. ¡  .'

; pri^CT;'tMhSpoÍctaáú¿* ; /  ̂-j ^  ,.-

Un <ai#positivo paca; la  impresión da las configure- 

*eidnéé'*s%)qperfioiáles/; ;/?-?'* L . ' '

;. - Un. dispositivo. jpriéero de deéprendimientó,. para -  

,desprend$ir lasconfiguracionessuperficiales impresas? ,

 ̂ . Ótrotransportadorir

..--''."-'.-.Un dispositivo .de reticulacióny

Otro dispositivo desprendedor para el desprendí- -  

miento;de la# configuraciones superficiales desda el disposi

: Según úna forma de ejecución preferida del procedí 

miento/ según el invento, se fabrican entretelas de refuerzo 

- rígido para cuellos de camisas y de blusas. Como cOnfiguracit 

nes superficiales/ se emplean tejidos de punto o mechas, con 

un peso de superficie desde 15 a 300 g/Sn ó un tejido con un 

peso de superficie desde 50 a 3P0 g/ín . La configuración su- 

*' perficial se. impregna por inmersión en un preparado líquido, 

con un medio para el apresto dimensionalmente estable y des­

pués se estruja a una absorción de liquido de 25 a 37% de pe 

So referido a la configuración superficial. La configuraci&a 

'de 'superficie .se ¡seca-'y'rsé..;somete-a un" tratamiento de calor 

que ocasiona el secado, asi como el endurecimiento de la re­

sina aplióada.Lacbnfiguración de supérficie^ asi aprestada 

de modo estable dimensionaímente, ahora o en un instante pos 

terior/ puede proveérseuhílateralmente dé un pegamento ter-

mopléstico. Los pegamentos termoplústicos, como políetileno.
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eloruro depo liy in iloy  poliamida son conocidos para el-, técni

; ' -̂7
-cé-^eñla..'matézúa-. 777'-!í:.'#'77.:7.!;7%'- .: - 't

.-'-y.Las. configúraci<meé7& superficie entonces se 'somá­

ten a uno p yariosy^bcéáóéldé impresión. El corte a medida -

del -estampado'é medida de^las entretelas sé efectúa antes, du r

^  l "  v.r.' - '
renté*o después ,del proceso dé ii^presi^. La imprési&i se e fe  

túa'-con..una..0':varias.'.criba's7*y.eligiéñdose.éstas-de- tal modo," -

:

'' M* *' *-*.  ̂' ..<f. ' . *. i _ / J'-. -'̂ ué'^resuité^'epa'¡eplléá^^i;'^s^-' 1! a . 4 - gr. d^ -líquido por 4Óo
' Y* csrn de superfid^em ...'  ̂ \ ¡3

: *' ÍÓ y,' '-.-;;..'y'La-,-criba de imprésién. esté constituida preferentemej

Y ; ' ' y ^ te dé tal modo que al ledo de zpnás sin aplicacién de liquido

. '
también pueden conseguirse zon^s con aplicacién de liquidó me

# S ñor, y mayor,. con- la  ¡ misma* criba ,eh un único proceso de ímpre-

. * 7 , ^ '
* * + . -.

. ..... , - .. .......
sién. La velocidad,dei desprendedor puede importar

3 m/segundo. La desececién después de la impresién

de 0,3 a -  

se efectúa
- y, . . .  ̂ ^ apro3timadamenté Úesde' ICOS á :130CC en un horno. Si debe efec-

-.- * ? . tuar.se la  retidulacién de modo simultáneo, entonces preferen-
* s e # e..

temen te se calienta duranté 4, a 5 minutos aproximadamente a -
- . . . ,?-.-** .

!* i' ' f . 150^C en el homé. En éi^csléntamíénto- *n una prensa, es de— -
c ir  por contacto, son suficientes.desde 20 a 10p segundosá Si 

-Se aplica un pegamento termoplésticO ya antes de la  impresi&n

sobré la  configuraci&í dé superficie, entonces la desecacién

23

'deberé efectuarse por debajo de 13o?C. En este caso puede oca 

sionarse la  reticulacién simulténéamente con el pegado. Como
- '

durante é l pegado, sin embargo, sélo brevemente se calienta -

'y- - con preferencia durante 18 a 2? segundos a ISO* hasta léosc,.

én el caso últimamenté"méhcicR)}ado tienen gue emplearse rési— -

- ' ' . ñas' y/o' .catalizadores' :,.&'!,'reti*Cél aci 6n répida ¿ Puede'' ocasioniar

30
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, * La desecación, denlas distintas pruebas se. eféctda

entre 1Ó0* ^ 130? en jaé^!;j^o''^rán'€e .-2b - a 12.0 segundos en

enhornó,.,'Rondé.t atabién-.jM:¡:yeti&h.a. a'*, 150é/C durante 4 minU-

tpS#.' '''; * '..' ' ..... ... *;*' . \ '.." .* '.. -' . *

; s - .. . EJEMPLO 2 - . .,;i ' - ''

.1-'..'''-!- !.Un tejido de algód&i ¡don un pesó de superficie de

-250 9/h3?ae¿trate .co^.^éó--:'él'*íj.e#ió' 1.'

-'' .''El p r e ^ ^ á ^ ? ¡^ '^ & :^ p ré ^  de forma estable con-
*'y -.'.'V. .' *- ^ ".". .'- t- . . '.'' '. -!* ' .-teniat.-:-.. --'.''.i'.' .".

=! ^20 g/1 . .

.' .* .55 g/1' -*-.
:*-Í- ̂ ;'.̂ * / '\* -1'/ ' *.';. -'--A.*- *

9/1 ' i  ' '

30 g/1

El preparado,; qué de^  imprim contenía:

Eixapret 'ACÍ- -: 160 g/1 .

F i x a p r e t * ¡. 120 g/1 ."

: Vinero! FV;* G -( i 80 g/í

-.Sal vitóse-HSD *'* 6 0 g/1

Mg ., *j-*̂ '*' 7 /'':'-'!'̂  '- {- 30 g/1

La viscosidad dél preparado importo 1.750 cps.

EjmPLO 3 ' '"=

Uh tejido de algdn con un pesó de superficie de

se imprégnd*.cpñ''':uh;';pi:épaVádo'adUoso c<mteniendo-
' '' '*?..*-*'' .-'i* - - - ".-' "-'-.t .
. ' . y ^ x e p r e t - . A p ; - ' - - *; - 170 g/1 '

20 g/1 /

.BT.,323y'-.'*. -' ' 30 g/1

Mg clg . '. * 30 g/1

se secó a una temperaturádeiíoos a Í30S C hasta una humedad 

residual de 6 a  8% y sé condensé a 1603 C durante 4 minutos
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en el hómo^
con un pegamento tsr-

Sobre;'lar''Su^'rficie/ópuesta'C-''la' cubiertase.; Í3# ^  

-mi-é.-cbn̂ 'una: criba .'un-'"preparádóf. acuoso; .conteniendo.'

';^'l''7yyyy.?inish KVS (ÍÍqU^o).; y. /.-.-.' ;̂ r'.':-'̂ 100 g/1 .,

 ̂- 25-. ¡g/l _

-.'ij'.'yy\ŷ r,..-Tpfani,ñ[' - '(^ 4. ^ . . - * '  30. g/l \

.'-,'..-4'.v'k. lg / 1  -

-j "'': *-#l'-,yélbr'^ '-'dél^r^arado .está ajustado con ácido 

acético a 3,9. La desecación se efectuó a eosc durante 1 a 

2 minutos. Simultáneamentecpn él pegado de las configuracio 

nes superficiales obt^Í¡BÍ^.eóñ^otra cc^figuráéiÁi superfi­

c ia l, sé f i ja  sobre una prensaba íeóec durenté 20 segundos.
y '"'.'/""'' '''V -''*'.=.*̂ -̂1 Y '' ' " '  " * '

EJEMPLO .4- -"- -' '-. .':'Y -

¡.-Zl'f pirocaó^é#t^^#i^íaí'J#l. BjiHápiú' 3 ce' repitió con 

un-, téjido"con .gî a...

''. .Para el áprestórdés'áolidez.'de'fotma se empleó un -... .. *y.  ̂ sus;* j; t / -h yy- - t, .M . ; ¡h "  ̂ - - *- 4̂' '  ̂ y **.' * - . ' ^
preparado toa teniendo 'y ** : V / ^  \ < -

\'-y!7-'''.'':;':-','y.Fi-xepret.A '-'-190 .g/1
.j. y..'̂  *" - - /.

' *' ,-'. .- r * \ - . f l ¡ ;  *' - r . y . '-VlOÍ '  ̂ . .. ........  -- 20 g/1

y-y y ' y*" BT ,323 ?-,*' - - y - / ' ' * * 30 g/l  ,

Mg Clg 30 g/i

El .preparado'.'para impr^'i'rr.cbntenía: - - .

Pixaprét .KVS; (liquidpl-- 260 g/l

-Razefix F::''(lÍqs!d.do) ' "._ 40 g/l

Teranin KFP (pasta) ' ' * ' ;J". 50 g/l

Sandozin HIT ¡(j^qüido) ^
í .'. — *! '" '.yy'/r'-' * ' '*

i g/l

y con ácido acético s<t ajustó a un valor pH de 3, g.

'-.'JIUri -
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--P-T,NÍ i. '̂.0'.W '̂'* V A i ---'-* ' . . . -  * ' .- '. '

.jpatéióté:'4é invención comprénda las s i­

guientes reivindicacióáés'!:;*,.'-* J . , ; . ' .

1^'^P^ocedi^.éntp-Bara'. la^fabricación de unaconfi- 

búració^:.s^^pfi^éi'*'í^-^a&!. diféreñciai' de rigidez & tra­

vés de la superficie, ..carap^érizado' porque sobre los lugares 

. de'' Í a ;^ w í ig ^ a d ^ ,d e Y é ^  débanhacerse rígidos,

..,Sé 'aplica;'un/preparado^:'^e por lo 'menos.'úna sustan

cia icebieúlabíe¡ procedimiento de impresión

j y'.se- 'somete ;a ;un(!'^at^íen'to^ la  - reticulación.

¡proqedimiéntb.̂segdn.. la reivindicación 1,. carac
-térizaáor.j^'p^úé '*sé/ u tilizó  ana. pwfiguración superficial tex

1 .í'3 procedimiento .pegón la  reivindicaci&! 1, carac 

terizado ppr<Me se utiliza una configuración superficial '-  

- aprestada* dé', mddo; establecen ̂ é'''fopaa,\*/.\

.4.̂ 1 '.^roped^'^toCSegón- la* réivlnpicaci&i 3, carac 

terizado porque .se utiliza una configuración superficial 

"aprestada* áe'modo Mdrófiíp^;j-'.^ . - 1 -

- 5 .- Prpcedjjmientbsegún la  reivindicación 1, carac

terizado porque se imprime una configuración superficial cor 

tada o estampada á ' m e d i . d a . j - ' -

, 6 .- Procedi^ento según ia reivindicación 1, earajé

terizado porque se traba ja según el procedimiento de impre­

sión 'de criba.. *

-- .;.g.̂ ¡̂ ¿pgopedim̂  .la reivindicaci&^ 1,'cares

'terizado "por^e-sé^'^iicaí^wjjba^lzá de- reticulación so- 

* b re ' -la's. Ic ^ $ ig ú ra e^ a e ^ éw ^ i^ ^ # ^ .-! - -".¡j' - -
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