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fel apresto.‘b

' l El 1nvento se refiere a un procedimiento para la -

| fabricaci&n de. una configuracién"superficial con grado dife-

rencial de rigidez a ttavés de 1a superficia, a ia aplicaciénv
del procedimiento para,la fabricacién de. enttetalas de re~ -
fuerzo de tigidez para partes de prendas de vestir. as! camo
a un. dispositivo para la- ejecucién dsl procedimiento.

. . Hasta ahora!no han faltado intentos para conferir
a la donfiguraciones superficiales grados de rigidez diferen
ciales a través de su. auperficie. Tales configuraciones SUe-
perficiales son da importancia en eapecial cono entretela de
:efuerzo riqido para partes de prendas de vestir.

De la mémoriu de la patente suiza nﬁmero 208 304 -.

'se conoce un procedimiento para hacer rigidos ohjetos de te-
'jidos flexibles, en ‘que sobre los objetos semiterminados. -

: :espectivamente acabados. se aplica un mcdio reforzador 1{--

quido. incoloro. que después de evaporarse el disolvente. ‘no
ejorce ningun efecto adhesivo sohﬁe las capas de tejbdo vect

nas, efectuan¢ose 1a apl;cacién de tal modo que se consiga -

'una rigidez Q. una flexibilidad escalonada, respectivamente -

1 diferencial, ajus:ada al uso. La rigidez diferencial se cone

sigue por recubrimiento de discintas 2o0nas al. aplicar el me=

'dio reforzador rigido, por diferonte conccnt:aci6n de ls so—

lucién a aplica: o por variaciancs en. el dispositivo pulveri

fzador do aplicacién. ; :,'ff{: : f% ' 

Hace mucho tiempo que sa emplean resinas reticula- :

-bles, aute todo para el apresto, libte de arrugas, .de tejido

contaniendo celulosa. En ello 1mportaha evita: la 1ndeseada

.:rigidez del matecial textilfocasionada en. algunos casos por
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_ De la memoria expositiva de patente alemana - -}
2o 116.631 es conocido emplear tesinas reticulables para el re
fuerzo rigido de configuraciones textiles. En ello la confiqu
racién superficial se provée en toda su superficie de resina
reticulable. La reticulacién en los luqares. uue aeban hacere

se. rigidos, se efectﬁa por t:atamiento térmico escalonado dn

D si’cio ,en sit:l.o. Este procedimiento prescnt,a diferentes incon~

venientes funaamentales. As!. ya durante el almacenaje del ma

terial aprestado, tiene lugar una reticulacién parcial. Pata

}evitat una ulterior mdeseada reticulacidn do los lugares no

freticulados, elmaterial usxtil tiene que sc:lavado deapués del}.

tratamiento térmico. Correspoqdientemente puedo efectuarse la

aplicacién de una capa temmopléstica, requerida para una even

tual adherencia y. por 1o tanto, también empleado sdlo des- -

-“pués dol lavado, - ya.que en otro caso, pot el t:atamiento tdr-

mico se prodncirfa una indeseada :eticulacidn, respectivamen-

te riqidez. I T TR APEP

Adsm&s es éificil y costoso desda el punto de vis-| "

ta aparativo. el limltar la ecci&n té:mica sélo a. los ‘1lugares

,deseados y en la medida dsseada.

El cbjeto del. 1nvento es crear un procedimiento pa=|

:ta las fabricaciones de configuraciones superficisles, espe--
.‘cialmente entretelas d'e refue:zo tfgido para pattes de pren-- o
‘das de vest:lr, que po presenten los arriba mencionados incon-
'venient.es de los proceaimj,entos conocidos tespecto a la fabri

”cacién y al qasto aparativo.,ﬁf“

El objeto del 1nvento es. por lo tanto. un procedi-

miento_para la fabmicac16n de una configuracién superficial -}

con qrado d.i‘.ferencial de r:l.gidez a través de 1a superficie, -
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tando.. s

~padaa de un modo estable

que se caracteriza porque sobre los lugares. que&ben hacer-

se rfgidos, de le confignracién

pr.eparadq, que contfne por 1o menos una sustancia reticula—-

ble, mediante el procedimianto

tratamlem:c. que ocasiona Ia re

El nuevo procedim:l.ento es adecuado espec.ialmente -

‘z

para la fabricacién de ent:etel

v S .
1 « -3-
o1 -
. - 4

superﬁ.cial, se aplica un -

de presién ¥ se samete a un -

ticulacién. R

as de refuerzc de tiqidez pa=- |

ra partes de pmdas de vestir.
de bolsillos, phrtes frontales

de prendas d9 vestir superiores

-,misas. abrigos, chaquetas y ves
: periores vpesadas puede supr:.mirse la utilizacién de una entreg
'tela da xefue:zo ttgido aplic&n

' ',mente sobre la tela superior la sustancia. que actﬁa reticu-

-
.1' . :

s COmo configuraciones

se todos los. mater:l.ales conotituidos biodimensionalmente como-
'materias textiles (mechas. teji
cuero art.i‘icial Y hojas. Los matex:iales tactiles pueden con

_sistir en. celulosa pm:a. fibras

de poliéster. de policctilo. ae

vidrio o de sus mezclas. I..as configuraciones superficiales -

. pueden scxneterse antes de la ej

el 1nvento, a todas J.as operaci

me jora de calidad. Asf las confiqu:aciones superﬁciales tes

1.'.1 les pueden esta: aprestadqs.

arrugas .; Especialmente las cons

‘dimensi&n. es decir. que se -

com9 cuellos. puﬁos. parches
y otras partes de quarnicién
’ por egemplo. de blusas. ca-

tidos. En el caso de telas su

dose y reticul&ndose direct.a-

[}

superficiales pueden util.tzar

dos, géneros de punto) cuero,

,dc alhuimina, de poliolefina.

poliuretano o de, fibras de =

ecgcidn del procedimiento segjn :

ones conocidas de aprosto o d

temdas - dejadas lib:es de -

tituciones superficiales equi




_ ) cia lfquida o en una soluci.dn de una sustancia sélida adecua-‘ N
1. 10,

r.anciaa aplicadas entonces.“

U g métodos conocidos. Tales métodos son. por ejemplo- 1"“61"'

da 0 en una mezcla de. variaa sustancias sdlidas . y/0 1£quidas

iy seguidamente separacién dal lfquido sobrante mediante dcs .
_.cilindros estrujadores. entre los qne ‘se hace pasar '1a confi= |
_guraci&n superficial: roc!.ado de una solucién de una sustan--

cia adecuada sobre la configuracién superf:lcial: esparcido de

hna adecuada S“S_tggsi_&.;ml!emlenta sobre 1la. config\macldn su

perficial o utilizacién de otros procesos adecuados. Las sus-

- diciones, en las que se efectﬁa una trasposicién de 1as sus--
j‘ qtancias en sI. por e;emplo, ?pol:lmerizacidn ° reaccidn con la |

K configuraci&t supe:ficial, por ejemplo. reticulacién. Este «
C- tpresto fundamental, que sixve para la estabilizac:l.dn d:l.men--

] ional. ocasicma ventajosamente la hidrofilizacidn de 1as con )

Eigurac:l.ones supezﬁciales, para las que estas ﬁltimas mues-"

N 5', Lrarn una: mayor afinj.dad frente a la preparacidn actuante de -
2 . '

~.,..

rOdo reforzadOr :Igidﬁo ,

berﬁcial con una determinada cantidad de una sustancia ade--

A:. ..uada. éste se lleva a la "deseada reaccién quimica. que se ‘-

% La estabuizacién de dimensién puede efectuatse se-

sidn de la configuracién superficial en una adecuada sustan--. -

en caso deseado, se. scmeten a con o

Después de haberse 1mpregnado la configuracién Su--
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Las sustancias:adecuadas para el estabilizacidn de

’la dimensién son preferenumente prodnctos que, en’ ccndicio-

nes adecuadas. quie:en negar a un enlace qdimico. bien sea

B 'con e1 matenal de la configuracldn superficial utilizada -
con otros productos aplicados sobre la confiquraci.én superfi

»

'cial o por szl mismo, que es capaz de mantener est.ables les -
_-dimensiones de 1as c fiquraciones superﬂciales al tie.mpo -

'de la reacc16n, frente a las soucitaciones mencionadas més

arriba. Pueden encontrar util:[.zacién. por ejemplo, los pro--‘

ductos usuales en la industria textil, como precondensado de

.',Hurea-formaldehido, compuestos de_ melamj.na. carbamida. accta-

TP

. -_'les,‘ cqnpuestos de los tipos de etilen-nrea, dihiqroxidieti-
.”“.“1en-u:ea, dihidroaidimetildietilen urea Y todos los hcmélo.-
qos de estas o umejante configuraciones solos o en combina

K c16n con otros producto "mencionadoa y/o en combinaci&n con

un adecuado catalizador'

racién écidos orgénicos o inorqénicos o las sales metélicas

| ,'-de un écido orgénico o inorgénico, ccmo por e;emplo, un halo
':A«genuro e élcali o de aélcali térrea ©° bien una sal.de amo--
'nio. Sin embargo. pueden encontrar empleo también fotros pro-
B 'ductos, como por ejan‘plo mondmeros qué pueden hacerse reac--

"c:lonar eon el material de laconnqurac.tdn superficial © ¢one

sigo mismos en el transcuxso de una dondensacién o poli-con-

P densacidn. adicién ° poli-adiclén °. una polimerizacién o de
s ) _ot:as reacciones qulmicas que ttanscurren con o sin despren-
) ,',dimiento de otro producto de reaccién. c::mo ejemplos pueden

--,mencionarse aqqu estirol, et.ileno, propileno y otros.

I.a etapa de tratamientb mencionada més arriba, que. |

g '_neva a la rea&eién qufmica deseada las sustancias aplicadas‘

Como catalizador entran en consmde-— I




"c1¢1es. Aen zonas det.eminadas‘ previamente, se ptoduce por im-
. cia reticulable, y por reticulacién de 1a misma.,

.‘racién todos los métodos il:'onocidos de la técnica de la impre-
si&n, como 1mpre316n elevada '“baja :I.mpresi&n c impresién de -
-' .:'criba. prefiriéndose Tsta \ntima. En 1a alta i.mpresién puedenL
'iemplearse, por ejempla, .estampas, cuyos 1uga.res act.ivos en el
'f_proceso de j.mptesién se'c 'pdnen de material absorbente. Los '
‘ ipatrones para la presién ida-.c:iba pueden estat preparados Se«
N .;gt'm el pmcedi.miento de :.;esetva. de prelacado o preferenteneg
ot te segﬂn el foto-procedimiento y sengn las condiciones de ex-l
'.Tvplotacién pueden esta: ieéubiertos a tensién con g-asa de mo-|

P‘l""

‘}accién de presién awnentada. la accidn de radia- -

Fey _energ:‘.a';: enzonas de cent:tmetros ° de

..-"El refuerzo r%gldo dé ' "as "'configuraciones superﬂ-- ~

presi&n de un preparado. que eontiene por lo menos una sustan

cOmo procedimientos de mpresi&x entran en conside-

-"3




-sidad y en el procedimiento

~ cedores, estabilj.zadores' ;

_ -cidn de dlsolvente o espesadores.._; RERENE

o 1os catalizadores adecuad's.

,. E1 proceso de impresidn puede efectuarse en una 0 -

E _varias etapas. Si en un deteminado 1ugar fuese una necesaria -

"considerable rigidez. entonces puede 1mpri.mirse la conﬁgura-

cidn superﬁcial varias veces con el mismo o sucesivamente en

‘ -di fecentea preparados. La cantidad de’ la preparacién impresa

encima, actuant;e de modo rfgido, puede variarse por su visco-

de 4mpresic5n de ctlba t.ambién por

"dux:eza. fuerza, fu;érzd de im residn. &ngulo de aplicaci6n Y.-

velocidad de los :aspadq:e

asi como por la densidad de la -

criba. _.

El preparado 'aplicado, al lado de una ° va:ias Susg=

sy 3.

‘ _tancias :etimxlables.“p\iede contaner catalizadores. reblando-

emulgadores y otras materias dtiles

: p_ a el apresto.,‘l?.l mismo est.é presente en fo:ma lfquida o -

' past.osa. La viscosidad delf prepatado puede ajustarse por adi-

'

A :" ~_;'3 Bnt:an en consideracién como sustaneias reticulable:,

4 mon&neros y polimeros~ como e jemplos deben mencionarse aque-- »

:“ :

_rllos. que fueron 1ndicados arriba para la estabilizacidn Qi==}

- ,mensi.onal Se prefieren especialmente las :esinas de tipo de

‘reactante. Son conocidos por' el tratamiento textil de me jora

como sales de amonio y haloqenu- )
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g de un pegamento term
'peqamento tiene la. vn tafa“de5que al imprimir el p:eparado 80
‘”j bre 1a superficie opuesta a la aplicacidn del peganento impi-

"de un paso de flujo de un. preparado. :31 ;

v efectuar!e 1nmedﬂutamente. después de la impresidn del ‘prepa-
'rado o bien también en un instante posterior. En tanto que la
'reticulaci&n se ocasione por el t:atamiento de calor. dste -

puede efectuarse simulténeamente con el secado. 1nmediatamen-

A te después del secado o en el,instante posterior deseado des-

' _por ejemplo, 1a aplicacién de una masa termopléstica -] el pe=

‘gado de las configuraciohes superticiales mediante esta masa.
'cidos. as! por ejemplo sogﬂn el método de CASInG (Crosslin- -

. king by Activated Specles of Inert Gases) mediante tadiacidn

-como :oﬂillos, prensas

.mofijadores.ﬁaparatos

gidamente. pueds efecfuarse antes o después de 1a aplicacién

léstico La'previa aplicacién de este -

El tratamiento. que oeasiona la reticulacidn puede

pués del secado. Eate instante dn tiempo posterior puede set.

La reticulacidn puede efectuarse segén métodos cono

’&r),,'

radiacién -uv © prefetentamante por accidn de caler, " Para la
transmisidn del ealor son adecuados diferentes dispooitivos,

'rmarios secadores. instalaciones ter

ondensadores. CGmo ya ‘se expuso més ;

- » he AR Y 4 4 Smeg—— - et o g i s s
b e y il A . 8 S . 4 g
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arriba. la reticulacicSn puede produci:se en cualqnier instan
te deseado después de la mpresidn. La reticulacién puede -1

efectuax:se junto con otra etapa del ptocedimiento, en: cue tam

' bién sea necesar;lo un tratamiento de c:alor. Asi. en entrete--'
'las de rigidez para part.es de prendas ‘de vestir puede efec- -

' tuarse 1a reticulaciGn y--el pegado del suplenento con la tela

superior simultﬁneamente

' Las configu:aciones superficiales. fabricadas segdn

al procedimiento del j.nvento son almacenables ili.mitadamente,

1ya que, en tanto que durante' el almacena,)e se produzca una e
ticulaci&n, ésta aélo puede efectuarse en los lugares,’ en que

. de todos modos es deseada. El nuevo nrocedimiento es también

m&s ocon&uico que los arriba mencionados procedimientos conos=

.uidos. ya que la preparaci&n 3610 se aplica sobre los lugares,
. jque deben ha.cerse rigidos. por 1o que se surpime una etapa e

‘de]. procedimiento. es decir. el lavado de exttaccién de los =

lugares o - teticulados, y al mismo tiempo se ahorran produc--,

Jtos qu{micos. La colocacién para la reticulacién. ya no tiene

Qque efcctuarse cuidadosamente a mano. ya que la teticulacidn

sdlo es posible en los luqares 1mpresos.

Las entretelas de refue:zo. fabricadas seglun el in

. 'vento. son resistentes a’ limpiaza quimica y a1 lavado, como =

e

se ha 1ndicado m(s arriba-pueden estar equipados con cstabili
‘dad de &imensién. S '

El invento hace referencia también a un dispositivo

1t

pera la e jecucién continda 1'.v,procedimiento seg\in el .'I.mrento,

8 que presenta los siguientes lementos, dispuesto«* sueesivamen

-te en xa direccién de paso de la conﬁquracxén superficial.




T U

5;‘.";‘¥'&' : Otro transpottador: -
,;l 10"_>;;;.7f5’;;Un dispositivo de reticulaciénr
:}’;;ﬁ“ , ‘ Otro dispositivo desprendedor para el desprendi- -
géﬁé?}" miento de las configurac;ones supetficiales desde el disposi
:3€£§§l . Segﬁn una forma de.ejecucién preferi@a del procedi
';ﬁﬁa?s'_‘miento. segﬁn el invento, se. fabrican entretelas de refuerzo
7:‘;4 '_rfqido para cuellos de camisas y'de blusas. Como configuracic
;éﬁi;{’t'nes superficiales. se emplean tejidos ae punto o mechas, con
.qu un peso de superficie desde 15 a 300 qﬁn o un. tejido con un
;ig%; ::peso dﬂ $uperficie desde SO a 300 gﬁn . La configuracién su~
o520

25 |
"’ll,que ocasiona el secado. asi ccmo el endurecimiento de la re-

V'v 30

%ih"ctones superficiales

'~desprender las configuraciones superficiales impresas:

;-perficial se, impregna por inmersidn en. un preparado 11au1do,
B ;'con un me dio pata el apresto dimensionalmente estable Y des-_..
‘.pués se esttuja a. una absorcién de 1£qu1do de 25 a 37% de pe
i'de superficie se seca y se somete a un tratamiento de “calor

A.sina aplicada. La confiqu:acién de suoerficie, as£ aprestada

' ;'terior, puede proveerse'unilateralmente de un pegamento ter=|

. mopléstlco. Los pegamentos termopl&sticos, camo polietileno.

[ARES .\"‘-‘
o‘_

'?2Un primer ttansportador: ';g:fj*7’u

s

Un dispositiva prime:o de deéprendimiento, para -1

R

:so referido a la configurac16n superficial La conflguracién B :

de modo estable dimensionalmente. ahora ° en un 1nstante pos

U
»
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;cb enla mate:ia.gg”

-ten a uno c varios procesos;deiimpresién. El corte a medida -
‘@el estampedo a medida”dé lasAentretelas se efectﬁa antas, du
_rante o después del p:oces?vde impresidn. La impresidn se. efe:
4tﬁa con una o vatias cribas,

?que resulte una aplicacién'desde 1 a 4 gr. de liquido por 400
:m ' ,

'te de tal modo que al lado do zonas sin aplicacién de lfquido
ner, y maybr; con la misma criba en un ﬁnico proceso de impre-

3 m/segundo. La desecicidn ﬁespués de la 1mpres16n se efectﬁa

ftuarse la reticulacidn de modo simulténeo, entonces preferen-

gtemente se calienta dnrante 4 a 5 minutos aproximadamente a ~|.

-se aplica un pegamento te:mopléstico va antes de la- 1mpresi6n

‘en. el caso ﬁltimamente mencian”ao tienen ‘Gue emplearse resie=

cloruro de polivinilo‘y'poliamida son conocidos para el técni

Las conficuracione_&de superficie entonces se some-

(

.eligiéndose éstas de tal modo, -

2 de superficie.:?L;,sﬁ

P
. f.,p i

'}jha criba da impre;ién esté ccnstltuida pr@ferentemqf
también pueden conseguirse zonas can aplicacién de 1iquid° ne
sién. La velocidad de% desprendedo: puede 1mportar de 0,3 a -

aproximadamente desde 1009 a 1aonc en un horno. 81 debe efec-,'f

1509C en el horno, En el calentamiento en una prensa. es de--

.cix por contacto. son suficientes desoe 20 8 100 segundos. si

sobre la configuraci6n de superficie. entonces la desecacidn
deber& efeetnarse por debajo de 13o!c. En este caso pusde oca
sionarse la reticulacidn simulténeamente con el pegado. Como

.....

con preferencia durante 18 a 22 segundos a 150! hasta 1809C.

nas y/b catalizadore, de tetiéulacién répida. Puede ocasicne: ;

.‘:u.

durante el pegado. sin embargo. sélo brevewente se - calienta -t
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Laso ,eseado también al aplicar el pe-

r~—ye oy
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;en el homo.

acético a 3. 9. La desecacidn se efectu6 a 8090 dutam;e 1 a

: 2 minutos. Simult&neamente\ con el pegado de las configuracio

EJ’BMPLO 4

El procedimiento 'aegﬂn el Ejemplo 3 se repitié con

20 9/ 1
“30 o

30 g/:‘}_.»,-‘ A
El preparad& p‘ar; 1mpr1m:lr feontenfaz

: rixapret KV:S (llquido) 160 g/l -

- 'Razeﬁx FV..(L‘Iquido) s 40 q/x‘g;';.'
'reranin KFP daasta) ';5_.}7 50 g/1
“ga ais PR 19/1_:'»_-.‘

0 e e St St - 5 S e




NN ap:estada de modo estable X n’zla‘ foma. c

f7-7t¢rizado porquc se merime una configuracidn supe:ficial cor’
’ tada o estampada a medida. :

. ~n3;-'Proced1miento seqdn la reivindicacién 1, carac’

! M

terizado po:qpe se utilxza una configuracidn superficlal -

’ ..

'nuft.- Procedimiento'segﬁn 13 reivindicacién 3, earac

.terizado porque se upiliza nna‘configuraci&n superiicial -
'ap:estada de modo hidréfila. g

~—“’-¢-

5.~ Procedimiento segﬂn la reivindicaci&n 1, carac

:6.- Procedimiento segﬁn la raivindicaci&n 1. carag

N »
wooel
., "y

terizadg porque se trahaja segﬁn el procedimiento de mmpre--
'sién de criba. ol '

. v 1
- v e - g,
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