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7 Esta invencidén se relaciona con la produc
cién de cloruro de vinilo y, mds particularmente con un
procedimiento nuevo y mejorado para recuperar hidrocarbu-
ros clorados de un efluente que se broduce en un procedi-
miento encaminado a la producéién de cloruro de vinilo.

- En un procedimiento paré producir cloruro
de vinilo, el efluente 1ncluje 1,2-dicloroetano e hldro-

carburos clorados de temperatura ‘de ebullicién mds eleva-

~da. EL l,2-dicloroetano por lo 0fenenz'al se separa de los

hldrocarburos clorados de temperatura de ebullicidn mas
elevada en una columna de destilacidn de extremos pesados
en donde el l,2-dicloroetanc se recupera como un produc—
to de evapbracién. in la mayoria de los casos, los réSiQ
duos de la columna de extremosrpesados incluye'cantidades,
variables de 1,2-dicloroetanc y, como resultado, se han
propuesto varios procedimientos para tratar adicionalmqg
te los residuos de la columna de destilacidn de extremos
pesados a fin de recuperar de la nisma el l,z-dicloroéta-
noj v. gr., Patente Norteamericana Numero 3.634.200. Ia
necesidad de proporcionar un tratamiento adicional de loa

residuos de la columna de extremos pesados para llevar

“al mdximo la recuperacidn de l 2—-dicloroetano se summ a

gastos de capital y de funclonamlento de la planta ¥, con
secuentemente, -hay necesidad de métodos mejorados para re

cuperar el l,2«dicloroetano de los componentes de tempe-
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ratura de ebullicidn mds elevada (mds pesados).

' De conformidad con un aspecto de la pre-
gente invencién gse proporciona un procedimiento en donde
el 1,2-dicloroetanc se separa de los componentes mds pe—
sados mediante el uso de un gas de depuracidn que es ya
gea etano, etileno o mezclas de los mismos.

De conformidad con otro aspecto de la png'
sente invencidn se proporcions un procedimiento para pro-
ducir cloruro de vinilo en donde el etano y/o el etileno

se cloran para producir un efluente de reaccién que con-
tiene cloruro de vinilo, 1,2-dicloroetano e hidrocarbu-

ros clorados mds pesados que el 1, 2~dicloroatano.‘ B

_ cloruro de vinlilo se recupera del efluente y el 1,2-di-~

cloruetano se depura de los hmdrocarburos clorados més
pesados mediante el uso de un gas de depuraclon que cone;';
tiene etano y/o etileno, con el 1,2-dicloroetanc depura- -
do siendo deshildroclorado en clofuro de vinilo. La in-

vencion se describe ademds con resﬁecto a la modalidad ‘
preferida en donde la sal fundida se emplea para la clo- .

racidn de etano y/o etileno, pero la presente invencién ﬁoA_

ge limita a dicha téenica preferida,

Ms particularmente, el etano y/o etileno
se pone en contacto con una fusidn que consiste de un clo
ruro de metal multivalente en su estado de valenocia mds
elevado y nds bajo, ya sea con o sin cloruro de hidrdgenoi
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y/o o cloro como el agente de cloracibn, de preferencia,
con cloro y/o cloruro de hidrdgeno para producir un efluen
te de reaccidn que consiste de cloruro de vinilo, 1,2-diclo
roetaho e hidrbcarburos cloradov méé ﬁesados que el 1,2~
dicloioetano. Como se descrlblra a contlnua016n el exluen
te de reacc1on puede tamblen.lnclulr otros componentes ta-
les como cloruro de etllo, etano, etlleno, etc. 7
El efluente de rea0016n luego se lniroduce
en una seccidn de separa01on y:recuperaclon en donde los .
componentes nés liweroé (de temperatura y ebulliciéﬁ,més

-baja) que el 1, z—dlcloroetano se separan del efluente, es

decir, el cloruro de vinilo, cloruro de etllo, etano, etl-

"leno. . Il efluencte restante contiene 1, 2—dlcloroetano e

hidrocarburos clorados, mds pesados que el 1,2-dicloroeta-

no  (temperatura de ebullicidn més elevada que la del 1,2~

'dlcloroetano) 0 pueden ser uno o més de los SLguienteS°_

tricloroetano, tetracloroetano, tetracloroetileno, o tri-
cloroetileno, Los componenfes més pesados pueden incluir
ademds butanos clorados y/o butenos & alquitranes. Dercqg
formidad con la presente invencidn, la corriente qué con~
tiene el 1,2-dicloroetano y los hidrocarburos clorados

mds pesados se introduce en una zona de depuracidn en don

de el l,2-dicloroetanoc se depura de la misma mediante el
uso de un gas de dspuracion que contlene etano, etileno o
mezclas de los mismos., Xl etano -y/o etileno que. g¢ usa.en
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el gas de depuracidn puede ser una alimentacidn nueva o
tal y como se describird a continuacidn el etano y/o efi
leno puede ser un gas de recirculacidn del procedimiento.
Pambién quedard comprendido que el gas de depuracidn pue-
de incluir componentes ademds del etano y/o el etileno;
en perticular un gas inerte, tal como nitrdgeno.

m depurador para depurar el l,z-dic;oroe-
tano de los componentes mis pesados se hacen funcionar a
temperaﬁuras ¥y presiones que son eficaces para separar el
1,2-dicloroetano de los componentes mds pesados. Por lo
general, el aparato depurador se hace funcioner a una tgﬁ
peratura.de productos de evaporacién de 1o7§ a 177¢C. de -
preieren01a a una temperatura de productos de evaporaclon. :

" de 1382 a 15490., una temperatura de residuos de 1332 a

20920, y de preferencia a una temperatura de 1632 a 182eC.
¥ una presidn de 1,406 a 9,139 kilogramos por'centimatfo o
cuadrado manométrica de preferencia de 3.830 a 5.624 kllo—f5w

gramos por oentimetro cuadrado manométrica.
ELl gas de depuracidn de preferencia se ina

troduce en el recalentador de residuos del aparatoldepurae:;

dor mediente lo cual la presidn parcial del l,2-di¢loroe§§}j
no con respecto al residuo pesado se reduce y el gas aevqg;‘ 
‘puracidn.de preferencia se introduce en una cantidad para = -

proporcidnar una relacidén molar del zms de depuracidn al
vapor generado en el recalentador de residuos de 0,5:L & .

ly5§lo



La corriente de l,2-dicloroetano gue se
recupera del aparato depurador se incluye también etano
y/0 etileno que se usa como el gas de depuracidn, se in-
o troduce luego en la zona de reaccidn de deshidroclora-
3 :f', -5 cion para efectuar la deshidrocloracidn del_l,z—dicioro—
- etano en cloruro de vinilo. Ia deshidrocloracién puede

llevarse a cabo mediante un procedimiento convéncignal -
térumico o catalitico o mediante el uso, tal y como se
_ describird a continuacidn, de una mezcla de sal.fundida
10 que contiene las formas valentes mds elevadas y mds baja
de un cloruro de metal multivalente. El efluente de la

reaccidn de deshidrocloracidn se introduce luego en una

v » zona de separacidn y recuperacién para la recuperacién

e de los distintos componentes.,

N 15 Consecuentemente, de acuerdo con la in-
vencidn presente, la separacidén del 1,2-dicloroetanc de
los componentes mds pesados se lleva al mdximo usando eta
no y/o etileno como un gas de depuracidm., EL producto
ds evaporacidn del 1,2-dicloroetano recuperado gue inclu-

20 ye el gas de depuracidn, se somete a la deshidrocloracidn.
El etano y/0 etileno que se usan como el gas de depura-
eidn pueden clorarse parcialmente en la zona de deshidro-
cloracidn tal y como se describird a continuacidn y en.

‘cualquier caso el etano y/o él etileno o el producto (pro
- 25 ductos) clorados de los mismos se utilizan finalmente en
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la produccidn de cloruro de vinilo.

Como se podrd observar en 1lo que antecede,
la fusidn empleada en la cloracidn incluye las formas va-
lentes superior e inferior de un cloruro de un metal mul-
tivalente; es decir, un metal que tiene mds de un estado
de valencia positivo tal como manganeso, hierro, cobre,
cobalto y crowo, de preferencia cobre. En casos de cloru
ro de metal multivalentes de feuperatura de fusidn mds ele
vada, tales como los cloruros de cobre, un material reduc
tor de la tomperatura de fusion de la sal de metal que 1o
68 voldtil y gue es resistente a la accidn de oxigeno a
les condiciones del procedimiento tal como cloruro de un
metal uniﬁalente, es decir, un metal que tiene solo un eg
tade de valenecis positivo, se affade al cloruro de metal
multivalente para formar una mezcla de sal fundida que t;gr
ne una temperatura. de fusidn reducida, Los cloruros de
metal wiivalentes de preferencia son los cloruros de me-
tal aloalino teles como cloruros de postasio y litio en
particular, pero debe quedar comprendido que pueden tam-
bién emplearse otros cloruros de metal y mezclas de los
mismos tales como cloruros de metal pesado, es decir, mds
pesado que el cobre de los Grupos I, II, III y IV de 1la
Tabla Periddicas v. gr., cloruro de zine, plata y talio.

Bl agente de reduccidn de la températura de fusion del
cloruro de metal se afiade en una cantidad suficiente para




mantener la mezcla de sal como una fusién a las témperé—u
ras de reacc1on ¥y por lo general se aﬁade una cantldad
suficiente para ajustar ka temperatura de fu51on de la
mezcla de sal fundida hasta una temperatura menor de aprg
x1madamente 2602C. En el caso de una mezcla de sales de
cloruros de cobre y cloruro de potasio, la comp05101on de
la fusidn varia entre aproximadamente 20 por 01en$o¢ y
aproximadamente 40 por clento, de preferencia de éproxié
madamente 30 por ciento en peso, de cloruro de pbtaSio;
siendo el resto cloruros de cobre. Quedard comprendido,
sin embérgo gque ‘en algunos casos la fusidn delAcatalizag
dor puede tener una temperatura de fusidén mds elevada de
2602C, siempre y cuando el catalizador permanezcg en la
forma de la fusidn a través de los pasos de tratamiento.

la invencidén se describird adicionalmente
ahora con referencia a ung modalidad de la misma que se
ilustra en 1os dibujos que se aoompaﬁan, en los cuales.

La PIGURA 1 es un diagrama de flujo del
procedimiento esquemdtico simplificado de la porciéﬁfde
reaccidn de una modalidad de la invencidn; y

La PIGURA 2 es un diagrama de flujo de pro -

cedlmlento esquemdtico simplificado de la porcidn de se-~

paracion y recuperacidén de los productos de reaccxon de
recuperacidn.
Haciendo ahora referencia a la PFIGURA 1,
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unz sal de cloruro fundida tal como una mezcla de cloru~
ro de potasio, cloruro cuproso y cloruro cuprico en la
linca 10 se introduce la parte superior de la porcidn de
reaccion de un recipiente 11 de oxidacidn que se mantie-
ne a temperatura para oxidar las sales fundidas v. gr.,

de 3162C. a 4822C. Un gas que contiene ox{geno comprimi-
do tal tal como aire, en la linea 12 se introduce.hacia

el fondo del recipiente 11 y se hace pasar en con%acto de
contracorriente con la sal fundida descendente, dando por
resultado la oxidacidn de la sal para producir oxicloru-
ro de cobre con la evolucidn de calor simultdnea. Ademds,
un efluente de combustidn que resulta de la combustidn de
los sub-productos clorados mds peéados, tales como tri- ¥y
tetracloroetanos y etilenos e incluyendo cloruro de hidré-"
geno y/o cloro se introduce en el recipiente 1l a través
de 1a lines 128 tal y como se describe en la Especifica-

_cion de la Patente Britdnica Ndmero 1.205. 831.

Un gas efluente gue consiste esenclalmente R
de nitrdgeno introducido con el aire (el efluente debe ‘-;
también incluir los productos de la combustidn si se in-
troduce un efluente de combustidn a través de la linea

1l2a) se levanta hasta la parte superior del'reoipiente-ll"’

en donde el gas efluente se combina con el gas de levan~
tamiento tal y como se describird a continuacidn que se

introduce a través de la linea 13. Il gas efluente se




pone en contacto directamente en la parte supérior del
recipiente 11 con una rociadora de liquido de enfriamien
to rdpido en particular cloruro de hidrdgeno acuoso que
se introduce a través de la linea 14 para enfriar el gas
efluente .y de esta manera eliminar cuélquiera de las sa~
les vaporizadas y retenidas del mismo. EL gas efluente -
que contiene ahora liguido de enfriamiento rdpido .vapori
zado se retira del recipiente 11 a través de la i{nea 15
y se introduce hacia la torre 16 de enfriamiento rdpido
de contacto directo de un tipo que ya se conoce en el ra
mo en donde el gas efluente se enfria mediante contaptd
con un liquido de enfriamiento rdpido apropiado en parti-
cular cloruro de hidrdgeno acuoso que se introduce a tra-
vés de la 1linea 17 para de esta manera remover el 1iquido
de enfriemiento rdpido vaporizado desde el gas efluente.
El 1iquido de enfriamiento rdpido se reti-

ra desde el fondo de la torre 16 a través de la linea 18
Y una primera porcidén se hace pasar a través de 1la linea
14 pera enfriar rdpidamente el gas efluente del recipienr;
te 11. Una segunda porcidn del liquido de enfriamiento
rdpido se hace pasar a través de la linea 19, que contie-
ne un enfriador 21, para introducirse hacia la torre 16
de enfriamiento rdpido a través de,l?..

‘ Un gas efluente, que consiste esencialmen-—

te de nitrdgeno se retira de la torre 16 de enfriamiento

- 10 -
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rdpido a través de la lfnea 22 y una porcidén del mismo
ge forma e través de la linea 23, ILa porcidn restante
del gas efluente de nitrégeno se comprime en el compre~
sor 24 y la temperatura del mismo se regula en el inter
cambiador 83 térmico antes de hacerse pésar 8 través de
las lineas 25 y 26 para usarse como un gaslde levanta-
miento para transportar la sal fundida, tal y como 56

[§

describird a continuacion.
la sal fundida que contiene ahora oxiclo-

ruro deée cobre, se retira del fondo del recipiente 11 &
través de la.linea 31 y se levanta mediante el gas de le-
vantamiento en la linea 25 hacia un recipiente 32 de se~ -

paracidn colocado adyacente a la parte superior de la por .

cidén de reaccidn de un recipiente 33 de reaccidn. En el -

 separador 32, la sal fundide se separa del gas de leven— l'_
tamiento con el gas de levantamiento separado retirdndose 1>,

a través de la linem 35 y combindndose con el gas de le~ .
vantamiento desde el reactor.de oxidacidn para introdueir
se en la porcién de enfriamiento rdpido del recipiente

11 a trevés de la 1linea 13.

El recipiente 33 de reaccidn se dlvide en T

dos secciones de reaccidn separadas 41 y 42 con la sec~ . -

¢ién 41 de remecidn funcionando como una zona de veaccidn
de cloracidn y la seccidn 42 como una zona de reaceidn deff”
deshidrocloracién., La sal fundida que contiene cloruro

O ¢ -



cuproso, cloruroc cuprico, oxicloruro de-cbbre y el agenE_ )
~te de reduccidn de temperatura de fusidn de cloruro de
'pot331o, desde el separador 32, en la linea 34; se 1ntrodu
‘ce en embas secciones 41 ¥ 42 de reaccidn.

El cloruro de alimentacién nuevo y/o cloru
ro de hidréveno se introducen hacia el fondo de la sec—
cidén 41 a través de 43 y todo o una poreidn del etano y/o
etileno de alimentacidn nuevo, de preferencia etano, en la
linea 44 se combina con una corriente de hidrocarburo clo-
rado de recirculacidén que consiste del cloruro de etilo y
cierta cantidad de dicloroetileno y 1,l-dicloroetano en
la linea 45, y el etano y etlleno de recirculacidn (en ca
80 de haberlo) en la linea 46 para introducirse hacia el
fondo de la seccidn 41 & través de la linea 47. Deberd
quedar comprendido que las distintas corrientes pddrian,
introdﬁcirse separadanente. 'V

La seccidn 41 de reaccidn se hace funcio-
nar & temperatura de 3712C. a8 6492C. y wna presidén de L &
20 atmosferas para producir un efluente gue oontiene;-cbmd

un producto de reaccidn combinado, cloruro de vinilo vyun
1,2=-dicloroetanc. Bl efluente incluye también cloruroc de

‘etilo, cierta cantidad de l-dicloroetano, diclorocetilenos,
otano, etileno, vapor de agua, cierta cantidad de cloruro
de hidrégeno y los hidrocarburos clorados mds pesados,

Bl l,2—dicloroefgno, que ineluye etanovy/o,

-12 -
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etileno en la linea 51 se introduce hacia el fondo de la..
gseccidn 42 de reaccidn que se hace funcionar a tempera-
tura de 3712 a 6492C. y de presidn de 1 a 20 atmésferas
¥y se pone en contacto simulténeamenté con la sal fundida
descendente, Como resultado de dicho contacto, el 1,2-
dicloroetanoAse deshidroclora en cloruro de vinilo, tal
y como se ha mencionado en lo que antecede y reaoclona
con el oxicloruro presente en la fusidén. Ademds, 01erta'
cantidad o todo el etano y/o etileno se clora como resul

tado de su contacto con lz fusidn.,
. Debe quedar comprendido que la reaccidn

de deshidrocloracidn puede también efectuarse en una sec—

¢idn separada del recipiente 33.
11l efluente de reaocmon de la seccidn 41

de clovacidn se combing con el efluente de rea001on de la -
seccidn 42 de reaccidn do deshidrocloracidn en la seccionf:
52 de enfriamiento rdpido en donde el gas efluente se pone
en contacto directamente con una rociadura del llquido del_.k
enfriemiento rdpido en partidular con uno o mds de 1psjhi;i[ 
drocarburos clorados que se producen en la seccién'4l éei =
raacoién,’introducidos e través de la linea 53 para o~

" friar el gas ofluente y de esta manera eliminar las sales:f5f
lvaporizadas ¥y retenidas desde el mismo., : o
Tl efluente, que ahora contiene el 1iqu1dofcsg_

- de eniriamiento rdpido vaporizado se retira del reczplen—’;f:

- 13 =




te 33 a través de la linea 54 y se introduce en una sec—
elén de separacidn y recuperacidn (Eigufa 2) para la re-
cuperaclon de los dlatlntou componentes.

Una sal fundida que se obtiene de las sec
ciones 41 y 42 se retira del fondo del reactor 33 a tra-
vés de la linea 61 y se levanta mediante el gas de levah
tamiento de la linea 26 hacia el recipiente 62 de separa
cidn colocado adyacente a la parte superior del reactor
11. En el separador 62, la sal fundida se separa del gas
de levantaniento y se introduce a través de la linea 10
hacia el recipiente 1l. 'El géé de levantamiento ée'reté
ra del separador 62 a través de la linea 64 y se combina
con ¢l gas de levantamiento en 18 linea'35‘péra introdué
cirse hacia la seccidn superior de enfriamiento rdpido -
del recipiehte 11 a través de 13. -

Haciendo ahora feferencia a la Figura 2, 
el efluente de reaccién en la linea 54 se enfria en el
condensador 110, principalmente para condensar una por;
cidn del agua desde el mismo (y el agua condensado tam-
bién contendria cloruro de hidrdgeno, si es que estd pre
sente), dando por resultado el enfriamiento anteriormen—
‘te citado en la condensacidn de los hidrocarburos clora-
dos incluyendo los hidrocarburos clorados usados como el
liguido de enfriamiento rapido. El agua condensada y los :

hidrocarburos clorados se separan en el separador 1ll,

- 14 -



con la fage de agua retirdndose a través de la linea 113.
Una porcidn de los hidrocarburos clorados en la linea

113 se hace recircular s través de la linea 53 como el

1{quido de enfriamiento rdpido pera el reactor 33. Alter

nativamente, todos los hidrocarburos clorados si es que
se requiere, pueden hacerse recircular como el liquido
de enfriamiento rdpide. Ia fase de agua en le llnea 112
se depura del hidrocarburo clorado retenido y dlsuelto en
e clumna @e depuracidn (no ilustrada) y los hidrocar-
buros clorados recuperados (desde la columns de depura-
cidn) eri 1a linea 1122 se combinan con los nidrocarburos
clorados en la linea 113, Dependiendo de la cantidad del V
cloruro de hidrdgeno presente en el agua, el agua buede ' ]-
también tratarse para recuperar el cloruro de hldrégeno e
0 una solucidn concentrada de cloruro de hidrdgeno.’

, La porcidn restante del efluente gaseoso -:;,
en la 1linea 114 ge hace pasar opcionalmente a traves deA

una zonag de depuracidn alcalina de un tipo conoczdo en el o

ramo, que se ha indicado esquemdtiocamente como 115, para
remover cualquier cloruro de hidrdgeno restante desde 1a:.{;
misma. | ' ' :l‘
T La efluente gaseoso de la zona 115 de de—
puraclon alcalina sl se usa en la linea 116 por lo genera;;?

" se hace pasgr a través de una zona de enfriamiento de<sé7Pi_

- paracidn adicional que se ha indicado esqueméticaménté corf';f

- 15 -
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mo 117 para condensar adicionalmente el agua y los hi-
drocarburos clorados de la misma; y la zona 118 de re-
mocidn de gas de dcido de un tipo conocido en el ramo
para remover cualquier gas de écido; principalmente dié
xido de carbono, y un secador 119, e introducirse hacia
una columna 121-de destilacidn fraccionada. Los hidro-
carburos clorados en 1arlineé 113'y los hidrocarburos
élorados separados en la zona 117 se combinan y éé'sécan
en el secador 120 para introducirse en la columna 121,
Alternativeamente, 8i es que se requiere una porcidn de
los hidrocarburos clorados que se recuperan en la zona-i
117 pueden hacerse recircular como el liquido de ehfrig
miento rdpido hacia el reactor 332 ‘Bl agua separada @n

la zona ll7>puede hacerse pasar hacia una columna de de-

" puracidén para recuperar cualesquiera de los hidrocarbu-

ros clorados con cada uno de los hidrocarburos clorados
recuperados introduciéndose también en la columma 121.

La columna 121 se hace funcionar a tempe~
raturas y vresiones para producir un producto de vapora-
cidén gaseosa que consiste de etano y etileno que se‘re—
cupera en la linea 133, Toda o una porcidn o ninguna
cantidad de la corriente de etano y etileno, en la linea
133, puede usarse como el gas de depuracién en la linea
134 con el resto en caso de haberlo haciéndose recircu~
lar hacia el reactor 33 a través de la linea 46.

- 16 -
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Los residuos de hidrocarburo clorados.que
gse retiran de la columna 121 a través de la linea 122 se
introducen en la columna 123 de destilacidn fraccionada
que se hace funcionar a las tomperatdras ¥y presiones para
producir un producto de evaporacidn que congiste princi-
palmente de cloruro de vinilo que Se recupera a través de
la 1inea 124. | ' :
_ Un residuo de hidroearburo clorado qie se
retiene de la colwma 123 a través de la linea 125 ge in-
troduce 1a-éolumna 126 de destilacidn fraccionada gue se
hace funcionar a temperaturas y prosiones para recuperar
como un producto de evaporacidén el 1,l-dicloroetano y los
nidrocarburos clorados de temperatura de ebullicidn mds
baja en particular cloruro de etilo y dicloroetano, diclb—7"
roetilenos y el cloruro de etilo se recupera en la linea
45 para hacorse recircular hacia el reactor 33. Si se
desea, el producto de evaporacion de la columna 126 puede

fraccionarse adicionalmente para producir una corriente
de rcecirculacidn esencialmente exenta de dicloroetileno.rw]!,_

Como una alternativa adicional, la columsa 126 puede ha-
cerse funcionar para recupera® el cloruro de etilo‘cqﬁb
un proauctoAde evaporacidén en cuyo caso cualquier can$idﬁd7 ’
de l,l—diclbroetﬂno.y dicloroetileno se recuperarén’finél f'

mente con l,2-diclorostano depurado.

Un residuo de l,2—dicloroetaho'y los pro-

- 17 -




ductos clorados mds pesados se retiran de la columna 126

a través de la linea 127y se infroduce en la parte su-
perlor de la columna 128 de depuracicon., El gas ds depu¥
raciéi en 1la linea 136, que pucde ser etano y/o etlleno

de allmentaclon nueva, que se prqpor01ona a través de la
'iinea 137, o etano y etileno reéuberado del efluenﬁe de
'_cloraclon en la linea 134 o una combinacidn de ambos, ‘se
'1ntroduce hacia el recalentador 138 de residuos para re— [j
~dueir la presidn parcial con respeoto al residuo pesado

en el recalentador y de esta manera redugir la temperaefxr,'
tura de ebullicidn del residuo en el reéalenﬁador;' Ei'- '
“aparato depurador se hace funcionar tal j 'y como se ha des
erito en lo que antecede para recuperar el 1, 2—dlcloroe-,
_tano y el etano y/o etileno, como un producto de evapora-~
cidén en la 1linea 51 para introducirse nacia la seccidn
42'de deshidrocloracidn del reaotér 336 Bl aparato depu
rador de pre:erencla tambien se proporciona con un reca- .
lentador 140 lateral, .

' Tos residuos de la columna 128 que estan
rcbnstituidos de hidrocarburos clorados mds pesados que

el l,2-dicloroetano en la.linea 139 se introducen ha¢ia‘
una zona 141 de combustidn junto con oxigeno en donde

los hidrocarburos clorados se llevan para produeir un

efluente de combustidn incluyendo los valores: de cloro

v dei hidrocarburo clorado cono 9loro y/o cloruro de hidqg

e it
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geno. El efluente dc combustidn desde la zona L4l de

-combustidn se introduce on el aparato de oxidacidn 11

a través de la linea 12a.

Debe quedar comprendido gue aun cuando
la invencidn presente se ha descrito con respecto & una
modalidad preferida en donde el ¢tano y/o etileno se clo -
ra mediante el uso de szles fundidas, la prosente inven
cidn es también aplicable a otros procedimientos ‘para
clorar (el término clorar sc usa en un sentido genérico
¢ incluye también los llamedos procedimientos de Moxiclo
racidnh) etano y/o etileno para producir cloruro de vi-
nilo; es decir, log extremos pesadoes recuperados de un
procedimiento incluyendo el 1,2-dicloroetanc y los compo
nentes mds pesados se introducen hacia la zonz de depu-
racidn en donde el 1,2~dicloroetano se depura de los com -
ponentes clorados mds pesados mediante el uso de etano -
y/o etileﬁov(ya sea de recirculacidén o de alimentacidn

mieva), Por lo tanto, el efluente que se obtiene mediqgfbf?'
te la cloracidn y/o oxicloracidn de etano y/o etileno inAiiv'

cluye el l,2~dioloroeténo ¥y los componentes mds pesados
y el 1,2-dicloroetano se separa de dichos componentes

‘mis pesados medilante el ugo de etano y/o etileno dowo'un{;¥ i

gas de depuracidn con el 1,2-dicloroetano depurado inglu-
yendo wi gas de depuracién que se introduce en la zoma de ' -

rvosceidn de deshidrocloracidn. Bl efluents de deshidro- -

- 19 =



cloracidn se trata luego para recuperar los distintos

componentes mediante lo cual el etano y/éretileno usa-

‘._dos como el gas de depuracidn se emplea eventualmente

pura la produccidn de cloruro de vinilo.
) Ta invencidn se describird adicionalmen-:
te con respecto al siguiente ejemplo, pero el alcance -

de la invencidn no queda limitado de esta manera,
EJELMPLO .

_ Ta allmont“c1on en la linea 127, que con~;_»’
sistia de 60 por ciento en peso de 1, 2-dicloroetano se -

'41ntroduce en la columna 128 a temperatura de 1602C. ILa
eolumna ge hace funcionar a presion de 4.921 kilogramos_;
por centimetro cuadrado manometrlca, una tempoeratura de
producto de evaporacidn de lBOQC.Vuna,temperatura de re-
siduos de 135%c. y una temperatura de recalentador late-
ral de 171¢C, Ll etano de alimentacidn mmevo se introdu
ce hacia el rccalentador de residuos para proﬁorcionaf_
wna relacidén molar de otano a vapor generado en el réqu
lentzdor de 1,5:1.

El rcsiduo pesado no contiene mds de 1 -
por ciento en peso de 1,2-dicloroctano.

Ia invencidn presente es ventajosa yé que
se reduce al minimo la péfdidardel l,z—dicloroétano en el
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residuo clorado mds pesado, es decir, funcionando de acuer -
do con la presente invencidn el contenido del 1, o-diclo-" .
roetano del residuo clorado mds pesado puede reducirse

hasta el 1 por ciento en peso ¥y menos. Ademds, lo ante-
riormente expuesto se logra eficazmente sin la introduc-— -
cidn de componentes extraiios en .el procedimiento, sin que

el gas de depuracidn se convierta finalmente en el produc

~ ‘\
&

%o final,
La presente solicitud gue corresponde a la
presentada en Estados Unidos de América, con fecha 16 de
Agosto de 1.974, bajo el mimero 498.08L, se acoge a los
beneficios del Articulo 51 del vigente Estatubo sobre Pro 5:”

piedad Industrial,

- RETIVINDICACIONES

R iR e i i o SR A e o
ERENDNNRERERESSNESS

Los puntos de invencidn propia y nueva,

‘que se prosentan'para que sean objeto de esta solicitud

de Patente de Invencidn en Bspafia, por VEINTE afios, son‘kt""

los que se recogen en las reivindicaciones smwulentes.»";"

l8.~ Un procedimiunto para recuperar el



1,2-dicloroectanoc de una mescla de 1,2-dicloroetano e hi-
drocarburos clorados mis pesados que el l,ZQdicioroetano
que consiste de: introducir la mezcla en un aparafo de
depuracidn que funciona a temperatura y presidn a manefa'
de recuperar el 1,2—diclbroetano‘y los componentes mgs
‘ligeros como un producto de evapbraciéng depurar en el
depurador, el 1,2-dicloroetano de la mezcla con un &as
de depuraclon que consiste de etano, etlleno 0 una mczcla
de los mismos; y recuperar como un producto de evapora-
cidn del depurador el 1,2-diclorocetanc y el gas de depu-
racidn. A

28,~ Un procedimiento de conformidad con
la reivindicacidn 1%, en donde la mezcla que contiene el
71,2-dicloroetano y los hidrocarburos clorados mds pesa-
dds gue el 1l,2-dicloroetanoc Se recuperan de un efluente
de vroduccidn de cloruro de vinilo, y el producto de de-
puracidn recuperado del depurador se introduce en una zona.
de deshidrocloracidn, para deshidroclorar el l,2-diclqrb7‘
etano en cloruro de vinilo.

38.~ Un procedimiento de conformldad con
la reivindicacidn 22, en donde el efluente de produccion de
“ecloruro de vinilo se produce poniendo en contacto, eﬁano,
etileno o mezclas de los mismos de alimentacidn nuevos, '
con cloro, cloruro de hidro#eno o mezelas de’ los mismos,
y una mezclas de sal fundida que contione los cloruros

- P20 -
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de valencia mds elovado y mds baja, y oxicloruro de un

metal multivalente.
42.~ Un procedimiento de conformidad con

la reivindicacidén 32, en donde el metal multivalente es
cobre. ’
58,~ Un procedimiento de conformidad con

cualesquiera de las reivindicaclones 28 a 48, en donde
el gas de depuracidn se proporciona mediante una porcidn
de etano, etileno de alimentacidn nuevos, o mezclas de
los misﬁos, para producir cloruro de vinilo,

'  68.- Un procedimiento de conformidad con
la reivindicacidn 58, en donde el gas de depuracidn es ‘

etano de alimentacidén nueva.
78 .~ Un procedimiento de conformidad_con '

cualquiera de las reivindicaciones 28 a 484 en donde el - o

eflucnte de produccidn de cloruro de vinilo incluye eta-
no, eﬁilenb o mezclas de los mismos que se recupera y é@';'f
emplea como el gas de depuracidn.
82,~ Un procedimiento de éqnformidad con
cualesquiera de las reivindicaciones 22 a 72, en donde -
el efluente de la zoma de deshidrocloracién se comﬁinéi:‘

“con el efluenﬁe de produccidn de cloruro de vinilo aﬁtes

de la operacidn de recuperacidn y el etano, etileno o
mezclas de los mismos que estd presente en el _fluente:
combinado se recupera y se hace recircular hacia la re~

R
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duceidn de cloruro de vinilo.

98,~ Un procedimiento de conformidad con
cualesquiera de las reivindicaciones 22 a 82, en donde - .
el 1l,2~-dicloroetano se deshidroclora mediante contacto
directo con una sal Fundida que conticne clorure cupro-
80, cloruro ciprico y oxicloruro de cobre. _

108.~ Un procedimiento de conformidad con.
cualesquiera de las reivindicaciones que anteceden, om
donde el depurador se hace funcionur. @ una temperaturaide
productos de evaporacidn de 1072C., a 1772C., una tempe-
ratura de residuocs de 1332 a 2099C., y una presidn de
1.406 a 9,139 kilogramos por centimetro cuadrado manomé-
frica.

1l2,~ Un procodimicento de conformidad con
cualesquiera de las reivindicacionecs que anteceden, en
donde el depurador incluye un recalentador de residuos y
el gas de depuracidn se introduce en el depurador, éitrg
vés del recalentador de residuos.

122,~ Un procedimiento de canformidad con

‘la reivindicacidn 118, en donde el gas de depuracidn se-

emplea en una cantidad para proporcionar una relacidén mo-

"lar del gas de depuracidn al vapor generado en el reca-

lentador de residuos de 0,5:1 a 1,5:1. B
138,~ Un procedimicnto de conformidad con

cualesquiera de las reivindicaciones que anteceden, en

- 24 -
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donde se recupera un residuo del depurador que tieng un con-;‘:' :
tenido de 1,2-dicloroetano no mayor del 1 por ciento en peso..

148,~ Un procedimiento para recuperar el 1,2-
dicloroetanoe de una mezcla de 1,2-dicloroetano e hidrocarbu~
ros clorados mds ?esados que el 1,2-dicloroetanoc.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que 86 han especificado. 3[3

La presente Hemoria consta de veinticinco ho- ‘

Jas escritas a mdquina por wna sola de sus caras.

M- e "Ji 1%
P, ( T~
Ferjsando de Eizabopu ;
or foder ) -
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