10

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una solicitud de registro de
PATENTE DE INVENCION
a favor de

D, ANGEL ERRASTI, de nacionalidgd egpailola, re-
gidente en LAS ARENAS (VIZCAYA), Particular de
Biltosan; 4, ¥ pors “MEJORAS EN LOS PROCEDIMIEN-~
TOS PARA HACER INTERCAMBIABLES LOS CHOKES EN LOS
CAIONES DE IAS ARMAS DE FULRGO", |

Es objeto de }a presente solicitud de registro
de Patente de Invencidén, una mejora en los procedimientos
que se emplean para poder hacer inte?cambiables los chokes
en los cafiones de las armas de fuego, ¥y muy especialmente
en lo gue ge refiere a las egcopetas de caza,.

qu que congiderar, dentro de la normative de
esta mejora, que el procedimiento que es objeto de lg mige
ma se desarrolla en base de una disposiciqn egpecial, que
ge mecaniza en la boca del cafidn del arma;‘y.de dos pie?aa

independientes entre sf, y que se acoplan & dicho cafién,
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piezas de caracter{sticas especiales en su estructuracién
para formar en definitiva el conjunto que consbtituye el
objeto de las reivindicaciones de esta Patente, la cual
eonstituye una unidad funcional y estructural y se soli~
clta al amparo de los preceptos del ar?iculo 57 del vigen=
te Estatuto de la Propiedad Industrial, ya que todos los
elementos o partés que integran esta mejora, no pueden
aplicarge geparadamente por estar ligados de tel manera
que forman y determinan lag objetividad registral de la
misma,

Fdcilmente ha de comprenderse ¢l beneficic o uti=-
lidad que ge deriva de esta mejora; por cuanto que de un
modo fécil y manual que permite variar las carqe?eristicaa
del choke ajustdndose a las necesidades del trio, por una
gimple maniobra de acoplamiento de las piegas que lo inte-
gran; ¥y de egta suerte, con wne misma arma, se pueden obe
tener caracterfsticas distintas en la dispersidn o coneen=-
tracibén de los proyectiles o municién de los respectivos
cartuchos.

Haciendo referencia & la hoja de dibujos gue se
acompaiia & la pregente memoria; ¥ para ung mejor comprehs
g8ién de la que ha de explicarse; pasamos & describir el
procedimiento que motiva esta solicitud de regisiro de
Patente de Invencidén,

En dicha hoja de dibujos; en la figura I, se re=
presenta en seccidn, una vista del conjunto de los elemen =
tos que permiten las mejoras en el procedimiento que es ob-
jeto de dicha Patente, mostrando la forma en que gquedan
ensambladas las dos piezas o elementos qus las aetermingn

sobre el cafidn del arma, sefialdndose con -1~ este cafidn,
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con -?— la boquilla o choke y com =3~ el casquilloo portaw
choke, que coadyuva & ;a fijacidn de aguella boguilla.

_ Ia figura II, represgenta la seccidn de la pleza .
~i~, 0 sea el cafidn del arma en la que se aprecia como en
su interior y & wos 40mm. de lz ?oca, se ha efectuado un
escareado de 1mm, aproximademente, terminando este escarea-
éo en un éngule de 452 én sentido negative & la salida dsl
dispero,.

‘En la parte exterior del cafin y sobre la boca
del mismo, se efectda un roscado con us fileteado conve~
niente para poder acop}ar por enrogcamiento 1o pleza coge
quillo porta-choke =3-, y de modo que siempre queden unos
hilos de rogcado o gin cubrir por el de aguella pleza.

Ia parte interna escareada del caﬁdn; tiene por
finslidad el recibir la pileza —2~, boguilla o choke, cuyas
caracteristicas detallamos @ continuecibn,

_Esta pleza, que se representa en sacciqn en la
figura II, consiituye un cuerpo cilindrico hueco, de Jongiw
tud conveniente; 1a cusl quedard determinade por lo que més
adelante he de explicarse y cuyo didmetro exterior corres—
ponde‘al del mecanizado o escareado interior de 1a boca del
caﬁdp, pare poder introducir tal pieze mediante presidn mo-~
nuel, y que quede perfectamente ajustada, sobre aguel esca~
reado, )

Eeta boquilla inyerdiormente, fiene una medida su-
perior en dos déocimas a la que corresponde 2l dnima @el Gl
fidn y con objeto de que quede por debajo de la misma, para
que de esfa forma, se eviten fggas de gases o enganches de

obturadores contre 1a boquilla, sefmismo interiormente es-—

ta boquilla lleve un dngulo de 45% en sentido positivo a
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la direcolién del disparo, ¥y esta circunstancia wnida a la
del dngulo de igual graduscidn pero dispuesto en sentido
negativo en el escareado del cafidn, tiene por finalidad
el que formen entre si un ensemblaje perf?eto.

In un exiremo de esta pileza «2-, en la que co-
rresponde & la parte que ha de quedar fuera del dnima del
cafifn, lleve un moleteado que determina um anillo que sire
ve para formar un tope en esta pieza en su deslizamiento
dentro del escareado del cafidn y para constituir wn punto ‘
de apoyo en la ..@accidn meanuel de presidn sobre dicha pieza,
para ser introducida dentro de aguel, )

Por ello, la longitud de esta pieza =2=, €S Su=
perior a la del escareado o mecanizado en el interior del
cefién ¥y d(? esta suerte la parte que ha de embutirse dentro
del mismo, ha de tener la misma longitud que la gue correge
pox}de a tal mecanizado. El exceso de dimensién de esta pie-
z8, corresponde & la parte moleteada y su didmetro e::ctericr
es coincidente con el del cafidn por su parte externzm, y el
didmetro interior de toda la pieza,

La figura IV representa una vista en seccidn de
la pieza =3-, 0 sea el casquillo porta-choke.

Egte pieza estd constituida por un cilinc"iro hne=
co que interiormente tiene dos'diémetros distintos, correge
pondientes el primero de ellos, el mayor a wna parbe enbog-
cada cuyo fileteado es coincidente oon el dispuesto sobre
1la superficie externs de lz boca del cafifn ¥y el segundo
diémetro; el menor; e coincidente c¢on el que lleve la bo-
quilla intercambiable, pieza =2~ interiormente.

¢

Esta piega =3=, exteriormente y ocasi en el cen=

4ro de la misma, lle¥e una franja moleteada pars poder - ..~
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accionar & la misma en su enroscamiento.

Lo diferencia de los didmetros interiores de es~
ta pieza; permite que al enroscarse; sobre el fileteado
externo del cafién haga presién sobre la bogquilla o choke
intercambiable = 2 = ¥ la fije por esfuerze axial en su alo=
jamiento determinado por el escareado del cafidn,

Al fijarse esta pieza =3~ sobre el enroscamiento
del cafién, este gqueda perfectamente prolongado en una diw
mensidn de 20 o 30 mm, que es la que corresponde & la par- .
te 1isa de su superficie interns, Ia finalidad de esta d@s- '
posicidn es la que de la boquilla o choke intercambiable,
pieza -2~, que quede inserta dentro de la boca del cafidn
es interiormente troncoconica, mientras que esta prolonga-
cién de la pieza porta-choks ~3- es de forma cilindrica;

1o que determine el choke perfecto, ya que como queda di~
cho, sste parte cilindrica tiene exactamente el mismo dide
metro gque la boca del cono de la boquilla y dentro de las
distintas medidas que de dicho cono se quieran intercambisz.

ILa circunstencie de dejar el fileteado de la ros=-
ca del cafidn verios hilos demds & %os que corresponde al
roscado finterior del casquillo ~3-, obedece la necesidad
de prevenir uns perfecta fijacién de la boguilla o choke.
intorcambiable dentro del dnima del cafidn.

Mediante este procedimiento y al es?ar determing—
do por la funcidn de las dos piezag -2~ y =3-, que han si-
do descritas y’al mecenizado especial dispuesto sobre el
cafién del erme, y por la c@rcunstancig de gue la boquilla

o choMe es de forma cbnica, y si ella, en tal forma se

empleara so0lo se produeiria un gran egparcimiento ds peiw=

digones y que la prolongacién o terminacién de la plesa w3=
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ez cilfndrica, hacen que al conjugarse se gene un gran
porcentaje y que se mejore axfravrdinariamente el plomeo,

De lo snteriormente explicado, se deduce clara-—
menﬁe la funcionabilidad dsl procedimient?, pox cuanto
que, une vez mecanizado el catibn del arma; en la forma que
ha quedado indicada, para obtener el intercambio de chokes
baste introducir dentre del dnima del cafidn, la boequille,
cuyo cono se ajusia a las medidag del choke deseado y una
vez efectusdz esta operacidn se enrosca la pileza porta=
choke sobralla boca del cafidn, la cual fija aquella bogui-~
lia o choke, dentro del dnima y prolonga el cafifn en la
forma dicha y mejora el plomeo por la disposicidn cilindri-
ca de su parte interna.,

En resumen reivindica el recurrente, en virtud
de lg pregente solicitud de regisiro de PATE?TE DE INVEN-
CION, el privilegio exclusivo de fabricacién, venia y ex~ '
plotacidn industrial en Espafin y por el perfodo de 20 Aflos,
segﬁn'determina el vigente Estatuto de la Propiedad Indus-
trial, objeto que queda esencialmente caracterizado por

lag siguientes:

NOTAS REIVINDICACIONES

PRIMERA .« Mejoras en los procedimientos para hager intgr—
cambiables los chokes en log cafiones de armas de fuego,
egencialmente cargcterizado, por cuanto que para lograr
aquells finalidad, se sirve un procedim;ento basado en un
mecanizado del dnima del cafifn dsel arma, para adaptarlo a
las posibilidades funcionales de dos plezas oaracterigti—
cag que son causa de la mejo;g ¥y se conjugan entre sf, una
vez que una de ellas ba gido inserteda dentro del #dnima del

cafidn por su boca y por que la otra se enrosca exteriormen—
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te sobre la boeca de dicho caﬁdn; tanto pare sujetar a ague~
1lse pieze inserta del mismo, como pare prolongar la longis-
tud prdetica dsl cafidn,

SLHUNDL .~ Nejores en los procedimientos para hacer inter-
cambiables los chokes en lcs caficnes de las armas de fuego;
gsexfn la anferior reivindicacidén y asimismo caracterizada;
por cugnto gue, el mecanizudo del cafifn para adapharlo &
lag posibvilidades del procedimiento que se obtiene para

le aplicacidn funcional de esias mejoras, consiste en hager
un roscado en la parte extorior de 1z boea del cafidn, de
longitud conveniente, y porque interiormente en tal cafifn
¥y en la parie de su hoca, se efectlia un escarcado en uha
longitud de 40 mme y de 18 1 172 mme Ge profundided y
por llevar en la terminacidén de dicho escareado un dngulo
de 45% en sentido negativo a la salida del disparo ¥y cou
céntrico con la rosca exterior que ¢l mismo lleva.
TERCERA .~ Mejoras en los procedimientos para hacer inter« '
ernbiables los chokes en los cafiones de las armas de fuego,
goglin las anteriores reivindicaciones ¥ asfmismo egencial—
mente carscterizado por cufubto gue en el interior del ca-
fibn ge introducg por su beca ¥ ajustada en el escareado

en 1 producido, uns pieza cilfindrica hueca que tiene las
siguientes especiales carscterfsticass &) fener una longi-
tud mayor gue la que se determing por la zona sgeareads

en ol dnims del cafidn, a fin de que sobresalge de dicha
bocs una ves infroducida a ftope en el mismoj b) por cudn-
0 que el didwetro extarior de dicha gieza eg diferente

en 408 pgrtea o secciones de la misma, y asi en su parte
inforior, o sea 1a que penetra en el inberior del dnima

dsl cefidn, aquel didmetro coinecide con el que corresponde
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al ezcareado Ge Gicho cafidn, y en su parte superior, o sea,
la gue solresale de la boca del califn y se apoya en su boi=

g, dicho diduetro es igual al que corresponde & la super-
Picie externa de izl caiidn.

Is asimismo caracteristica dentro de esta reivin~
dicacidn, lo circunstancia de que inberiormente esta pieza
tiene un didmetro superior en dos décimas, 8l gque corres—
ponde al mecanizado del dnima del caflibn, y en seccidén tron-
coclnica, y con la finalidad de que queda por debajo de la
misma, para evitar fugas de gases ¥y otros inconvenientes
en el disparo. Iguslmente es caracterisiica la circunstan-
cia de que dicha pieszs, en su interior, lleve un dngule de
452 en gentido positivo al disparo, a fin de que ella, uni-
do a la del dnguwlo de igual graduacidn, dispussto en sen=
tido negativo en el escureado del dnima del cafidn, permita
un enganblaie perfecto entre ambos elementog. Y finalmente,
dentre de egta misme reivindicacidn ez caracteristica ls
circunstancia de gus la parte suporior externa de esta pie~
zay 0 sea la que zobresale de la boca del cafién wna vez in=
troducida en 81, tiene un didmetro exberno igual al gue
corregponde a dicha boca, y formas un anillo molebeade ex-
beriornente pars facilitar la accidn manuzl en su introdus
ceidn y determinar un tope pere el ajuste de dicha pieza
en el interior de mu elojamiento en el cafifn, y recibir la
nresidn de la megmmndn piaze, la cual es objeto de la siguien~-
te reivindicecidn,

TARTA .~ Mejoras er los procedimientos para hacer intere ‘
cambizbles los chokes de los cafiones qe las armas de fuego,
segbn lag antoricres reivindicaciones, ¥y asimismo caracte-
rizade por la circunstancia de que scbre la parte sxberior

roscada de la boeca del cafién se inserta una segunda pieza
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toambidn eilfndrica ¥y husez, ¥y que tione lae siguientea es—
peciales caracterfaticass a) poxr cudato que Interiornente
tiene dos didmetros distintos que corresponden aldos BO0~
cicneg o partes difercates on su funcionubikided, de la
mpisme, siendo la parte de mayor didmetro la que ha de lle~
var wn fileteado interior para que pusda rogscarse gobre &l
que exteriorment? 1lleva el cafifn del arma, segin la reivin-
dicacifn segunda, por lo que su didmetro gerd coineidente
con el ds di?ha varie roscads de aguel cefifn; y la de me=
nox diémeﬁro,'covresponde a una parte de superficie ci=-
1fndrica lisa, siendo su didmetro coincidente con el de la
boca del cafién y esta parte constituye una prolongacidn,
tambien eilfndrica del mismo ¥y de una longitud de 30 a 40
mmie

QUINTA .~ Mojoras en los procedimientos para hacer interw )
cambiables los chokes de los cafiones de las armas de fuegoy
segin las anteriores reivindicaciones y asimismo egencial-
mente caracterizada de que la pieza objeto de la anterior
reivindicacién sirve sl tiempo de que fija el casquillo o
choke intercambiable inserto en el interior del €nima del
cafidn por presién axiel gque ejerce en su enroscamiento so-
bre 1o caheza moleteada de dicho:casguillo, tiene por finge-
1idad la prolongacidn de dicho cafién, con la especial ca-
racterfstica de que al ser su interior de seccidén cilindri-
ca, y ser de seccidn cdénica la que corresponde al cagiii-
1lo o choke del ensamblaje de ambas es perfecto y forman
un conjunto de choke inmejormble ¥y que peruite intercamn~
bisr los conos en las distintas medidas que se deseen.
SEXTA .~ Mejores en los procedimientos para hacer inter—

ceybiables Bos chokes de los cafiones de lag pemasdde fuego.
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segin las anteriores reivindicaciones y agfimismo caracte-
rizada por la circunstancia de que la rosca prédcticads so-
bre la parte exterior de la boca del cafidn 1leva mdg hilos
que los gue corresponde a la roges interior de la piesza
que ha de inserterse en aquella, a fin de roder femplar
debidamente la .presién a ejercer por dicha pieza gobre
la pieza o casquillo inserto en el cafidn,
SEPTIMA.~ Mejoras en los procedimientos pare hacer interw
cambiables los chokes en log cefiones de las armss de fuego;
seglin lasg anteriores reivindicaciones ¥y asfmismo esencial-
mente caracterizado, por cudnto p%rtiendo los elementos y
piezas anteriormente reivindicado, el proceso de intercame
bio del choke se produce exclusivamente por medio manual
introduciendo la pieza -2- dentro del escareado del cafidn
hasta hacer tope con su gnillo moletoeado: superior en la
boca del cafidn, para que, posteriormente, Se enrosque en
el fileteado exterior del cafién la pieza ~3=-, la gue garé
presidn axial sobre aquella pieze inserta en el caiibn, fi-
Jjéndola en su‘alojamiento ¥ al tiempo prolongard la longie
tud del cafibn, para determinsr en conjunto un choke perfec=-
to, procediéndose inversamente para poder efectuar el inter-
cambio del choke dispussto en el arme.
OCTABA ,~ MEJORAS EN LOS PROCEDIMIENTOS PARA HACER INTERCAMw
BIABLES LOS CHOKES EN LOS CANONES DE LAS ARMAS DE FUEGO,
Todo tal ¥ conforme se especifica en la anterior
Hemoria Descriptiva, que consta de diem ho jas mecanogrdfiae

das por una sola cara<§<§gfﬂé e tItulo de ejemplo en las

hoja de dibujo /2ée i;{égggpaﬁa.
.%éé§//

$4 Madrid, 13 de Agosto de 1.975
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