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PATENTE
DE
INVENCION

a2 favor de CONSTRUCCIONES BALART, 8.A., entidad espafiola,

domiciliada en Castellar del Vallés (Barcelonz), Calle de

Barcelona, sin ntmero, por "PERFECCIONAMIENTOS EN MECANIS-
MOS INTRODUéTORES DE BARRAS DE MASA PANIFICABLE PARA CAMA-
RAS DE FERMENTACION",

MEMORIA DESCRIPTIVA

Un tipo conocido de cémaras de fermentacién compren
de un par de cadenas sin fin, paralelas y dispuestas a lo lar
go de un trayecto de fermentacién, entre las cuales ;; hallan

‘ sostenidos una serie de cangilones acanalados y dispuestos
5. transversalmente y esencialmente horizontales. El transporta-
dor formado de esta manera es accionado intermitentemente a
pasos de cangilén, de forma que a cada parada unolde estos fl- ,
timos queda situado en una estacién de carga, donde un meca-

nismo introductor o cargader le entrega el ntmero de barras

10, previsto.
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Existen diversas realizaciones de mecanismos de es
ta clase, por lo general relativamente sofisticados en el
sentido de que en los mismos se ha previsto disposiciones
que permitan variar en cualquier momento deseado el ntmero
de barras a entregar a los cangilones de la cémara, de forma
que su construcciétn es complicada y el coste cde la instala-
cién aumenta de forma correspondiente. En muchos casos, no
obstante, as posible prescindir de esta faceta funcional.
por ejemplo debido a que la instalacién ha sido prevista pa
ra manejar siempre, o durante largos.periodos, un mismo ti-
po de barras o piezas a cocer de otras formas; en estas oca-
siones el mecanismo cargador puede ser disefiado de acuerdo
con otras directrices, de manera que, siendo mucho m&s simple
en construcciédn que los cargadores o introductores convencio-
nales, resulta apto para proporcionar con la misma eficacia
el funcionamiento buscado,

La presente invencién tiene precisamente por obje-
to unos perfeccionamientos aplicables, para obtener la sim-
plificacién descrita, a los mecanismos usuales para la ali-
mentacién de céamaras de fFermentacién, y, més particularmente,
a los cargadores de la clase que comprenden una cadena trans
portadora, provista de un ramal paralelo a los cangilones de
la cémara de fermentacidén y adyacente al cangilén que se en-
cuentra en la estacién o posicidén de carga, y sobre la cual
se encuentra articuladas una serie de bandejas oscilantes al
rededor de un eje longitudinal respecto del ramal, medios Pa
ra alimentar con barras las bandejas a un extremo de la cade

na y para desplazar ésta hacia el extremo opuesto, y medios
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para bascular hacia el cangilén todas las bandejas cargadas
que se encuentran adyacentes al mismo.

' De acuerdo con los presentes perfeccionamientos,
las bandejas son mantenidas en la posicién horizontal de
transporte mediante rodillos seguidores que se apoyan contra
una guia longitudinal, dispuesta paralelamente al ramal supe
rior de la cadena y montada en dispositivos soporte que per-~
miten su separacién de dichos seguidores, estando dicha guia
conectada con mecanismos de accionamiento para desplazarla
entre dicha posicién de retenciétn y una posicién en la que
libera las bandejas, para su vuelco sobre el cangilén en po
sici6n de carga, cuando se detecta la presencia de barras en
todas las bandejas que se encuentran enfrentadas a dicho can
gilén,

De preferencia la guia longitudinal se prolonga,
Curso arrib§ en relacibén con el sentido de desplazamiento
de la cadena transportadora, en una guia fija, que se extien
de sobre al menos parte del ramal inferior de la misma y cu-
yo extremo presenta una rampa de entrada para devolver las
bandejas a la posicién de transporte.

El desplazamiento de 15 gula movible puede ser rea
lizado de muchas formas distintas, fécilmente asequibles pa-
ra el técnico en cada caso particular de aplicacién. En una
realizacién preferida de los presentes perfeccionamientos,
la indicada gula estd formada por una barra sostenida median-
te brazos oscilantes alrededor de un eje horizontal y parale-
lo al ramal superior de la cadena del cargador, estando el g

je unido a su vez a uno de los extremos de un dispositivo ac
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cionador fluidodinémico que es gobernado por dispositivos
detectores de la presencia de barras.

En algunos casos las bandejas en posicién de car-
ga o transferencia pueden volcarse directamente encima del
cangilén que se encuentra en la posicién de carga, pero de
acuerdo con otra caracteristica de la presente invencién,
las mismasse encuentran situadas por encima de dicho cangi-
16n y, entre ambos, se dispone un canalén de transferencia,
en rampa hacia el mismo.

| Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejemplo
no limitativo del alcance de la presente invencién y en re-
presentaciones esqueméticas, una forma preferida de llevarla

a la practica.

En dichos dibujos: La figura 1 es una vista lateral

alzada y parcial, de una instalacién que comprende los pre-
sentes perfeccionamientos, y la figura 2 es una vista fron-
tal alzada, del mecanismo cargador representado en la figu
ra precedente,

La referencia ~l- indica el extremo de entrada de
una cémara de fermentacién convencional, dentro de la que
un transportador formado por dos cadenas paralelas -2-, que

sostienen cangilones acanalados transversales -3-, conduce

las barras cargadas a lo largo de un trayecto de fermentacitén,

hasta una estacibn de descarga no representada. La referen-
cia -4- indica la cinta de salida de una méaquina formadora
de barras ~5-, cuyo extremo de descarga queda situado adya=-
cente a uno de los lados de la cémara como se aprecia mas

claramente en las figuras. -

v S
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En el ejemplo representado se supone que el cangi-
16n indicado con la referencia ~3a- es el que se encuentra
en la posicién de carga, e inmediatamente encima del mismo,
desplazado hacia fuera para permitir su paso en la rotacién
de la cadena, se encuentra un canalén de transferencia -6
que forma pendiente hacia dicho canalén y se extiende hacia
fuera de la cémara. Inmediatamente encima de este canalén se
encuentra el mecanismos cargador en el que se ha incorporado
los perfeccionamientos de la invencién,

El mecanismo cargadpr comprende una cadena de esla
bones articulados indicada con la referencia general ~7- y
tensada entre dos poleas extremas -8~ de manera que forma
dos ramales, superior -9- e inferior -10—} el ramal supe-
rior -9~ queda por encima de la boca superior del canaldn
-6~ y es paralelo a la direccién lmgitudinal de los cangilo

nes de la cémara.

Toda la longitud de la cadena se halla cubierta
por una serie de bandejas transportadoras -ll-, cada una de
las cuales est& articulada a un eslabén correspondiente de
la cadena, mediante una bisagra -12-., de manera que puede oS
¢ilar libremente, por su propio peso entre las dos posiciones
de carga y de transferencia, respectivamente dibujadas con

lineas seguidas y de trazos en la figura 1,

Cada una de las bandejas tiene un brazo -13- que
sobresale longitudinalmente por su lado opuesto a la clmara
y termina en un rodillo loco ~14~ a modo de seguidor de le-
va. Alrededor de la polea -8~ correspondiente al extremo de

carga, scbre el que desemboca la cinta -4- de la formadora




-

L T

10,

15.

20,

25,

de barras, se encuentra una gula fija -15-, dispuesta para
actuar sobre los rodillos ~14- y mantener las bandejas en
la posicién de transporte, para lo cual su extremo orienta-
do curso arriba segtin el sentido de giro de la cadena, esté
provisto de una rampa de entrada ~1l6-; su extremo opuesto
se prolonga en forma rectilinea hasta la posicién donde las
bandejas ya entran a enfrentarse con los cangilones de la
camara,

A continuaci6n del extremo de salida de la gula fi
ja 415- se encuentra una barra ~17- que prolonga la misma
en toda la anchura de la cémara, pero con la particularidad
de que esta barra se halla unida mediante dos brazos -18-

a un eje -19- situadc por debajo del conjunto. Este eje es
accionado para que el conjunto ocupe las dos posiciones de
funcionamiento representadas en la figura 1, mediante un bra
z0 20~ que se extiende hacia abajo y estd articulado por
-21~ al véstago -~-22- de un cilindro accionador neuméatico
-23-, a su Vez articulado por -24- a la pared de la cémara
wle,

El funcionamiento de la instalacién se deduce cla
ramente de los datos facilitados anteriormente:

La maquina formadora, no representaca, entrega con

tinuamente, mediante la cinta de salida ~4-, harras de masa

-5~ al mecanismo cargador,que, segun se describiré mis adelan

te, las entrega a su vez a los cangilones en posicién de car
ga -3a- de la cémara de fermentacibn -l-,
La posicién de funcionamiento normal del mecanismo

cargador es la dibujada con lineas seguidas. Cada vez que u=-

. e evian e ——
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na barra -5~ suministrada por la cinta ~4- cae sobre la pri
mera bandeja -lla- del ramal superior -9- de la cadena trans
portadora, ésta iltima es. accionada wn paso de bandeja en
sentido horario respecto a la figura 2, de manera que todas
las bandejas que se encuentran en este ramal adelantan una
posicién hacia la derecha. Para ello una de las poleas -8-
esté conectada con un mecanismo de accionamiento convencional,
gobernado por dispositivos de control, por ejemplo optoelec~
trénicos, que responden a la presencia de una barra en dicha
bandeja ~lla-.

A medida que las bandejas -ll- van avanzando hacia
la derecha en el ramal superior =9-, sus rodillos -~14- pasan
de la gula fija -15- a la barra movible ~17-, que se mantie-
ne en la posicién representada y, por tanto, no afecta al
desplazamiento de las bandejas cargadas. -

Otro dispositivo optoelectrénico no repregentado,
montado en correspondencia de la bandeja que fe encuentra en
la tltima posicién -~11b~ frente al canalén de transferencia
~6-, désencadena el accionamiento de iaswyalvulas de mando
del accionador neumitico -23~; de manera que el conjunto de
la barra mévil -17~ se desplaza hasta la posicién de trans-
ferencia ~17a;..5e esta manera los rodillos de todas las ban
dejas cargadas comprendidas entre las posiciones -llc y 11b-
quedan libres y aquéllas basculan libremente como se aprecia
en la figura 1 para volcar las barras contenidas al cangilén
~3a= a través de la canal de transferencia -6-. Las barras
cargadas de esta manera empiezan el recorrido de fermentacién

por el interior de la cémara —l-.




PR

)
™~ .
TSR

war ek A A B v Ay e

10.

15.

20.

Las bandejas vaclas progresan por el ramal infe.
rior -10- de la cadena transportadora -~7- hasta llegar nue-
vamente al extremo correspondiente a la entrada de barras,

El rodillo -14- de cada una de ellas tropieza con la leva

‘=16-~ y es desviado hasta el interior del contorno de la guia

fija -15-, de manera que dichas bandejas ya quedan en la po-
sicibn'sostenida, adecuada para recibir nuevas barras en cuan
to entran en el ramal superior -9~ de la cadena.

Es evidente que el mecanismo descrito se presta a
diversas vafiantes constructivas, Por ejemplo, el accionador
neumatico'—23- podria ser substituido por un dispositivo mo-
tor de cualquier otra clase; la ftrayectoria de.desplazamien—
to de la barra -17- también podria ser dispuesta de cualquier
otra manera conveniente con las adecuadas modificaciones de
detalle,.

Por lo demés, serén independientes del alcancg de
la presente invencién los detalles constructivos y demds ca—
racteristicas constructivas no esénci§1es, empleados en la
puesta en practica de la misma, por quedar todo ello compren

dido dentro del marco de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencion:

1. Perfecclonamientos -en mecanismos introductores

—o——
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de barras de masa panificablg bara cémaras de fermentacidn,
del tipo de los que comprenden una cadena transportadora
que tiene un ramal paralelo a los cangilones de la cémara
de fermentacibn y adyacente al cangilén que se encuentra en
la posicién de carga, una serie de bandejas articuladas a la
cadena por ejes paralelos a dicho ramal, medics para alimen-
tar bafras a las bandejas en uno de los extremos de la.cade-
na y para desplazar esta Gltima hacia el extremo opuesto, y
medios para bascular hacia el cangilén todas las bandejas
que se encuentran cargadas adyacentes al misme, caracteriza
dos esencialmente por el hecho de que las bandejas son man-
tenidas en la posicién horizontal de transporte mediante ro
dillos seguidores que se apoyan contra una gufa longitudinal,
dispuesta paralelamente al ramal superior de la cadena y mon
tada en dispositivos soporte que permiten su separacibn de
diéhos seguidores, estando la mencionada gula conectada con
mecanismos de accionamiento para desplazarla entre la posi-
cidn de retenciém y una posiciém en la que libera las bande-
jas, para su vuelco sobre el cangilén en posicibétn de carga
cuando se detecta la presencia de barras en todas las bandew
jas que se encuentran enfrentadas a dicho cangilén,

2, Perfeccionamientos en mecanismos intro&uctores

de barras de masa panificable para cémeras de fermentacién,

de acuerdo con la reivindicacitbn 1, caracterizados esencial
mente por el hecho de que la gula longitudinal se prolonga,
curso arriba respecto al sentido de desplazamiento de la ca
dena transportadora, en una gula fija que se extiende sobre

al menos parte del ramal inferior de la misma y cuyo extremo
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presenta una rampa de entrada para devolver las bandejas a
la posicién de transporte.

3, Perfeccionanientos en mecanismos introductores
de barras de masa panificable para cémaras de fermentacién,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizados esenciale
mente por el hecho de que la gula movible est& formada por
una barra sostenida mediante brazos oscilantes alrededor de
w eje horizontal y paralelo al ramal superior de la cadena
del cargador, estando al menos uno de dichos brazos unido a
su vez a uno de los extremos de un dispositivo accionador
fluidodinémico que es gobernado por medio de control que res
ponden a la presencia de barras en todas las bandejés en po
sicién de transferencia sobre el cangilén,

4, Perfeccionamientos en mecanismos introductores
de barras de masa panificable para cémaras de fermentacién,
de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado esencial-
mente por el hecho de disponer un canalén de transferencia,
que forma pendiente hacia el cangilén en posicién de carga,
entre este filtimo y las bandejas del famal superior de la ca
dena transportadora. .

5. Perfeccionamientos en mecanismos. introductores
de barras de masa panificable para cémaras de fermentacién.

Todo ello segln queda descrito en la presente me-
moria y resumido en las reivindicaciones contenidas al fi-
nal de la misma, establecidas de acuerdo con el articulo 100
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y que compren
den en conjunto once hojas foliadas, escritas a méquina por

una sola de sus caras. -
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