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Este invento, debido a Raphael Mehoudar, se refiere
al riego por goteo y estd relacionado, particularmente,
con conductos de riego por goteo destinados a ser acopla-
dos a instalaciones de riego con el fin de asegurar una
salida en forma de goten en los lugares requeridos,

£1 rieqgo por goteo se esta emnleando cada vez mas en
todo el mundo, habiéndose aceptado que esta forma de rie-
go no sblo es deseable desde el punto de vista de la eco-
nomia del agua, sino también que es beneficiosa para las
plantas que son regadas.

El tipo de instalacidn de gotso més comdinmente emplea-
do es uno en el que las unidades emisoras del goteo estén
acopladas mecénicamente a tuberfas de irrigacién semirri-
gidas (formadas, en general, de material pléstico semirri-
gide), siendo desviada una parte del agua de irrigacidn
que circula por la tuberfia a la presién de alimentacién,

a la unidad emisora, con el fin de salir de eslla como un
goteo sustancialmente sin presién. Varios modos de acoplar
tales unidades emisoras a las tuberfias de irrigacidn se
describen, oor ejemplo, en las memorias de las patentes
norteamericanas nlmeros 3,420,064, 3,604.728 y 3,815.636.

Tales instalaciones, cuando estan colocadas, estén
disefadas nara funcionar durante varios affos, en el txans-
curso de los cuales ouede ser necesario prestarlass un ser-

vicio periddico con el fin de sustituir o reparar unidades
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emisoras bloqueadas, o que nresenten otros defectos, y par-
tes defectuosas de los conductos. Con el fin de asegurar

la duracién de la instalacién, el material de los conduc-
tne dehe ser de calidad suficientemente elevada y esto,
como es natural, incrementa sustancialmente su coste.

Es por esta razén nor lo que ss ha propuesto ya pro-
porcionar instalaciones de riega por goteo utilizando con-
ductos de pared relativamente delgada y que, por tanto,
puedan producirse en serie a un coste relativamente bajo.
Tales instalaciones estén disefadas, en general, para usg
durante una sola temporada, después de lo cual pueden ser
sustitufidas por instalaciones nuevas. Las instalaciocnes de
esta clase y sus conductes asociados se denominaran en lo
que sigue "instalaciones y conductos desechables”.

Con 8l fin de asegurar una descarga en forma de goteo
desde estas instalaciones desechables, se ha propuesto pro-
ducir el conducto desechable con un tubo estrangulador de
paso, de diémetro estrecho, formado de manera enteriza, a
través del cual se desvia una parte del agua que circula
por 8l canducto, con el fin de que salga a una presidn sus-
tancialmente reducida. Tales medios para asegurar la produg
cién de una descarga a modo de goteo a partir de tales ins-
talaciones desechables, han demostrado tenmer un valor limi-
tado en la practica, resultando dificil asegurar un régi-

men de descarga sin presidn controlado, gue no se vea afec-
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tado seriamente por variaciones topogrificas. Ademas, la

extrusidn de tales conductos dobles es cara en la practi-

ca y las aberturas de salida, al ser muy pequefias, estan
sujetas a bloqueos.

Por otra parte, en vista de la naturaleza débil del
conducto desechable, se ha encontrado que es extremadamen-
te diffcil acoplar a é1 cualguiera de las formas conocidas
de unidades emisoras con las cuales puede obtenerse un ré-
gimen de descarga sin presién controlado.

Par tanta, un objeto del presente invento ss propor-
cionar un procedimiento para la produccién de un conducto
de riego por goteo, en el que se evitan o suneran sustan-
cialmente las desventajas antes sefialadas.

0tro objeto es proporcionar una unidad emisora que
puede acoplarse facilmente a tal conductao.

De acuerdo con el presente invento, se oroporciona un
procedimiento para la producciédn de un conducto de riego
por goteo, que comorende las operaciones de:

a) entregar una tira flexible alargada, sustancialmente rec
tangular,

b) efectuar el acoplamiento mecinico y de flujo de sucesi-
vas unidades emisoras de goteo a dicha tira, a interva-
los espaciados, vy

¢) unir los bordes longitudinales de la tira con el fin de

formar un conducto.



Preferiblemente, la unidad emisora de goteo consiste
en componentes separados que se acoplan a lados opuestos
de la tira, efectuéndose la comunicacidn de flujo a tra-
vés de la tira. Los componentes pueden sujetarse adecua-

5 damente a presidn entre s{ a través de las tiras.

De este modo, la parte de la tira que separa los dos
componentes, o en la que est situada una unidad de un so-
lo componente, puede constituir por si misma una pared
que sirve para definir, con la garganta alargada formada

10 en la unidad, un trayecto de circulacidn estrangulador de
flujo.

Cuando se emplea una unidad de dos componentes, la
tira interpussta, gue sirve como pared divisoria, puede
ser de utilidad para duplicar, efectivaments, el trayecto

15 de circulacidén. Asi, el agua desviada a uno de los compo-
nentes a través de una entrada apropiada, circula por el
trayecto de flujo formado en ese componente y sale por el
extremo de ese trayecto de flujo y circula a través de
una abertura formada en la tira, entrando en el componen-

20 te opuesto y, a través del trayecto formado en é1, con
el fin de salir desde éste como un goteo sin presidn.

tLos bordes longitudinales de la tira pueden unirse
uno a otro con objeto de formar el conducto o, alternati-
vamente, puede praporcionarse una tira similar adicional,

25 cuyos bordes longitudinales se unen, respectivamente, a

13.9.75 - 5 -
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los bordes longitudinales de la primera tira.

Se ver4i facilmente que el procedimiento de acuerdo
con el presente invento se presta particularmente, por
si mismo, para la produccién de conductos formados de ma-
teriales de pared delgada que, de otra modo, no podrian
ser acoplados fAcilmente a unidades emisoras relativamen-
te rigidas, viéndose que, de acuerdo con el presente in-
vento, el acoplamiento entre 1a upnidad y la tira que for-
ma el conductoe tiens lugar en un area relativamente agran-
dada.

El invento contempla también la provisibn de varias
unidades emisoras adecuadas para usao con el procedimiento
de acuerdo con el presente invento.

A continuacldn se describirén»diversas realizaciones
de acuerds con el presente invento, a_modo de ejemplo vy
con referencia a los dibujos adjuntos, en los qgue:

La fig. 1l muestra esquemiticamente las diversas eta-
pas en un procedimienta para la produccién de un conduc-
to de riego por goteo de acuerdo con el presente invento;

La fig. 2 representa esquemiticamente detalles de un
procedimiento modificado de acuerdo can el presente inven-
tos

La fig. 3 ilustra, en vista en nerspectiva en despig
ce ordenada, una unidad emisora de dos componsentes y una

tira perforada interpuesta;
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La fig. 4 es una vista seccionada longitudinalmente,
gue muestra el acoplamiento de una unidad emisora como la
representada en la fig. 3 en un conducto montado;

La fig. 5 es una vista extrema longitudinal del con-
ducto y la unidad emisora ilustrados en la fig. 43

Las figs. 6 y 7 son vistas extremas longitudinales
de formas modificadas de conductos y unidades emisoras de
acuerdo con el invento;

La fig. 8 representa, en vista en planta, caras ranu-
radas correspondientes de los componentes de una unidad
emisora de acuerdo con el invento, con una tira pnerforada
interpuesta;

La fig. 9 es una representacidn seccionada longitudi-
nalmente de una forma alternativa de goteador y tira in-
terpuesta;

Las figs. lGE y 10b son vistas en seccidn transver-
sal de la unidad mostrada en la fig. 9, tomadas, respec-
tivamente, a lo largo de las lineas Xa - Xa y Xb - Xb,
con la tira interpuesta mostrada entre ellas

Las figs. lla y 11b son resnectivos alzados en pers-
pectiva de los componentes que constituyen todavia otra
forma de goteador de acuerdo con el presente invento;

La fig. 12 es una vista seccionada longitudinalmente
de una parte de una unidad montada, formada con los compo~

nentes ilustrados en las figs. 11§ y llg; %

-7 =
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La fig. 13 es una renresentacidn esquemética de toda-
via otra forma alternativa de una unidad emisora y una ti-
ra interpuesta, de acuerdo con el prssente invento.

Como se ve en la fig. 1 de los dibujos, una tira de
plastica alargada 1 es entregada desde un rollo 2 y es
perforada con grupos de aberturas 3 que estan separados
transversalmente, comprendiendo cada grupo dos aberturas
exteriores 4 y una abertura inter;or 5. Grupos de unida-
des emisoras 6 de dos componentes, como se muestra cla-
ramente en la fig. 3 de los dibujos, estin colocadas a
presidn en posicidn. Un primer componente 6a esti Forma-
do con espigas 7 y éstas se extienden a través de las dos
aberturas exteriores 4 formadas en la tira, penetrando en
aberturas 8 aprooiadas, formadas en un sequndo componente
6b. Un trayecto de flujo 9, definido en el primer compo-
nente 6a comunica por un extremo con una entrada 10 vy,
por el otro extremo, con una salida 1l nue comunica, a
través de la abertura central 5 formada en la tira 1, con
una entrada adecuada del segundo componente, que comunica
con un trayecto de flujo (no mostrado en la fig. 3) que
tiene una salida 12,

Como puede verse facilmente a partir de la fig. 3 de
los dibujos, cuando se refinen los dos componentes Ga y 6b
de la unidad 6, nuedan sujetos a presidn con la tira 1 in-

terpuesta, formando dicha tira 1 una pared divisaria que

-8 -
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contribuye a definir el trayecto de flujo en ambos compo-
nentes. _

Volviendo a la fig. 1, con las unidades emisoras 6
acopladas mecanicamente y para circulacidén a la tira 1,
ésta Gltima es hendida longitudinalmente entre unidades
adyacentes 6, con el fin de formar tres tiras componentes,
que luego son curvadas en redondo de manasra aue sus bordes
adyacentes apoyen, para unirlos entre si por soldadura
por caleor o de otro mada.

De esta manera, se aobtiene un conducto continue 13
al cual estén acopladas, en lugares espaciados, unidades
emisoras 6 de tal manera que el agua que circula por el
conducto es desviada por partes sucesivamente a los com-
ponentss 6a de las unidades, situados dentro del conduc-
to 13, sigue los trayectos de flujo 9 en ellos y sale de
estos pasando a través de la tira 1l y entra en los com=-
ponentes 6b de las unidades, situados fuera del conducto,
siguiendo el trayecto de flujo en ellos y saliendo de es-
tos en forma de un goteo sin presidn.

Las figs. 4 y 5 muestran vistas resopectivas del con-
ducto formado y de la unidad emisora acoplada caomo se ha
descrito en lo que antecede. La fig. 6 representa un mo-
do alternativo de unir entre si los bordes solapados de
la tira, con el fin de formar el conducto 137,

Como se ve en la fig, 2 de los dibujos, en una modi-
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ficacidn alternativa del procedimiento, se entrega, si-
multaneamente con la tira 1 perforada y a la que estéan
acopladas las unidades emisoras 6, una tira 14 superpues-
ta gue cubre los componentes de unidad méis interiores,
siendo hendidas luego las dos tiras 14 y 1 supsrpuestas

y uniéndose entre s{ sus bordes adyacentes con el fin de
formar conductns 15 de una clase repnresentada en vista de
extremo en la fig. 7 de los dibujos.

La fig. 8 ilustra una forma particular de un trayvec-
to de flujo S formado en una unidad emisora & de dos com-
ponentes, de la clase ilustrada en las figs. 3 y 4 de los
dibujos. Como se ve en el dibujo, este trayecto de flujo
9 es de un tipo sinuoso, con varias secciones 9a de tra-
yecto de flujo rectilineas formadas con dientes 16 des-
viadores, de una clase y con una disposicidn como la ex-
puesta y descrita en la solicitud de patente esnaficla
N2 440227, en la que se describen unidades, cada una de
las cuales comprende por lo menos dos grupos de dientes
desviadores o de tabique dirigidos en opaosicidn, que se
nroyectan en dicho trayecto de flujo, estando los dientss
de un grupo dirigidos respectivamente hacia las regiones
existentes entre dientes del grupo opuesto, terminando los
dientes desviadores en puntas de desviacidn, encontrindo-
se la punta de cada diente desviador sustancialmente ali-

neada con las puntas del par opuestoc de dientes desviada-
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res adyacentes, teniendo cada punta de un diente desvia-
dor una anchura ;, siendo 0< 7(;;"( 0,25A donde /A es la
minima separacidn de flujo directo en la unidad emisora.

Como puede verse, el agua entra en el componente de
unidad mis interior en la direccién de la flecha 17, si-
gue el trayecto de flujo sinuoso y sale desde una posiciédn
terminal central del mismo con 8l fin de pasar a través
de la abertura central 5 formada en la tira, entrando en
la correspondiente posicién terminal central del trayecto
de flujo formado en el componente exterior, sigue el tra-
yecto de flujo sinuoso en el componente exterior y sale
da &1 en la direccidén de la flecha 18. Como puede verse
facilmente, 8l trayecto de flujo en ambos componentes es-
t4 definido por la garganta en forma de meandro o sinuosa
formada en ellos y la pared divisoria comin constituida
por la tira 1 interpuesta.

En las figs. 9 y 10 de los dibujos se representa una
forma alternativa de una unidad emisora 21 de dos compo-
nentes, que estd constituida, efectivamente, por un par
de componentes a modo de botdn, 2la y 21b, El componente
2la esti formado enterizo con una esniga 22 central, axial
mente ranurada, mientras que el componente Z1lb estd forma-
do cen una abertura central 23 que tiene una lenglieta ra-
dial 233 dirigida hacia dentro, que ajusta dentro de y ob-

tura la ranura de la espiga 22. Los componentes 2la y 21b

- 11-
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estin formados, respectivamente, con trayectorias helicoi-
dales alargadas 24a y 24b. La trayectoria 24a caomunica

por un extremo con una entrada 25 y por gl otro extremo
con la ranura formada en la espiga 22. La trayectoria 24b
comunica, por su extremo interior, a través de una abertu-
ra formada en la tira interpuesta, con la trayectoria 24a
y, por su extremo exterior, con una salida 26. En ests
caso, los dos componentes 2la y 21b de la unidad emisera
se montan a presidn entre si mediante la dnica espiga 22,
que atraviesa la Unica abertura formada en la tira, sir-
viendo también dicha (nica abertura para acoplar para
flujo los dos componentes 2la y 21b entre si.

En la realizacidn ilustrada en la fig. 13 de los di-
bujos, se muestra también una unidad de dos componentes,
41, estando formado, sin embargo, cada components con un
grupo de celdas huecas 42 acopladas entre si por canales
tangenciales 43 adecuados, comunicando las celdas 42 de
un componente 4la con celdas correspondientes 42 del otro
componente 41b a través de absrturas respsc?ivas 44 forma-
das en la tira 1. La pieza 4la mas interior, esti formada
con una celda de entrada 42a y un canal 43a, mientras que
el componente 4lb mas exterior esti formade con una celda
de salida 42b y un canal de salida 43b. Los dos componen-
tes 4la y 41b estéin acoplados entre si por medio de un

par de espigas 45 y aberturas 46, disefiadas para pasar a

- 12 -
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través de aberturas correspondientes 47 formadas en las
tiras.

En uso, el agua entra por la entrada 42a a través
del canal tangencial de entrada 43a, adonta un flujo vor-
tical en él vy sale de la celda de entrada 42a por la
abertura alineada 44 formada en la tira 1 y penetra en
l1a celda 42 alineada, formada en el atro componente 41b,
en la aue sufre una expansidn y pasa, a través del canal
tangencial 43 a la celda adyacente 42, en ese componen-
te, en la que adopta de nuevo un flujo vortical. Al pa-
sar asi de celda a celda, el agua sufre en forma alter-
nada una expansidn y adopta un F;ujo vortical, respec-
tivamente, hasta gue, finalmente, sale desde la celda de
salida 42b en forma de un goteo sustancialmente sin pre-
sién.

Aunque en las realizaciones especificas antes descri-
tas se han empleado unidades de dos componentes en las
que los trayectos de flujo respectivos estaban definidos
en gargantas o similares vy mediante una tira interpussta,
se entendera que el nresente invento es igualmente apli-
cable al caso en que se emplee una celda de un solo com-
ponente, acoplada, de preferencia, a la pared interior
del conducto, realizindose la circulacifdn a través del
trayecto de flujo definido en la celda de un solo caompo=

nente y saliendo por una abertura formada de manera ade-

- 13 -
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cuada en el conducto.

En la realizacidn representada en las figs. 11y 12
de los dibujos, un par de componentes 3la y 31b tienen
formadas en ellos gargantas correspondientes 32a y 32b
que definen, junto con una tira 33 interpuesta (véass
fig. 12), trayectos de flujo intercomunicados. El1 compo-
nente 31b estd formado con un par de espigas de acopla-
miento 34 y 35, estando formada la espiga 34 con un sa-
liente 36 para el corte de la tira. La garganta 22 comu-
nica por un extremo con un rebajo axial 37 formado en
la espiga 34 y por su extremo opuesto con una pluralidad
de entradas 38 de goteo. Formadas en el componente 3la
hay un par de aberturas 39a vy 39h, comunicando la gargan-
ta 32a por un extremo con la abertura 39a y por su extre-
mo opuesto con una salida de goteo 40.

Los componentes son aplicadaos a presidén a través de
1a tira 33 de plastico interpuesta, sirvisndo las espigas
34 y 35 para perforar la tira. En virtud del hecho de qgue
la espiga 34 esti provista de un saliente 36 de corte de
la tira, se evita la posibilidad de que una parte corta-
da de la tira bloguee la garganta adyacente.

Cuando’los componentes estén montados con la tira 33
interpuesta, el agua que entra por las entradas 38 pasa
a lo largo del trayecto de flujo formado por la garganta

32b, sale por el rsbajo 37 a la trayectoria de flujo for-

- 14 -7
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mada por la garganta 32a, con el fin de salir en forma
de goteo desde la salida 40.

funque en las realizaciones ilustradas y descritas,
cada emisor comprende un par de componentes diferentes
(uno provisto de espigas de acoplamiento y stro provis-
to de aberturas de acoplamiento), pueden nroporcionarse
unidades emisaoras que comprendan componentes idénticos
-conduciendo esto a economias de mroduccidn. Por tanto,
cada componente nuede estar formado con una esplga y una
abertura, ajustando la esniga de un comnonente en la aber-
tura del otro comnonente. Alternativemente, la unidad emi-
sora puede comprender comoonentes idénticos, con medios de
acoplamiento separados. Por ejemplo, un par de tales com-
nonentes puede graparse efectivamente esntre si con una
tira interpuesta.

Como todavia otra alternativa, aungue uno de los com-
nonentes de la unidad emisora esta formado con el trayec-
to de flujo de redgccién de presidén como se ha descrito
en lo gue antecede, el otro componente no tiene por qué
estar asi formado, necesariamente, y en estas circunstan-
cias servird simplemente para asegurar el aconlamiento
de la unidad como un todo a la tira.

Ademfs, si bien en la realizacidn especifica antes
descrita, las unidades emisoras de dos componentes estén

acopladas a la tira y, en cansecuencia, al conducto, co-
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mo resultado de la fijacidn a presién, otras formas de
acoplamiento pueden considerarse iqualmente bien dentro
del marco del presente invento. Asi, las unidades de un
salo componente o de dos componentes, pueden unirse de
manara adecuada a la tira. En el caso de la unidad de dos
componentes, los elementos de acoplamiento de los dos
componentes {espigas y aberturas, etc.) pueden soldarse
ulirasénicamente entre si, con la tira interpuesta.

Una ventaja clara, sin embargo, reside en la dispo-
sicién en que los componentes del emisor no gstAn asegu-
rados entre si uniéndolos par separado a la tira interpues-
ta, sino que en lugar de ello son asequrados directamente
entre si mediante fijacidn por presién, pegado, soldadu-
ra, etc., con la tira simplemente interpuesta. E1 pegado
o la soldadura a una tira interouesta relativamente débil,
resulta diffcil y puede interferir o incluso bloquear el
trayecto de flujo definido con la tira. Por otra parte,
cuando los componentes se aseguran directamente uno a
otro, no surgen tales dificultades.

La presente solicitud, gue carresponde a la presen=-
tada en Israel, el 14 de fgosto de 1974, bajo el ndmero
45466, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- 16 -
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presen-
tan para que ssan objeto de esta solicitud de Patente de
Invenci6n en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un procedimiento para la produccién de un con-
ducto de riego por goteo, que comprende las operaciones
de: a) entregar una tira flexible, alargada, sustancial-
mente rectangular; b) efectuar el aconlamiento mecanico
y de flujo de sucesivas unidades emisoras de gotec a di-
cha tira, a intervalos espaciados; vy ¢) unir los bordes
longitudinales de la tira con el fin de formar un conducto.

728.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cidén 12, en el que sucesivos parss de comnonentes de emi-
sor son acoplados entre si, con dicha tira interpuesta,
efectuandose la comunicacifn de flujo entre los componen-
tes constituyentes de una unidad emisora, a través de di-
cha tira.

3a,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cibén 22, en el gue dichos componentes se sujetan a pre-
sién uno a otro a través de dicha tira.

4a,- Un procedimiento de acuerds con la reivindica-

ci6n 32, y que comprende las operacinnes de: realizar per-
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foraciones en dicha tira con el fin de facilitar la suje-
cién por presidn y el aconlamiento para flujo de dichos
componentes con ella.

g2,- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 428, en el que dicha operacidn de perforacidn tiene
lugar simulténeamente con dicha sujecidn a presién.

63,~ Un procedimiento de acuarqo con una cualquiera
de las reivindicaciones nrecedsntes, sn el qus dichos bor-
des se unen uno a otro.

78,- Un procedimiento de'acuerdo con una cualquiers
de las reivindicaciones 1 a 3, en el que se entrega otra
tira flexible, alargada, sustancialmente rectangular,
uniéndose respectivamente los bordes longitudinales de la
misma a los ya mencionados bordes longitudinales.

82,- Una unidad emisora de goteo para uso en un oro-
cedimiento de acuerdo con una cualguisra de las reivin-
dicaciones precedentes, cuya unidad comprende una envol-
vente, un trayecto de reduccidn ds presidn definido en
slla y medios para entrada y salida de la misma.

ga,- Una unidad de acuerdo con la reivindicacidn 88,
en la que dicho trayescto de flujo estid destinado a ser
definida por dicha envolvente y la tira a la que ésta ha
de acoplarse.

108.- Una unidad de acuerdo con la reivindicacidén 98,

y que comprende dos componentes separados, destinados a
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ser acoplados juntos de manera que dicha tira guede inter-
puesta entre ellos, definiendo al menos un componente,
junto con la tira interpuesta, un trayecto de flujo que
comunica con el otro componente a tragvés de dicha tira.

118.- Una unidad de acuerdo con la reivindipacién
108, en lg que dichos componentes estin formados, respec-
tivamente, con medios de sujecidn a presidn.

128,- Una unidad de acuerdo con las reivindicaciones
108 ¢ 118, en la que al menos un comppnenta tiene formada
en &1 una garganta alargada que forma, con dicha tira, un

trayecto de flujo.

1328,- Una unidad de acuerdo con una cualouiera de las
reivindicaciones 88 a 128, y gue comprende, ademas, dos
grupos de tabiques dirigidos en oposicidn gue se proyec-
tan en dicho trayecto de flujo, estando dirigidos los ta-
biques de un grupo, respectivamente, hacia las regiones
comprendidas entrs los tabigues del grupo contrario, ter-
minando dichos tabiques en puntas de desviacidn, estando
alineada sustancialmente la punta de cada tabique con las
puntas del par contrario de tabiques adyacentes, una en-
trada y una salida para dicha unidad, teniendo cada pun-
ta de desviacién una anchura § , siendo O <E<L 0,254,
donde /A es la separacidn minima de paso directo en el
emisor.

142,~ Una unidad de acuerdo con la reivindicacién
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102 u 112, en la que cada componente esta consti?uido por
una placa en la que estéin formadas celdas huecas, estando
destinadas las celdas de un componente a comunicarse con
las celdas del otro componente a través de aberturas co-
rrespondientes realizadas en una tira interpuesta, comu-
nicando entre sf celdas adyacentes de cada placa median-
te canales tangenciales.

158.- Una unidad de acuerdo con una cualguiera de
las reivindicaciones 108 a 148, en la que dichos comoo-
nentes estin formados, respectivamente, con esnigas y
aberturas de acoplamiento, estandoc destinada cada esniga
de un componente a encajar en una abertura del otro com-
ponente.

162.- Una unidad de acuerdo com la reivindicacidn
158, en la que una de dichas espigas estd rebajada, con
el fin de permitir una comunicacién a través de dicha ti-
ra, entre dichos componentes,

172.- UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN CON-
DUCTO DE RIEGOD POR GOTED.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
representado en los dibujos oue se acomnafian y nara los
fines aue se han esnecificada.

Esta Memoria consta de veinte hnjas escritas a mé-
quina por una sola cara.

Madrid, 1y sgi, 1973
P.A.
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