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Este invento, debido a Raphael Mehoudar, se refiere 
al riego por goteo y está relacionado, particularmente, 
con conductos de riego por goteo destinados a ser acopla-
dos a instalaciones de riego con el fin de asegurar una

salid a en forma de goteo en los lugares requeridos.

El riego por goteo se está emoleando cada vez más en

todo el mundo , habiéndose aceptado que esta forma de rie-

go no sólo es deseable desde el punto de vista de la eco-

nomí a del agua, sino también que es beneificiosa para las

plantas que son regadas.
E1 tipo de instalación de goteo más comúnmente emplea­

do es uno en el que las unidades emisoras del goteo están 
acopladas mecánicamente a tuberías de irrigación semirrí­
gidas (formadas, en general, de material plástico semirrí- 

15 gido), siendo desviada una parte del agua de irrigación
que circula por la tubería a la presión de alimentación, 
a la unidad emisora, con el fin de salir de ella como un 
goteo sustancialmente sin presión. Varios modos de acoplar 
tales unidades emisoras a las tuberías de irrigación se 

2ü describen, oor ejemplo, en las memorias de las patentes
norteamericanas números 3,420.064, 3,604.728 y j ,815.636.

Tales instalaciones, cuando están colocadas, están 
. . diseñadas para funcionar durante varios anos, en el trans­

curso de los cuales ouede ser necesario prestarles un ser- 
25 vicio periódico con el fin de sustituir o reparar unidades
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emisoras bloqueadas, o que presenten otros defectos, y par­
tes defectuosas de los conductos. Con el fin de asegurar 
la duración de la instalación, el material de los conduc­
tos debe ser de calidad suficientemente elevada y esto,

5 como es natural, incrementa sustancialmente su coste.
Es por esta razón cor lo que se ha propuesto ya pro­

porcionar instalaciones de riego por goteo utilizando con­
ductos de pared relativamente delgada y que, por tanto, 
puedan producirse en serie a un coste relativamente bajo.

10 Tales instalaciones están diseñadas, en general, para uso
durante una sola temporada, después de lo cual pueden ser 
sustituidas por instalaciones nuevas. Las instalaciones de 
esta clase y sus conductos asociados se denominaran en lo 
que sigue "instalaciones y conductos desechables".

15 Con 81 fin de asegurar una descarga en forma de goteo
desde estas instalaciones desechables, se ha propuesto pro­
ducir el conducto desechable con un tubo estrangulado^ de 
paso, de diámetro estrecho, formado de manera enteriza, a 
través del cual se desvía una parte del agua que circula 

2n oor el conducto, con el fin de que salga a una presión sus-
tancialmente reducida. Tales medios para asegurar la produc 
ción de una descarga a modo de goteo a partir de tales ins­
talaciones desechables, han demostrado tener un valor limi­
tado en la práctica, resultando difícil asegurar un régi- 

25 men de descarga sin presión controlado, que no se vea afec-
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tado seriamente por variaciones topográficas. Además, la 
extrusión de tales conductos dobles es cara en la prácti­
ca y las aberturas de salida, al ser muy pequeñas, están 
sujetas a bloqueos.

Por otra parte, en vista de la naturaleza débil del 
conducto desechable, se ha encontrado que es extremadamen­
te difícil acoplar a él cualquiera de las formas conocidas 
de unidades emisoras con las cuales puede obtenerse un re­
gimen de descarga sin presión controlado.

Por tanto, un objeto del presente invento es propor­
cionar un procedimiento para la producción de un conducto 
de riego por goteo, en el que se evitan o suoeran sustan­
cialmente las desventajas antes señaladas.

Otro objeto es proporcionar una unidad emisora que 
puede acoplarse fácilmente a tal conducto.

De acuerdo con el Dresente invento, se oroporciona un 
procedimiento para la producción de un conducto de riego 
por goteo, que comorende las operaciones de:
a) entregar una tira flexible alargada, sustancialmente rec 

tangular,
b) efectuar el acoplamiento mecánico y de flujo de sucesi­

vas unidades emisoras de goteo a dicha tira, a interva­
los espaciados, y

c) unir los bordes longitudinales de la tira con el fin de 
formar un conducto.
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Preferiblemente, la unidad emisora de goteo consiste 
en componentes separados que se acoplan a lados opuestos 
de la tira, efectuándose la comunicación de flujo a tra­
vés de la tira. Los componentes pueden sujetarse adecua­
damente a presión entre sí a través de las tiras.

De este modo, la parte de la tira que separa los dos 
componentes, o en la que está situada una unidad de un so­
lo componente, puede constituir por sí misma una pared 
que sirve para definir, con la garganta alargada formada 
en la unidad, un trayecto de circulación estrangulador de 
flujo.

Cuando se emplea una unidad de dos componentes, la 
tira interpuesta, que sirve como pared divisoria, puede 
ser de utilidad Dara duplicar, efectivamente, el trayecto 
de circulación. Así, el agua desviada a uno de los compo­
nentes a través de una entrada apropiada, circula por el 
trayecto de flujo formado en ese componente y sale por el 
extremo de ese trayecto de flujo y circula a través de 
una abertura formada en la tira, entrando en el componen­
te opuesto y, a través del trayecto formado en él, con 
el fin de salir desde éste como un goteo sin presión.

Los bordes longitudinales de la tira pueden unirse 
uno a otro con objeto de formar el conducto o, alternati­
vamente, puede proporcionarse una tira similar adicional, 
cuyos bordes longitudinales se unen, respectivamente, a
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los bordes longitudinales de la primera tira.
Se verá fácilmente que el procedimiento de acuerdo 

con el presente invento se presta particularmente, por 
sí mismo, para la producción de conductos formados da ma- 

5 teriales de pared delgada que, de otro modo, no podrían
ser acoplados fácilmente a unidades emisoras relativamen­
te rígidas, viéndose que, de acuerdo con el presente in­
vento, el acoplamiento entre la unidad y la tira que for­
ma el conducto tiene lugar en un área relativamente agran- 

10 dada.
El invento contempla también la provisión de varias 

unidades emisoras adecuadas para uso con el procedimiento 
de acuerdo con el presente invento.

A continuación se describirán diversas realizaciones 
15 de acuerdo con el presente invento, a modo de ejemplo y

con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:
La fig. 1 muestra esquemáticamente las diversas eta­

pas en un procedimiento para la producción de un conduc­
to de riego por goteo de acuerdo con el presente inventa; 

2g La fig. 2 representa esquemáticamente detalles de un
procedimiento modificado de acuerdo con el presente inven­
to;

La fig. 3 ilustra, en vista en perspectiva en despie 
ce ordenado, una unidad emisora de dos componentes y una 

25 tira perforada interpuesta;
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La fig. 4 es una vista seccionada longitudinalmente, 
que muestra si acoplamiento de una unidad emisora como la 
representada sn la fig. 3 en un conducto montado;

La fig. 5 es una vista extrema longitudinal del con-

5 ducto y la unidad emis ora ilustrados en la fig. 4;
Las figs. 6 y 7 son vistas extramas longitudinales

de formas modificadas de conductos y unidades eraisoras de

acuerdo con el invento 9

La fig. 8 represe nta, en vista en nlanta, caras ranu-

10 radas correspondientes de los compon entes de una unidad

emisora de acuerdo con el invento, con una tira oerforada

interpuesta;
La fig. 9 es una representación seccionada longitudi-

nalmente de una forma alternativa de goteador y tira in-

15 terouest a;
Las figs. 10a y 10b son vistas en sección transver-

sal de 1a unidad mostrada en la fig. 9, tomadas, respec-
tivamente, a lo largo de las líneas Xa - Xa y Xb - Xb, 
con la tira interpuesta mostrada entre ella;

20 Las figs, lia y 11b son respectivos alzados en pers­
pectiva de los componentes que constituyen todavía otra 
forma de goteador de acuerdo con el presente invento;

La fig. 12 es una vista seccionada longitudinalmente 
de una parte de una unidad montada, formada con los compo 

25 nentes ilustrados en las figs. lia y 11b; y
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La fig. 13 es una representación esquemática de toda­
vía otra forma alternativa de una unidad emisora y una ti­
ra interpuesta, de acuerdo con el presents invento.

Como se ve en la fig. 1 de los dibujos, una tira de 
5 plástico alargada 1 es entregada desde un rollo 2 y es

perforada con grupos de aberturas 3 que están separados 
transversalmente, comprendiendo cada grupo dos aberturas 
exteriores 4 y una abertura interior 5. Grupos de unida­
des emisoras 6 de dos componentes, como se muestra cla- 

10 ramente en la fig. 3 de los dibujos, están colocadas a
presión en posición. Un primer componente 6a está forma­
do con espigas 7 y éstas se extienden a través de las dos 
aberturas exteriores 4 formadas en la tira, penetrando en 
aberturas 8 apropiadas, formadas en un segundo componente

primer compo- 
ntrada 10 y, 
comunica, a 
la tira 1, con 

e, que comunica 
a fig. 3) que

de la fig. 3 de 
onentes 6a y 6b 
on la tira 1 in­
divisoria que

15 6b. Un trayecto de flujo 9, definido en el
nsnte £5a comunica por un extremo con una e
por el otro extremo, con una salida 11 que
través de la abertura ceintral 5 formada en
una entrada adecuada del segundo compon ent

20 con un trayecto de flujo (no mostrado en 1
tiene una salida 12.

Como puede verse fácilmente a partir 
los dibujos, cuando se reúnen los dos comp 
de la unidad 6, quedan sujetos a presión c 

25 terpuesta, formando dicha tira 1 una pared
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contribuye a definir el trayecto de flujo en ambos compo­
nentes.

Volviendo a la fig. 1, con las unidades emisoras 6 
acopladas mecánicamente y para circulación a la tira 1, 
ésta última es hendida longitudinalmente entre unidades 
adyacentes 6, con el fin de formar tres tiras componentes, 
que luego son curvadas en redondo de manera que sus bordes 
adyacentes apoyen, para unirlos entre si por soldadura 
por calor o de otro modo.

De esta manera, se obtiene un conducto continuo 13 
al cual están acopladas, en lugares espaciados, unidades 
emisoras 6 de tal manera que el agua que circula por el 
conducto es desviada por partes sucesivamente a los com­
ponentes 6a de las unidades, situados dentro del conduc­
to 13, sigue los trayectos de flujo 9 en ellos y sale de 
estos pasando a través de la tira 1 y entra en los com­
ponentes 6b de las unidades, situados fuera del conducto, 
siguiendo el trayecto de flujo en ellos y saliendo de es­
tos en forma de un goteo sin presión.

Las figs. 4 y 5 muestran vistas respectivas del con­
ducto formado y de la unidad emisora acoplada como se ha 
descrito en lo que antecede. La fig. 6 representa un mo­
do alternativo de unir entre sí los bordes solapados de 
la tira, con el fin de formar el conducto 13'.

Como se ve en la fig. 2 de los dibujos, en una modi-
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ficación alternativa del procedimiento, se entrega, si­
multáneamente con la tira 1 perforada y a la que están 
acopladas las unidades emisoras 6, una tira 14 superpues­
ta que cubre los componentes de unidad más interiores, 
siendo hendidas luego las dos tiras 14 y 1 superpuestas 
y uniéndose entre sí sus bordes adyacentes con el fin de 
formar conductas 15 de una clase reoresentada en vista de 
extremo en la fig. 7 de los dibujos.

La fig. 8 ilustra una forma particular de un trayec­
to de flujo 9 formado en una unidad emisora 5 de dos com­
ponentes, de la clase ilustrada en las figs. 3 y 4 de los 
dibujos. Como se ve en el dibujo, este trayecto de flujo 
9 es de un tipo sinuoso, con varias secciones 9a de tra­
yecto de flujo rectilíneas formadas con dientes 16 des­
viadores, de una clase y con una disposición como la ex­
puesta y descrita en la solicitud de patente esnañola 
[\¡g 440227, en la que se describen unidades, cada una de 
las cuales comprende por lo menos dos grupos de dientes 
desviadores o de tabique dirigidos en oposición, que se 
proyectan en dicho trayecto de flujo, estando los dientes 
de un grupo dirigidos respectivamente hacia las regiones 
existentes entre dientes del grupo opuesto, terminando los 
dientes desviadores en puntas de desviación, encontrándo­
se la punta de cada diente desviador sustancialmente ali­
neada con las puntas del par opuesto de dientes desviado-
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res adyacentes, teniendo cada nunta de un diente desvia-

mínima separación da flujo directo en la unidad emisora.
Como puede verse, el agua entra en el componente de 

unidad más interior Bn la dirección de la flecha 17, si­
gue el trayecto de flujo sinuoso y sale dBsde una Dosición 
terminal central del mismo con el fin de pasar a través 
de la abertura central 5 formada en la tira, entrando en 
la correspondiente posición terminal central del trayecto 
de flujo formado en el componente exterior, sigue el tra­
yecto de flujo sinuoso en el componente exterior y sale 
da él en la dirección de la flecha 18. Como puede verse 
fácilmente, el trayecto de flujo en ambos componentes es­
tá definido por la garganta en forma de meandro o sinuosa 
formada en ellos y la pared divisoria camón constituida 
por la tira 1 interpuesta.

En las figs. 9 y 10 de los dibujos se representa una 
forma alternativa de una unidad emisora 21 de des compo­
nentes, que está constituida, efectivamente, por un par 
de comDonentes a modo de botón, 21a y 21b. El componente 
21a está formado enterizo con una esoiga 22 central, axial 
mente ranurada, mientras que el componente 21b esta forma­
do con una abertura central 23 que tiene una lengüeta ra­
dial 23a dirigida hacia dentro, que ajusta dentro de y ob­
tura la ranura de la espiga 22. Los componentes 21a y 21b

dor una anchura siendo donde A  es la
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están formados, respectivamente, con trayectorias helicoi­
dales alargadas 24a y 24b. La trayectoria 24a comunica 
por un extremo con una entrada 25 y por el otro extremo 
con la ranura formada en la espiga 22. La trayectoria 24b 
comunica, por su extremo interior, a través de una abertu­
ra formada en la tira interpuesta, con la trayectoria 24a 
y, por su extremo exterior, con una salida 26. En este 
caso, los dos componentes 21a y 21b de la unidad emisora 
se montan a presión entre sí mediante la única espiga 22, 
que atraviesa la única abertura formada en la tira, sir­
viendo también dicha única abertura para acoplar para 
flujo los dos componentes 21a y 21b entre sí.

En la realización ilustrada en la fig. 13 de los di­
bujos, se muestra también una unidad de dos componentes, 
41, estando formado, sin embargo, cada componente con un 
grupo de celdas huecas 42 acopladas entre sí por canales 
tangenciales 43 adecuados, comunicando las celdas 42 de 
un componente 41a con celdas correspondientes 42 del otro 
componente 41b a través de aberturas respectivas 44 forma­
das en la tira 1. La oieza 41a más interior, está formada 
con una celda de entrada 42a y un canal 43a, mientras que 
el componente 41b más exterior está formado con una celda 
de salida 42b y un canal de salida 43b. Los dos componen­
tes 41a y 41b están acoplados entre sí por medio de un 
par de esDigas 45 y aberturas 46, disenadas para pasar a
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través da aberturas correspondientes 47 formadas en las 

tiras.
En uso, el agua entra por la entrada 42a a través 

del canal tangencial de entrada 43a, adonta un flujo vor- 
5 tical en él y sale de la celda de entrada 42a por la

abertura alineada 44 formada en la tira 1 y penetra en 
la celda 42 alineada, formada en el otro comDonente 41b, 
en la oue sufre una expansión y pasa, a través del canal 
tangencial 43 a la celda adyacente 42, en ese componen- 
te, en la que adopta de nuevo un flujo vortical. ftl oa­
sar así de celda a celda, el agua sufre en forma alter­
nada una expansión y adopta un flujo vortical, respec­
tivamente, hasta que, finalmente, sale desdB la celda de 
salida 42b en forma de un goteo sustancialmente sin pre—

15 sión.
Aunque en las realizaciones esoecificas antes descri­

tas se han empleado unidades de dos componentes en las 
que los trayectos de flujo resoectivos estaban definidos 
en gargantas o similares y mediante una tira interpuesta, 

2q se entenderá que el presente invento es igualmente apli­
cable al caso en que se emplee una celda de un solo com- 
oonente, acoplada, de preferencia, a la pared interior 
del conducto, realizándose la circulación a través del 
trayecto de flujo definido en la celda de un solo compo- 

25 nente y saliendo por una abertura formada de manera ade-
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cuada en el conducto.
En la realización representada en las figs. 11 y 12 

de los dibujos, un par de componentes 31a y 31b tienen 
formadas en ellos gargantas correspondientes 32a y 32b 

5 que definen, junto con una tira 33 interpuesta (véase
fig. 12)', trayectos de flujo intercomunicados. El compo­
nente 31b está formado con un par de espigas de acopla­
miento 34 y 35, estando formada la espiga 34 con un sa­
liente 36 para el corte de la tira. La garganta 22 comu- 

1Q nica por un extremo con un rebajo axial 37 formado en
la espiga 34 y por su extremo opuesta con una pluralidad 
de entradas 38 de goteo. Formadas en el componente 31a 
hay un par de aberturas 39a y 39b, comunicando la gargan­
ta 32a por un extremo con la abertura 39a y por su extre- 

10’ mo opuesto con una salida de goteo 40.
Los componentes son aplicados a presión a través de 

la tira 33 de plástico interpuesta, sirviendo las espigas 
34 y 35 para perforar la tira. En virtud del hecho de que 
la espiga 34 está provista de un saliente 36 de corte de 

20 la tira, se evita la posibilidad de que una parte corta­
da de la tira bloquee la garganta adyacente.

Cuando los componentes están montados con la tira 33 
interpuesta, el agua que entra por las entradas 38 pasa 
a lo largo del trayecto de flujo formado por la garganta 

25 32b, sale por el rebajo 37 a la trayectoria de flujo for-
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mada por la garganta 32a, con el fin de salir en forma 
de goteo desde la salida 40.

Aunque en las realizaciones ilustradas y descritas, 
cada emisor comprende un par de componentes diferentes 
(uno orovisto de espigas de acoplamiento y otro provis­
to de aberturas de acoplamiento), pueden proporcionarse 
unidades emisoras que comprendan componentes idénticos 
-conduciendo esto a economías de oroducción. Por tanto, 
cada componente nuede estar formado con una espiga y una 
abertura, ajustando la espiga de un componente en la aber­
tura del otro componente. Alternativamente, la unidad emi­
sora puede comprender comoonentes idénticos, con medios de 
acoplamiento separados. Por ejemplo, un par de tales com­
ponentes puede granarse efectivamente entre sí con una 
tira interpuesta.

Como todavía otra alternativa, aunque uno de los com­
ponentes de la unidad emisora está formado con el trayec­
to de flujo de reducción de presión como se ha descrito 
en lo que antecede, el otro componente no tiene por qué 
estar así formado, necesariamente, y en estas circunstan­
cias servirá simplemente para asegurar el acoplamiento 
de la unidad como un todo a la tira.

Además, si bien en la realización específica antes 
descrita, las unidades emisoras de dos comoonentes están 
acopladas a la tira y, en consecuencia, al conducto, co-
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ma resultado de la fijación a presión, otras formas de 
acoplamiento pueden considerarse igualmente bien dentro 
del marco del presente invento. Así, las unidades de un 
solo componente o de dos componentes, pueden unirse de 
manera adecuada a la tira. En el caso de la unidad de dos 
componentes, los elementos de acoplamiento de los dos 
componentes (espigas y aberturas, etc.) pueden soldarse 
ultrasónicamente entre sí, con la tira interpuesta.

Una ventaja clara, sin embargo, reside en la dispo­
sición en que los componentes del emisor no están asegu­
rados entre sí uniéndolos por separado a la tira interpues­
ta, sino que en lugar de ello son asegurados directamente 
entre sí mediante fijación Dor presión, pegado, soldadu­
ra, etc., con la tira simplemente interpuesta. El pegado 
o la soldadura a una tira interouesta relativamente débil, 
resulta difícil y puede interferir o incluso bloquear el 
trayecto de flujo definido con la tira» Por otra parte, 
cuando los componentes se aseguran directamente uno a 
otro, no surgen tales dificultades.

La presente solicitud, que corresponde a la presen­
tada en Israel, el 14 de Agosto de 1974, bajo el número 
45466, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del vi­
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

25
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los que se re­
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1§.- Un procedimiento para la producción de un con­
ducto de riego por goteo, que comprende las operaciones 
de: a) entregar una tira flexible, alargada, sustancial­
mente rectangular; b) efectuar el acoolamiento mecánico 
y de flujo de sucesivas unidades emisoras de goteo a di­
cha tira, a intervalos espaciados; y c) unir los bordes 
longitudinales de la tira con el fin de formar un conducto.

2§.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica­
ción 1§, en el que sucesivos pares de comoonentes de emi­
sor son acoplados entre sí, con dicha tira interpuesta, 
efectuándose la comunicación de flujo entre los componen­
tes constituyentes de una unidad emisora, a través de di­

cha tira.
3§.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica­

ción 23, en el que dichos componentes se sujetan a pre­
sión uno a otro a través de dicha tira.

4§.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica­
ción 33, y que comprende las operaciones de: realizar per-



foraciones en dicha tira con el fin de facilitar la suje­
ción por presión y el acoplamiento para flujo de dichos 
componentes con ella.

5§.- Un procedimiento de acuerdo con la reivindica- 
5 ción 43, en el que dicha operación de perforación tiene

lugar simultáneamente con dicha sujeción a presión.
6§.- Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera 

de las reivindicaciones precedentes, en el que dichos bor­
des se unen uno a otro.

10 73.- Un procedimiento de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, en el que se entrega otra 
tira flexible, alargada, sustancialmente rectangular, 
uniéndose respectivamente los bordes longitudinales de la 
misma a los ya mencionados bordes longitudinales.

15 83.- Una unidad emisora de goteo para uso en un oro-
cedimiento de acuerdo con una cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, cuya unidad comprende una envol­
vente, un trayecto de reducción de presión definido en 
ella y medios para entrada y salida de la misma.

20 93.- Una unidad de acuerdo con la reivindicación 8§,
en la que dicho trayecto de flujo está destinado a ser 
definido por dicha envolvente y la tira a la que ésta ha 
de acoplarse.

103.- Una unidad de acuerdo con la reivindicación 93, 
25 y que comprende dos componentes separados, destinados a

\\
\
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ser acoplados juntos de manera que dicha tira quede inter­
puesta entre ellos, definiendo al menos un componente, 
junto con la tira interpuesta, un trayecto de flujo que 
comunica con el otro componente a través de dicha tira.

11§.- Una unidad de acuerdo con la reivindicación 
109, en la que dichos componentes están formados, respec­
tivamente, con medios de sujeción a presión.

129.- Una unidad de acuerdo con las reivindicaciones 
10§ u 119, en la que al menos un componente tiene formada 
en él una garganta alargada que forma, con dicha tira, un 
trayecto de flujo.

139.- Una unidad de acuerdo con una cualquiera de las 
reivindicaciones 89 a 12§, y que comprende, además, dos 
grupos de tabiques dirigidos en oposición que se proyec­
tan en dicho trayecto de flujo, estando dirigidos los ta­
biques de un grupo, respectivamente, hacia las regiones 
comprendidas entre los tabiques del grupo contrario, ter­
minando dichos tabiques en puntas de desviación, estando 
alineada sustancialmente la punta de cada tabique con las 
puntas del par contrario de tabiques adyacentes, una en­
trada y una salida para dicha unidad, teniendo cada pun­
ta de desviación una anchura £ , siendo 0 < ^ <  0,25¿\, 
donde es la separación mínima de paso directo en el 

emisor.
149.- Una unidad de acuerdo con la reivindicación
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10  ̂ u 11-, en la que cada componente está constituido por 
una placa en la que están formadas celdas huecas, estando 
destinadas las celdas de un componente a comunicarse con 
las celdas del otro componente a través de aberturas co­
rrespondientes realizadas en una tira interpuesta, comu­
nicando entre sí celdas adyacentes de cada placa median­
te canales tangenciales.

15§.- Una unidad de acuerdo con una cualquiera de 
las reivindicaciones 10§ a 145, en la que dichos comoo- 
nentes están formados, resoectivamente, con esoiqas y 
aberturas de acoplamiento, estando destinada cada espiga 
de un componente a encajar en una abertura del otro com­
ponente.

165.— Una unidad de acuerdo con la reivindicación 
155, en la que una de dichas espigas está rebajada, con 
el fin de permitir una comunicación a través de dicha ti­
ra, entre dichos componentes.

175.- UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN CON­
DUCTO DE RIEGO POR GOTEO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, 
representado en los dibujos nue se acomnanan y oara los 
fines aue se han especificada.

Esta Memoria consta de veinte hojas escritas a má­
quina por una sola cara
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