
^er CERTIFICADO DE ADICION

Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal 

na 417 385; presentada el 30 de julio de 1973; por: PROCE­
DIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MEDIO AUXILIAR DE BLANQUEO

HENKEL & CIE, GMBH, entidad alemana, residente en 
Henkelstrasse 6 7 ; 4000 Dusseldorf-Holthausen, Repú­
blica Federal Alemana

El objeto de la solicitud de patente princi­
pal 417 385 es un procedimiento para la obtención de un 
medio auxiliar de blanqueo, apto para ser usado en medios 
de blanqueo y de lpvado pulverulentos, caracterizado por- 

5 que se someta a fusión una mezcla homogénea formada por
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a) 10 a 70 % en peso al menos de un compuesto activador para 
percompuestos, especialmente compuestos del tipo N-acilo 
y 0-acilo, asi como ásteres de ácidos carbónicos y piro- 
carbónicos, cuyo grado de activación para percompuestos 
asciende como mínimo a 3¡,

' b) 30 a 90 % en peso de una mezcla formada por 2 a 10 par­
tes en peso de ácidos grasos saturados preponderantemente, 
con 12 a 24 átomos de carbono, y 1 parte en peso de alco­
holes alifáticos con 10 a 20 átomos de carbono, cuyos al­
coholes pueden mostrar, en caso dado, 5 grupos, como má­
ximo, de grupos éter, y se pulveriza por medio de una to­

bera o de un disco giratorio, en una cámara de caída, en la 
que reina una temperatura de al menos 10SC por debajo del 
punto de solidificación de la citada mezcla.

Estos agentes auxiliares de blanqueo se combi­
nan con ulteriores componentes de agente de blanqueo pulve­
rulentos, especialmente percompuestos granulados hasta pul­
verulentos que, en solución acuosa,liberan peróxido de hidró­
geno. En estas mezclas deberá ascender la proporción en peso 
entre el agente auxiliar de blanqueo y el percompuesto a 
1:5 hasta 5:1 y seleccionarse de manera que por gramo-átomo 
de oxigeno activo estén presentes 0,05 hasta 2 moles de ac­
tivador.

La presente invención tiene por objeto una me­
jora en el procedimiento de obtención anteriormente descrito^'

Objeto de la invención es un procedimiento [ 
mejorado para la obtención de un agente auxiliar de blanqueo 
según la patente principal 417 385 en el que a una mezcla 
fundida, homogénea, compuesta de (a) 10 - 7^ % en peso al 
menos de un compuesto activador para percompuestos, especial-
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mente de la clase de los compuestos N-acilo y 0-acilo asi 

como ásteres de ácidos carbónicos y pirocarbónicos, cuyo gra 
do de activación para percompuestos asciende a mas de 3) y 
(b) 30 - 90 % en peso de una mezcla de 2 - 10 partes en pe­
so de ácidos grasos saturados preponderantemente con 12 a 

24 átomos de carbono y 1 parte en peso de alcoholes alií^ati- 
cos con 10 a 20 átomos de carbono, cuyos alcoholes pueden 
mostrar en caso dado hasta 5 grupos de glicoláter, se pulve­

riza mediante una tobera o un disco giratorio en una cámara 
de caida en la que reina una temperatura de al menos 10°C 
por debajo del punto de solidificación de la citada mezcla, 
caracterizado porque a la mezcla, antes de la pulverización 

se le agregan sulfatos hidrosolubles de alcoholes grasos con 
8 - 1 8  átomos de carbono o de sus etilen- ó propilenglicol- 
óteres con 1 - 5  grupos de glicoláter por molécula en una 
cantidad de 5 - 25 % en peso, referido al.componente (a).

Los alcoholes grasos, de los cuales se deri­
van los mencionados sulfatos y sulfatos de poliglicoléter, 
muestran preferentemente 12 - 18 átomos de carbono y son, 
al igual como los alcoholes grasos libres existentes en el 
material de revestimiento, preferentemente de naturaleza sa­
turada. Preferentemente se emplean los sulfatos de alcohol 
graso en forma de las sales sódicas.

tediante la adición de los sulfatos de alco­
hol graso o bien de glicol-ái;er de álcohol graso arriba de­
finidos se aumenta la viscosidad de la mezcla de activador, 
ácido graso fundido y alcohol fundido. El aditivo deberá as­
cender, preferentemente, a un 10 - 20 % en peso, referido 
al componente (a) que actúa como sustancia de revestimiento.

Ha demostrado ser conveniente seleccionar las

!!
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cantidades de activador y de sulfatos en forma contraria, es 
decir, con altos contenidos de activador se han de emplear 
cantidades roducidus do sulfato y viceversa. Oon contenidos 

en activador de 40 - 60 % (referido a la totalidad del agen­
te de blanqueo) son útiles contenidos en sulfato de un 20 - 
10 % (referido a la sustancia de revestimiento).

La mejora según la presente invención repercu 
te tanto en la obtención como también en las propiedades de 

los productos obtenidos. Si el punto de fusión del activador 
a emplear se encuentra muy por encima del punto de fusión 
del material de revestimiento - tal y como es el caso, por 
ejemplo, en el tetraacetilglicolurilo - entonces se ha de 
elaborar una suspensión del activador sólido en el material 
de revestimiento fundido. Aquí existe,ante todo en los de­
pósitos de almacenamiento y durante el transporte en tuberiat 
el peligro de un desmezclado. Lgte peligro se reduce mediante 
la adición según la presente invención de sulfatos de alco­
hol graso elevadores de la viscosidad. Los sulfatos de alco­
hol graso mejoran sin embargo también las propiedades de 
aplicación de los productos del procedimiento: Aumentan la 
velocidad de disolución en agua, de manera que el activador, 
ante todo al trabajar a temperaturas en la zona de $050, ya 
poco tiempo después de la introducción de los agentes de 
blanqueo auxiliares de la presente invención estén disponi­
bles en la flota de tratamiento.

Por lo demás valen todas las consideraciones 
de la solicitud de patente nS 417 385 en todo su alcance tam­
bién para la presente invención.
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Ejemplo

Una mezcla de 1 6 ,0 partes en peso de ácido 
estearinico, 1 6 ,8 partes en peso de ácido palmitinico y 8 ,4  

partes en peso de un alcohol graso de sebo, compuesto en un 
60 % en peso de alcohol estearilico, 35 % en peso de alcoho 
cetilico y 5 % en peso de alcohol miristilico se fundió 
a 8030 y después se mezclé con 8 partes en peso de un lau- 
rilsulfato sódico técnicamente puro (90 % en peso de sustan­
cia activa) bajo agitación. La viscosidad de la mezcló au­
mentó, se introdujeron y agitaron 50 partes en peso de te- 
traacetilglicolurilo finamente repartido'. La suspensión homo­

génea se pulverizó a través de una tobera con 1 mm de diáme­
tro de abertura y con una presión de 20 atmósferas en una cá 
mara de pulverización. La temperatura del aire de enfriamien­
to que entra en contracorriente en la cámara ascendió a 18°C 
la del aire saliente a 20°C. El pulvo de pulverización no 
pegajoso, de buena fluidez,tenía principalmente estructura 
esférica y dió en un análisis de tamización la siguiente 
granulometria:

Número de tamiz (mm) % en peso

sobre 1,6 o ,3

sobre 0,8 o ,3

sobre 0 ,4 o ,9

sobre 0,2 32,0

sobre 0,1 6 0 ,1

a través de 0,1 6 ,4

20 partes en peso del producto de pulveriza­
ción (a) se mezclaron con 10 partes en peso de tetrahidrato 
de perborato sódico (b) con un peso por litro de 1.000 g y 
una granulometria media de 0,3 mm, asi como con 63 partes en30
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pesó de una mezcla de agente de lavado obtenida por secado 
por pulverización en caliente (c) cuyo peso por litro era 
de 420 g y con una granulometris media de 0,65 mm.

l*a mezcla pulverulenta terminada tenia la 

siguiente composición (indicaciones en % en peso):
a) 10,0 % de tetraacetilglicolurilo

6.7 % de ácido graso
1.7 % de alcohol graso de sebo 
1,6 % de laurilsulfato sódico

b) 10,0 % de tetrahidrato de perborato sódico

c) 7;0 % de n-dodecilbencenosulfonato (sal sódica)
2.0 % de alcohol oleilico con 10 grupos etilengli-

coláter
3.0 % de jabón de sebo

35,0 % de trifosfato pentasódico
6.0 % de sosa

3.5 % de silicato sódico (NagO : SiOg <=1 : 2)*
2.5 % de silicato de magnesio
0,2 % de etilendiaminotetraacetato sódico 
0,3 % de blanqueador óptico
1.0 % de celulosa carboximetilica sódica
7.5 % de agua.

Al emplear este agente de lavado en agua de 
30°C se liberó el activador de blanqueo tetraacabilgiicoíu- 
rilo ya muy poco tiempo después de la introducción del agen­
te de lavado en' el agua.

t

N O T A
descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, asi como la manera de realizarlo en la práctica,
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debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in­

dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en 
cuanto no alteren su principio fundamental.

también se hace constar que el invento corres, 
pondo a una solicitud de patente presentada en Austria, con 
fecha 14 de agosto de 1974, nS A 6646/7 4, acogiéndose por lo 
tanto a los beneficios que conceden los Convenios Internado 

nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia del re­
ferido invento y por lo que se solicita Certificado de adi­
ción : Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin­

cipal n3 417.385, presentada el 30 de Julio de 1973 por: 
PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MEDIO AUXILIAR DE 
BLANQUEO, caracterizándose por lo siguiente:
1 . Mejoras introducidas en el objeto de la paten
te principal por procedimiento para la obtención de un me­
dio auxiliar de blanqueo, en el que a una mezcla fundida, 
homogénea, compuesta de ( a) 10 - 70 % en peso al menos de 
un compuesto activador para percompuestos de la clase de los 
compuestos N-acilo y 0-acilo, asi como ásteres de ácidos 
carbónicos y pirocarbónicos, cuyo grado de activación para 
percompuestos asciende a mas de 3 , y (b) 30 - 90 % en peso, 
de una mezcla de 2 - 10 partes en peso de ácidos grasos satu 
rados preponderantemente, con 12 a 24 átomos de carbono y 1 

parte en peso de alcoholes alifáticos con 10 - 20 átomos de 
carbono, cuyos alcoholes pueden mostrar en caso.dado hasta 5 
grupos glicoléter, se pulveriza mediante una tobera o un 
disco giratorio en una cámara de caída en la que reina una 
temperatura de al menos 10°C por debajo del punto de solidi­
ficación de la citada mezcla, caracterizáis porque a la mez­
cla, antes de la pulverización, se le agregan sulfatos hidro-



b

solubles de alcoholes grasos con 8 - 1 8  átomos de carbono o 
de sus otilen- 6 propilengiicolétoros con 1 - 5  &xupoa do 
glicoléter por molécula en una cantidad de un 5 ** 25 % en 
peso, referido ai componente (a).

2 . ' Mejoras según la reivindicación 1 , caracteri­
zadas porque se emplean sulfatos de alcohol graso o bien 
poliglicoléter-sulfotos de alcohol graso con 12 - 18 átomos 
de carbono en el resto alcohol graso saturado.

3 . Mejoras según la reivindicación 1 y 2 , carac­
terizadas porque los sulfatos de alcohol graso o bidn los 
poliglicoléter-sulfatos de alcohol graso se emplean en una 

cantidad de un 10 - 2u % en peso, referido al componente (a).

4 . Mejoras introducidas en el objeto de la pa­
tente principal n2 417 3 85, presentada el 30 de julio de 1975 

por procedimiento para la obtención de un medio auxiliar de 
blanqueo, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente memoria.

^sta memoria consta de 8 hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid,
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