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NEMORTA DESCRIPTIVA
Sobre:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN CONOENTRADO PARA TA FA-
BRICACICY D2 POLIBIILENO EXPANDIDOn.
Solicitante: SOCIEDAD ANONIMA EXPLOSIVCS £0TAL AQUITAINE, de=-
nacionalidad espaficla, domiciliada en: P2 de la
Castellana, 20 = MADRID=-1.
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Ia presente memoria tienc por objeto descridbir el méte
do original pare la fobricacifn de un concentrado (masterbatch)
de agenbes de expansiln, destinado a la producclén de artfcue
los de polietilenc expandide & aligeradn, con reducciln sengi-
ble dec su donsidad original y utilizando cualesquliera de las
téonicas de transformseifn mis usuales.

Los compenentes fundanentales que hacen posible el desa-
rrollo del presente procedimiento son los siguientess

A) Agente de expansifn.= Dobe ger uma azodicarbonamida
cuya estructura primaria sea del tipo siguientes

HQH CO =¥ = C0 ﬂHz
grupo de compuestos que son térmicamente inestzbles ¥y que ai
descomponerse por eacima de un cilerto 1fmite de temperaturas,
desprenden nitrézono. Uno de los factores mis importantes es
la temperatura a la cuzl el agente de expansifén produce el ==
gas correspondliente.

El agente de expansidn a ubtilizar debe ser estable bajo
condicicnes normales de slmacenaniento, debiendo ser asf mis-
mo anticorrosivo y abtéxico.

B) Polietileno.- Se empleard un tipo de baja densidad -
obi:enido: por cualquiera de los pro€edinientog conocldos G =
alta presibn, con un Indice de fluldes comprendido segfm com=
venga entre 2 y 20 gr/l0 min., Norme ASTH D1238. Deberf tener
gran homogeneidad y baja dispersibén de pesos molsculares.

Las ventajas que aporta el procedimiento segfin la pre-
sente invencién se puede establecer sobre los siguientes pun-
‘oo
19,= Compatibilizacibn total del agente de expanaibn en el pow
lietileno sin que se produzca lnteracelén guimica alguna entre

ambos o descomposiclfén prematura de aquél.
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28.~ stribuciln uniforme de ambon componentes, con lo cual
el agente de expansibn permanece con un gradc de efectividad
uniforme en ol concentrado f£inal.

32,« Control del grado de expansién y de la densidad aparente
en el producto acabado,

=~ Joguldamente pasanos a describir las diferentes fases
operatorias que conforman el procedimiento segfin invencifn:

En primer lugar se obtiens una mezela £Isica en frio -
de los componentes citados anteriormente, es decir, polieti-
leno y agents de expansibn con una concentracibn de éste il
timo entre el 10/20% segfin convenga. Seguidamente se homogee
nlzan ambos componentes en un equipo de extrusiln adecuado ==
¥ & una temperatura que serd fumeidn del Indice de fluidez del
polietileno y del punto de descomposicifn de la azodicarbona-
mida utllizada como agente de expansifine

Tinalnente y & la salldas del extrusor, ge procede al -
granceadc en equipo destinado a tal fin.

L3 ENPLO

Se parte de polietlleno comercisl de baja densidad con
un {ndice de fluldez de 4/gr/10 min., el cual lleva de oripen
ineorporado el antioxidante correspondiente.

Sobre 90 partes en peso del anteriormente citado polie~
tilenc se giiaden 10 partes en peso de una azodicarbonanida co=
mercial de punto de descomposicién 180%C., mezelandose en frio
por agitacifn durante un tiempo de 10 min. en mezclador conven
ciongl cuyas superficles son de acerc inoxidable para eliminar
practicamente la contaminacién.

Seguldanente el concentrado se prepara e¢n extrusora de
doble huaillo a una temperatura. de 1152C. y ge grancea seguldg
mente bajo agua, obteniéndose un producto gque es de color amae
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rillento debido a la azodicarbonamida sin descomponer.

Degerita suficientemente la naturaleza de la inven--
clén, finicamente cabe afiadir que pueden ser introducldas =-
cuantas modificaciones schra la misma puedan derivarge, to-
da vez que la invencifn no se limita al modo de realizacién
descrita, sino que abarca también todas las eqniva;enﬁes -
técnices de los medios puestos en :préctica si los mismos ~
eotin comprendidos dentro del Ambito de las correspondientes
relvindicaclones.

HOT A

Ia Patente de Introduccibén que se solicita por diez
afioad, para Bspafla, de acuerdo con la vigeante Legislaclién dé-
bers recaer sobre: "PROCEDIMIANTC D& FABRICACION DE UN CON-=-
CENTRADC PARA LA PABRICACION D= POLIETILENC EXPANDIDO", ci-
téndose como Fuente de Procedenciz, Proceso usado en Francia
por la firma ATO CHIMIE, segfin las caracterfsticas esencig=-
les de las siguientas:

REIVINDICACIONES

18,« Procedimiento de fabricacibén de un concentrado =
para la fabricazcibén de polietileno expandido, caracterizado
porque se utlliza una azodicarbonamida con alto grado de pu-
reza y punto de descomposicién sdecuzdo a su utilizaciln fi=-
nal y un polietileno de baja densidad ccn indice de fluidez
comprendido entre 2 y 20 gr/10 min., una ves reallizada la ==
dispersifn en frioc de ambos componentes se procede a la homo=-
genelzacidn fntima en equipo de extrusifm, a una temperatuvra
que seri funcifn del fndice de fluidez del polistileno y por
debajo del punto de descomposicibn del agente de expansién =
empleado.

28 ,= Procedimiento de fabricecién de un concentrado =



para la fabricaciéa de polietllenc expandldo, segfin la relvin-
dlcacidn 1%, caracterizado porgue la coneentracifn de la azo-
dicarbonamida a@e establece preferentements entre m 30y m
15%.
5e 38%.« "PROCEDILIZNTO DE FABRICACION D2 UN CONCENTRADO
PARA LA FABRICACION DE POLIETILENO BXPANDIDO".
Seglin gqueda sustancialmente dezerito en la presente ~-

semoria qué consta de cinco hojas, eseritas a mfquina por una

aols cara.
10. marsa, 4 2 0601975

SCOIEDAD ANCNINA EXPLOSIVGS TUTAL

AQUITATHE.
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