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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién a nombre de:
Dr,-Ing, Harald Barth, de nacionalidad -
alemana, domiciliado en 668 NEUNKIRCHEN,
Hermannstrasse 103, (Alemania); por:
"PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A ANILLOS
DE PIEZAS CONFIGURADAS PARA EMBRAGUE DE

MORDAZAS ELASTICO",
~nm=000000000==wm

El invento concierne a un anillo de piezas configurg
das para embrague de mordazas elfstico con flancos de.mordazas
estructurados con forma cénecava, en el cual en cada caso dos -
piezas configuradas contiguas, estructuradas esn lo esencial --
con forma de barril en la direccibn langitudinal del embrague,
estén unidas por medio de piezas intermedias de igual longitud
de modo altsrnado junto a los dos lados frontalss, y de modo -
alternado solamente en cada casoc en la zona de una mitad de em
brague, radialmente por fuera y/o radialmente por dentre con =

sendas piezas intermedias eldsticas.
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Desde hace largo tiempo se conocen embregues de mor~-
dazas sl&sticos, en los cuales unas piezas configuradas indivi
duales estdn dispuestas en lo esencial con forma c¢ircular o de

barril en cada casoc entre los flancos de dos mordazas conti-

guas. Esta disposicifn individual de las piezas configuradas
dificulta el montaje de tal embrague.

Con el fin de facilitar el montaje original, o con

3

el fin de acortar un recambio de las piezas configuradas que

.hayan experimentado de un modo natural un desgaste, y por con-

siguiente para acortar también los tiempos de parada-dg lag -
instalaciones, se ha pasado a estructurar de una sola pieza --
completa a las piezas configuradas individuales, por unién de

las piezas configuradas individuales & través de piezas intex-
medias, que preferiblemente consistea en el mismo material de

que estén hschas las piezas configuradas, Adems de ello, se -
pretenderd estructurar los anillos de piszas configuradas mong
liticos, en cuanto al material y en cuanto al modo constructi-
vo, de manera que se garanticen en lo posible largos tiempos -
en servicio del embrague, Desde el lado del material de lag --
piezas configuradas estd limitado eﬁ cuanto al empleo, ya que

en cada caso se debe establecer un compromiso entre la propiedad
eldstica, la resistencia a la abrasién, y la sstabilidad térmi
ca., Asi, desde el punto de vista de la estructuracifin de las -
piezas configuradas y especialmente de la estructuracién cong-
tructiva de la unién de las piezas configuradas individuales =
entre si se tiens que pretendsr una mayor y més elevada resig-
tencia al desgasté de los anillos de piezas configur;das. Ensa

yos de duracifn o fatiga en puestos de experimentacifn han mog
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trado que ya pequefias modificacianes canstructivas pueden dar
lugar a grandes diferencias en la resistencia a 1la fatiga. Adg
mds de ello, tal como es sabido, calentamientos inadmisibles -
conducen, por un trabajo de modi%icaciﬁn de forma demasiado --
elevado de las piezas, a un rédpido desgaste y & destrucciones
del material eldstico. Desplazamientos axiales, desfases radia
les y deformaciones angulares de las dos mitades de embrague ~'
una con relacibn a la otra, que nunca pueden ser excluidos de
un modo completo, dan lugar en este caso en grado especial a -
calentamientos en los medios eldsticos.

Por un lado, la friccién entre las piezas configura-
dag y los flancos de las mordazas no deben scbrepasar un deteg
minado grado, lo cual se puede'lograr haciendo que las piszas
individuales del anillo de piezas configuradas puedan realizax
un determinado movimiento de rodadura junto a los flancos de -
las mordazas, y por otro lado debe existir una cierta fuerza -
de recuperacibn de las piezas configuradas} con otras palabras
las piezas configuradas individuales no deben realizar con dg-
masiada facilidad tal movimiento de rodadura, ya que una trang
misifn del momento de rotacifn jamés es continua, sino que tie
ne una fﬁerza de transmisién creciente y decreciente, sspecia)l
mente perifdica, Estas Variaciones.periédicas pueden extendeg-
se desde frecuencias reducidisimas a frecuencias elevadas. Eg-
to significa gque con cada crecimiento o decrecimiento es modi~
ficado el sentido de orientacifn de la fuerza a transmitir y -
presupane una cierta fuerza de recuperacifn de las piezas con-~
figuradas individuales,

Esto se logra de acuerdo con sl invento haciendo que
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tadas las piezas configuradas estén unidas entre si de modo -
adicional con un reborde dispussto radialmente hacia fuera, o
radiaimente hacia fuera y radialmente hacia dentro, en el cen-
tro de la extensifin longitudinal de las piezas configuradas,

Por medio de lz disposicifin de este o éstos reboides,
que unen entre si a las piezas configuradss individuales aprg-
ximadamente en el centro de dichas piezas configuradas, se lo-
gra lo siguiente:

El anillo de piezas configuradas recibe sn conjunto
una mayor estabilidad y facilita esenciazlmente el mnntéje del
embrague, Por medio de las piezas intermedias colocadas alterna
damente junto a los dos lados frontales y las piszas intermg--
dias dispuestas de manera alternada radialmente por fuera y/o
radialmente por dentro se alcanza ya una cierta estahilidad, -
pero en la prdctica se ha mostrado que no siempre pueden evitag
se durante el montaje ladeos o torsiones de las piezas configu
radas individuales. Ademds de ello se facilita especialmente -
un montaje por el hecho de que los rebordes, colocados por den
tro y por fuera junto al anillo de piezas configuradas, esta--
blecen y fijan con mayor facilidad durante el montaje la dig~~
tancia axial de las mitades de embrague entrs sf. Especialmen-
te el rebords exterior influye favorablemente, dehido a su pro
piedad elfatica, en lo que se refiere a deformaciones angulares
inevitables de las dos mitades de embrague una con raespecto a
la otra. Al poner en marcha la instalacifn, durante el servicio,
en el que siempre existe una oscilacifn en crecimiento o decre
cimiento de la fuerza de transmisibn, asi como por la necesgidad

de funcionar durante el servicio.con diferentes nfmeros de re~
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voluciones, y al frenar las instalaciones, se logra ciertaman—~
te una determinada fuerza de recuperacién de las piezas confi-
guradas individuales por las piezas intermedias colocadas alter
nadamente junto @& los dos lados frontales y por las piezas in-
termedias dispuestas de manera alternada radialmente por fuers
y/o radialmente por dentro, pero esta fuerza de recuperacién,
tal como lo han mostrado ensayos de duracifin y fatiga, no son
suficientes, toda vez que dichas fuerzas de recuperacién actiian
junto a los extremos de las piezas configuradas y no en la zona
central de las mismas, en la que deberfan actuar de un modo ple
namente eficaz., Por disposicifn de un rsborde dispuesto radial
mente hacia fuera, o radialmente hacia fuera y hacia dentro, en
lo esencial en el centro de la extensifn longitudinal de las -
piezas configuradas, especialmente por dimensionamiento de este
reborde o de estos rebordes, se puede preoducir una fuerza de re
cuperacibn 6ptima de las piezas configuradas individuales,

Cuando se emplea una instalacifn de propulsién o de
toma de fuerza en espacios expuestos a explosifn o en minerfa
bajo tierra, es necesario poner a tierra las instalaciones indi
viduales. Mediante el rehborde exterior son aisladas eléctrica-
mente entre si las dos mitades metflicas del embrague, y por -
consiguiente tambi&n son aisladas las dosvinstalaciones, ya —-
que el material eldstico del anillo de piezas configuradas cong
tituye un material no conductor de la electricidad.

Adem8s de ello, mediante el reborde exterior se evita
que los cilindros exteriores des las dos mitades de embrague, eg
peclalmente en el caso de ligeras deformaciones angulares y en

el caso de empuje axial, friccionen uno con otro, y de este mo
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do puedan generar una formacifn de chispas,

Tal como ya se ha mencionado m&s arriba, las piszas
intermedias colocadas alternadamente junto a8 los dos lados frop
tales dan lugar, en el caso de una variacifn del momento de rg
tacifn, a una cierta fuerza de recuperacién, que puede conducir
a torsiones y dislocaciones as{ como a2 inutilizaciones de las
piezas intermedias, Estas torsiones y dislocaciones esi como -~
inutilizaciones pueden influir de modo muy negativo sobre las
mitades del embrague y sobre la instalacifn de propulsién y de
toma de fuerza ya que producen un empuje axial permanente, eg~
pecialmente periédico., Ademds de una influencia perjudicial, =
por ejemplo sobre los sistemas de apoyo de las instalaciones,
sste empuje axial conduce también por friccifn acrecentada y -
por mayor trabajo de variacién de forma, a un desgagte més ri-
pido del anillo de piezas configuradas,

De acuerdo con el invento esta desventaja se suprime
haciendo que dos piezas configuradas contigués, estructuradas
en lo esencial con forma de barril en la direcciéﬁ longitudinal
del embrague, estén unidas solamente da modo alternado en cada
caso en la zona de una mitad de embrague, radialmente por fuera
y/o radialmente por dentra con sendas piezas intermedias eldsti
cas, y adicionalmente todas las piezas configuradas estén unji-
das entre sf con un reborde dispuesto radialmente hacia fuera,
o radialmente hacia fuera y radialmente hacia dentro, en el --
centro de la extensifn longitudinal .de las piezas configuradas,

Seguidamente se describen con mayor detalle tres - -
ejemplos de realizacifn preferidos del invento con ayuda de los

dibujos anejos. En los dibujos: -
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La figura 1 muestra un anillo de piszas configuradas,
en el cual dos piezas configuradas,contiguas estén_unidasvaltqg
nadamente mediante piezas intermedias situadas en sl lado fron
tal y dispusestas radialmente por fuera, y todas las piezas con
figurades est&n unidas por un reborde exterior;

La figura 2 muestra un anillo de piszas configuradas,
en sl cual dos piezds configuradas contiguas estén unidas por
piezag intermedias situadas en el lado fraontal y dispuestas ra
dialmente por fuera y radialmente por dentro, y todas las pig~-
zas configuradas estén unidas por un rehorde exterior y por un
reborde interior; y

La figura 3 muestrs un anillo de piezas configuradas,
en 8l cual dos piezas configuradas contiguas estdn unidas aoig
mente por piezas intermedias dispusstas radialments por fuera
de manera alternada, y todas las piezas configuradas estén uni
das por un reborde exterior y por un reborde interior,

En la figura 1, en cada caso dos piezas configuradas
contiguas 1 estdn unidas de modo alternado por piezas intermg-
dias 2 situadas en el lado frontal y por piezas intérmedias 3
dispuestas radialmente por fuera para formar un anillo de pie-
zas configuradas., Adem&s de ello, todas las piezas configuradas
del anillo de piezas configuradas estén apoyadas adicionalmen-
te por un reborde exterior 4. lLas piezas intermedias 2 situadas
en el lado frontal, las piezas intermedias 3 dispuestas radial
mente por fuera, as{ como el reborde exterior 4, preferiblemen
te a bass del mismo material que el de las piezas configuradas
l, estén unidos fijamente entre sf junto a sus aristas y supex

ficies coincidentes, y garantizan de este modo una estabilidad
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del anillo de piezas configuradas,rmientras qué las piezas con
figuradas individuales mantienen una soficiente libertad de mg
vimiento para su movimiento de rodadura junto a los flancos de
las mordazas,

La figura 2 muestra un ejemplo de realizacién andlg-
go al de la figura 1, en el cual en cada caso dos piezas confi
guradas contiguas estdn unidas adicionalmentse con piezas intesx
medias 5 situadas radialmente por dentro, y todas las piezas -~
configuradas estdn unidas adicionalmente con un reborde intgee
rior'6.

La figura 3 muestra un ejemplo de resalizacifn, en el
cual las piezas configuradas individuales nd estén unidas por
el lado frontal de modo alternado mediante las piszas interme-
dias 2, sino solamente dos piezas configuradas contiguas estén
unidas entre si por las piezas intermédiaa 3 situadas radial-
mente por fuera, y todas las piezas configuradas astdn unidas

entre si con un reborde exterior 4 y un reborde interior 6.
-NOTA -

Se reivindica como nuevo y de prnhia invencién:

1.~ Perfeccionamientos relativos a anillos de piezas
configuradas para esmgrague de mordazas eléstico, con flancos -
de mordazas sstructurados con forma céncava, en el cual en ca-
da caso dos piezas configuradas contiguas, estructuradas en lo
esencial con forma de barril en la direccifin longitudinal dsl
embrague, estédn unidas por medio de piezas intermedias de igual

longitud de modo alternado junto a los dos lados frontales, y
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de maodo alternado solamente en cads caso en la zona de una mi-
tad de embrague, radialmente por fuera y/o radialmente por den
tro con sendas piezas intermedias elédsticas, caracterizados --
porque adicionalmente todas las piezas configuradas est&n uni-
das entre si con un rehorde dispuesto radialmente hacia fuera,
o radialmente hacia fuera y radialmente hacia dentro, en el --
centro de la extensi6n longitudinal de las piezas configuradas,
2.~ Perfeccionamientos, caracterizados porque previen
dose flancos de mordazas estructurados con forma céncava, en -
el cual en cada caso dos piezas configuradass contiguas, estrug
turadas en lo esencial con forma de barril en la direccibn lop
gitudinal del embrague, estén unides solamente, de moda alterna
do en cada caso en la zona de una mitad de embrague, radialmen
te por fuera y/o radialmente por dentro con sendas piezas inter
medias eldsticas, se establece que adicionalmente todas- lag —-—
piezas configuradas estdn unidas entre s{ con un reborde dig--
puesto radialmente hacia fuera,'o radialmente hacia fuera y ra
dialmente hacis dentro, en el centro de la extensién longitudi

nal de las piezas configuradas.

3.~ PERFECCIONAMIENTOS RELATIVOS A ANILLOS DE PIEZAS
CONFIGURADAS PARA EMBRAGUE DE MORDAZAS ELASTICO,

Tal como se describe y reivindica en 1la ﬁresente'M§~
moria Descriptiva que consta de nueve hojas, escritas s méqui-

N8 por una sola cara y de sus corrsespondientes dibujos,

Madaid, 12 AGO 1975
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