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El inveuto se refiere a un método de dividir
una corriente continua de material pulverulento en dos
o més corrientes secundarias centinuas, sustancialmente
iguales, despuds de que ol material haya sido puesto en
5 suspensibn en, y separado de nuevo. de, repetidamente,
una corrlente de gas caliente y haya alcanzado una ele=

vada temperatura como consecuencia de los repetidos ine

tercambios de calor con el gas.
Una divisién de esta clase de una corriente de
10 material pulverulento muy caliente en més, preferiblemen
te dos o tres, corrientes secundarias iguales y paralelas
&8, & menudo, necesaria en la tecnologia., Asi, puede ser
deseable someter un material pulverulento a dos tratamien
tos sucesivos con calor de diferente naturaleza, por ejem
15 plo un precalentamiento seguido por una calcinacién, de
los gue al menos el primer tratamiento por calor tiene lu
gar por intercambio de calor con un gas caliente en el que
esti suspendido el material pulverulento, Puede desearse
ademds efectuar el tratamiento por calor inicial (precalen
20 tamiento) solamente en un intercambiador de calor de sus-
peusidn que, sin embargo, puede comprender muy bien varios
- pasos, pero efectuar el tratawiento por calor subsiguien-
te (ealoinacidn) en dos o, quizds, tres unidades dé trata=
miento por calor (calcinadores) trabajando en paralelo. Bs

25 entonces de gran importancia que la corrieunte de malberial
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pulverulento caliente, después de ser souetida al trata-
miento por calor inicial en ¢l intercambiauor de calor
de suspensién, puede ser liecha pasar a lus dos o tres
unidades de tratawmiento por calor subsiguientes, en
corrientes eeparadas que sean sustancialuente de volumen
y tewperatura idénticos.

Aquellos no expertos on el cawpo de la tecnolo-
gla a la que sc¢ refiere el invento, se inclinarfan pre-
sumiblemente a pensar que dificilmente corrientes secunda
rias supondria grandes dificultades dividir la coirien~
te de material en ul menos das iguales. Una solucién pre
viamente sugerida y obvia es insertar un reglstro de alg
ta ajustable, de construccidén conocida, en el tubo de desg
carga del dutercamblador de calor de suspensidén y dividir
el tubo en dos tubos paralelos por bajo dicho registro de
aleta, Por medio del ajuste aproplado de este registro y
por el reajuste, por ejemplo, automdtico de cuando en
cuando, debe ser posible siempre asegurar dos corrientes
idénticas de material a través de los dos tubos de descar-
ga, por debajo del registro., gsta, sin embaryo, no es una
solucidn que sea satisfactoria en ocondlciones de trabajo
reales. s iunseyura, complicada, requiere una constante
atencibén -por ejemplo automética- ¥y es diffcilmente lle-
vable a la prdctica 8si se requiere una divisidn en tres

o quizds cuatro corrientes,



La objecidn principal contra la utilizacidn
de un registro de uleta de acero es, sin embargo, que
la temperatura del material pulverulento a dividir es,
a menudo; muy elevada, del orden de 800-900°C, es decir,
5 tan elevada que un registro de aleta ordinario, hecho de
acero, serfa destruido pronto.

. La temperatura en la parte mds inferior del
intercambiador de calox de suspensidn, que estd hecho de
acero, es también muy elevada, pero sus partes expuestas,

10 incluyendo tubos de conexidén interiores y exteriores, es-
tan siempre provistas de un revestimiento refractario vy,
consiguientenente, no son dafiadas., Incluso aunque, andlo
pamente, el registro y el alojamiento en &l que estd cd~
locado estuvieran hechos de acero de alecacidén resistente

15 al fuego, su durabilidad seria muy limitada y, si dichas
partes estuvieran hechas de material cerfmico o de arci-
Llla resistente al fuego, con tal material la estructura
del registro serfa pesada y diffcil de manejar, y seria
imposible hacerla resistente a los gsases. Pueden aplicar

20 se objecioies similares a un reaigtro enfriado por agua,
hueco, colocado eun un alojamiento con puredes huecas re-
frigeradas por agua.

Asd, el uso de un regissvro de aleta no es una
buena solucién del presente problema, pero por lo que se

25 sabe, no se ha sugeridu otra solucién wejor y, especial-
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mente ninguna que haga posible en la préctica, dividir la

corriente de material en dos o mascorrientes secundarias,

Es el objeto del invento crear un método que pexr
mita que una corriente de material de la clase en cuestidn
sea fAcil y eficazmente dividida en dos o mas corrientes
secundarias sin leos inconvenientes planteadoes en las solu-
ciones sugeridas previamente del presente problema.

ElL método de acuerdo con el invento consiste en
que la corriente de gas, después de yue el material pulve~
rulento haya sido introducido por Gltima vez y puesto en
suspensién en la corriente, sea dividida en tantas corrien
tes secundarias de gas como se desee dividir la corriente
de material en ella, Estas corrientes secundarias de gas
son hechas avanzar cada una de ellas separadauwente en intexp
cambio de calor con el material suspendido en la corriente
secundaria de gas, siendo el material pulverulento subsi-
gulentewente separado de cada corriente secundaria de gas
de modo que se foriien las corrientes secundarias continuas,
sugtanclalmente igzyuales, separadas, deseadas de material.

I.a experiencia muestra yue si los conductos a tra
vés de los cuales es trausportada lu corriente secuncaria
de pas después de lu divisidn, son uniforumes, es decir tie
nen todos 1ldéntica sececidn trausversnl e idéntica 4rea en
sécecidén transversal, las corrientes secundarias de gas Sse-

rdn de igual tamufio y contendrdn iguales cantidades de maw



terial pulverulento suspendido, y la divisién serid igual
mente satisfactoria en dos, tres o cuatro de tales con=-
ductos. Un resultado directo de ello, que tambidn se con
firma en la préctica, es que las corrieutes secundarlas

5 de material separadas de luas corrientes secundarias gaseg

sas, serAn uniformes o sustancialmente uuiformes, como se

.

desea.
Ventajosamente, el intercambio de calor entre
el material pulverulento y la corriente de gas caliente
10 tiene lusar en un intercambiador de calor de suspensidn
del tipo denominado de ciclén, es decir un precalentador
de ciclén que puede tener dos o mis pasocs.
81 es asi, el (ltimo pesoc (el mds inferior) del
precalentador de clceclén puede, de acuerdo con el invento,
15 estar provisto de lantos ciclones, preferiblemente dos o
tres trabajando en paralelo, como se desee, pura dividir
la corriente de material, y las corrientes secundarias de
gas con material pulverulento suspendido en ellas, son hg
chas, avanzar e introducidas cada una de ellas en un ci-
20 clén separado de los ciclones que trabajan en paralelo,
y son aliviadas en los miswmos del material pulverulgnto
que es retirado a continuacidén del fondo de cada ciclén
separado en forma de las deseadas corrientes secundarias

aproximadamnente uniformes, de material deseadas, umivntras

25 que las corrientes secundarias de gas que escapan de la
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parte superior de los ciclones y libres de material pul

verulento, son reunidas en una coxrriente de gas en la que
el material pulverulento, cuya temperatura ha de ser ele-
vada por intercambio de caloxr con dicha corriente de gas
compuesta por corrientes secundarias, es puesto en sus-
pensidn méds arriba en el precaleutador de ciclém. Ll re-
sultado obtenido es una divisidn simple & confiable de la
corriente pulverulenta de material.

El método de acuerdo con el invenlto puede ser
utilizado ventajosamente dentro de varias industrias, de.
las que solamente unos pocos ejemplos se mencionarin aqui,
pero el inveuto no estld limitado a éstas.

En la fabricacién de clinker de cemento, que eé
un producto intermedio en la fubricacidn de cemento por el
procedimiento en seco, la harina cruda de cemento es some
tida a tres tratamientos por calor sucesivos, es deecir un
precalentamiento, una calcinacién (expulsién de didxido
de carbono) y una sinterizacién (quemado), usualmente efeg
tuada en un lhorno giratorio. Si se ha encontrado interesan
te efectuar el precalentamivinto en un solo precalentador
de suspensidén, que comprende por ejemplo, dos o mis pasos,
pero que la calcinacidn sea efectuada en dos calcinadores
trabajando en paralelo, el wétodo de acuerdo con el inven
to puede ser utilizado ventajosamente para dividir la cor=-

riente de harina cruda de cemento precalentada en dos
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corrientes secundarias de igual Lamafio, una para cada
uno de los dos calcinadores,
En la fabricacién de cal apagada, con el uso

de caliza molida como material de partida, dicho mate-

rial de partida es primeramente precalentado y el dié-
xido de carbono es expulsado subsijuientemerite de la mis

3
ma (es calcinada). En tales casos, el método de acuerdo
con el invento puede ser utilizado si se ewplea un prew-
calentador, pero dos calcinadores,

En la fabricacién de aluminio, el éxido de alu
minio es sometido a calcinacidn, que en este caso signi-
fica una expulsidn del agua combinada quimicamente (agua
de cristalizacién). Esta calcinacién tiene lugar en pasos
de acuerdo con cambios escalonados on la forwa del cris~
tal, hasta que el oxigeno del aluminio esti casi libre
de agua. Asf{, la calcinacién puede ser efectuad§ por pa-
808, Si es as{, el método de acuerdo con el invento pue~
de ser utilizado en aquellos casos en yue los pasos ini-
ciales son efectuados en un aparato, y los pasos fiuales
en dos o wids aparatos trabajando em paralelo,

Los dibujos y sus descripciones pertinentes sire-
ven para ilustrar el invento a modo de ejemplos. En los
dibujos:

La fizura 1 muestra diagramiticamente una ins-

talaclién para la fabricacidén de clinker de cemento, di-

- B -
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dividir la corriente de material del precalentador de ha
rina cruda, y

La figura 2 una instalacidn que solamente di-
fiere de la mostrada en la figura 1, poryue se utiliza el

método de acuerdo con el invento como antes se¢ ha mencio=-

nado .

In la figura 1,1 es un horno giratorio en el que
la harina cruda calcinada es quemada para obtener clinker
de cemento. Ll horno estd rodeado por anillos activos 2,
gque estan soportados por rodillos 3, dJdescansando sobre ci
mentacliones no mostradas. kn cada extremo, el horno penee
tra en, y est4 rodeado sustancialmente de modo hermético
por un alojamiento, designado con 4 en ol extremo Bupeidior
del horno inclinado, en donde se introduce la harina eru-
da oaleinada, y desgignado con 5 en el extremo inferior del
horno, donde el clinker deja el hormo,

La harina oruda calcinada es introducida en el
horno a través de un tubo 6, ¥ el combustible necesario
para su combustidn en el horno (gas, aceite, o polvo de
carbén) ed introducido a través de un tubo 7 que se extien
de dentro del extremo inflerior del hurne a travéds del alo
Jjamiento 5, formindose una llama en el extromo libre del
tubo 7 dentro del horno,

El oclinker fabricadc cae deutro del alojamiento

17-9-75 -9 -
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5 y es introducido en un enfriador de clinker, mostrado
ayui como un enfriador giratorio indepeudieute que tie-
ne un tambor de pre-enfriamiento 8 y tubos enfriadores
planetarios 9, en los qua tiems lucar el post-enfriamien
to. Las aberturas libres de los tubos enfriadores estin
rodeadas por un alojamiento 10, al fonde del cual cae el
¢linker enfriado para ser subsiguientemehte descargado a
través de una salida 11 del foudo del alojamieuto 10O.
Desde el extremo superior del alojamiento 4 sa-
le un tubo ascendente vertical 12, yue es parte inLegrag‘
te de un precaleuntador de ciclén, en =1 que ol contenido
de calor de los gases de escape del horno giratorio 1,
e8 utilizado para precaleuntar lu harina cruda. La hariné
cruda es alimentada al precalentador a través de un tubo
de alimentacidén 13, provisto de uu dispositivo dosifica-
dor, y el precaleuntador de harima cruda consiste, ademds
del tubo ascendente 12 mencionada, gus recibe los mases
calicntes del alojamicnto 4, en los tubos ascendentes 14,
15 y 16 y en los ciclones 17, 1d, 19 y 20. Ll extremo supg
rior del precalentador del cicléu, es decir el eiclén 20,
e8té conectado a un ventilador 21, qgue produce la sub-pre
sidn necesaria para impulsar al aire asplrado a través de
los tubos plunetarios refrigeradores a través del horno

y del precaleuntador de lharina cruda, a lo largo del trayeg

to dndicado con lus nlmeros de refereucia g9, 5, 5; 1, h,

~ 10
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iz, 17, 14, 1ls, 15, 19, 16, 20, 21, Bl ventilador 21 es
ajustable de modo ue la corriente que crea pueda ser xe
gulada dentro de ciertos Llimites.

En el tubo ascendente 16, la harina cruda nue-
va, frfa, alimentada al precalentador de harina cruda a
través del tubo 13, encuentra a los gases de salida as-
cendentes originudos en el horno giratorio, y es arras-
trada por dichos gases duraute su paso a través del tubo
ascendente 16 al ciclén 20, teniendo lugar un intercambio
de calor entre la harina cruda y los gases simultidneamen
te, siendo enfriados los gases y calentada la hurina cru
da. En el ciclén 20, los ¢#ases y la harina cruda son se-
parados, siendo aspirados los gases al ventilador 21, mien
tras que la harina cruda calentada es introducida en el
tubo ascendente 15 procedente del ciclém 1ld, a través del
tubo 22, kn ol tubo ascendente 15 y en el ciclén 19,
ocurre lo mismo que en ¢l tubo ascendente 16 y el ciclén

R0, y esto se repite aln dos veces en el tubo ascendente

14 con el ciclén 18 asociade y en el tubo ascendente 12

con el c¢iclén 17 asovciado, de modo yue la harina cruda
precalentada en cuatro pasos, deja el'ciclén 17 a través
de un tubo 25.

Un cireculo 26 en la figura por debajo del tubo

25, simboliza un registro de aleta pura dividir la corrien

te de material a través del tubo 25 en dos corrientes se-

- 1l -
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cundarias para tubos 27 y 2d, respectivawmeute.

A través de los tubos 27 y 20, las dos corrien
tes ipguales de harina cruda precaleutada son alimentadas
cada una a su calcinador separado 29 y 297 en el que tig
ne lugar la calcinacidén de harina cruda precaleuntada, es
decir, la expulsién de dibéxido de carbong del compouente
que contiene cal de lalarina cruda. Para esto se han de
alimentar al calcinudor cowmbustible de calcinacién y aire
de combustidn: £1 aire de cowbustidn utilizado consiste
en parte del aire que ha enfriado el clinker en el refri
gerador de clinker y que, por tanto, ha sido calentado,
Desde la parte superior del alojamiento 5, este aire pa=
sa a través del tubo 31 y a sus dos tubos derivados 32
y 33 v, ademds, a los dos calcinadores 29 y 29°, No todo
el aire de refrigeracidén usado se emplea de este modo,
sino s8dlo aproximadawente las dos terceras partes del mig
mo, siendo hecha pasar la Gltima tercera parte al horno 1L
para ser utilizada como aire de combustién secuudario pa
ra alimentar la llama gue arde en el horno en la boca del
tubo gquemador 7.

£l combustible para llevar a cabo la calcina-
clén en los calcinadores 29 y 29° es afiudido a través de
los tubos 34 y 347,

in los calecinadores, tiene lugar la calcinacién

mientras la harina cruda estd suspendida en el aire de

- 12 <



combustidn, y las partliculus de¢ hurina cruda calcinadas
dejan los dos calcinadores cada uno a través de su tubo
separado 35 y 357, que desembocan, cada uno, en su cie-
clén separado 36 y 36°., En dichos ciclomes, la harina

3 cruda calecinada es separada de los gases, que dejan los
ciclones por su extrewo superior, siecudo alimeutado por
tante cada uno a su tubo ascendente separado 39 y 392
gque constituye parte integrante de su pirecaleutador de
harina cruda separada.

10 Estan previstos dos precalentadores de ciclén
adicionules que se descrivirdn a continuvacién. La hari-
na cruda nueva, fria, yue ha Jde ser precalentada en cada
uno de estos precalentadores, es introducida a través de
tubos de alimentacién 38 y 38’, respeciivauente, equipa-

15 dos con dispositivos dosiilcadores, Adcmids de los tubos
ascendentes antes mencionados 39 y 39°, estos dos preca-
lentadores de harina cruda adlcionales cousisten en los
tubos ascendentes 40-40’, y Li-4l’ v eon los ciclones
booli2?, 432437 y 4habil’, Las partes superiores de los dos

20 ciclones més superiores estén conectadas cada una con su
ventilador ajustable separado 45-45° gue, junto con el
ventilador 21, estdn conectados a un precipitador de pol-
vo de uhidn, en el yue el polvo arrastrado en los gasecs

es recoyldo antes we (ue los pases sean hoeolos pasar a la

25 atwSsfora.

17-9-75 -1 =~



Los ventiladores 45 y 45° suministran la poten
cia de succién neccsaria para aspirar el aire de refrige
racién desde el enfriador de clinker a través del aloja-
miento 5, los tubos 31, 32 y 33 y, por tanto, a lo largo

5 de dos trayectos paralelos a travéds de los calcinadores
29 y 29’ y, ademés, a lo largo del trayecto designado con
35, 56, 39, 42, 4o, 43, 41, 44 y 45 y 3 io largo del tra-
yecto con los nlmeros de referencia correspoundientes 35;
~etoc.; respectivamente. El ajuste apropiado de los ven-
10 tlladores 21, 45 y 45’ ascgurari que pasa aproximadamente
la misma cautidad de gas a través de las tres colunnas pre

’
calentadoras, que solamente se diferencian una de otra en

que la primerawmente mencionada ticne cuatro pasos, mientras
que las dos mencionadas en Ultimo lugar tiemnen tres pasos

15 solamente, y porque la primera es atravesada por el yas

que sale del horno, mientras que las otras dos son atrave
sadas por 8l aire ae 'refrigeraocidn utilizado.
La harina cruda gque ha sido precalentada en los
dos Gltimos precalentadores mencionados es introducida al
20 calciuador 29 y al calcinador 297, respectivamente, cada
uno a través de su tubo separado 4o y 43’., Asf, la hari-
na cruda precalentada es alimentada a cada_uuo de estos

¢alcinadores desde dos fueutes, parcialmente, en el caso

del calcinador 29, a través de los tubos 27 y 48, par-

25 cialmente en el caso del calecinador 297, a través de los

17-9-75 - 14 -



tubos 25 y 487, pero la corviente desde 27 y 26 es sélo
aproximadamente la mitad mayoxr gue desde 43 y 487,

Ademés, cada calcinador tiene un tubo de ali-

mentacidén para combustible adicionalmunte a aquellos ya
5 mencionados y designados con 3% y 47, ¢s decir, los tu
bos 49 y 49°.

Asi, la fi_oura 1 umuestra diugramidticamente una
instalacién en la que la harina cruda de ceuweointo es pre-
calentada haciéndola pasar a través de tres precalenta-

10 dores en paralelo., En uuno de estos, los gases calientes
son gases de escape del horno giratorio, mientras gue los
zases acalientes de los otros dos precalentadores derivan
cada uno de su calcinador separado de gue estdn provistos
eatos dos prccalentadores. La harina crude precalentada

15 es alimentada a cada uno de los calcinadores, parcialmen-
te desde su propio precalentador, parcialmente desde el
precalentador en el yue se emplean los gases de escape
del horno giratorio. Bl registro de aleta 26 con el que
esti equipada una instalucién da origen & problemas pre-

20 viameate referidos.

La figura 2 ilustra el método que considera el
invento para resolver el problema referido anteriormente.
Una comparacidn eutre las figuras 1l y 2 wuestra 7ue las
dos instalaciones son aproximadamente idénticas y que,

25 adewds, la mayorfa de los unlmeros de refereucia son co-
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munes a las dos fijsuras. Los procedimicentos gque tienen
lugar en las dos instaluwciones son tawbién los mismos,
por cuya razdén diclios procedimientos no serin descritos
en detalle una vez més. Basta declir yue el tubo ascenden
te 12 mostrado en la figura 1, en la figura 2 estl rami-
ficado en dos tubos 52 y 53, cada uno de los cuales con-

duce a su cicldn separado 50 y 51, de modo que el tubo
53 y el ecdclén 51 en la figura 2 corresponden, aproxima-
damente, al tubo 12 y al ciclén 17 de la figura l, mien-
tras que no se ha mostrado nuda en la figura 1 correspen
diente al tubo 52 y al cieclén 50 de la fijura 2, Desde la
parte superior de los dos ciclones 50 y 51 salen tubos
54 Y 55, a través de los cuales son transportados 5aseg
de escape lejos de los ciclones 50 y 51, después de haber
sido liberados de las partfculas de harina cruda suspen-
didas en ellos. Los dos tubos 54 y 55 estdn unidos en un
tubo 1%, que es conocido por lu figura 1.

Desde el fondo de cada uno de los ciclones 50 y
51 salen tubos 56 y 57, correspoudientes a los tubos 27 y
2d de la figura 1, y que llevan harina cruda precalentada
a los calcinadores 29 y 297,

Los tubos 52 y 53 en los que circulan los ygases
de escape procedeuntes del horno después de pasar por el
tubo ascendente 12, son uniformes, sliendo la secc¢ién

transversal idéutica y de drea idéntica en seccién trang

- 10 -



versal. Consiguientemente, la corriente de gas, al alcan
zar estos dos tuvos, se divide en dos corrientes i uales,
conteniendo cada una de ellus una cauwtidad igual de mate-~
rial pulverulento. Cowo los ciclones 50 y 51 son también
5 sigilares, y como sus tubos ascendentes 54 y 55 son tam-
bién de seccibén transversal y de 4rea en seccidn transver
sal idénticas, las cauntidades de hurina cruda separadas
de los ciclones, y tra.sportadas lejos, a través de los
tuwos 56 y 57 a los calcinadores 29 y 297, serd casi tam-
10 bién iguul, de modo (ue se comnsigue la miswa distribucidn
de harina crudu a los calcinadores por la construccibn de
acuerdo con el invento, que por la construccién mostrada
en la figura 1, pero sin las desventajus que sopone la -
dltima construccidn. Bl inveubto mo estd liwmitado a una
15 divisién en las dos corrientes antes mencionadas, sino
gue tamoién puede ser utilizado para divisidén en un ndme~
ro de corrientes coutinuas de materiul sustanciulumente
iguales, separadas, deseadas.
La preseunte solicitud (ue correspunde a la pre-
20 sentada en Dinamarca, el 12 de Agosto de 1974, bajo el nd
wero 4272/74, se acopd a los beneficios del artficulo 51

del vipgente Lstatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDTICACTIONIS

R5 Los puntos de invencidn propia y nueva yue 8@

17-9-75 - 17 -
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presentan para que sean objelto de esta sovlicitud de Pa-
tente de Invencidn en Lspaia, por VEINTE aiios, son los
qUe sSe recogen en las reivindicaciones siguilentes:

18,~ Un método para dividir una corricnte con-
tinua de material pulveruleuto eu dus o mds corrientes sus
tancialumente iguules, después de que el material ha sido
repetidamvute puesto eu suspensibdu en una corriente conti
nua de gas calieunte y separado de nuvvo de ella, y ha al
canzado una elevada tumperaltura como consecuaencia de los
iuntercauwbios de calor repetidos con el psas, caracterizado
porgue la corriente de _asg después de que el material pul
verulento haya sido, por Gltima vew, introducido y puesto
en suspensidén en lu corriente, es dividida en tantas
corrientes secundarias de gas como se desee para dividir
la corriente de materiul eun dichas corrientes secundarias
de gas, siendo hecho avanzar cada una de ellas separadamen
te en interxrcambio we calur con ol muterial suspendido en la
coiricute. secundaria de gas, después de lo cual el material
pulveruleunto es separado de cada cosricute secundaria de
sas, de modo yue se rormen las corrientes secundurias con
tinuas de materiul, sustancialmente ijuules, descadus, Se=
paradas,

2% ,- Un método de ucuvrdo con la reivindicacién
1%, aplicudo eun casos en los que el iutercambio de caloxr en

tre el material pulveruleunto y la corriente de . as calien~
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te tiene lujar en un precalentador denominado ciclén (ue
tiene dos o méds pasos, caraccerizado porgue el Gltimo pa

so (el més inferior) del precalentador de cleldn en ese
cuso, estd provisto de tantos ciclones, dos o tres profe-
riblemsute trabajundo en puralelo, como se¢ desee, para di-
vidir la corriente de material, y porgue luas corrientes se-
cundarias de gas, con material pulvcrulen;o en suspensidn
en ellas, son hechas avauzar hasta, e introducidas, cada
ulla, en su ciclén separado de estos ciclones que trabajan
en paralelo, y son aliviadas en el miswo del material pul
veruleuto, gque es a continuucidn retirado del.fondo de caw
da ciclén separade en forma de corrieutes secundarias aproxg-
madawente uniformes de material Jeseadas, mientras que las
sorrientes secundarius cde yas (ue escapan de la parbte supe
rior de los ciclouss y que estdn liberadas del material pul
verulento, sean reunidas en una corricute principal de gas
en la yue el material pulveruleuto, cuya te.peratura ha de
ser elevada por intercambio ue caler con la corriente prin
¢ipal de gas, sea puesto en suspensidn en la parie mis al-
ta del precaleuntadoxr de cicléi,

Je.= Un método de dividir una corviente coutinua
de taterial pulverulento en dos o mds corrientes sustancial
mente i uales.

Tal y oomo se ha descrdto =1 la Mewmeordia que antew

cede, representado en los dibujos que se acvmpaiian y para
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los fines que se han especificado.

msta Memoria cousta de veinte hojas escritas

a mAyuina por una sola cara.

Madrid,
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