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EL invento se vefiere a un método para fabri-
car un tubo de rayos catddicos en gl que estd prevista
una capa tue contieny f£ésforo con una capa de aluminio
reflectante encima de ella en una parte de pared de la
envolvente, a través de cuyas dos capas estd previéta
una capa de aluminio negro poxr depdsito de una.cantidad
de aluminio por vaporizacidn emn una atmdsfera gaseosa,
cuya combinacidén de capas forma la pantalla de presen-
tacidén gobre dicha parte de pared,

Bl invento se refiere también a un tubo de ra
yos catddicos fabricado de acuerdo con dicho pétodo.

Tal método y tubo de rayos catédicos son dong'
cidos por la patente norteamericana n@ 3;392.297. s co
nocido el hecho de ¢que en un tubo deﬁominado de méécara
de sombras, aproximadamente el Béﬁ de los electrones, en
su camino a la pantalla de presentacidn, sbn interceptg-
dos por un electrodo nue asegﬁra la seLecciGﬁ de uoLor.,
Dicho electrodo henominado electrodo de seleccidu de ég
lor o mdscara de sombra, yue consiste en una plada que
tiene un ndmero muy grande de aberturas y gue esti sus-
pendicdo a una corta distancia delante de la pantalla de
presentacidn, es calentado debido al liecho de due muchos
eleclrones inciden sobre éL con una elevada energia
( 25 keV). A fin de disipar dicha energia térmica por

radiacidn, tan ffcilmente como sea posible, dicho elec=-
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trodo esti ennegrecido. 5in embargo, dicho electrodo de
selecoidén de color irradia tombién en la direccidén de —_—
la pantalla de presentacidn que con tal propédsito estéd !47
también enn§greoida, de modo que imbida una refla;ién"

do radiacidén térmica. Dicho ennegrecimicnto de la panté t;:

ila de presentacién es realizado de acuerdo -con dicha.T_ ;f

patente por depésiio de aluminio por vaporizacién-eh
una atm6§fera H>aseosa (aire) de aproximadamente.io-S'.
Torxr (=mm Hg). Sin embargo, e¢s un gran idnconveniente
que de acuerdo con dicho método comnocido, se dbtenga sg;h;
bre el aluminio reflectante, una capa de éiuminio negro'fi
que varie considerablemente en espesor en funcibén del |
lugar sobre dicha pantalla de presentacidén. Como resultg;ii
do de esto, tiene lugar realmente, una dependenciardel':;éi
lugar en la transmisién de los electirones por dicha ca;‘ff
pa negra y la capa reflectante a la capa de f£dsforo, de}"%
modo que aparecen diferencias de brille en las imAgenes
presentadas sobre la pantalla de presentacidn. =

Bs el objeto del invento contro;ar un espesori;i
de capa del aluminio negro, de modo ¢une sé obténga ﬁp
espesoxr de éapa sustancialmente uniforme en toda la sq-_iﬁi
perficie de'la pantalla de presentacidén, Si el espesor
de la‘capa‘os controlado en funcién del lugar, puede
proporcionarse .también una variacién de espesor deseéda;'gj

por ejemplo, para cowpensar diferencias locales en la
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transmisidn del electrodo de seleccibn de calor,

De acuerdo con cl invento, el m4todo de fa=-
bricar un tubo de rayos catddicos de la clase menciona
da en el primer pirrafo, estd caracterizado porqué la
variacidn de espesor deseada de la capa de aluminio ne
gro en funcidn del lugar sobre la pantalla de presenta
cidn, se obtiene dotando a diclia parte de pared, éon una ;.
distribucidn de temperatura dependiente del lugar, duragl'
te el depdsito por vaporizacién_de dicha capa de Alumi-~;f:
nio negro sobre la capa de aluminio reflectante, |

" El invento estd basado en el conocimiento oB-_

-tenido por experimentos gue prueba la posibilidad de prgi'”

ducixr vgriaciones cousiderableos en el eépesor de dicha,'
capa con diferencias de temperatura dg solamente~ﬁnas pg:v
cas decenas de pgrados sobreila superficie a dotar'da uﬁu
capa depositada por vaporizacidn., Previendo deliberdda~
mente una distribucién de temperaturas dependiente del i
lugar en la pantalla de presentacidén, el procedimiento
de dep6sito por vaporizacidn puede ser influenciado de
modo que se obtenga una capa yue tenga sustancialmente
el mismo espesor en todas partes o tenga otra variacién
de espesor descada a pesar de las grandes diferencias en
digtancia desde el lugar de evaporxzacién a la pantalla
de presentacidn.

La distribucién de temperaturas puede propore .
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clonarse, poxr ejemplo, por medio de una o mds Llémparas
de colentamiento en un lugar dade y de acuerde cop un
diseiio dade Bobre ¢l costado de la pantalla de presen-
tacién en que no tiene lugar el depdsito por vapofiza—

cién, La distribucidn de temperaturas puecde ademds ser -

influenciunda colocando un filtro con una transmisidén de .

pendiente del lugar para la radiacién térmica.

lla de observarse jue wstd descrito en

nzeitschrift filir die angewandte Physik", volﬁmen 22, ne
3, 1907, pp. 203-208, que la direccién y valor de una ,::
corriente de particulas en una circulacidn gaseosé; de-l 5
pende del gradiente de temperatura entre el lugar en que
se evapora el material vy el lugar en que se deposita.

Sin embargo, se hace referencia solamente a diferenciasAg'w

de tempergt&ra relativamente grandes entre la'fgente dg  fi
evaporacidn y el Lujar en rnue se deposita el material;“fiaf
mientras gue la-influencia de diferencias de temperatu-i. |
ra pequeiias sobre diclLa superficie no estd descrita en 'flfﬁ
absoluto. Bl uso eficaz de tales diferenclas de temper517 7
tura para, por ejemplo, controlar el espesor de 1g_cépﬁ3 f4
depositada por vaporizacién, no esyé considerado cieftg
mente,

El invento se describiri en mayor detalle cqn"*
referencia a un dibujo gue muestra un tubovde rayos cae

t6dicos fabricado por medio de un método de acuerdo con ff
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4 te de una parte de pared de la envolvente que forma la - "

deposxtada por Vapor¢aac16n una capa 6 de aluminio re—

el invonto,.
Bl tubo de rayos ontédicos mostrado en el di-ig¥??
pujo consiste en una envolvente 1, que tiene en un ouefl
1lo 2, medios para generar dos o més haces de eleqgtro=~
nes. Ademés, presente en la envolvente 1 hay un electrgl”dr

do de seleccidén de color 3 a una corta distancia delan~

pantalla de presentacién 4. La pantalla de presenfaci&n;;}

4 tiene una cépa 5 de fésforo a través de la cual estégn e

flectante de manera conocida. De acuerdo con el invento,f?.
una capa de aluminilo negro 7 esté deposltada por vapori-?ﬁ?
zacién a trav€s de dicba capa 6 de aluminio reflectante,}?i;
A £in de obtener una distribucidn de tomperatura en la -
pantalla de presentacién L, ée ﬁodo que se influya sobré i '
v se controle el espesor de la capa 7 de la manera ya meg
c':i.onada, una o mis fuentes de calor, por ejemplo 1émpa.;‘:‘g-sag-.
infrarrojos, estdn dispuestas delante de dicha pantalla’ﬂ?
de gresentacién de una manera adecuadsa durante el dépd--
sito por vaporizacidén de la capa 7 de aluminio negro..

Puede obtenerse también una distribucidn de
temperatura en la pantalla de presentacién 4 por calenta
miento o enfriamiento local con un gas o caudal de 1lf{-

guido u vtro elecmento de calentamiento o enfriamiento

adecuado.
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La Tabla siguiente da algunos resultados pq-ff,ﬁg.'

ra ilustracidén, La distancia desda el centro al borde

de la pantélla de presentacidn es aproximadamenteide 30
em, Se proporeiona una distribucidén de temperatura'entre
el centro y el borde de la pantalla de prgsenﬁacién domé
ge ha mostrado en las dos primeras coluunas de la Tﬁbla-:}
siguiente. La tercera columna de la Tabla indicavlai?e;f

lacibén entre el espesor de la capa de alumninio nqggqrgnf

el centro e la pantalla de presentacidn y en?el;bordef‘

Temperatura Relacidn de espesoxr de'lavégnéib-
centro borde centro/borde | 3
20¢ ¢ 20¢ ¢ 2
200 G 3¢ ¢ 1,3
50¢ ¢ 20 ¢ 1
508 G 39 ¢ 0,66

La Tabla muestra claramente que es posible~i§iig
fluir con diferencias de temperatura pequeiias sobre la {;:;

pantalla de presentacién en el espesor de la capa consi-

derablemente. En la précticé, resulta por ello pqsib;e.'>

conseguir cualquier distribucién de espesor de capa'de~' 

seado.
Bl depbsito por vaporizacidn es efectuado en’ .. -
una atmésfera gaseosa en la que aire de 2 x 1073 - 10'12,ﬁ

Torr puede ser elegido muy simplemente haciendo que la

-7 -



presién, después de depdsito por vaporizacién de la ca=- -

pa 6, aumente a dicho valor.

La presente solicitud yue corresponde é.la

presentada en Holanda, el 12 de Agosto de¢ 197k, bajo el '

5 niimero 74 10762, se acoge a los beneficios del artfculo’ .~

51 del vigente Latatuto sobre Proéiedad Industrial.

REIVINDICACIONES
Lo 10 Los puntos de invencién propila y nueva dué,gg’
i presentan para que sSean objeto de esta solicitud de Pééiw;~

tente de Inveucién en Espaiia, por VEBINTE aifios, soﬁ los"ﬁ?
que sec recogen en las reivindicaciones éiguientes:'
1¢.- Un método de fabricar un tubo de rayos ¢2i,{
7 15 tddicaos en el que estd prevista una capa due conticne
')f?: fésforo con una capa de aluiinio reflectante encima'de'w
ella sobre una parte de pared de la envolvente cel tuho,i’
a través de cuyas dos capas es disiuesta por depdsito por
vaporizacidn una cantidad de aluminio en una atwésfera ga
20 seosa, cuya coumbinacién de capas forma la'pantalla de pre
sentacién sobre dicha parte de pared, caracterizado por-
que la variacién de espesor deseada de la capa de alumi-’
- nio negro en iuncidén del lupgar sobre la pantalla de pre;"
sentacidn, cs obtenida dotandc a dicha parte de pared de
25 una distribucién de temperatura dependiente del lugar dg

30-8-75 -8 -
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rante el depdsito por vaporizacidén de dicha capa de alu-
minio negro sobre la capa de aluminio reflectante.

28,~ Un método seglin la reivindicacidén 18,
caracterizado porque la distribucién de temperatura en
funcidn del lugar se obtiene’por medio de una o mis lim-
paras de calentamiento,

BQ;— Un método segiin la reivindicacidén 223,
caracterizado porque entre dichas lémparas de calentamien
to se dispone un filtro que tiene una transmisién depen-
diente del lugar para la radiacidén térmica,

4a,~ Un método de fabricar un tubo de rayos

catddicos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque
antecede, repfesentado en los dibujos que se acompaflan y .
para los fines que se han especificado,. |
Egsta Memoria consta de nueve hojas escritas

a magquina por una sola cara.,

Madria, Z0.ENE1977

P.A,

Alberto de Elzebury
For Beder,
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