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por: "UN HETODO DE FABRICAR UN TUBO DE RAYOS CATODICOS"
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El Invento se refiere a un método para fabri­
car un tubo de rayos catódicos en el que egtá prevista 
una oupa 4ue contiene fósforo con una capa de aluminio 
reflectante encima de ella en una parte de pared de la 

3 envolvente, a través de cuyas dos capas está prevista
una capa de aluminio negro por depósito de una cantidad 
de aluminio por vaporización en una atmósfera gaseosa, 
cuya combinación de capas forma la pantalla de presen­
tación sobre dicha parte de pared.

10 El invento se refiere tambión a un tubo de ra
yes catódicos fabricado de acuerdo con dicho mátodo.

Tai método y tubo de rayos catódicos son coM 
cidos por la patente norteamericana ns 3*392.297* Bs co 
nocido el hecho de que en un tubo denominado de máscara 

. ̂  15 de sombras, aproximadamente el 80% de los electrones, en
su camino a la pantalla de presentación, son intercepta 
dos por un electrodo aue asegura la selección de color.

. Dicho electrodo denominado electrodo de selección de co 
** lor o máscara de sombra, que consiste en una piada que

20 tiene un número muy grande de aberturas y que está sus­
pendido a una corta distancia delante de la pantalla de 
presentación, es calentado debido al hecho de que muchos 
electrones inciden sobre éi con una elevada enorgia 
( 23 keV). A fin de disipar dicha energía térmica por

25 radiación, tan fácilmente como sea posible, dicho elec-
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trodo está ennegrecido. Sin embargo, dicho electrodo de 
selecoión de oolor irradia también en la dirección de 
la pantalla de presentación que con tal propósito está 
también ennegrecida, de modo que impida una reflexión 

5 de radiación térmica. Dicho enuegrecimiento de la panta , 
lia de presentación es realizado de acuerdo oon dicha 
patente por depósiüo de aluminio por vaporización en 
una atmósfera gaseosa (aire) de aproximadamente 10*3 
Torr (¡=mm Iig). Sin embargo, es un gran inconveniente 

10 que de acuerdo oon dicho método conocido, se obtenga so 
bre el aluminio reflectante, una capa de aluminio negro 
que varié considerablemente en espesor en función del . 
lugar sobre dicha pantalla de presentación. Como resulta 
do de esto, tiene lugar realmente, una dependencia del - 

15 lugar en la transmisión de los electrones por dicha ca­
pa negra y la capa reflectante a la capa de fósforo, de 
modo que aparecen diferencias de brillo en las Imágenes 
presentadas sobre la pantalla de presentación.

Es el objeto del invento controlar un espesor 
20 de capa del aluminio negro, de modo que se obtenga un

espesor de capa sustancialmente uniforme en toda la su­
perficie de la pantalla de presentación. Si el espesor 
de la capa os controlado en función del lugar, puede 
proporcionarse también una variación de espesor deseada,

25 por ejemplo, para compensar diferencias locales en la
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transmisión del electrodo de selección de color.
De acuerdo con ol invento, el método do fa­

bricar un tubo de rayos catódicos de la clase menciona 
da en el primer párrafo, está caracterizado porque la 
variación de espesor deseada de la capa de aluminio ne 
gro en función del lugar sobre la pantalla de presenta 
ción, se obtiene dotando a dicha parte de pared, con una 
distribución de temperatura dependiente del lugar, duran 
te el depósito por vaporización de dicha capa de alumi­
nio negro sobre la capa do aluminio reflectante.

El invento está basado en el conocimiento ob­
tenido por experimentos que prueba la posibilidad de pro 
ducir variaciones considerables en el espesor de dicha 
capa con diferencias de temperatura d$ solamente unas po 
cas decenas de grados sobre la superficie a dotar de una 
capa depositada por vaporización. Previendo deliberada­
mente una distribución de temperaturas dependiente del 
lugar en la pantalla de presentación, el procedimiento
de depósito por vaporización puede ser influenciado de 

20 modo que se obtenga una capa que tenga sustancialmente 
el mismo espesor en todas partes o tenga otra variación 
de espesor deseada a pesar de las grandes diferencias en 
distancia desde el lugar de evapor-LZación a la pantalla 
de presentación.

23 La distribución de temperaturas puede propor-
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oionarse, por ejemplo, por medio de una o más lámparas 
de calentamiento en un lugar dado y de acuerdo con un 
diseño dado sobre el costado de la pantalla de presen­
tación en que no tiene lugar el depósito por vaporiza­
ción. La distribución de temperaturas puede además ser 
influenciada colocando un filtro con una transmisión dtr 
pendiente del lugar para la radiación térmica.

Ha de observarse que ostá descrito en 
"Keitschrift für die angewandte Physik", volumen 22, ns 
3, 19Ó7* pp* 203-208, que la dirección y valor de una 
corriente de partículas en una circulación gaseosa, de­
pende del gradiente de temperatura entre el lugar en que 
se evapora el material y el lugar en que se deposita.
Sin embargo, se hace referencia solamente a diferencias 
de temperatura relativamente grandes entre la fuente de 
evaporación y el iur.ar en que se deposita el material, 
mientras que la'influencia de diferencias de temperatu­
ra pequeñas sobre dicha superficie no esté descrita en 
absoluto. El uso eficaz de tales diferencias de tempera 
tura para, por ejemplo, controlar el espesor de la capa 
depositada por vaporización, no está considerado cierta 
mente.

El invento se describirá en mayor detalle con 
referencia a un dibujo que muestra un tubo de rayos ca­
tódicos fabricado por medio de un método de acuerdo con



el invonto
El tubo de rayos catódicos mostrado en el di-* 

bujo consiste en una envolvente 1, que tiene en un cue­
llo 2, medios para generar dos o más haces de eleotro- 

 ̂ nes. Además, presente en la envolvente 1 hay un electro^ ; 
do de selección de color ¡3 a una corta distancia delan­
te de una parte de pared de la envolvente que forma la . 
pantalla de presentación 4. La pantalla de presentación 

- 4 tiene una capa 5 de fósforo a travós de la cual está
10 depositada por vaporización mía capa 6 de aluminio re-

flectante de manera conocida. De acuerdo con el invento/ 
t * una capa de aluminio negro 7 está depositada por vapori- ,'
' zación a través de dicha capa 6 de aluminio reflectante. *

A fin de obtener una distribución de temperatura en la 
. 15 pantalla de presentación 4, de modo que se influya sobre 

y se controle el espesor de la capa 7 de la manera ya men 
clonada, una o más fuentes de calor, por ejemplo lómpártsde 
infrarrojos, están dispuestas delante de dicha pantalla , -
de presentación de una manera adecuada durante el dépÓ- 

20 sito por vaporización de la capa 7 de aluminio negro.
Puede obtenerse también una distribución de 

temperatura en la pantalla de presentación 4 por calente, 
miento o enfriamiento local con un gas o caudpl de li­
quido u otro elemento de calentamiento o enfriamiento 

25 adecuado.
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La Tabla siguiente da algunos resultados pa­
ra ilustración. La distancia desde el centro al borde 
de la pantalla de presentación es aproximadamente de 30 

cp). Se proporciona una distribución de temperatura entre, 
el centro y el borde de la pantalla de presentación como 
se ha mostrado en las dos primeras columnas de la Tabla 
siguiente. La tercera columna de la Tabla indica la re- 1. 
lación entre el espesor de la capa de aluminio negro en 
el centro de la pantalla de presentación y en el borde* !

Temperatura Relación de espesor de la capa
centro borde
209 c 209 0 2
209 C 39 0 1,3
309 0 209 0 l
30S c 39 c o,<56

. -.;

25

La Ihbla muestra claramentq que es posible in 
fluir con diferencias de temperatura pequeñas sobre la 
pantalla de presentación en el espesor de la capa consi­
derablemente . En la práctica, resulta por ello posible ; 
conseguir cualquier distribución de espesor de capa de­
seado.

El depósito por vaporización es efectuado en 
una atmósfera gaseosa en la que aire de 2 x 10"? - 10**1 i
Torr puede ser elegido muy simplemente haciendo que la
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presión, después de depósito por vaporización de la ca­
pa ó, aumente a dicho valor.

La presente solicitud que corresponde a la 
presentada en Holanda, el 12 de Agosto de 1974, bajo el 
número 74 107Ó2, se acoge a los beneficios del articulo 
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-. 
tente de Invenoión en España, por VEINTE años, son los 
que so recogen en las reivindicaciones siguientes:

1&.- Un método de fabricar un tubo de rayos ca 
tódicos en el que está prevista una capa gue contiene 
fósforo con una capa de aluminio reflectante encima de 
ella sobre una parte de pared de la envolvente del tubo, 
a través de cuyas dos capas es dispuesta por depósito por 
vaporización una cantidad de aluminio en uaa atmósfera ga 
seosa, cuya combinación de capas forma la pantalla de pre 
sentación sobro dicha parte de pared, caracterizado por­
que la variación de espesor deseada de la capa de alum!-. 
nio negro en función del lugar sobre la pantalla de pre­
sentación, es obtenida dotando a dicha parte de pared de 
una distribución de temperatura dependiente del lugar du
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rante el depósito por vaporización de dicha capa de alu­
minio negro sobre la capa de aluminio reflectante.

2a.- Un método según la reivindicación 1&, 
caracterizado porque la distribución de temperatura en 
función del lugar se obtiene por medio de una o más lám­
paras de calentamiento.

3^.- Un método según la reivindicación 2a, 
caracterizado porque entre dichas lámparas de calentamien 
to se dispone un filtro que tiene una transmisión depen­
diente del lugar para la radiación térmica.

4a.- Un método de fabricar un tubo de rayos
catódicos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid, 20.ENE.1977
P.A.

A verío de Elxeburu
Por
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