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El invento concierne a un dispositivo para al trata-
miento térmico de alambre laminado que llsga con el calor de -
la laminacién, el cual consta de una devanadora que dispone al
alambre en forma de mspiras alrededor de un aje vertical, por
debajo de la cual devanadora se encuentra un recipiente, en el
cual tiene lugar el tratamiento té&rmico.

Ya es sabido enfriar alambre caliente en una corrien
te de aire. En este caso el alambre es colocado en forma de es
piras colocadas verticalmente unas sobre otxas con distancia -
entre ellas en una cuba, en la cual se transportan las espiras

hacia ahajo con ayuda de cadenas-transportadoras sin fin, que =
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tienen dedos que-sobresalen hacia el interior y estén dispuestos
en forma de estrella con respecto a la cuba, gobre los cuales -
se aplican las espiras de alambre. La retirada del paquete ter-
minado se efectda por el extremo inferior de la cuba,

También es sabido someter a temple o normalizacibn,--
alambre de acero por enfriamiento controlade en un bafio de pla-
mo o en una masa fundida de sales. En este caso el alambre es -
conducido en estado estirado a través de una cuba que contiene
el medio liguido correspondiente. Resulta desventajoso en tales
squipos su gran cantidad de espacio ocupado, especialmente cuan
do la correspondiente instalacién debe proporcionar elevados =--
rendimiento y el alambre recorre la instalacifn con velocidaa -
adecuadamente elevada, ya que en este caso el tramo de tratamien
to debe ser correspondientemente largo a causa del tieﬁpo-da per
manencia necesario,

Es misifn del invento proporcionar un dispositivo del
tipo mencionade al comienzo que permita aprovechar, también en
el caso del tratamiento del alambre con un medio lfquido, la ven
taja del pequefio espacio ocupado que tienen las instalaciones -
conocidas que enfrian el alambre cal iente en una corriente de -
aire. Para resolver esta misifin se propone que el recipiente cg
rrado por abajo contenga un medio 1fquido de tratamiento térmico
vy que la devanadora sea susceptible de moverse desde su posicién
de trabajo por encima del recipiente a una posicifn de reposo,
en la que daja libre el orificio superior del recipiente. De es
te modo es posible trabajar con velocidades del alambre muy ele
vedas, ya que todo el tiempo durante el qus se forma el paquste

en el recipiente, se encuentra a disposicibn para el tratamiento
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térmico., Se ha mostrado que también para la parte del alambre -
colocada al final con relacién al paquete es suficiente el tiem
po de permanencia para lograr la mejore de calidad deseada, Por
lo tento, de este modo, con un consumn de espacio extraordinarig
mente pequefio, se hace posible construir un dispositive de trata
miento térmico de muy elevada capacidad de rendimiento. Dado qui
el dispositivo, por naturaleza, debe trabajar de manera intermi
tente, se trata de mantener lo m&s cortos posibles los tiempos
consumidor para esfectuar la retirada del paquete terminado, Esto
se logra haciendo que la devanadora, despufs de que haya coloca
do un paquete, sea movida alejéndose desde el orificio superior
del recipiente. En atencifn a la masa relativamente pequefa de
la correspondiente devanadora, eéste movimiento ha de realizarse
en un tiempo muy corto., De esto results la ventaja adicional de
que el recipiente con el medio liquido de tratamiento apenas ne
cesita ser mayor que el espacio exigido por el paquete termina-
do. Correspondientemente la cantidad del medic de tratamiento -
es pequefa.

Con el fin de poder retirar el paquete terminade con
la mayor rapidez posible desde el recipiente de tratamiento, el
invento prevé ademds utilizar un equipo elevador susceptible da
moverss independientemente de la devanadora en posicifin de traba
jo por encima del orificio superior del recipiente, Bl cual equi
po elevador estd provisto con unos medios de alojamiento de cag
ga susceptibles de ser descendidos dentro del recipiente. A cay
sa de la movilidad de los dos equipos mencionados se logra por
consiguiente un cambio rdpido entre la formacibn del paquete y

la retirada del paquete.
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En otra forma de estructuracifn adicional ventajosa -
del invento se propone que la devanadora con su sistema de prg-
pulsifn estd dispuesta sobre un bastider guiado en carriles, el
cual bastidor sea susceptible de moverss, con ayuda de otro - -
equipo de propulsibn adicional, entre la posicifn de trabajo y
la posicién de reposo de la devanadora.

Para que el orificio superior del recipiente sea acce
sible sin obstéculos al efectuarse el empleo alternado de la dg
vanadora y del equipo elevador, se propone ademis de ello que -
los carriles de guia para el bastidor, referido & la direcci6n
de movimiento hacia el recipiente, terminen a una cierta digtan
cia del orificio del recipiente, y que la devanadora esté dispuss
ta sobre una parte del bastidor gue sobresale libremente en vg~-
ladizo a un lado del recipients,

De modo correspondiente, de acuerdo con el invento, -
el equipo elevador puede consistir en un bastidor movible sabre
carriles de guia dispuestos por separado, que llevan-un cabreg--
tante, el cual lleva un armazfn sobresaliente en voladizo a un
lado del recipiente, unido con el bastidor, provisto con rodillos
para cable, sobre los cuales se gquia el cable dsl cabrestante -
hasta las medios de alojamiento de carga. Los medios de aloja--
miento de carga pueden consistir de manera sencilla en barras -
dispuestas colgando de una pieza de cabecero, las cuales barras
gon susceptibles de ser introducidas en el espacio situado entre
el lado interior del recipiente y el lade exterior del paquete
y tienen junto a sus extremos inferiores unos dedos movibles ha
cia el interior, qus se aplican por debajo del paquete.

"

Otras particularidades ventajosas del invento son expldi



10

15

20

25

cadas con mayor detalle ayuddndose de las figuras:

En éstas:

La figura 1 muestra una vista en alzado lateral, paz-
cialmente seccionada, de la devanadora montada Bub¥a un bastidor
movible;

La figura 2 muestra una vists superior sobre la dispg
gsicifn de acuerdo con la figura 1;

La figura 3 muestra una vista en alzado delantera pag
cialmente en seccifn de la devanadora; y

La figura 4 muestra una vista en alzado latersl del -
equipo slevador.

En las figuras 1 hasta 3 se indica con el ndmero de re
ferencia 1 una devanadora Edenborn, en la que se introduce a tra
vés de un tubo de guia 2 el alambre que ha de ser dispuesto en
forma de paquetes. £l signo de referencia 3 designa un equipo -
de propulsién, que consta de dos rodillos que transportan gl --
alambre, cuyo motor de propulsifin estd representado en 4, Para
la propulsién de la devanadora propiamente dicha, con dedo de -
colocaci6n giratorio sirve el motor de propulsifn 5. La devana-
dora 1 estd montada con los sitemas de propulsifin pertenecientes -
8 ella saobre un bastidor 6 en forma de caja, que es desplazable
sobre carriles de gufa 9 a través de ruedas de rodadura delantg
ras T y trageras 8,

En posicién de trabajo la devanadora 1, tal como lo -
muestran las figuras 1 y 2, se encuentra por encima de un recji-
piente 19 gue contiene el mediode tratamiento lfiquida, dentro ~
del cual recipiente se forma el correspondiente paqusts. Tal cg

mo se deduce de las mismas figuras, la devapadora, con los sig-
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temas de propulsifn pertenscientes a la misma, est# fijada-sobra
el bastidor 6 sobresaliendo en vdladizo en direceifn al recipien
te 19. Por lo tanto los carriles de qufa 9 terminan a una cierta
distancia delante del recipiente 19, Para que no se vuelque el
bastidor 6 que soports la devanadora, por ejemplo cuando con dj
cha devanadora se hayan de llevar a cabo trabajos de congervacién
0 reparacién y los trabajadores transiten por la parte situada
en voladizo, este bastidor estd provisto junto al extremo trasg
ro con rodilleos adicionales 10, que como sistema de seguridad con
tra el vuelco se aplican contra el lado inferior de una guia sg
bre carriles 11 adicional.,

€1 bastidor con devanadora es desplazable entre la pg
sicién de trabajo, representada en la figura 1 y en la figura 2,
en la cual la devanadora deposita el alambre en el recipients =
19 para formar pacuetes, y una posicifn de reposo retraida, en
la cual se deja libre el orificio superior del recipiente-19. -
Para ello sirve un sistema de propulsifn de pistén y cilindro -
12, cuya biela desplazable hacia fuera estd fijada articuladameg'
te en 13 al lado inferior de la placa de fondo 14, La carrera -
del sistema de propulsifin de pistén y cilindro esté ajustada de
manera adecuada al tramo de movimiento deseado, Para que durante
el movimiento del bastidor no aparezca ninguna desviacifn latexal
con respecto a la direccifin de movimienta, en 15 y 16 estdn pre
vistos rodillos de guia que se muevﬁn alrededor de sjes vertica
les, los cuales rodillos ruedan junto a superficies ppuestes -~
adecuasdamente fijadas.

Dado que durante el funcionamiento de la devanadora 1

no pueden evitarse ciertos desequilibrios, en 17 y 1B estén dig
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puestos cilindros de sujecifn, qué“sujatan firmemente al bastidor
y por consiguiente a la devanédora en posicifin de trabajP, de -
manera que no puedan aparecer oscilacionses causadas por los desg
quilibrios. En el ejemplo de realizecién representado, los cilin
dros de sujecién 17 y 18 estén dispuestos sflo a un lado, a saber
a la derecha referido a la figura 3. Junto al lado f;optal de la
biela desplazable hacia fuera estd fijade una pieza de cabecero
17a que tiene un revestimiento o guarnicién a base de un material
que desarrolla une resistencia a la friccién especialmente eleva

da, Sohre el lado opuesto a los cilindros de sujecién 17, 18 ag

"tdn fijadas a la base del equipo, en calidad de apoyos de empuje,

unas placas 1l7b, & las que pasa a apoyarse el bastidor al efec-
tuarse el accionamiento de los cilindros 17, 18,

Tal como se deduce de la figura 1, en el recipiente 19
estdn colocados en forma circular unos junto a otros unos tubos
verticales 20, La misiﬁn de estos tubos consiste en impedir un
desparramamiento de las espiras del paquete que estd formandose,
Junto al orificio superior del recipiente 19 estd dispuesto ade
més un anillo 36, por encima del cual se encuentra ademds una -
jaula 17 de forma anular. La misién del anillo 36 es hacer posi
ble también wuna fdcil y suave introduccifn de las espiras en el
recipiente 19, La jaula 37 sirve como proteccifn en el caso de
perturbaciones en el trabajo. El grupo constructivo que consta
de las partes o piezas 36 y 37 esté fijado tambifn al bastidor
6 y puede ser levantado en una cierta extensibn, cuando el bag-
tidor 6 debe ser retraido de la posicifin de trabajo de la deva-
nadora, Para levantar y descender sl grupo constructivo menciong

do sirve un sistema de propulsién- 40 estructurado como unidad de
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pistén y cilindro, el cual actda a través de una palanca angular
39 sobre una varilla de traccifn 38 y por lo tanto sﬁbre el ani
llo 36.

Tal como se deduce de la figura 4, en el ejemplo de -
realizacibn representado, en una direccifn que forma &ngulo rec
to con relacifn a la direccién de movimiento del bastidor que sg-
porta la devanadora 1, es susceptible de desplazarse otro basti
dor 22 sobre una gufa de carriles 21, Sobre el bastidor 22 estéd
montado un cabrestante 23 asf coma un armazfin 25 con fodilios -
para cable 26, sugra los cuales se desplaza el cable del cabres
tante 23, El armaz6n 25 sobresale en voladizo por encima del la
do enfrentado al recipiente 19, de manera que unos medios da~~—
alojamiento de carga 27 que cuelgan del cable del cabrestante -
pueden ser dejados descender dentro del recipiente 19, cuando -
el bastidor 22 se ha aproximado con ayuda de su sistema de pro-
pulsibn 24 a adecuada proximidad del recipiente 19, Los medios
de alojamiento de carga consisten en tubos 27, que estdn fijados
de modo colgante a una pieza de cabecero 28, El espacio, que es
rodeado por los tubos es mayor que el didmetro del paquete depo
sitado en el recipiente 19, Si, despufs de que se ha terminadur
de producir un paguete y se ha retirado la devanadora con reg--
pecto del recipiente 19, los medios de alojamiento de carga son
dejados descender dentro del recipiente, las barras o tubos 27
se encuentran en el espacio situado entre el lado exterior del
paquete y el lado interior del recipiente, Las barras o tubos -
27 tienen junto a sus extremos inferiores unos dedos 29 suscep-
tibles de moverse hacia dentro, que se aplican por debajo del -

paquete terminado. Con el fin de facilitar este proceso, en la
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parte inferior del recipiente 19 esté prevista una cruz o elg--

~mento gimilar, sobre la cual se deposita el paquete de modo tal

"que égte pueda ser aprshendido fécilmente por debajo por medio

de los dedos 29.

El paquete levantado fuera del recipiente 19 con ayuy-
da del equipo elevador es transferido, tal como también se indj
ca en la figura 4, por los medios de alojamiento de carga 27 a
un equipo de inversifn de posicifin 31, que tiene un recipiente
32 apoyado de modo capaz de bhascular en 33. Para hacer bascular
el recipiente 32 sirve un sistema de propulsifn 34 estructuradn
como unidad de pistén y cilindro, El paquete 32a llevado a posi
cifin horizontal en el recipiente 32 despufs de la basculacién -
es recogido finalmente por.un gancho de grda 35 y transportado
haecia el exteriar,

Durante el trabajo del dispositivo de acuerdo con el
invento se-colocan, en sucesionés de trabajo acomodados entre ~
si, alternadamente, la devanadora y el equipo elevador por enci
ma del recipiente 19, lLas sucesiones ds trabajo estdn ajustadas
en este caso entre sf{ de manera tal que en cada caso despufs de
haberse terminado de producir un paguete se retira la devanadg-
ra y se coloca sobre el recipiente el equipo elevador, Tan pimg
to como Bl paquete terminado ha sido levantado hacia fuera y el
equipo elevador ha sido movide de retroceso, la devanadora pue-
de desplazarse nuevamente hasta quedar por encima del recipien~
te 19 y depositar el siguiente paquete.

FParas que en el caso de instalaciones cabacea de eleva
do rendimiento sea posible un trabajo de laminacibn sin interrup

ciones, & cada tocho de laminacién pertenecen convenientemente
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das dispositives del tipo antes descrito. Tan pronto como una -
longitud de alambre correspondiente a un paquete ha recorrido -
una de las devanadoras, la aportacifn de material se cambia a -
la segunda devanadora, que se encuentra an posicibfn de trabajo
por encima de un seqgundo recipiente 19. Mientrés que alli es ter
minado de producir el paquete, se desarrollan en el primer reci
piente 19 las etapas de trabajo precedentemente explicadas - mg
vimiento de retroceso de la devanadora, aproximacifn del equipo
elevador, levantamiento hacia fuera del paquete, movimiento de
retroceso del equipo elevador y nueva aproximacifn de la devang
dora ~ , La ventaja, que se ha resaltado al comienzo, de la pe-
quefia ocupacifn de espacio del equipo de tratamiento térmico es
especialmente importante debido a que en general se necesitan va
rios eguipos de acuerdo con el invento., De este wodo es posible
nuevamente, sin ninguna dificultad, acomodar la asociacidn de -~
los dos equipos, movibles aproximdndose y alejéndose del recji--
piente 19, a las condiciones geométricas y volumbtricas corres-
pondientes a cada casa particular,

La sucesibn ritmica de las diferentes etapas de traba

jo es producida mediante equipos de mando y control apropiados.

-NOTA -

Se reivindica como nuevo y de propia invencifn:

l.~ Dispositivo para el tratamiento térmico de alambre
laminado, que llega con el calor de la laminacifn, que consta -
de una devanadora que dispone el alambre en forma de espiras al

rededor de un eje vertical, por debajo de la cual devanadora se

\



10

15

20

25

- 11 -

encuentra un recipiente, sn el cual tiens luéar gl tratamiento
térmico, caracterizado porque el recipiente cerrado por abajo ~
contiene un medio l{quido de tratamiento térmico y porque la de
vanadora es susceptible de moverse desde su posicibn de trabajo
por encima del recipiente a una posicifin de reposo, en.la que -
deja libre el orificio superior dei recipiente.

2.~ Dispositivo seglin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por un equipo elevador susceptible de moverse independien-
temente de la devanadora en posicifn de trabajo por encima del
orificio superior del recipiente, el cual equipo elevador esté
equipedo con unos medios de alojamiento ds carga susceptibles -
de ser hecho descender dentro del recipiente.

3.~ Dispositivo seqdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la devanadora estd dispuesta con su siste-
ma de propulsién sohre un bastidor guiado en carriles, el cual
hastidor es susceptible de moverse con ayuda de otro equipa de
propulsifn adicional entre la posicibn de trabajo y la posici6n
de reposo de la devanadora.

4,- Dispositivo segdn las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los carriles de gufa, referide a la direc-
cién de movimiento hacia el recipiente, terminan .a una cierta -
distancia del orificio de recipiente, y porque la devanadora es
té dispuesta sobre una parte del bastidor que sobresale libre--
mente en voladizo a un lado del recipients.

5.~ Dispositivo segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el bastidor esté provisto con ruedas o ro-
dillos de rodadura y tiene junto a su extremo eslejado del reci-

piente unas ruedas o rodillos de -seguridad, que estén apoyadas



10

15

20

25

- 12 -

an 8l lado inferior de un carril de guia.

6.~ Dispositivo segdn las reivindicaciones anterioreg,
caracterizado por cilindros de sujecibn dispuestos de modo esta
cionario en la zona de los carriles de guia, cilindraos de sujg-
cifn cuyas bielas desplazahles hacia fuera en direccifin harizan
tal pueden ser aplicadas contra el bastidor en la posicién de -
trabajo de la devanadara.

7.~ Dispasitivo segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el equipo elevador consiste en un bastidor
qus soporta un cabrestante, susceptible de moverse sobre carri-
les de guia dispuestos por separado, el cual bastidor soporta -
un armazfin con rodillos para cable que sobressle en voladizo por
un lado del recipiente, y estd unido con el bastidor, sabre las
cuales rodillos estéd guiado el cable del cabrestante hacia los
medios de alojamiento de carga.

B.~ Dispositivo segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque los medios de alojamiento de carta consisten
an barras o tubos dispuestos de modo colgante de Qna pieza de =~
cabecero, los cuales pueden ser introducldos en sl espacic gji~--
tuado sntre el lado interior del recipiente y el lado exterior
del paquetes y junto a sus extremos inferiores tienen unos dedos
susceptibles de moverse hacia dentro, que se aplican por debajo
del paquete.

9.~ Digpositivo segln las reivindicaciones anteriores.
caracterizado porgue los medios slevadores estdn en aplicacibn
junto a su extremo superior con una guia vertical prevista jun-
to al érmaz&n.

10.,~ Dispositivo segln reivindicaciones antetiores, -
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caracterizado porque en instalacionés para el tratamian£o térmi
co de alambre se ha previsto que con cada tren de laminacifn eg
té4n asociados dos dispositivos que constan de un racipiente,.una
devanadora movible y un equipo elevador movible,

11.~ DISPOSITIVD PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE ALAM-
BRE LAMINADD,

Tal como se deseribe y reivindica en la presente Memg

ria Descriptiva que consta de trece hojas, escritas a méquina -

por una sols cara y de sus correspondientes dibujos,

/
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