10.

INVENCION

Por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION EN CONTINUO DE PANELES
DE PARTICULAS AGLOMERADAS POR COLA", a favor de la firma
francesa AZOTE ET PRODUITS CHIMIQUES, S.A., domiciliada
en 31053 TOULOUSE (Francia).- 143 Route d'Espagns.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere-a-un procedimiento de
fabricacidn en continuo de paneles de particulas aglomeradas
por cola,

Las particulas utilizadas son ventajosamente particulas
de madera, si bién pueden ser igualmente otras part{culas
tales como la paja picada, el bagazo del lino, del alcorno-
que, vainas de gremindceas § una mezcla de particules de ori-
gen diferente.

La colea es de un tipo conocido tel como cola de urea-

formol, melamina-formol, une resina polidster & de una forms



10.

15.

20.

25.

30-

general un pegamento termopldstico o termoendurscible.

Las part{culas mezclsdgs de 12 cola son repartidas de ma-
nera uniforme sobre un soporte que pasa entre dos cilindros
calientes. Bajo 1a g@ccidn combinada del calor y de la presidr
ge obtiens 2 la sélida del cilindro un penel que se corta -
geguidamente a la longitud deseada. En los procedimientos co-
nocidos hasta el momento, el soporte estd constituido por
una banda metdlica continua. Esta banda se somete a numero-
sas flexiones y tracciones. Por otre parte, esta es aliterna-
tivamente calentada y enfriada. Por consiguiente se produ~
cen contracciones importantes en el seno del metal que pro-
vocen un envejecimiento rdpido y que llevan consigo las fre-
cuentes rupturas de la banda..Ademds, la presencia acciden~
tal de un elemento duro, extratio a las perticulas, deteriora
la banda inmedietamente. Se ha probado péra disminuir los -
riesgos dé ruptura y de deterioro de la banda a utilizar pa-
ra la fabricacidn de le misma aceros especisales. Pero en es~
te'caso, los gastos de inversidn son muy elevados;

Ia presente invencidn, se refiere & un procedimiento eco-
némico en el que todo deterioro accidental del soporte tie-
ne précticamente poco de inconveniente.

La presente invencidn se refiere s un procedimiento de
fabricacidén en continuo de paneles de particulas aglomerasdas
mediante cole en el que las particulas son repartidas uni-
formemente sobre un soporte que paga al menos entre dos ci-
lindros calientes, caracterizado por el hecho de que el so-
porte estd constituido por una pelicula que ée adhiere al
panel obtenido después del paso entre los cilindros calien-
tes de modo que revista una de las superficies del panel.

Le pelicule estd constituide por un papel seco, sncolado
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o impregnado de una resina, de cartdn, de maders en hoja obte
nida por corte é por desarrollo, una telas de fibras vegeta-
les: algoddn, lino, cdiiamo & de fibra sintética, por una hoja
de materia pldstica tel como polietilsno é cloruro de polivi-
nilo. Se escogid una pelicule compatible con la cola o el pe-
gamento utilizado de forma que la pelicula se adhiera al panel

después de su paso entre los cilindros calientes. Segin la in

‘vencién, la pelicula del soporte constituye una de las super-

ficies del panel acabado. Su presencia mejora le resistaencia
mecdnica, en particulsr la resistencia s la felxidn y disminu-
ye la fragilidad. Ademds las cualidades de superficie de esta
pelicula pueden favorecsr el enfriamiento y mejoran las ca-
racteristicas de absorecidn disminuyendo la porosidad, factor
este particularmente interesante al momento de pintar los pa-
neles. Por otra perte la pelicula de soporte puede introducir
efectos decorativos o publicitarios.

Las figuras esquemdticas adjuntas representan diferentes
modos de realizacidn del procedimiento segin la invenciébn y -
permitirén comprender mejor la invenciodn. '

En el modo de realizaciodn ilustrado en la figura 1, el
disposaitivo comprende una prensa de cilindros motores calientes
(1) y (2) que aseguran a la vez la orenaracidn del panel y el
arrastre del soporte. El srrastre pueds obtenerse igualmente
por un dispositivo motor independiente de los cilindros ca-
lientes. Los cilindros (1) y (2), se aplican uno contra el o-
tro mediante un dispositivo de presién que en el modo de reali-
zacidn ilustrado estd constituido por cilindros hidrdulicos -
(3) pero que puede estar constituido por resortes de tensidn
regulable. La peliculs (4) es slmenenada en forma de rollo (5).

Esta es cargada uniformemente de particulas encoladas por un
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dispositivo'(6) constituido por una tolva y una banda trens-
portadora. Cualquier otro dispositivo que dé una distribuecidn
uniforme podria ser utilizado. El efscto combinado del calor

y de la presidn aglomera las particulas y provoca la adhesién
de la pelicula. Tl panel (8) obtenido en continuo es cortado
por un dispositivo (9) constituido por una sierrs 6 un disposi-
tivo de hoja del tipo de mdquina trituradora.

El modo de realizacidn representado en la figura 2, permi-
te obtener pansles mds espesos y que ?resenten un revestimien-
to sobre las Aos superficies. Se ajusta al panel primario (8)
obtenido despuds de sypaso entre 1los cilindros calientes (1) ¥y
(2) una cantidad suplementaria de particulas con ayuda de un
dispositivo (67) y se hace pasar el penel cargado entre los
cilindros calientes (1) y (2°) montados en serie. Segin el es-
pesor deseado del panel, se puede renovar la operacidn una o
varias vaces. Le instalacidén representada en la figura 2 compoz
ta tres pares de cilindros caslientes montados en serie (1), (2)
(17), (27) y (177), (2") y tres dispositivos de distribucidn
de las particulas encoladas (6), (6') y (6"). Si se desea dis-
poner un revestimiento sobre la segunda supserficie de panel,
una segunda pelicula (4] que proviene de un rollo de lamscenaje
(5°) se introduce a la altura de los ultimos cilindros (1%) y
(2n).

La figura 3 representa una puesta en prdectica particular-
mente interesante de 1la presente invencidn. ILa instalacién -
comporta tres cilindros calientes (1), (2) y (1°). Se hace pa-
gar entre los cilindros cslientes (1) y (2) un2 primera peli-
cula (4) que proviene de un rollo de almacenaje (5) y cargade
en (6) de forma que se obtenga una vrimers pelicula cargade., -

Se prepara un panel Secundario idéntico haciendo pesar entre -
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los rodillos (1°) y (2) una pelicula (4°) que proviene de

un rollo de almecenaje (5°) cargado en (67). ELl penel secun- .
dario se enrolla sobre el cilindro intermedio (2) y se ajus-—
ta a la primera peliculs cargeds & la altura de los cilihdros
(1) y (2). Se obtiene asi un panel de espesor doble revesti-
do sobre las dos superficies.

Los modos de realizacidn descritos han sido dados a t{tu-
lo de ejemplo. Diversas modificaciones de realizacidn del ro
cedimiento segln la invencidn pueden ser aportadas por los -
gxpertos en ls materia, sgin salirse por ello del marco de la

invencidn.

N O T A

Hocha la descripcidn del presente invento ss hace constar
que esta solicitud se acoge @ la prioridad de la solicitud
francesa n? T4 27066, depositada el 5 de Agosto de 1.974, y
que s8e declaran como nuevas y 4de propia invencién las reivin-
dicaciones siguientes:

1.~ Procedimiento de fabricacidn en continuo de psnsles
de particulas sglomeradas por cola, en sl cual las particulas
gon repertidas uniformemente sobre un soporte que pasa entre
8l menos dos cilindros calientses, caracterizado por el hecho
de que el soporte estd constituido por une pelicula que se -
adhiere al panel obtenido después del paso por entre los ci-
lindros calisntes de forma que 8sirve des revestimiento de una
de las supzrficies del pansl.

5.— Procedimiento de fabricescidn, segin le reivindicacidn

1, segun el cual la pelicula esté constituida por un panel



obtenido desbués del paso sntre los cilindros calisntes.

3.~ Procedimiento de fabricacidn en continuo de paneles
de particulas aglomeradas por cola.

Segun se describe y reivindica en la presente Memoria que
consta de 6 hojas foliasdss y mecanografiadas por unz sola ca—
ra 1 1lémina de dibujos.

Madrid, @ 4 de Agosto.-g4s 1975

Firmado: JOSE L. MORs
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