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La presente invencién se relriere a los produc-~
tos ¥y a el procedimiento para preparar resinas moldeables
termoplasticas mejoradas., MAs especificamente esta inven-
cién describe los polimeros de tereftalato polibutilénico
vy de tereftalato polipropilénico reforzados y mejoradcs in=-
cluyendo compuestos aromdticos halogenados incorporados a
la estructura polimérica respectiva asi como resinas moldea-
bles con propiedades retardadoras de flama mejoradas.

En la patente estadounidense Ndmoro 3.1814.72
expedida el dfa 4 de junio de 1974 se describen resinas mol-
deables de poliésteres termiplésticas umejoradas que compron-
den un material do relleno reforgador y un polimero de te-~
reftalato polipropilénico o un tereftalato polibutilénico.
Estas resinas moldeables lian llenado la necesidad que exis-
te desde hace mucho de proporcionar ventajas de procesamien~
to de moldeo sobresalientes combinadas con propiedades f{~
sicas sobresalientes de los artfculos moldeables. La paten-~
te canadiense Némero 945.698 expedida el dfa 16 de abril
ha descrito los polimeros de tereftalato polibutilénico y
tereftalato polipropilénico reforzados con propiodades re-
tardadoras de flama sobresalientes con ventajas de procesa-
miento similares y con ventajas en sus propiedades tales
como las resinas moldeables termoplasticas descritas en la
patente estadounidense 3.814%,723, Estas resinas moldeables

son productos sobresalientes proporcionados a la indusiria
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de plasticos que siempre estd en busca de un producto mojo~
rado. Se hicieron intentos en la Publicacién Japonesa Ni-
mero 6175/73 publicada el dia 23 de febrero de 1973 para
mejorar las composiciones de resinas termoplésticas de po-
5 liéstores con la adicidén de resinas de poliepéxido a los
polimeros de tereftalato polietilémico reforzados con vi-
drie para mejorar sus propiodades fisicas, Se obtuvieron
ligeras mejoras de las propiedades fisicas pero las difi-
cultades conocidas del uso de los polimeros de tereftalato
10 polietilénico no se vencieron y el concepto inventivo de
materiales de relleno roeforzados Intimamente mezclados en
ol tereftalato polibutilénico o el tereftalato polipropi-
lénico para proporcionar resinas moldeables termoplasticas
de poliésteres mejoradas como Se reclaman en la patente
15 estadounidense 3.81%,725 nunca se considerarom,
Ahora se ha descubierto que las resinas mejo-
radas termoplésticas de poliéstores que comprenden polime-
ros o copolimeros de tereftalato polibutilénico reforzados

o polimeros o copolimercs de tereftalato polipropilénicos

vy las composiciones retardadoras de flama corrrespondientes

20
de estas resinas se proporcionan mediante la incorporacién
de pequefias cantidades de resinas fenoxi especificas do¢ clo=-
vatdo peso molecular en estas condiciones,
Las resinas fenoxi empleadas en ésta son rosi-
25 nas termwoplésticas de elevade peso molecular que se produ-

24,7.75 -3 -
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cen a partir de 2,2-bus{l4-hidroxifenil) propano y epiclor

hidrina de acuerdo con el procedimiento que sc .iescribe en

la patente estadounidense 3.3506,646 expedida ol dia 35 de

diciembre de 1967. La estructura quimica bésica de las ra=-

sinas fenoxi es similar a aquélla de las resinas epoxi. Sin

embargo, son una clase de resinas separadas y singular, que

difieren de los epoxis en varias caracteristicas importan-~

tes:

lu"

Las resinas fenoxi son tenaces y termiplés-
ticas ddctiles. Su poso molecular pormedio
yueda dentro de una escala de desde 15,000
hasta 75.000 preferentemente desde 20,000
hasta 50,000 comparado con 340 hasta 13,000
de los epoxis convencionales que se someten
al eslabonamiento transversal al copolime~
rizarse.

Las resinas fenoxi no tienen grupos epoxi.
terminales elevadamente reactivos y son ma-
teriales térmicamente estables con vida de
almacenamiento larga.

Las resinas fenoxi pueden emploarse sin con-
versién quimica ulterier. No requieren ca-
tulizadores, agentes de curacidn ni endure-~
cedores para ser productos Gtiles en tanto
las resinas epoxi requieren catalizadores,

- i -
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agentes de curacidén y endurecedores para ser

utiles.

Las resinas fc¢noxi empleadas en éste puedoen ca-

racterizarse por una estructura repetida:
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Yy que tienen una escala de pesos moleculares promedio de

desde aproximadamente 15.000 hasta 75.000., Como resulta

obvio, la estructura terminal se completa con Atomos de
hidrégeno o algunos grupos de capa terminales adecuados.

La resina fenoxi termoplastica puede agregarse
a la resimna poliéster reforzada en un sin ntimero de manc-
ras (1)incorporande la resina fenoxi al agente de refuer~
zo antes de su mezcla Intima con el tereftalato polialqui
lénico, (2) mezcléndola Intimamente de mancra simulténea
con el agente de refuerzo y el tereftalato polialquiléni
co, v (3) mezeléndola con el polimero y en scguida mezclin
dola con el agente de refuerzo. Pueden emplearse otras
técnicas de mezclado.

La cantidad de resina epoxi incorporada puede
quedar dentro de la escala de desde aproximadamente 0,1

-
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lasta aproximadamente 8 por cionto por peso prolerentemen-

te de aproximadamente 0,3 hasta aproximadamente 3 por cien-
to por peso de la resina moldeable de poliéster teruoplis-

tica total.

La base de las resinas moldeables de esta inven~
¢cién es un polimero de tereftalato polialquilénico seleccio~
nado del grupo que consiste de tereftalato polipropilénico
y teroftalato polibutilémnico. Estos polimeros pﬁeden pro-
ducirse a partir del producto de la reaccién del &cido tg
reftilico o un éster dialquilico del Acido tereftéilico (es-
pecialmente toreftalato dimetilico), y glicoles con 3 v 4
4tomos de carbono. Los glicoles adecuados incluyen glicol
trimetilénico, glicol tetrametilénico, 1,3-butileno glicol,
1l,2=-propilenc glicol, 1,2-butileno glicol, 2,3-butileno gli
col ¥y lo similar. Los polimercs tal como se emplean tienen
una viscosidad intrinseca dentro de la escala do desde apro
ximadamente 0,2 hasta aproximadamente 1,2 decilitros por
gramo y una gama de viscosidad intrdinseca preferida de des-
de aproximadamente 0,5 hasta aproximadamente 1,0 decilitros
poxr gramo, Se mide la viscosidad intrinseca de manera nor-
mal empleando una solucién polimérica de 8 por ciemnto por
pPeso en otro clorofenol a 252 contigrados,

Incluidos en la definicién de los polimeros de
tereftalto polibutilénicos o de tereftalato polipropiléni-
cos estdn aquéllos polimercs que contienon un compuesto arg

-
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mAtico halogenado preferente bromado, incorporande en la
estructura polimérica como co o terpolimeres. Los compues~
tos asomlticos halogenados que contienen unidades Acidas

o hidroxilo polifuncionales que pueden copolimerizarse con
los tereftalatos polialquilémicos son adecuados. Un compues

to elevadamente deseable para este objeoto es 2,2—bis(ﬂ-et2

xi-dibromo fenil )propano, Lstos terpolimeros pueden onploar
sea como una base para las resinas noldeables reforzadas con
propiedades retardadoras de flama en la presencia de una
cantidad catalftica de un compuestio gque contiene metal un
que se selecciona el metal del Grupo que consisto de arsé
nico, antimonio, bismuto y fésfore, preferentemente tribxi
do de antimonio.

Las resinas moldeables con propiedades ret.soda-
doras de flama de esta invencién pueden producirse emplean-
do composiciones segin se duscriben en la patente cangdien-
se 945,695 expedida el dia 16 de abril de 1974, Esto se
lleva a cabo mezcléndolo Intimamente a los polimeros de te
reftalato polialquelénicos con la combinacién de un haluro
aromdtico y un compuesto que contiene un metal del Urupo
VB. En su modalidad preferente el haluro aromitico esta
presente de desde aproximadamente 3,3 hasta aproximadamen-
te 16 por ciento por peso, basado en el peso de la resina
calculado como haluro, y el compuesto gue contiene sl metal

del Grupo Vb estd presente de desde aproximadamente 0,7 has-

»
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ta 10,0 poxr ciento por peso., basado en el peso de la resi-
na, calculado como el metal del Grupo Vb; ademds, la rela-
cién por peso del halégeno disponible en el haluro aromiti-
co respecto al metal disponible del Grupo Vb en el compues-—
to que contiene el metal del Grupo Vb queda dentro de la
escala de desde més de aproximadamente 0,3 hasta menos da
aproximadamente 4. Las modalidades mis preferentes estre-
chan esta Gltima gama a desde aproximadamente 0,40 Lasta
aproximadamente 2,0.

Se sabe que los haluros arométicos cuando seo
emplean en unidén con un compuesto que contiene un metal del
Grupo Vb (tomado de la Tabla Perfodica de los Elementos en-
contrada en la Quimica Orgénica Anazada de Cotton y Wilker

son, Inerscience Publishers, 1962), reduce efectivamente

las propiledades de combustién del tereftalato polipropilé
nico y del tereftalato polibutiiénice reforzados,

Los haluros aromiticos especificos encontrados
convenientes en &1 misme se soleccionaron de los sigulen-
tes grupos:

(1)

== O

-0
“m=C

(1)),
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en que R representa hidrégeno, cloro, brémo, con por lo
menos, preferentemente por lo menos dos cloxos o por lo me-
nos dos bromos., Por eJemplo, el anhidrido tetrabromoftali-
co ¥ el anhidrido tetracloroftilico vy lo similar.

o,

(1)

en que RA REPRESENTA OXIGENO, azufre, biéxido de azuire,
metilono, fosfonatos; en cuda RB representa hidrégeno, clo
ro, bromo, con por lo menos uno y preferentemente dos clgo
ros o por lo menos dos bronos.

Por ejemplo, 3,5,3',5'~tetrabrouobifenil -éter
o 3,5,3",5"'~tetrabronofenil éter o 3,3,3',5 tetraclorobi
fenil sulfurc o 3, 5-dicloro-3'5'-dibromo biienilsulféxido
o 2,h-diclor-3',4',5'~tribromobifenilunetanc o decarbromodi
fenil éter y lo similarx,

(111)
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en que cada RC representa hidrégeno, cloro, bromo siendo
por lo menos uno, preferentcmente por lo menos dos cloros
o por lo menos dos bromos.

Por ejemplo, 2,2',4,4',6,6!'=hexaclorobifonil
o 2,2',4,4',6,6"'-hexabromobifonil y lo similar,

(zv)

: ———GR
(r,) EL_;2§<;\
/T L

3 (lﬁf)h

en que RE representa hidrégeno, acetato, metilo on que
cada RF representa hidrégeno, cloro, bromo, siendo por lo
menos umno, preferentemente por lo menos dos clores o por
lo menos dos bromos.

Por ejemplo, 2,R2-bis(3,j-dibromo &4~hidroxifenil)
propano; 2,2-bis(3,5dicloro 4-acetoxilenil)propano; 2,2~
bis(3,5-dicloro ‘t-metoxifenil)propaioc y lo similar,

Los compuestos del Grupo V0L encontrades adecua-
dos on 61 misme fueron compuestos conteniendo [ésforo, ar
sénico, antimonio o bismuto, De mayor particularidad, los
compuestos seleccionados de los 6xidos de estos metales dol
Grupo Vb puede iicorporarse on las rosinas moldeables de
la presente invencién de cualquier manera normal, Sin em-
bargo, se prefiere gue se apgreguei durante la reacclén de

- 10 =
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polimerizacién y antes de la intreduccién dul agonte de
roefuerzo.

Los agontes de refuerzo como se emplean en és
te se proporclonan para una resistencia incrementada al
producto moldualo pueden mezclarse Intimamente ya sea por
una mezcla en seco o una mezcla en fusidn, mezclado en dis-
positivo de extrusidén, rodillos calentados u otros cipos
de mezcladores. Si se desea, los agentes de refuerzo pue-
den mezclarse con los mondumerocs en la reaccidn de pulime=
rizacién siempre que no se afecte la reaccidn de polimeri-
zacién. El tipo de materiales de relleno que puode cmploar-
se incluye entre otros, fibras de vidrio (picadas o fibras
continuas), fibras de asbesto, fibras celulésicas, fibras
sintéticas, incluyendo fibras de grafito, mutasilicato,
chlsico acidular y lo similar. ILa cantidad del agente do
refuerzo puede guedar dentro de la escala de desde aproxi-
madamente 2 hasta aproximadamente 60 por ciento por peso,
preferentemente de 6 a 00 por ciento por peso basado en la
composicién total de moldeo.

Los siguientes.ejemplos servirén para ilustrar
la invencidn sin limitar la misma.

EJEMPLOS

S¢ mezclaron en‘un tambor tereftalato polibuti
lénico con una viscosidad intrinseca de 0,75 decimetros
poxr gramo con una filbras de vidrio (longitud de 32 centi-

-1l -
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metros) y en seguida mezcladas por extrusién alimentando
la mezcla forzadamente a través de un dispositivo de ex~-
trusién de gusano de 2,54 centimetros de didmetro y do la
matriz hiladora. Las temperaluras del dispositivo de
extrusién y de la matriz se fijaron a 260, al6, 266 y 250¢
centigrados (desde el caffon hasta la malriz). Se molieron
los hilos de la maezcladora del tipo de molino hasta pasar
a través de un tamiz grande (4 mallas o menores). Lu el
uso de los aditivos, las resinas fenoxi, oxentas de grupos
epoxido, preparada a partir de 2,2-bis(4-hidroxifenil)pro
pano v se puede agregar epiclorhidrina con un mimerc de pe-
so molecular promedio dentro de la escala de 27.000 hasta
29.000 en la mezcladora de rodillo o en una mezcladora de
extrusién, Ll diepdsido del producto de la reaccién de
2,2-bis(l-hidroxifenil)propano y epiclorhidrina con un ndé-
mero de peso molecular promedio de la escala de desde 8,000
hasta 12.000 también puede agregarse on lugares idénticos
que la resina fenoxi. Se liace referencia al diepdxido en
lo suceaivo como epoxi.

Se moldearon los distintos materiales prepara-

dos en barras de prueba a la tensién bajo las siguientes

condiciones:
Tewmperatura de Tratamiento 2549 C
Temperatura de moldeo 66 C,
Velocidad del gusano 75 rpm
Tiempo totul del ciclo 23 segundos
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Los resultados de la Tablu I empleando 30 pox
ciento por peso de fibras de vidrio (longitud 0,32 conti~-
matros) mezecladas Intimamonte con tereftalato polibutilé-
nico en la presencia do distintas cantidades de adilivos

tal como resina fenoxi y epoxi,

TABLA I
Propiedades Comparativas de Tereftalato Foli
butilénice relorzado cou 30% de Fibras de Vi

drio con Resina Fenoxi v Aditivos Epoxi

Cantidad de Aditivo
{Porcentaje por Peso

de la Composicidn) Nada 1%

Tipo de Aditivos ningune Fenoxi Ypoxi
Resistencia a la Tensidn, _

Kilogrametros 1200 L.509,6  1,268,4
% de Alargamiento 2,6 3,0 3,5
IZnergla hasta el rompimion .

to, 2,54 cms-0,4354 kgs. 86 92,7 97,7
Resistencia a la I"lexidn,

Kilogrametros 1.908 2.019 1.979
Médulo de Ilexidén, Kilogra

metros por 100 0,075 0,034 0,079
Método Izod ranurado, 2,54

cms-0,454 kg/2,54% cms. 1,5 1,6 1,6
Método Izod Ranurado Inver

tido, 3v ems/0,454 kg/2,54

cms. 9,4 10,5 10,2
Impacto Gardner 0,227 kgs.,

2,54 cms-0,434 kgs. 5,0 Ts5 6,25

- 13 -
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Continuacién Tabla I

Cantidad de Aditivo
(Porcentaje POr peso

de la composicién) 1,5 2

Tipo de Aditives renoxi Epoxi Fenoxi Epoxi
Resistencia a la Ten- )

sién, kilogrametros 1.3006,9 1.207 1,328 1.282
% de Alargamiento 3,4 2,53 2,8 2,6
Enorgia hasta el Rom-

pimiento,2,5hcms-434 kgs 9k,3 87,3 101,3 95
Resistenci + a la ¥le

xién, kilogrametros 2.005 1.98h 2,132 1,969
Médulo de Flexiég Kilg i
grametros por 10 0,082 0,0795 0,0836 0,0286
Método Izod Ranurado,

2,54 ems/0,454% kg/

2,54 cus, 1,6 1,5 1,6 1,5
Método Izod Ranurado

Invertido 30 cms/

0,454 kgs/2,54 cms 10,0 10,6 10,4 10,1
Impacto Gardner 0,227

kgse, 2,54 cms-454 kegs. 5,75 5,0 5,6 L.375

Los resultados comparativos de la Tabla I indi-

can que la presencia de la resina fenoxi y de la resina

epoxi proporcionan propiedades fisicas mejoradas sobre el

control que no contiene aditivos.

Sin embargo, la presen-

cia de la resina fenoxi proporciona mejoras notables sobie

la resina epoxi en resistencia a la tensidn, resistencia

- 14 -
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a la flexidén e impacto, entre otras jropiedades., BEsto

por ciento es sorprendente considerando que la resina
fenoxi no parece tener grupos reactivos come las resinas
epoxi. Ademéds resulta sorprendente que el aditivo de re-
sina fenoxi conocido como adhesivo, sea compatible con la
resina moldeable de tereftalato de polibutileno reforzada
e

Y que proporcione unos efectos de superficie uniforue

tables exentos de deiwctos.

También se demuestran mejoras notables en los
aditivos de las resinas fenoxi respecto al control del
afiejamiento térmico de las muestras de la Tabla IL a 195¢
centigrados. Ademds las mejoras de los polimeros de esta
invencién se mantienen en las muestras que contienen epoxi

en afiejamiento térmico., Bstos resultados se dan en la Ta-

bla II,

TABLA IT
ANEJAMIENTO TERMICO DI TEREFTALATO POLIBUTILENICO REFOR

ZADO _CON_30% DE VIDRIO

Resistencia a la Tem

sién, ldlogrametros Control FIENOXT

Horas de Afiejauuien-

to a 1952 C, 0 1% 1, 5% 2%
0 1206 13,10 1307 1328
144 1286 1402 1511,6 1510,9
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Continuacién Tabla IIL

Resistencia a la Ten
sién, kilogrametros

298
k33
529
771

lloras de Aflejamiento

a 95° C.

IMPACTO

Método Izod Ranurado
30 ems/0,454 kgs/2, 5

CIs,

Método Izod Ranura-

do Invertido 2,5% cms/
0,454 kgs

Gardner 0,227 kgs.,
2,54 cms~0,454 Kkgs.

PROPIEDADIS DIE FLENTON

Resistencia kilogra~
metros
Médulo (kilogrametros

106)

Control

932

823

1,5

1902

0,074

Y

1,6

7.5

2037

0,084

1,0

2033

0,082

1,6

2064

0,083
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2a, Parte Tabla IT

Registencia a la Ten-

sién Kilogrametros Ipoxi

Horas de Afiejamiento

a 195¢ C. L 1,5 2

0 1268 1267 1278
1hh 1450 14306 14bo

289 1426 1430 1366

433 1342 1255 1265
529 1186 1173 1156
771 1035 1065 1058
LHPACTO

Método Izod Ranurado

30 cms/ 0,454 kgs./2,54 cus, 1,6 1,5 1,5
Método Izud Ranurado

Invertido 2,54 cus-

0,454 kgs. 10,2 10,6 10,1
Gardner 0,227 kgs.,

2,54 cus«C,454 kgs. 6,25 5,0 4,56
PIOPIEDADES Ll PLEATON

Hesistencia, kilogrametros 1979 19384 19069

Médulo (kilogrametzro 106) 0,079 0,030 0,677

En el empleo del polimero de tureftalato poli

- 17 -



propilénico de la misma manera que el tereftalato polibufi
lénico anterior, se obtuvieron resultados similares emplean-

do hasta 8 por ciento por peso de la resina fenoxi.

5 BIEMPLOS ADICIONALES

La siguiente Tabla III demuestra las propieda-
des fisicas de barras de muestra de un grosor de 0,16 cen~
timetros moldeadas a partir de terertalato polibutilénico
reforzado con distintos porcentajes por peso de vidrio con-

10 teniendo 7 por cliento por peso de decabromodifeniléter y

7 por ciento por peso de triéxido de antimonio,

TABLA LTI

PBT més

15 Propicdades 300 de Loy de 350 de
vidrio vidrio vidrio

Resistencia a la Tensién al
rompimiento (kilogrametros) 1163 1258 1331
Energia al Rompimiento

20 (2,54 ems-0,454 kgs) 80 63 78
Porcentaje de Alarga-
miento al rompimiento 1,5 1,5 l,”
Rsistencia a la Flexién
(Kilogrametros) 172 1938 1829

25

2“.7' 75

- 18 -
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TabLA IIX (continuacién)

PBT mis

Propiedades 304% de Loy, de 35% de

vidrio vidrio vidrio
Médulo de Flexién, (Lilo-
grametros x 106) 0,08 0,116 0,1
Impacto, Método Izod,
Ranurado 30 cms-0,454
kgs/2,54 cms. 1,29 1,42 1,40
Temperatura de Flexién
18 Aums., 2C. 201 204 198

La adicién de 1 a 2 por ciento de resina lenoxl
aunentard las propiedades fisicas de la resina moldeable
retardadora de flama anterior aproximadamente 8 por ciento
en comparacidén con un incromento de solamenté 5 por ciento
con la adicidn epoxi. Las composiciones retardadoras de
flama que contienen resinas fenoxli nc lLienen las ventajas
de la estabilidad témrmica que poseen las composiciones no
retardadoras de la flama que se describen en la Tabla I.

Por ejemplo, el empleo de 3 por ciento de resi
na fenoxi en la composicién retardadora de flama con 30 pox
ciento de fibras do vidrio de la Tabla IIT proporcionaxomn

el siguiente resultado,

- 1Y =
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Resistencia a la tensidn,

Kilogrametros
Alargamiento, %

Resistencia a la Flexidn,

kilogrametros

Enexrgia al rompimientos 2,54-
0,454 xilogramos

Médulo de ¥Flexidén, kilogrametros

x 106

Impacto Ranurado, Método Izod
ranura 30 cms-0,454 kgs/2,54 cms
Impacto, MNétodo Tzod Invertido

ranura 30n cms-O;hsh kgs/2,54 cms

Impacto Gardner 0,227 kgs,

2,54=0,454 kgs.

20.740

29.650

76,8

,h2

Las mejoras que se han mencionado con antela-~

cién también se obtienen en terpolimeros do los compues-

tos aromAticos halogenados tal como 2,2-bis{k-etoxi dibro

mofenil )propano (15 por ciento por peso del polimero) ¥

tereftalato polibutilénico en la presencia do 3 por cien~

to por peso de triéxido de antimonio del pollmero,

- 20 -~
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MUBSTRAD ADTCIONALLS

La resina fohoxi tal coumo so utilizé en el Ljcm-
plo anterior se agregd al tereftalato polibutilémico y

el metasilicato de calcio acicular como se :iiustra en la

Tabla iv.

TABLA TV

Propiedades #isicas del Metasilicato de Calcio Acicular
IEn Tereftalato Polibutilémico V.T, = 0,75

Fenoxi 0 s 25 s 50 y 75
Peso, % 57,58 55,11 57,12 56,78
Volumen, % 38,19 ks, 85 37,74 37,42

Resistencia a la
tensién, kilogra

metros 525 566 560 566

Alargamiento al

rompimiento,i 0,70 1,10 1,00 1,00

Energfa al rompi-
miento, 2,54% cms

~0,45h kgs. 28,28 35,92 31,63 33,00

Resistencia a la
flexién, kilogra

metros 939 1029 1027 1006

Hédule de ilexién,

kilogrametros x 106 0,105 0,096 0,101 0,099
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TABLA IV (contiuuacién)

Propiedades Fisicas del Metasilicato do Calcio Acicular

En Toreftalato Polibutilénico V,I. = 0,75

Ramurado Método Izod

5 2,54-0,454 Xgs. 0,693 0,585 0,720 0,585

Ranurado Método Igzod
Invertido, 2,54 cms

-0,454 kgs. 2,850 3,122 2,977 3,110

Impacto Gardner

10
0,225 kgs, 2,54"
O,usu 1(35. 1175 210 1375 1775
Bsta solicitud que corresponde a la presentada
en Lstados Unidos de América, ol dia 12 de Agosto de 1974,
i5
bajo el n® 496,607 se acoge a los beneficios del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
20
RETVINDICACIONES
Los puntos de invencidn, propia y nueva, que
25 se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-~

2&.7-75 - 2D -
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tente de Invencidn en Ispaiio, por VEIND: oilos, son los
que se recogsen en las reivindicaciones siguientes:
13.~ Uu procedimiento por: preporusr una

»

resina moldeable de polilster termoplistics mejorada en
aue el polimero de tereftolato polialauilénico seleccio
nado del grupo del polimero de tereltolsto polialquilé-
nico y el poliumecro de tereftalato de polipropileno y

gue tiene una viscosidad intrinseca dentro de la escala
de desde alrededor de 0,2 hasta 1,2 se mewmcla intimamen~
te con desde aproximodamente 5 hasta aproximadamente O
por ciento por peso de la resina moldeable total de un
vrgente de reluerzo en la nresencia de desde aproximada—
niente 0,1 hasta aproxiwmademente § por ciento por peso de

la resino moldeable totol de una resina termoplistica Le

loxi con una estructura repetida:

n__ ci, M M H W H
[RST—, p 2 { ! 1
! i ! !

e \ C — 0—~C—C—C -

/ i [} 1 '
i H ‘ i
TR el TR oo u

3 r

Y UK &850 HOLLCULAR PROMIDIO dentro de la escala de desde
aprorimadamente 15,000 hasta aproximadamente 75.G00.

2it,~ EL procedimiento de la reivindicacidn
14, en gue el azente de refucruzo es Fibra de vidrio.

30,- El procedimiento de la reivindicacidn

_POOR
QUALITY
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28, en que el tureftalato polialquilénico es un terefta-
lato polibutilénico gue contienc un compucsto aromltico
bromado incorporado en la estructura polimérica y cue
también contiene metal en que el metal se selecciona del
srupo que consiste de arsénico, 2ntimonio y bismuto,
ba,~- Bl procedimiento de la reivindica-
cidn 23, en que los aditives retordadores de flama se
mezclan intimomente en la resina moldeable, couprendion-
do dichos aditivos un haluro aromético estable a las tem
peraturas necesarias para el procesamiento a fusidn del
tereftalato polialquilénico y capaces de descomponerse
a las temperaturas de combustidn del tereftalato polial=-
quilénico y de un compuesto que contiene metal, seleccio
néndose dicho metal del grupo gue counsiste de arsénico,
antimonio, bismuto ¥y Lésfwo, en que la relacidn pPor peso
del haldgeno disponible en el haluro aromdtico respecto
al metal disponible en el compuesto que contiene metal
dentro de la escala de desde aproximadamente 0,3 hasta
aproximadamente 4.

52 .= Bl procedimiento de la reivindica-
c¢idn 18 en que lo resina fenoxi termopléstica incorpora-
da en el ogente de refuerzo y en seguida se mezcla inti=-
momente con el polimero de tereftalato wolialquilénico.

6d,- UN PAUCEDIMIENTC MaAli PREPAILAR UNA

RESTNA 1OLDBEABLE I8 POLILIZTER,

- 24 -



Tal y como se¢ ha descrito en la Iewmoria
que «antecede, y con los fines que se hon especificado.
fista Meworia consto de veinticinco ho-

jas escritas a mlquina por una sola cara.

5
adrid, U600 1976
Lodrdid,Vdivbi

JSIEI
N Fernondo de Elzabur
For

135

G

25

14,656,767

Jei/ s - 25 -
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