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« PAYENTE DE INVENCION =

que por veinte aflos para Espafia, s» solicita a faver de la fip
mat SCHWETZERISCHE ALUMINIUM, AG., de nacionalidad suisa, resi
dente en CHIPPIS(Suisa), pors XPROCEDIMLENSG PARA EL XENIDO =

La invencifn se refiere a un procedimiento para oxie
dacifn anddica y subsiguiente tefiidode la capa de Sxido formae
da en una cinta de aluminio (cinta u haja) por medic de corrien
te alterna en un proceso de pasc csontinuoe

Sen eonocidos procedimientos ssgin los cuales se oxi
da un cbjeto de aluminio y se tifle la capa de fxido formada =
por medio de tratamiento electrolitico en uma solucifn de salw

metélica scuosa y Scldas
34 una cinta de aluminioc se anodisa pasando por un »

slectrolito, los dos lados se cubren cempletanente de una capa
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de éxidos Como el &xido de aluminio actfia como aislante sléctrl
©0, @8 imposible otro contacto mecdnico directo con una fuentew
de corriente para el tefildo subsiguiente de 1la cinta. Sucede es
to mimso, si hay que afiadir y tefiir una cinta do aluminio recue
bierta por un solo lado de material eléctricamente no conductor
(por ejemplo pléstico, papel).

Cauo se sabe, la asimetria necosaria para la reduccifa
de los imes de metal en el paso de la carga se ogbtiene haciene
do que la capa de &xido produzca ol efecto do pectificacifn soe
bre las fases alternativas positivas y negativas de 1la corrienw
ts altemmas Por ello no es posible conectar directamente entree
s dos cbjetos de aluninio previamente anodizados, para cbtener
en el plazo de un tiempo razensble un tefiide reproducible He -
diante la precipitaciln deo metal sobre las superficies de los =
dos objetos; sind que dsbe utilizarse un contraslectrodo de =
otro materials ] '

' Por ¢1lo a la pressnte invencién le incumbe el comety
do de crear un procedimiento que pormita en un procoss do posoe
continue tanto 1a oxidacién onddica de una cinta de aluminio se
gln méodes conceldose Como también el tefildo dlectrolitico de =
1s capa de Oxido formsads por medio de corrlente alterna, que «
elimine los mencionadoa defsctoss

La tarea se presuslve conforme a la invenciln pasandoe
1a cinta de aluminio, despuds de dejar la instalacién de fxidae
eifn anbdica, por un slectrolito acuoso vy & continuacifn por un
slectrobito colorante acucso, que contenga iones metflices y es
t4 meparado del electrolito de contacto y trasladando la corriend
ta alterna para la precipitacidn olectrolitica de los iones goe
tilicos a través de un electrodo inerte dispuesto en el electrng
1ito de contacto y a través de otro electrodo irerte dispucstos
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en ol slectrolito colorsnte, sin contactaoifn meclnica directa,
con paso de cargs asinétrico scbre la cintas

El electrolito de contacto tiene la ventaja de que, =
en oposicifn a una contactaciln mecnics, puede umirse al lfqi
do eléetricanente conductor qus permanscte en los poros de la cg
pe de fxido de aluninio que prooede del provesoc de anodisaciln
precsdents y pueds conducir directaments ls carrients a los po=
ross

Con ol procedimiento conferme a la invenciln se conxi
gue 1a asimetrfa en ol paso de la carga de la corriente alterna
aplicads entye los electrodos insrtes; si los procesos slectro-
quinicos son distintos en el electrolite de coutacto y en el =
slectrolite colorantes Por ello se slegirin de tal manera los =
electrolitosy que en el slectrelito colorante ae precipitark ne
tal, pero nunca sucederf esto en el slectrolito de contactos

Se ha comprobado que la tensifn (diferencia de potons
cial) entre sl electrodo inerte, que pusda ser por ejemplo de «
grafito o de metal platinisado, Yy la cinta de alusinio gquo @6 =
encuentra en el elsctrolito colorante debs ser cousiderablecente
superior a la del electrolito de contatto, Este slectrolito see
elegird ventajosamsnte de manera que la tenailn existente en el
electrolito de sonbacto sez el 10F de la tensifn total exisbenw
to entre los slectrodos inertes: De dsta simetria de tensicues«
existentes en ol electrolito de cmntagto y colorsntes resulta «
el excedents de corriente catidica necesario en el electrico cg

loranto, gracias al cual los iones metflicos del elsctrolito colarag

te se preducen y se precipitan como metal en los poros de la cae
de faido de la cints de aluminios

Como electrolito de contacto en principic es adecuado
todo dcido que en la fassmbdica de la corrdente alterna peraite
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otra oxidaciln y produce ademfis la asimetria deseads. Se emplea
vontajosanente camo clectralito do contacto fido sulfdrico di »
luido con una concentracién de 5 a 300 g/1. Preferentemente soe
enploard wna concentracifn relativamente débil de 10 3 30 g/1 =
porque de 8ste modo se reduce en lo posible la suciedad dol =
elactrolito colorante eausada por electrolito arrastrado de to=
dos modose

Entre el sloctrolito de contacto y el electrolito coe
lorante la cinta de aluminio puede paaar por un dispositivo dee
extracolfn o eventuzlmonte por un dispositivo de onjuague, 89 =
bre todo si ol tefildo se lleva a ¢cabo en un clectrolite coloran
te poco foldoe

El electrolito colorante conocddo en sf obien un
electrolito de sal motilica intensamente Scido, quo por ejemplo
contiens iones de cobre, de zine, de plata y/o talios o un sleg
trolito poco 8cido, que contiene por sjemplo iones de niquel, =
ochalto, cadmio y/o hierros En asbes cascs el eloctrolito colow
rante puede contencr otros aditivos, conocides en si, couo por=
ojemplo &ides inorginicos y/o orghnicos.

Un electrolito intensamente &cido con 2 a 10 g/l de =
sulfato de talio ss ha mostrade por ejemplo especialmente venty
joBo para una coloracifn de negro rfida e lntensas

La tomalidad de color deseada se cbtiene variante los
phbnetros de tinte, coto tenaitn, clase do iones metflices, dy
racifn dol teiildo.

Bl proceso de tefildo anodizader 7 electrolfitico fun «
cian coatinuamente eon la misma velocidad de ecinta, ésta se =
puede gradusr mediante una eleccifn adecunda de los parnetrose
de snodizaciln y coloracifn de manera que se pueda elegir el to
no de color deseado de unu amplia escala de colore
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Se explica mis detalladamente la invenciln por medio =
de dibujoss Este presenta esquemficauente un dispoaitivo para =
llevar a cabo el prooeso continuo ds paso para la oxidaoifn ande
dica y sl tedildo electrolitice o la contactacifu mecfnica direow
ta durants el proceso de tefiido.

Uns cinta 10 de aluminie recubierta por un solo lado =
de un material eléctricanente no cmductor recorre, invertida «
por un rodille de apoyo, primerasents una ofluls da contacto lle
y custro cflulas de anodiszacifn 12,13,14 y 15 de una instalacién
de ancdlsacifn conocdds en sfs Una fuenbte de corrients 16 sun] -
nistra corriente continua, que pass a la cinta de aluminio 10 aw
tyabés de un fnodo inseluble 17 y el fecido sulfdrice diluido, -
souosoy En las oceldas de anodisaeifn 13,14,13 sstin dispuestos =
los correspondientes ctodeos 18,19,20 de metal, como Pbe Al , que
peraiten ol paso de la cosriente & través del alectrolito de ang
dizaciéne La resistencia grande 21 y la reaistencia pequeiia 22 «
hagen que la cinta no reciba demasiada corriente en las priseras
oeldas, donde ezpiexa a desarrollarss 1a caps de éxido, o cuando
osth todakia delgada. Las seociones superficiales ds ls cinta en
las celdas de anodisacifn van sumentando igualmente en direceifn
do la salidass

Después ds dejar ol baflo de snodisacifn de la cinta de
aluminio se limpis por ambos lados con agua roclada desde una re
gaders 23 o inmediatamente despud de ésto entra en 1a celda do =
contacto 24 electrolitica que contiene electrolito de contacto =
y finalments en la celda de tefitdo 35, meparada de la oelda do «
contacto, que contiens ol electrolite colorante que contiene a «
o vos #al metélica. Aqui tiens lugar el tefildo electrolftico «

por medio de una corriente slterna sinusoidal de una frecuenciae
de 50 Hss Un circuito de cerriente alimentado por la fuents de »
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coerrdente alterma 26, prescindiendo de c¢ables y oclectrolitos, =
gbarca un electrodo de grafito 27 inmerso en oi electrolito dew
contacto, la cinta de aluminio 10 y otro electrodo do @rafito «
28 dentro del elecbrolito colorante. Si 12 cinta de aluninio no
osti forrada, sind recubierta por anbos lados de una capa de b
xido, se puede disponer de un segundo oclectvodo de grafito simé
tricanente on relacifn con la cinta de aluminios

La tencifn total L, ot 2t los dos clectrodes dv gra
fito 27 v 28 se distribuye en la tensilfm propismento dicha do
coloracifn o tefitdo y la tensifa de precipitacifn E, existentoe
entre ol eleoectrodo 28 y la cinba de aluminio y entre la tensiln
de contacho BK existento entre el eclectrodo 27 y la cinta de ae

luninie; lan demfs coxpcouentes, que formen la E son tan pee

tob,

quefias que pusden menospreciarse, por counsiguientet
Et ot - BF + BK

Para ¢l procedimiento conforme 2 la invenciln debe ser

EK BF spreferentemente BK_I}O_. E tob

§egln se elijan los parfmetros més importantes, la clg
se do imnes metflicos, tensifm y tiempo do teiiido, la cinta de-
aluninio se colorea hasta obtener una determinada tonalidad dee
color electrélicamente en ¢l baflo colorante, mediante reduccifn
de los imnes met&licos on los poros del &xido
Bjeuplol
Una hpda do aluminio forrada por un lado se oxida en una instala
cifn de anodizacifn ds cintas, tal conlo esté representada en ele
dibujo, hasta cbtener un espssor ds 6 a 8 Vo La velocldad do «
la cints es de 0,5 m/mine Despub do lavarse con agua, la cinba =
recorre primegamente una celda de contacto, que contiens un eleg
trolito acuoso cem 20 g/1 sto y esti provista de un electrodos

.4
de grafito, a continuacifn una celda ds coloracién, que coatiens
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un electpolito acucss con 20 g/ cuso‘ vy 7 g/l sto 4? Y e She
44 proviste igualmente de un contraslectrode, qued es asinisow
do grafito. Dospués de aplicar una tensifn ds 11 veltios entrew
el olectrodo do grafito la cinta de cclorea en el elechralito «
colorante de la sizutents manocbaj

3 ming rosa ¢laro
6 niny toje cobve
8 mins rajo oeuro

Lot diferentes tiempos de coloracifn se cbtienen gro~
dufndose 1a posicifn de los rodillos de eulida ajustable latera)
mente 29 en el baflo do colorants segin los tiempos do permanen
ela descados para 1a cinta de aluminio en sl electrolito,

Para conseguir una distribucifln hozogénea do densidad
de corriente, hay que adaptar el slectrodo da grafito en el ba=
fio colovente horixcutalments a 1a correspomdiente longitud do »
1a cints de aluminio inmersa, casbifindoss o copletindose 8staw

convenientemente.

Ejeuplo d
Una haja de aluminio forrada por un solo lado se colorea seglin «

ios datos del ejeaplo 1, centeniendo el electrolito colovante =
acuoso, no sulfato de cobre, sind 35 /3 de :so, ¥ 7 gf1 112804.
Entre los electrodos de grafito se aplica una tensifn de 15 vole

tiose
tn 8ste caso se alcanza la siguiente escala ds colors

3 ming ocre sarillo
§ aing byence oscuro
8 mins pardo

10 ming pardo oscuro
13 ming negro
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Una hoja ds aluminio forrada por un solo lado se coloren segfin «
los datos del ejemplo 1., centeniendo el clectrolito colorante =
ascuoso no sulfato de cobre, sind 8 g/1 113304 vy 7 e/ld H2304o-
Entre los electrodos de grafito se aplica una tensifn de 14 vole

tiose En éste caso se obtiene la sigulente escala de coloert

1«2 ming broncs
3 ming pardo oscuro
5 mins negero

Con un electrolito, que cotneine iones de talio, se ob
tiene una coloracifn negra intensa, rfipida.
Elemplo 4
Una hoja de aluminio forrada por un sole lado se colorea segin
los datos dol sjemplo 1, conteniendo el electralits colerante ae
cucso 120 g/1 de 31804,6320 ¥ 40 g/1 de fecido bérico. Entre lose
elsctrodos de grafito se aplica una tensifn de 14 o 15 voltiocses
respectivamente. En Sste caso se cbtienen los sigulentes tonocs «
de colomrs

14 velt 3 ming broaee claro
16 volt 3 ming bronece nedio
16 volt 6 nine bronce ocacuro

En todos los ejemplos habria sido posible aplicar unse
tonsibn algo supericr o inferior, provocando iguales tenalidades
de ¢olor los tiempos do colorachn mé breves o prolengados, couoe
se sabe por el clésico electrodo electrolftico.

El procediniente conforme a la invencifn presenta la =
ventaja de que el cireuito de corrients para cdlorear esti sepae
rado del eirculto de corriente para anodizar y la corriente de «
colorear os imdependiente por ello ds las condicimes do la ¢g »
rriente continua para anodigar y se pueds graduar y controlar £§
cllments.
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RELVLNDICACIONES
18:= Procedimiento para el tefildo contimio, electrolitico, de =

una einta des aluminio prevismente anodizada, que se caracterisa
porque la cinta de aluminio, después de dejar la instalacién pg
ra la oxidacifn anbdica, recorre primsramente un electrolito de
contacto, acuoso, y & continuaciln un electrolito colerante acug
s0, que contiens iones metflicos y esth ssparado del edegtrolie
to de contacto, y porqus la corrients alterns se traslada a la «
cinta para la precipitacifn electrolitica de las inones metflie
cos a travis ds un electrods inerte existente en el electrolito
de comtacto y & través fior 10 menos de u n  electrodo coldrmte\
inerte dispuesto en el electrolito colorante, sin contacto direg
to mechnico, con paso de carga ssimétriceo.

28.m Procedimiento segin reivindicacifn 18, caracterizado porque
el electrolito ds contacto sstf coordinado de tal maners con el
electrolito colorante, que la difevencia ds potencial entre con
traslectrodo y la cinta de aluminio previaments anodizada en la
oelda de cantacto es menor que la diferencia de potencial correg
pondiente sn ol bafio colorants y preferentemente a lo sumo un =
10X de la tensifin total existente entre los electrodos inertes.
J8se Procedimiento segin reivindicacién 18, caracterisado porque
1a corrients alterna se trasaite a la cinta 2 través de slectrg
dos de grafitos

i8.~ Procedimiento segin reivindicacifn 18, caracterisado porque
para un electrolito intensamente £ido se emplean sales metélicas
que contienen iones de cobre, de estafio, de plata y/o talios
§8se Provedimiento segfin reivindiecaciln 4 caracterizado porque «
el sulfato ds talio me emplea ¢on una concentraciin de 2 a4 10 =

g/1e
68.« Procedimiento segin reivindicacifn 18; caracterisado porque
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para un electrolito colorante ligeramente 8cido se emplean sales
motdlicas, que contionen iones de niquol, cobalto, cadmio y/o «

hierros _

78.= Procsdinlento seginu reivindicacila 28, caracterizado porqus
cone elactralito de contacto se emples un fcido, quo pormite ow

tra oxidacifm en la fase anSdica de la corriente alternae

884« Procediniento segin reivindicaciba 78, caracterizado porque
ol feddo sulfirico diluido ecu una concentraciln de § a 300 g/1,
pero preferentemente 10 a 30 g/1 , se aplica comno olectrolito de
co atacto.

98¢~ Procedimiento segin reivindicaciln 18, caracterizado porque
1a posiclién de los rodillos de salida, gradubbles lateralmente,y¢
en ¢l baflo colorante se graduan segfin el tiempo ded coloracila o
tefildo deseado y los electrodos insrtes se adaptan convenientg
mente on el haflo colorantas

1034« "PROCEDIMIENTIO PARA El TENIDO CONTINUQ, ELECTROLITICO; DE~
A _CINTA DE 0P ANODIZADA s

Congta la jpresente menoria descriptiva de diez hojas =
numeradas y mecanografiadas por una afla cara, a las que se le »
acompafia una de planos para su mejor comprensifine

o\ ‘3{'3
Hadrdd, a1 JUL.
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