
PODRIA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION

A nombre de PENNUALT CORPORATION

establecida en Pannualt Building, Throa Parkuay,
Filadelfia, Pensiluania 19102, Estados 
Unidos de América.

porí "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION 
ANTISEPTICA ACUOSA"
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Fundamenta de la invención

La patente de Estados Unidos 1.953.413 descri­

be una preparación antiséptica, que contiene para-cloro- 

simetrico-meta-xilenol incorporado en un vehículo acuoso, 
empleando un jabón como agente dispersante, tales como 

los jabones solubles de metales alcalinos de los ácidos 
grasos del aceite de maíz, aceite de linaza, aceite de 

oliva, aceite de ricino, u otros aceites grasos vegetales 
o animales. En el folleto de venta de la Gttaua Chemical 
Co., Toledo, Ohio, se indica, además, que las soluciones 

alcohólicas de para-claro-meta-xilenol (vendidas bajo la 
marca registrada "Üttasept" como aditivo antimicrobiano) 
son solubles en jabones líquidos, tales como las sales de 
potasio y de trietanolamina de los ácidos oleico, ricino- 

leico, miristico y de los ácidos grasos de coco. La paten 

te de Estados Unidos 3,326,BOU se refiere a una composi­

ción detergente antiséptica, líquida, que contiene por lo 
menas un agente desinfectante seleccionado del grupo con­
sistente en hexaclorofeno, fluorofeno, para—cloro-meta-xi 
lenol, bitionol, clorhidrato de bifenamina, y una mezcla 
sinlrgica consistente esencialmente en un 20'̂ ób 5,4'-di 
bromosalicilanilida y un Bü̂ ú de 3,5,4*-tribrosalicilanili 
da, un detergente aniónico sintético, orgánico, tensioac- 
tiv/o, soluble en agua, carente de propiedades irritantes 
y sensibilizantes; un emoliente superengrasanta, selecoio



nado del grupo consistente en aceites animales, vegeta­

les y minerales y aceites de esteres de ácidos grasos 

sintéticos, y un éter de polietilenglicol de un alcohol 

graso superior, (Se advierte que los jabones para las 

manos, líquidos, germicidas, más ampliamente utilizados, 

han contenido hasta ahora hexaclorofeno o yodoj sin em­
bargo, el hexaclorofeno está ahora en desuso debido a 

los recientes descubrimientos relativos a su posible to 
xicidad, y el yodo es indeseable debido a sus propieda­
des de producir manchas). Ütra3 composiciones detergen­
tes que contienen jabones, acuosas, que contienen cloro 
xilenolas se indican en las patentes de Estados Unidos 

1,191,405, 2,906,654 y 3,j7G,014, La patente de Estados 

Unidos 3,530,009 so refiere a una composición detergen­
te, acuosa, qus puedo contener un agente bacteriostáti- 

co r y QUe contiene un aditivo suavizante, que comprende 

el producto polimerizado de 2 a 4 moléculas de un ácido 

graso monámero de 12 a 26 átomos de carbono, preferible 

mente el ácido dímero dirivado del ácido linoleico, di­

cho ácido dímero derivado dol ácido linoleico, teniendo 
dicho ácido dímero la estructura



5

HOOC-(CHJ -CH
/ \CH

CH

ch-c h2-ch=ch-(ch2)7-cooh

ch-(c h2)4-ch3

CH

(tn2)4-cH3

10

15

2S

Se ha descubierto que los jabones de tales 

ácidos, así como los jabones da otros muchos ácidos gra 

sos comunes derivados dB las grasas vegetales y anima­
les de origen natural, tales como el ácido ricinoleico 

y los ácidos grasos de coco, no tienen una acción que 

proporcione composiciones bactericidas y germicidas ade 
cuadas, en combinación con el para-halogeno-meta-xile- 
nol, si se compara con los jabones de los ácidos dicar- 
boxílicos materializados en esta invención.

Resumen dB la invención
La presente invención proporciona una nueva 

composición antiséptica acuosa, que comprende (a) por 
lo menos aproximadamente un 2/1 en peso de para-halogeno- 

meta-xilenol como agente antimicrobiano, y (b) por lo 

menas aproximadamente un 5,1 en peso de un moñojabón o
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dijabón , soluble en agua, formada por una saponificación, 

por lo manos parcial, de un diácido de la clase que con­

siste en (i) un ácido dicarboxílico de la fórmula

5

0

(ch2) - c - oh

X X'

en la que x e y son enteros d e 3 a 9 y x a y  juntos tota 

15 lizan 12, y en la que X y X'son miembros diferentes de 
•la clase que consiste en hidrógeno y un grupo de ácido 
carboxílico, y (i) el nionoóster o diéstar 3-cloro-2-h:L 

droxipropanosulfanata del ácido dicarboxílico dB (i).
Los jabones pueden ser del diácido, parcial a completa— 

20 mente saponificado, y pueden sor de la variedad do sodio, 

potasio, litio, amonio o amina orgánica. En la estructu­

ra preferida x es S, y es 7, X es ácido carboxílico y X1 

es hidrógeno. £1 diácido del que se prepara el jabón pro 
ferido, lo venda la uJBstvaco Corp. bajo la morca "Ueatva 

2S co Di/lcid 1550", con la sugerencia de que los jabones de

- 5 -4.9.75



potasio y de sodio muestran una notable solubilidad en 

agua y de que se pueden preparar jabones líquidos de 

hasta 8Q% de sólidos (jabón potásico) o 65>j de sólidos 

(jabón sódico). Es el producto de reacción de la por- 

5 ción del ácido linoleico de una mezcla de ácidos grasos

con ácido acrílico, como se indica en la patente de Es­
tados Unidos 3.753.968. La preparación de los mono- y 

bishidroxiprapanosulfonatos se indica en la patente de 

Estados Unidos 3,842.119. Las composiciones de jabón 

10 preparadas a partir del ácido y de ciertas sales, se
describen en la patente de los Estadas Unidos 3.734,859.

Descripción detallada de la invención.
£1 jabón antiséptica acuoso de esta invención 

comprendo, como ingredientes esenciales, desde aproxima 
15 damente 5 hasta aproximadamente 5D>í en peso, basado en

el peso de la composición total (preferiblemente de 8 a 
18/ú) del jabón dB sodio, potasio, litio, amonio o amina 
orgánica del ácido dicarboxílico descrito anteriormente 

o de su áster halogeno-propano3ulfonato, desde aproxima 

20 ' damente 2 a 10>'ú en peso (preferiblemente de 2 a 5̂ ) de 

para-halogeno-meta-xilenol como agente antimicrobiano y 
desda aproximadamente 3Ü hasta aproximadamente 90/í en 

paso (preferiblemente de 6U a 80'̂ ) de agua. 3e prefieren 
los jabones de potasio y do aminas, en los que el diáci- 

25 do está saponificado hasta entre aproximadamente un 50/í

4.9.75 - 6 -



y un 75/ó, porque dichas composiciones son menos básicas 

y más solubles que los jabones que contienen otros ca­

tiones; los jabones de trietanolamina son de un valor 

particular, debida a que son menos irritantes para la 
piel.

La composición de la presente invención se 
prepara disolviendo en agua cantidades apropiadas de 

(i) para-halogeno-meta-xilenol corno agente antimicrobiia 
no y (ii) el jabón descrita anteriormente para propor­
cionar concentraciones de ingredientes dentro de los 
márgenes expresados. Para las concentraciones menores 

de antiséptico (es decir inferiores a aproximadamente 
2/u en peso) la composición es menos bactericida (bs d£ 
cir, que, a vece3, solamente 36 ha experimentado morta 
lidad parcial) mientras que las composiciones que con­

tienen más del 2;ú (preferiblemente por lo menos 3,75)ú 

en peso) del agente antimicrobiano, son totalmente bai3 
tericidas (es decir letales en un 100/í). Aunque el agen 
te antirnicrobiano definido es sólo parcamente soluble 

en agua, su solubilidad en agua es acrecentada por la 
presencia del jabón parcial o totalmente saponificado. 
Además, 30 ha encontrado que la presencia de cantidades 
menores (es docir de 1 a 5;ú) de un solubilirante suple­
mentario a basa de alcohol o glicol, ayudará a la solu­
bilidad del para-halogeno-mBta-xilenol y mejorará la



estabilidad dB la composición final durante su almacena 
miento.
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3e ha encontrado que durante la operación de 
mezclado, es esencial añadir los ingredientes al agua.

Se ha observado que la inversión del orden de adición 
Recomendado, es decir añadir el agua en último lugar, 

da como resultado composiciones ineficaces como bacte­

ricidas, presumiblemente debido a la micelización que 

Bninascara a los agentes antimicrobianas . El orden- pre­

ferible de adición de ingredientes es combinar primera 

mente el agente antimicrobiano y el solubilizanta (si 
se utiliza) y añadir esta mezcla al agua necesaria, con 

teniendo (i) parte del álcali (destinado a saponificar 
al diácido) y (ii) el agente de quelación, si es apro­

piado. Después de ello, se añade el resto del álcali pa 

ra formar el jabón, seguido por ingredientes opcionales, 
tales como agentes tensioactivós, emolientes, perfumes y 
similores. Se efectúa un ajustefinal de pH mediante la 

adición de más álcali o diácido para proporcionar un pH 
de aproximadamente 6 hasta aproximadamente 10.

Solubilización del para-haloqeno-meta-xilenol.
Como se ha indicado, la presencia del jabón da 

diácido identificado anteriormente, mejora la solubili­

dad del para-halogeno-metai-xilenol en agua. Por lo tanto, 

la cantidad de pata-halogeno-métá-xilsnol que puede ser

- 8 -
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solubilizada sn cualquier formulación dada de la presen­
te invención, dependerá de la concentración del jabón 
del diácido; dependerá, también, da la naturaleza y de 

la concentración de cualquier solubilizante suplementa­

rio que pueda haber presente. Finalmente, se ha ooserv£ 

do que la eficacia de la composición final como bacteri_ 
cida es, generalmente, directamente proporcional a la 

soluoilidad del para-halogano-muta-xilenol en agua.

£1 dibujo

£1 dibujo es una representación gráfica que d_e 
fina los límites de solubilidad y la eficacia bactericida 

de concentraciones relacionadas de para-clora-meta-xile_ 

nol (PCRX) y de Uestvaco Diacid 155D. En el dibujo, se 

representa gráficamenLo el porcentaje da diácido en las 
abscisas, frente al porcentaje do para-cloro-meta-xilenol 
(PCMX) en las ordenadas, utilizando composiciones que, 
por lo demás, contiunen los ingredientes del jabón del 
ejemplo 1, El ejemplo utiliza alcohol isopropxlico on una 

concentración del 5 en peso, como solubilizante suplemen_ 
tario. La curva "A" representa el límite de solubilidad 
del PCMX en el sistema; por encima de la curva "A11 el com 

ponente PCMX se separa por cristalización. La curva C re­

presenta la línea divisoria entra la actividad bacterici­

da completa versus la actividad bactericida parcial, es 

decir que las concentraciones dentro do la zona comprendí

4.9,75
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da entre las curvas A y C representan concentraciones 

son de naturaleza bactericida en un 100/j, mientras que 

las que se encuentran por debajo de C son, en general, 

bactericidas en menos do un 100;ó. Las concentraciones de 

jabón de diácido y de PCHX entre las curvas A y B, repre 

sentan concentraciones preferidas, no solamente debido a 

su elevada actividad bactericida, sino también debido a 

la alta duración en almacenamiento da las composiciones 
resultantes.

Resultará evidente para I03 expertos en la tic 
nica, que las curvas dependerán de la identidad de los 

componentes esenciales y del solubilizante suplementaria. 
Sin Btnbargo, con esta indicación los expertos en la téc­
nica pueden determinar fácilmente la proporción más efi­
caz de ingredientes para cualquier combinación.

SolubilizantBs suplementarios
£1 uso de pequeñas cantidades de alcoholes y 

de glicoles como solubilizantes suplementarios para el 

PHMX, se ha expuesto anteriormente. Aunque para la pre­

paración de composiciones de la presente invención, se 

encontrará que es eficaz hasta un 2ÜJÓ en peso de salubi. 
lizante suplementario, generalmente se empleará la can­

tidad mínima, no solamente debido a consideraciones da 

seguridad (punto dé inflamación) y da coáte, Sino debi­

do a que tales sustancias tienden a desengrasar la piel,

10 -
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provocando soquedad. Por lo tanto, se prefiere el uso de 

entre 1 y 5/ó en peso de solubilizante suplementario. En_ 

tre los solubilizantes suplementarios adecuados están los 

alcoholes, glicoles y ácidos grasos sulfanados, tales c£ 
mo hexilenglicol, etilenglicol, ácido oleico sulfonado y 
similares.

Además de aumentar la solubilidad del PliNX en 
agua, la presencia del solubilizante parece acrecentar 
las propiedades antimicrobianas del PHMX, de tal modo que 

una concentración de PCf'IX tan baja como de aproximadamen­
te un 2% en peso, Se ha encontrado que es eficaz para pro. 

porcionar una protección bactericida (equivalente a la ac_ 

Ción de 50 ppm de cloro disponible), mientras que en ausen_ 

cia del solubilizante, se requiere aproximadamente un 

3,75% en peso de agente antimicrobiano para alcanzar dicha 

nivel de eficacia.

Ingredientes opcionales.

Existen varios ingredientes que pueden ser in­

cluidos opcionalmente en el jabón germicida de esta inveii 
ción, algunos de los cuales acrecientan el rendimiento y, 
otros, son de naturaleza cosmética. Ingredientes adecua­
dos para sor utilizados como agontos acondicionadores de 
la piel, agentes tensioactivos, agentes de quelación orgá 
nicos, perfumes y agentes espesantes, son bien conocidos 
para los exportes en la técnica, Así, entre aproximadsmen

4.9.75 - 11



t8 1 y aproximadamente 5)ú en peso de un alcohol polivalen 

te, tal como glicerina o sorbita, es utilizable como adi­
tivo para proporcionar propiedades acondicionadoras de la 
piel o emolientes. Como agente tensioactivo, la composi- 

5 ción de la presente invención llevará, generalmente, in­

corporado ah ella desde aproximadamente 0,5.hasta aproxi­
madamente 15/í en peso (preferiblemente desde 1 a 3/í en pe 

so) de un agente tensioactivo anfótero o aniónico, por 

ejemplo, sal sódica de decarboxilato de alcohilimidazoli- 

1D nio, alcohil-bencenosulfonato, alcohil-sulfato, alcohil- 

-bencenosulfato, alcohil-sulfonato, alcohil-lter-sulfona 

to o un detergente sulfonado aniónico similar; frecuente.
' * mente so utilizan concentraciones más elevadas, por ejam

pío del 10/a en peso, cuando se desea la generación de 

15 gran cantidad de espuma. Un detergente particularmente 
proferido es una sal de sodio de un laurilsulfato dB un 

alcohilfdnoxipali(etilenoxi)etanol, preparada a partir 
de ácido láurico da origen natural.

Para algunas aplicaciones, es beneficioso uti- 
',.20 lizar desde aproximadamente 0,05 hasta aproximadamente

5/á en paso de un agente de quelación orgánico, para acre 
centar la actividad biológica mediante el secuestro de 

los iones que causan la dureza del agua o de otros iones 

metálicos del sistema. Agentes de quelación íepresentati 

25 vos son las sales de metales alcalinos del ácido etilen-

4.9.75 12
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diamintetraacótico, la sal de sodio del ácido hidroxie- 

tilendiarnintriacético, el ácido 1-hidroxi-etiliden-l, 1- 
difosfánico, el ácido nitrilotriacético, las sales dB 

sodio de los gluconatos, heptagluconatos y citratos. per 

fumes convencionales solubles en agua pueden ser también 

añadidos, convenientemente, para acrecentar el atractivo 
del jabón germicida para las manos, por ejemplo, en can­

tidades comprendidas en el margen de aproximadamente 0 a 

7$ en peso.
3e pueden utilizar espesantes para ajustar la 

viscosidad del producto final. Son adecuados la carboxi- 
metilcelulosa-, al éter carboxietilénico de celulosa y sî  

milares, y pueden ser añadidos en cantidad suficiente pa. 
ra proporcionar una amplia gama dB productos desde un lí 

quido a una pasta espesa.
También se puedan añadir a la composición agen, 

tes antimierobiano3 suplementarios. Aunque sa ha encon­

trado que tales adiciones son útiles para reducir lo can 
tidad de PHMX necesaria para proporcionar actividad anti. 
microbiana, no se ha observado quo ninguna de ellas haga 
al PHMX bactericida por debajo da una concentración de 

PHMX de aproximadamente un 2% en peso. Agentes antimicr£ 

bianas suplementarios adecuados son al "Irgasan DP-3Ü0" 

(fabricado por la Chemical División de la Ciba-Gaigy Co¿ 
poration), el "Troysan 142" (preparado par la Troy Chemi

- 13 -
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cals Co.) y el "Santophan 1" (preparado por la iionsanto 

Corp.)
Ajuste del pH
Como la composición está destinada a la apli­

cación tópica sobre la piel, se recomienda un ajuste de 

pH próximo al neutro o ligeramente alcalino. Generalmen 
te, esto se efectúa mediante la adición de áldali acuo­

so (tal como hidróxido potásica) a la composición final, 

para proporcionar un pH comprendido entre aproximadamen 

te 5 y aproximadamente 10,5. Aunque se puede utilizar 
un pH más alto, la alcalinidad aumentada tiende a redu­
cir la actividad antirnicrobiana y a aumentar la irrita­

bilidad de la composición al ser aplicada sobre la piel.
Procedimientos de ensayo
En los ejemplos que siguen, se determinan las 

eficacias bactericidas do las diversas composiciones, uti 
li2anda los ensayos A.O.A.C. normalizados, como se expo­
ne en [’lethods of Analyois, odición lia (1970), página 65, 
es decir, los ensayos de concentración equivalente gerriú 
cida de cloro libre disponible, frente a los organismos 

de ensayo 5taphylococcus aureua (mTGC 6530) y 5almonella 
typhosa (ATCC 6539).

E.j ampios.

Los siguientes ejemplos están destinados a 

ilustrar la invención. No están destinados a limitarla de

- 14 -



ninguna manera.

Ejemplo 1.
Los siguientes ingredientes se mezclan entre 

sí, en un recipiente mezclador con agitación: 

Ingredientes '/a en peso

Agua 63,95 

EDTA (1) °>10 

Natrosol 250 HR (2) ü>20 
Hidróxido potásico (solución al 45¡j) 5,00 

Ottasapt Technical (3) 3, /5 
Alcohol isopropílico 5,00 
Uootuaco Diacid 1550 (4) 10,00 
Laurilaulfato de sodio (30,.,) (5) 10,00 

Glicerina 2,00
(1) Sal sódica del ácido etilendiamintetraacetico

(2) Eter hidroxietilénico do celulosa

(3) Pa r a-clo ro-mota-x Hanoi
(4) Acido 5~carboxi-4-hexil-2~ciclohGXono-l-octanoica
(5) Alipal C0 433 (Ciha-Geigy) a partir de ácido láuri- 

co da origen natural.
Al mezclar los ingredientes anteriores, se 

ariüde primaramante al agua al agente de quelflcion (EDfA), 
seguido por el álcali. Se utiliza suficiente ccntidad 
de álcali para que haya un ligero exceso sobre el nece­
sario para formar el semijabán. Seguidamente, se aiiade
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con agitación el bactericida (para-cloro-meta-xilenol) 

seguido por el solubilizante (alcohol isopropílico) y 

por el diácido (úJestvaco Diacid) para formar un comple­
jo estable.

Seguidamente, se añaden, según se desee, los 
agentes tensioactivos, agentes mejoradores dB la deter- 
gencia, emolientes, perfumes y similares.

La composición se ensaya sobre Salmonella ty- 
phosa (ATCC N2 6539) utilizando un caldo de cultivo Le- 
th8en 3roth. Como control s'e utiliza hipoclorito sódica. 
Los resultadas, en los que el signo "+M indica crecimien 

' to y indica ausencia de crecimiento, se dan a conti­
nuación :
Ejemplo 1.
Germicida 
Muestra A.

Muestra B

Testioo Concentración en ppm
(NaOCl) de cloro disponible

200
100
50

Serie do subcultivos 

I 2 3 4 5 6 7 B 9 1 0

Serie de subcultivos 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 1 0

— — — — — 4-4--Í-4--Í- 
 4 4 + 4 + 4 +
— *"4 + 4 4 4  + 4 +

25
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Testigo comparativo 
Resistencia del cultiva al fenol

Dilución Intervalos en minutos

5 min. 10 min. 15 min.

1:80 4 -

1:90 4 4

1:100 4 4

De lo anterior se observará que la composición

del ejemplo 1 es más eficaz como bactericida contra la

Salmonella typhosa, que el cloro a una concentración de

200 ppm, cuando la resistencia del cultivo frente al fe-

nol es de 1:80,
La composición de esta ejemplo 1 se ensaya adi, 

cionalmente sobre el Staphylococcus aureus (ATCC Na 6538) 
con los siguientes resultados:
Ejemplo 1 Serie de subculti\/ü3
Germicida ¿ £ 3 4 5 6 7 8 9 1 0
Muestra C
Muestra D - - - 4 - - - - - -

Muestra E - - - - 4 - - 4 - -
ñuestra F - - ---  - - - - - -

17



Testigo

NaOCl
Serie de subcultivos

5

.10

15
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25

Concentración en ppm
NaOCl de C1 disponible. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

200 4 4 4 4 4
100 - - - 4 i 4 4 4 4 4
50 - - 4 4 4 4 4 4 4 4

Ensayo de testigo comparativo
Res istencia del cultivo al fenol

Dilución Intervalos en minutos
5 ruin. 10 min. 15 min.

1:60 - —

1:70 4
1:80 4 4 4

De lo anterior so observará que la composición 
del Ejemplo 1 es más eficaz como bactericida contra el 
Staphylococcus aureus, que el cloro a una concentración 
da 200 ppm, cuando la resistencia del cultiva al fenol 
es dB 1:70.

Aunque en esto ejemplo se utilizó una calidad 

técnica dB PCP1X, se dispone de una forma recristalizada 

más pura, y puede 3er utilizada. La forma recristalizada 

se prefiere para aplixaciones en las que es importante 
un bajo nivel da olor.

Utilidad.

La composición de la presante invención es uti 
lizSble Como composición para el lavado de manos con fi

- 18 -4.9.75



nes quirúrgicos, corno jabón antimicrobiano, como antise£ 

tico para la piel, o como composición para el lavado de 

manas en el aseo personal sanitario. La presente composi^ 

ción ha sido recomendada para ser utilizada, entre otros 

5 sitios, en establecimientos oficiales que funcionan bajo 
el programa federal de inspección de productos cárnicos 

y de volatería. Para tal uso, la composición es distri­

buida desde distribuidores adecuados situados a una dis­

tancia suficiente de la cadena o línea de tratamiento pa 

10 ra evitar una accidental contaminación del producto. No 
és necesario lavarse las manos antes del usa de la comp£ 
sición, pero después da ello deben aclararse a fondo con 
agua potable. La composición, tal como se propone para 
ser utilizada en los establecimientos oficiales, es fácil. 

15 . mente eliminadla por lavado y no afecta perjudicialmente
a la carne y/o volatería quQ 03tá siendo sometida a tra­

tamiento.

En los Ejemplos 2 a 14 presentados seguidamente 

eri la Tabla 1, se ilustran diversas composiciones dentro 

20 del alcance de la invención. Cada una de Bllas es eficaz 
Como bactericida. En cada uno da los ejemplos de la Tabla 
1, a excepción del ejemplo 11, el acido dicarboxíliCo es 

Diacid 1550; en el Ejemplo 11, el ácido dic&rboxílieo es 
el bis-hidroxiprcpanosulfonato da Diacid 1550, Las letras 

25 "N.M. "• de la tabla indican que el valor no fue medido. En

75 - 19 -



5

' '' 10

15

20

el ejemplo 14, hay ingredientes adicionales no enumera­

dos en la Tabla, que son los siguientes: 2,Q% en peso

de éter 2,4,4-tricloro-2-hidroxi-difenílico (agente an 

tiinicrobiano suplementario) y 5,0/ó en peso de propilen 

glical (como solubilizante suplementario).

4.9.75 2U
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TABLA 1

Ejemplo

Agua

5 Acido dicarboxílico

PCFIX
Hidróxido potásico 
(solución acuosa al 45/j)

T rietanolamina 
(solución acuosa al 9Q>¿)

10 Laurilsulfato sódico
(solución acuosa al 30;̂ )
Alcohol isopropílico
Glicerina

Acido etilondianiintettajj 
estico, sal sódica

15 Perfune soluble en agua
("MBtroleum")

pH de la composición

2 3 4
5

51,75
56,0 59,3 61,2
13,0 13,0 13,0

; 13,0

5,0 5,0 5,0
4,25

8,7 - 0,7
8,7

- 10,0 -
-

5,0 5,0 5,0
5,0

5,0 5,0
.5,0

2,0 2,0 2,0 ¡2,0

0,1 0,1 0,1 0,1

0,2 _ 0,2

10,5 7,5 10, B -j, M,

20

25

4.9.75
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TABLA 1

*7 /, 5 6 2 8 9 10
kJ

6 1 , 7 5 6 1 , 5 0 6 1 , 2 5 6 2 , 0 6 1 , 0 6 8 , 2
5 9 , 3 6 1 , 2

1 3 , 0 1 3 , 0 1 3 , 0 1 3 , 0 1 3 , 0 1 3 , 0
1 3 , 0 1 3 , 0

4 , 25 4 , 5 0 4 , 7 5 4 , 0 5 , 0 5 , 0
5 , 0 5 , 0

8 , 7 8 , 7 3 , 7 8 , 7 8 , 7 8 , 7
8 , 7

1 0 , 0 -
- — — — — — —

5 , 0 5 , 0
5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 -

5 , 0 5 , 0
<5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0

2 , 0 2 , 0
•2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0

0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1
0 , 1 0 , 1

Q , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 -

7 , 5 1 0 , 8 i  M . N , H . N . N , 1 0 , 2 9 , 5 1 0 , 2



9 101 " 11 12 la 14
61, ü 68,2

63,2 65,15 62,25 57,6
la, ü 13,0

15,5 10,0 13,0 13,0
5, Ü 5,0

5,0 3,75 3,75 2,0

6,7 8,7 4,0 3,7 3,3

“ “ - 9,0 - -

5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
5, U 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
2, Ü 2, 0 2,0 2,0 2, ü

0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

ü, 2
0,2 - 0,2 -

9,5 10,2 10,5 N. M. N. H.

F

POOR
QUALITY



11 1 2 13 14" ■" ' ' " "
63,2 5 5 , 1 5 6 2 , 25 5 7 , 6

1 5 , 5 1 0 , 0 1 3 , 0 1 3 , 0

5 , 0 3 , 7 5 3 , 7 5 2 , 0

4 , 0 - 3 , 7 3 , 3

- 9 , 0 - -

5 , D 5 , 0 5 , 0 5 , 0

5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0

2,0 2 , 0 2 , 0 2 , 0

0,1 0 , 1 0 , 1 0 , 1

0,2

10,5 n . n .

0 , 2  

H . H .

-

1!

POOR



Ejemplo 15

Aunque el PCflX es el agente microbiano preferido para 

ser utilizado en las composiciones de la presente inveji 

ción, se han encontrado eficaces otros meta-xilenoles 

5 para-halogeñados. Por lo tanto, en los ensayos que uti
lizan para-bromo-meta-xilenol como agente microbiana 

contra el Salmonella typhus, tres de las diez botellas 

mostraran un efecto letal eficaz equivalente al del clora 
disponible o libre a una concentración de 100 ppm.

•̂g En la Tabla 2 se enumeran una serie de compo­

siciones testigo comparativas, que se presentan para ilus. 

trar la naturaleza esencial de la combinación de agente 

antirnicrobiano y ácido dicarboxílico de la presente inven, 

ción* Ninguna de la3 composiciones de la Tabla 2 bs un 

agente bactericida eficaz, a pesar de la estrecha simila- 

ridad de las formulaciones con 103 dB la Tabla.1, En la 
Tabla 2 los diversos índices ("a" a "a") colocadas en le 
parte superior de los números se utilizan para indentifi- 
car el ácido carboxílico y el agente antimicrobiano emple¿ 

20 dos. Estos se identifican de la manera siguiente:
(a) : ácido ricinoleico (ácido 12-hidroxioleico);
(b) : para-cloro-meta-xilenolj
(c) : una mozcla de 75$ de ácido dímero (ácido 

dibásico de 36 átomos de carbono) y 22$ de ácido trímero

25 (ácido tribásico de 54 átomos de carbono) con un 3$ de áci.

4.9.75 22



5

da monobásica (ácidos grasos da 18 átomos de carbono), 
vendida como "Empol 1022" por Emery Industries, descri 

ta en la patente de Estados Unidos 3.538.009;
(d): Uestvaco Diacid, 1550

,CH=CH

ch3(ch2)5-ch / ch-(ch2)7cooh

^ C l l - C l í ^

CÜÜH

. 1. 1S (e): estar de polietilenglicol del ácido dicar_
boxílico anterior (d);

(f)t cloruro de l-(3-cloroalcohil)-3,5,7-tria 
za-l-azoniaadamantano, vendida coma germicida "Douicide 

■ '' 100" por la Dau Chemical Co.
' 20 (g): un isómero de cloruro de 1-(3-cloroalca_

hil)-3, 5,7-triaza-l-azoniaadamantano, vendido como germi­

cida "Douicide 200" por la Dou Chemical Co.;
(h): solución acuosa de una amina y de 1,2-beii 

GiáütiaZoÍih-3-ona, vendida como germicida "Proxel CRL" 
25 por la ICI Amarica, Ltd.*

4.9.75 23



(i) : sal sódica de 2~mercaptopiridina-N-óxido, 

vendida como germicida omidina sódica por la Qlin Corp.;
(j) : tris(hidroximotil)nitrometano, vendido 

como germicida Tris Nitro por Commorcial Solvents Corp.;
5 (k): 3,5-dimetiltetrahidro-l,3,5-2H-tiadiazina

-2-tiona, vendido coma "Troysan 142" por la Troy Chemicals 

Co.;
(m) : orto-bencil-para-clorofonol, vendido como 

solución al 75/a en isopropanol bajo la marca "bantophen

lü i» por la Monsanto Corp.;
(n) : ácido de coco destilado, una mezcla de BJq 

de ácido caprílicú, de acido caprico, 48/j do acido lau_ 

rico, 10/á de ácido mirístico, 9^ de acido palmitico, 2¡ro 
de ácido esteárico, B';£ de ácido oleico y 1,1 de ácido lino

15 leico; vendido como "Emery 621" par la Emery Industries.

- 25
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Tabla 2.

Tastiqos comparativas i\_ 8 C 0

Agua 62,2 65,9 64,7 63,1
5 Acido carboxílico 16,0 'a) 15,9 <C) 12, 0 ^ 13,0 ^

Agento antimicrobiano 5,0 ^  5,0 ^ ) 5,0 ^u ^ 3,5 ^ ^

Hidróxido potásico 
(solución acuosa al 45>á)i 4,5 8,1 _ 8,3

Trietanalamina 
(solución acuosa al 9 3;-) - 6,0

lü Laurilsulfato sódico 
(solución acuosa al 30,-) 5, ü — 5,0 5,0

Is o oropanol 5,0 5,0 5,0 5,0

Gli cerina 2,0 - 2,0 2 , 0

Acido etilandiairiintotraa 
estico, sal sódica U ,1 0,1 0,1 0,1

15 Perfume (11 [J eu t ro 1 eu m ") 0,2 - 0,2 -

pH 9,5 11,2 7,a 10,1

2U
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QUALITY



!
Tabla 2.

)

)

D
£ F U H I 3 f. L~

63,1

13,

3 , 5 ^ )

; 6í) , 4 63,6 ¿ú,3 65,2 65,5 u.5,0 65, 5 65,7

; 113,11^ 1 3 , l T d^ i ü , ü íd) 15 ,0 í e > i 3 , ü (d) 13,D( d ) 1 3 , 0 ^ u , 0 í d>

3 , s íb ) 3 ,ü (b) 3 ,D (b) 5, ü b̂ ^ Ü,5<P> l , ü ( g ) U,5(h) 0,3 ^

8,3
- 0,3 - - 0,7 o,7 0,7 o,7

_ 0,0 - 8, ü 2,5 - - - -

5,0
5, IJ 5,0 b, ü 5,0 5, ü 5, ú 5, D 5,0

5,0
• 5, U 5, ü 5, u 5,0 5 ,  j 5,0 5,0 5,0

2,0
i 2,U 2,0 2,0 2, ü 2,o 2,0 2,0 2,0

0,1
0,1 0,1 0,1 0,1 Ü,1 0,1 0,1 0,1

- “ - 0,2 n ? u,2 0,2 0,2

10,1
' 7,7 10,3 7,6 IJ. (■!. iJ. í*¡. IJ. H. N. ñ. ¡\i. f'i.

25
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J

•«
sr

3 i\ L H li u_ i i ü

O 6 5 , 5 ^ 5 , 0 6 5 , 5 6 5 ,  7 6 5 , 5 6 5 , 7 5 6 4 , 3 6 1 , 7 Ó 0 ,  ? u L

ü ( e ) 1 3 , u ( d ) 1 3 , 0 < d > 1 3 , 0 ^ 3 , 0 (d) 1 3 , 0 ^ 1 3 , 0 ( d ) I 3 , 0 ( d ) 1 3 , 5  '‘ H ^ 1 3 , S < n ) l i

ü ' j ) u 5 ( f )ü j D l , ü ( 9 ) U , 5 < h > 0 , 3 (i) 0 , 5 ( j ) 0 , 2 5 ^ ' C) ü ,  7 <«-'> 50 ,  Ü 2 , 1 1 ^ L

d , 7 0 , 1 8 , 7 u , 7 8 , 7 6 , 7 u , 7 7 , 5 ! , 'i 7

5

D 5 ,  ú 5 ,  ü 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 ,  U 5 , 0 5

J ó ,  0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 b , u - 5 , 0 - 5

J ¿ J ü 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2

1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 0 , 1 o , l 0 , 1 0 , 1 0

2 0 , 2 Li , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0

i-i. ¡ ; .  r-i. U . í'i * N . Fi, 0 .  f*l,. ¡f¿ * f‘i • 0 . í'i. Ü .  i'l. 0 . r i . i¿. H. N .



J K L ÍM 1 j ü_ ü U R

0 5 5 , 5 ■J 5 , 7 6 5 , 5 G ¡3 y { G 6 4 , 3 6 1 , 7 6 1 , 7 6 6 , 4

- (d) u v ' 1 3 , 0 3 , o ‘d > 13, 13, 1 3 , 0 ' d ' 1 3 , 5 ^ n) 1 3 , S (n) 1 3 , 5 (n)

..(g)u U , 5 (h) 0 , 3  (i) ü , 5 (j) ü , 2 5  ^ 0 , 7 (,n) 3 , ü í “ ) 2 , 0 ^ ) r< . ( i )U , O

. 7 a , 7 o , 7 0 , 7 u , 7 0 , 7 7 , 3 7 , 5 7 , 5

. ü 5, D 5 , 0 5, ü 5 , 0 5, u 5 , 0 5 , 0 5 , 0

. 0 5 , 0 5 , 0 5 , 0 5, u 5 , 0 - 5, 0

0 2 , 0 2 , 0 2 , 0 2 , ü 2 , u 2 , 0 2 , 0 2 , 0

. 1 0 , 1 0 , 1 u , l 0 , 1 0 , 1 u , l 0 , 1 0 , 1

, 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2 0 , 2

i'i. n . r-i. ¡1. f'l. N . H. ÍJ. h . i i. l'l . i<;, i’i. ij. I'i. N. M.



Para los exportas en la técnica resultarán 

evidentes muchas modificaciones equivalentes, después 

de una lectura de lo anterior, sin apartarse del con­
cepto de la invención.

S La presenta solicitud, que corresponda a la
presentada en Estados Unidos de América, el 2 de Agos­

to do 1974, bajo el número 494.137 y 20 da Junio de 1975, 
bajo el número 5B8.753, se acoge a los beneficios del ar 

ticulo 51 del vigente Estatuto sobre la Propiedad Indus- 
.10 trial,

4

15.

REI-JINDICACIONES

2 0 .

Los punto3 da invención propia y nueva, que 
se presentan para quB sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invención en España, por ’JEINTE años, son 
ios que se recogen en ias reivindicaciones siguientes: 

25 13.- Un procedimiento para preparar una campo_

4.9.75 26



sición antiséptica acuosa, caracterizado porque compren­
de añadir (a) desde aproximadamente 2 hasta aproximada-

agente antimicrobiano, y (b) desde aproximadamente 5 
hasta aproximadamente 50$ en peso de un mono-jabón o 
di-jabón, soluble en agua., formado por saponificación, 
por lo menos parcial, de un diácido de la clase consis 
tente en (i) un ácido dicarboxílico de la fórmula

en. la que x e y son enteros de 3 a 9( y x e y  juntos to 
talizan 12, y en la que X y X' son miembros diferentes 
de la clase consistente en hidrógeno y un grupo de áci­
do carboxílico, y (ii) el monoáster o diéster 3-cloro- 
-2-hidroxipropanosulfonato del ácido dicarboxílico de 
(i), a (c) desde aproximadamente 30 hasta aproximadamen 
te 90$ en peso de agua, constituyendo los componentes 
(a), (b)‘ y (c), junto con los ingredientes opcionales, 
el 100$ de la composición final.

mente 10$ en peso de para-halogeno-meta-xilenol como

OHbCH

CH-CH

X X*

28017 -  27 -



1

5

10

15

20

25

2a.- Un procedimiento según la reivindicación 
1S, en el que el agente antimicroMano es para-cloro-rae 
ta-xilenol.

3a.- Un procedimiento según la reivindicación 
2a, en el que X es carboxilo y X'-es hidrógeno.

4a.- Un procedimiento según la reivindicación 
3a, en el que el catión de dicho jabón es sodio.

5a.- Un procedimiento según la reivindicación 
4a, en el que dicho jabón es el ácido parcialmente sapo 
nificado.

6s.~ Un procedimiento según la reivindicación 
3a, en el que el catión de dicho jabón es alcanolamina.

7a.- Un procedimiento según la reivindicación 
6s, en el que dicho jabón es el ácido parcialmente sap£ 
nificado.

8s.- Un procedimiento según la reivindicación 
3a, en el que el catión de dicho jabón es potasio.

9a.- Un procedimiento según la reivindicación 
8a, en el que dicho jabón es el ácido parcialmente sapo 
nificado.

IOS.- Un procedimiento según la reivindicación 
Ia, en el que como solubilizante suplementario para di­
cho para-halogeno-meta-xilenol, hay presente desde apro 
ximadamente 1 hasta aproximadamente 20£ de un alcohol.

11a.- Un procedimiento según la reivindicación
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1S, en el que el ácido dicarboxílico está en forma del 
áster 3-cloro-2-hidroxipropanosulfonato.

12s.~ Un procedimiento según la reivindicación 
is, en el que el diácido es

CH3(CH2)5 -

CH=CH

/ \
CH CH

\  /
CH-CH2

COOH

0

,  ,  II(OH2 )rj - C - OH

13a.- Un procedimiento para preparar una com- 
15 posición antiséptica acuosa,

lal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veintinueve hojas es- 
20. critas a máquina por una sola cara,

Madri d, 01. FEB. 1977 
P.A.

25
Fernando de ElzaburJ
Por/f"
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