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la  proaeato invención 00 refiero a wm  pertetetetesten* 

toa 00 la  conotruoolón 4o íaoldaa paro la  falaloación ¿lo tutes 

centrifugados* ̂ cío£ttttoraaato m  natorla! plástico* otm ©1 ohjft 
S* to do superar lo® iaoonvonioctea cpe presenten lo® mixtea m - 

pisados en la  aotaslided* -  •**» «* *** ■ * •»«*•-*•■ ■ «* ***- ** **m-m ** •

OrátoarlBHentOjf la oteeaoión do loa oaspresado® tutes ©en» 
tilfugadoo Heno lagar utilisendo «a  ©oíd» etlindrie©* prote* 

tenteisente oo acoro tratado» rl¿uteteíaetit© calibrada  ̂ con a® 

10% nouteda euporaaial interior especular* todo lo  casi enoaree© 

susanoate m  roollsmaión» Adenás» la  disposición de aso solo 

do esto» soláea liraita oacírasrdinariíffiHsafco la iroüKOeióít dada 

la  lentitud del proaosc* slmüG pao© íiaceearloa verlos soldoe* 

■&m ol aonsiíjulont© onoürGolaloKfco del otillaáo mmemi© para 

15* la  tebiloaolón do una olorfca paa do aedidoo do tubos* <* — ■*•*

la® anteriores rasónos ten tepocate al desarrollo cío l$® 

presontoo porfooolonsaaionsos» 2m  suelos so oaraoterisais por- - 

td® e© parto do la  utilisacidn Inicial do m  mixta eilínarioo 

noootro* do ísagpaitud tílaiaotrel nSastea en releoióa a la  do loo 

20# tuteo oteot® de £abrloaoióa# cuyo m lM m  úQteémanta ©espíate 

U «nos máfes do aeoiorntíieat© rotativo para la  Obtención por 

©easritesate del námero necesario do tutes», proterentoaonte ©a 

tó o ri al pMstloo» Que pasarán a ixmotituár* a 0»  vos* saltea 
indspondL entes* loo caula®* ol«mdó-astóLoao aceplateo & *»»*»

2S* ¡te^©s do aoolonaEieato rotativo* se mpla&vSa para la  teteioa*
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úí6n por emtriSamSo de tubos m  s&xm  llialtado* eo» « I  

dl&aotro exterior iipai a l tito1 ta&w* del di&astr© inortor do
£$OldffO* «• mmmm***»m**<i*mi*****"*****-******■**'**

i nrtlondo do loe noldos* s^^oatonecto «ó plástico* 

obtenidos dol primor «oído uaostro, o» realicen suísositasoate 

tubos* taabldn pralerontoimrfce db sO ^loo* do dt&3*tr©8 oorre» 

latlvnraeate asnorcs* <ms son habilitados coa© acides pera la  

fabrlcüolda do tubos on loo dl&aetros <*ue « i  doooon dentro 

m i erosionado conseguid© con dichos moldeo# ~ ~ ~ ~ ~

usa realizólos jrofiMrasfeo do 3* iaswncián* Im  múr* 

dos obtenidos por cüntriiugíttiü están constituidos por na cuerpo 

do resinas sintéticas coa un trosmvzo m  Ubra do ridrlo* pre*»- 
sentando una copa ©«tener redetento a l roo» per nadie de m r» 

terltaes antlabraalros agregados a las citadas resinas* y ana 

superficie intorlar do acabado eupooular Iddnea pora «1 per* 
leerte pioldnadn de los tubos y pera Xacilitar su denacOdoo# *  «•

irvnntueOr̂ nte* on ol satería! plástic© pem  la íewaaoidn 

d» noldos oo oportoa cargas nettdUcao pora mejorar la  eonduo-
tibiUdod tómon del cuerpo* **<**►«»*► **•«****#•*##•«(«►**#»,»*»

Otros abáste» y  característicos de lo intoneida m irán 

dando o conocer en. detalle a lo largo de la  deeeripoidn ano 

oí¿m-f bnolondo rofcroncln o los dibujos ilustrativos aue le  

oecaapaflsn* sa loo dibujo»* ««*.#*#* •* #**► •.#****** *»*» «.«*«*«»««

Pignra t« roperesenta* pornalwmt® ueoclonado* un acide de 
plástico* obtenido aogán 2® ínwmoióa, dispuesto para la  fa- 

brloacldn do tubos 4o plástio©# **#•*»**«•#»**«***«*******«*##

Plguru 2* os tina soecldn tansnnvercal do un acide tubular



m  plástico* *

Si&a» 3t representa idealsmtG oa ©seeióa* ana MSoUto .- 

€0 tubos o'otonidoo eorrolativaraonte pera la fermoiáa Se mide» 

Sosfeiuadoo a 1» iato'txmfiión So tobos». w# # * # # - i * * * * í * #

Xa presente invención m  basa en «1 cmloo tnloM do un 

áfflico eoMo Mlí&értoe nasstr© 1* pe®gQmntmmt& mfcáliao & do 

plástico* qjio m  destina a lo oáoeuot&x do «na pluralidad 0» 

tobos molde 2 lósalos ostro a£ y son diámetro extenor isssl 

s i di&setro interior do aquel m lM  inicial 1* lo cual m  $00* 

U sa par aeatn£agada do loo ©sSorjíaleo pl&fóle&n SAtaeos m  e l 

interior do aquel saldo 1 mvmiaMut&wmm- mi&Ma m m  dloxso»

sitiVó para £ri rotssi.<$ii* w^»**».**»»*******»***'»* «*«■ *«* ****■ «■ *

los tubos molde 2 obtenidos* están destinados para fufen-"*- 

©ar tafcoa- 3 m  loa castidades que m  tíeaoea # para cor aplica- 

dos «rom ooaMoaioaes genéricas* pssm dio- MMmm molde® 2 &m 

jilead o s o» un diapontivu m  rodillo» rotativos 4 reíanos»* ■ 
dos son 00 equipo motor* ottjroo rodillos ruedan owntu&lBGiit© «* 

tose asm coraos § montados alrededor de los propios mides 2* 

ildesás* oatoo miaos 2 están dotados tío anas pastaOlos extroms

6 «se 00 sujetan por un sistema oonvaneiocal da cierro rápido

7 en «nos aros 8 al ejgeote *3.400 m loa mismos miaos %  sirvió» 

do dichas pantallas 6 cotas olomnto do ooatonol&a lateral pora 

e l füatorlal plástico vertido es. ©1 mido por unas aberturao 9 

de las alema* jivontualaeiits* oatas pantallas 6 pueden preséis*

un determinado peraiudo on su esra .interior* cea jairas a 

la  aocdda de moldeo*

la ida© So 3® invención se corríate, coa la necesidad 4®



«* £

poder febmoer «atoa ¿ o s u n s  w ted ad  d* dlánetros, por lo  

obtenoidn oorreloUTa da tubos snoeaÉianettfee í»  diánatr» de- 

ereoient*» «ja* pesarán a e s r  m ides 2a» 23» 20***» aeg&a ;&» 

gara 3» lográndose Os «ota asnera la  gane 3* m ides soásenle»* 

9* te* 2a oooseouenola» a l aolda ansstro in ic ia l 1 deberá tener
e l adxtmo Talor diametral sea arregla a la  serta do ooldea 

a preparar* á«Í* oon estos mide* 2». 2o» 23»: 20**## podrán 

fabricaras todos lo s tobos 3 .de di&aetroa eaoalonaaoa %u* 

oo&Ten&en» —■** ** ** ■ » — ■ •* ■ » * • • • * • > ■ * • * * * * « « • « < »  *»

10* B» lo  fabrioaolón Os lo s nolOae do p lástico 2» 2a» 23»

20*»*» se fosas m  cuerpo do m terla l pdáMw* 10 reforasado 

por la  aportación de Jtibra de vidrio* oon una sopa exterior 

11 de tipo antlabraslTa sen e l oblato de soportar la  eoción 

rosante de lo s rodlUoo 4» lo  ettel se loara por la  agregaolfa 

19* de unía t&oeowtwm de vidrio a  otra sarga Idóneo» <pa* por 

la  acolito oentrlfOgs, se aman en la  periferia* Atoada* la  

oara in terior 12 de diebee aeidee adquiere por «a propio sel»  

«eo y graoiaa a l tipo de resina asqueado una superficie de tipo 

espesóles apropiada pera la  «aOrlseaUto d» tubas 3» o sea tanto 

2o* pera soaunlsar a lo s menee la  necesaria superítale exterior 

lisa »  asno pora « M ilitar e l deoneOdeo por e*pu¿e

otro tipo 4» oorgu que puede ser agregada e l notarial 

p lástico «n la  foroaoión de la s  mida» 2» 2a» 23», 2s***» ooa» 

s ls te  en partíanla* notálioao oayo objeto «e- e l de preparo!»» 

2§, mv una lasyar conductibilidad tta U w  e l notarial para penal- 

t i r  m  tratamiento táralos o para penaltlr la  

oaler de reacción m  la  polloorlaaoión a temperatura Habiente*



t&c nolflCB So rofcroncio persistiría Xa fabricación do 

tuboo no solamente en eatorlaa sintéticas* Mm& otra» do eri«* 

gon diverso* talos cano cementoss* oolnlCBoa, Ks|alt©% ote* ■ **

Descritas commaieRteíiont© Ism oarootoriatioso do lá in- 

vención» se hace constar que «n im M »  podrás introducirse 

«uoataa variantes do detallo pues© aoonseáar 1® ©sperlenota* 

alocuo q.us coa ello ko so modifico© Xa efjonoiaH&Gá; do la  

mioma q,uq os la û© se v&mm ¡r sonareta os loo reivindica**

OÍOS©© (ptfi> Ol̂ UOB# <* *v *■ ■ •*■  #»«•***►  *» ** «r» ** ** <*r. 4* >•■*- é» <*» «*«*• ■#*■

1*«* perfCcoiOEamioatoe cu Ib  coEsiraceila m  B&lfea psro 

la  fabricación fie tubo» earaotesriísaaoa porgue

oo parto do la stilteQififc ialoial y twüaatem_ da a» acido

o illa^ ico  iraoatr% m w&úm m  -mlmX&ti
o la  do loo tubos a obtener en Olotlslc o vgg&r&s* m$» molfie

«o debidamente acoplado a tase» n t t »  do rota*-

tito  para la  ejecución por Qsmvítvs&ññ. del afesis desead© do 

tubos, prejSsroateaeBte on autwicíl plástico* & *  posarla m 

cocotltairf a au ves* molMa iBáopocaiastoot. loo ©salee* aionóo 

aatoiono acoplañoo a irnos medies fi© aeeiónamieaio rotativo* ©o 

emplearla iaSepoaaioatemeate pera la  fabricación do tubos por 

eeatrifagafi© on ite r o  ilimitado* mu e l diámetro oj&erior ©tal 

tsê eiífe® a l talla» &©X diámetro interior so a^eeaieo meases* -  «■

U J U
so Seolcroa m  novedad y propiedad para sb£&íí% su© terrl* 

torioc y placas So üohavurdtit l¡m  ©¿̂ aisia&ss*: <***«■«■***»•. **«*
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2*~ perreocionaoilentoe en 2* eonixteaeoldn de »d de» pera 

la  íubrlot4Cd6a da taboe oentrtíasatloa* e»£íán le  reitindieaüid! 

anterior» «aracfcfirlsados porgs», J^rtieaio da le » ooutdee, pe* 
ferenteaaate de. pláotieo, obtenido» del soldé m eto », »e rea

euca&aiv£*¡eráa tobo», toafci&i prererejateseute de p2á#ti«*

« i  correletlvoaento soaereo» qpe »oa a bu te* habilitado» 

coso soldé» para la  fabricación de tubo» en loe diámetro» 

ooflirontlido» ea toda 3a- eam coooZonado. conseguída* <* «**»«**

1*« parfi►ooiomniMrtoe en la  eonetruooid» da salda» para 

la  fabrieaeidn de tuto» oentrifugadoe, aegfiit la  reivindica** 

eidn primera, oaiiaoterlaadoe porga» lea salda» obtenido» por 
©entrlfijgado, aetánoonatituídoa por «a  oaerpo de material 

plástico, jreferenteawite reatase aintátieaa, eon un roitwr*» 
de illa »  de vidrio, presentando mm eapa exterior reaietente 

a l mm eoa lo » «odio» de aooiox«MBiento rotativo» lograd* por 
la  agregselfo de aeteriale» da tipo antiebraeiTO, *ue se a i» 
tdan en la  perlfiiria por el «wntniXugado» y ana «operad# 

intaxior de acabado especular idónea para el perfecto «o^d*edi 
de. lo » tubos y para facilitar «a* deanolde axial* «•*»*»*»«*.«*

4*- perfeooionaBisnto» en la  cocstruoolón de acide» para 

la  fahxioadó& de tubo» oecSrUUfíado#* fiteraoterieadee porgue» 
eveatnaHaanto* m  e l material plástioo pora 1» fawwmin m 

moldeo, »e aportan carga». metfilloa* para mejore? la  ccnduotl**" 
Mlided tíralo# del cuerpo* ***»■**«****»«»,*► ** ** *• *• «*, «* m m :

5 * - •mvsxsoiosmsKSDs m u csmmmtaa m mm& pa ra  

u  f$mxohGim mi mm Cjimamu/ma** • * * * * • » * » » * * * « * * *
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Soda olio confort» oa describe y retvinfiiea en le jaroosBte 

nasiorla qjas ooouta de oeho tictac* foláMaa y s»am»i3^iaaa!í $or 

u&a cola de seo ©creo* y do tros Asaran qp» le  ¿lastran*
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