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Ia presents invonoidn so yoflore o wios pesFelonnnioe
4oz on Ia conptrnooidn do noldea pora lo fobricncifn do tobos
ventrifugadon, refevontononts en material pliatios, con ol obje
$o 4o ouperar Jos inconveniontos quo procsentan 1o moldoen oo

plandos on in aotnnlidad, = o w @ a0k w0 e e -
ordinavrisnentoy la obbtonoidn de loo oxpreealdos tuboo obhe

trifaumion tlene luger willizendo oo polfs oilindrico, oo
eenapento cslilvads ¥ oon un
noatads superfiadal intorior capooulmry todo 1o tusl encarvoe
supanente o roalisooidne sdenfisy lo disposicibn ds une sold
4o ootos moldes limdte oxtracrdinnricnonte la produccidn dudsa
s entitad del prooson, slondo pues nocomrios warios E@mﬂf
ookt 0l consigutente enocoypoinionto dol witllsje mecosaric pera
1n fabrdoscdfn do una clortn gama Ao 26dsdas G0 Lublte = w v =

las anterioves razofos han impulssdo sl desarrells de los
prosonton mwimsm%@, los pundos so oRractordiasis pore
que oo parto do ia utiligacidn indelnl &s tn molde eilfmarioco
maeotro, do megnitud dlenotral nfdime en volasidn o la do log
tubops objete de fabrionoidn, ouys molde on dobidumonte sooplinds
& uhos nodivs @o seclonmnionto rotative pure la obteneidn por
sentrifugads del rfieye nocosario do tubegy proforambencnto on
potoriel plintios, gue pacexin a constituir, o on Yo, mzm
indopendi enton, loo Wﬁf sicnde astmione acopladon o uhos
moaies do soolonamientn m‘&ata.@, s wnplosrfn pors la fabrione
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eidn por centrifugodo de tubos en nimore iiimitedo, con el
& bnotro sxterdor igual ai del valor del addmakro intorior &e
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tortiondo de low moldes, preferontemonts de plistioo,
sbtenidos 4ol primeor rolde muesirn, oo raniisan sucesivensnts
tubop, Sankifn preferentonentsd plistico, do &W T
istivamente menares, qus son hebilitsdos comd meldes pera la
rabricaoién ds Subos on 1os AL4HSITON que B8 08HOON AENEIY
dol soealonsdo Oonas muAdo oon dichon OlAen, w »= w a W w o o -

sogfn uns yealizpoiSn proferonte de la lnvenolln, los nole
doe obbenidos por centrifugade sstin sonstituldos por ua CUBTO |
do paminas sintéticas con un rusoerzo do ibes fe vidrios pree
sontando mmammwawm a8l To05 pOr ool 48 Di 7,
terinlon uuﬁama&wa'amaﬂw & lon oitades resinas, ¥ une
suparficie interior de scsbudo espoouler Sdnes pera sl pedw
feoto moldenda de lom tubos y peva faciliter o demoldoc, = «

Tvensnolmipte, on ol materfal plisties para le formacddn
de noldos oo sporson corgne metflicas pora rejorear 1o SODAGO
£4b1 14008 SATRION Q0L OUDTTO, w o s o o do e oe oy o da e o0 o " -

otron objston ¥y cornoteristicns s la invencidn se irdn
donfic o cononer on dotalle o lo levpe do la destripofdn gque
sione, haoiondo roferencia 6 Isn diljoe iluptrativoe que i
poonpaiinte Bn 1061 AIMIJOLE we w w0 o moto wmam o - W . e -

Figura 1 rojresonta, peroislmente cecolonado, un nolde de
pléntion, obtonido sogfin la invenocidn, dispuseto para 1o La-
brioncidn de tubos de xllﬁﬁ'ﬁii}i’.}ﬁ, A N e AN W e W O e

Tignrn 2, o8 una accoidn trmmeversal de un polde tabular
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Figura 3g rorvesonta idoolmonto en woucidng una sngosidn
do tubos cbtemidos gorrelativamente para le formaoida 4o noldes
doinados oo 1o fabricsoidn 4o TuDOE, w b s & 0w w6 b oo ow

1n prosente inveneifn se base on ol emploo inledd de mn
fintoo molde oilfndrice mAestro 1, proforontoments metdlico o do
plfstios, que so destins a la cjoouoiln &o una plupalided do
tahos nolde 2 Lmalos entre sf y don Addmetro oxtoricr izusl
8l aidoetro inSerior de aguel nolde inioiel 4, 1o cusd o Yodw
2iza por condvifugads de los metoriaites pifsticos 1dfneva oo ol
intorior do agquel modde 1 gonvenlentencnte Romtale en mi Qlupom
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Tos tubos uolde 2 eMtomidos, ostén destlandos pore fabrie
sar tutos 3 on leo canbicados Qoo o0 dkaden y pos OOF &?Mﬁ&-
don coro topduonionts gonfirican, Para odlo diohos nelAes 2 s6n
apliondon on wn dlopeaitive do rodiilos rotabives § reloolonme -
S0 fon un ogquipe potor, ocuyoo rodillon rusfon eventuslmonte o
bre anos owrovs § nondedos alvededor do los proplos moldes Z
Aflanéing ostoe roldos 2 oufn dotndos do wnnp pentolles oxtropas
6 que po pujotan por un sistoms convonolunal do olewye riplde
?anmzaaaraa&&eﬁmﬁj&aahamﬁm&m&ﬁm&,&i&ﬁm
do Gichas pantalins 6 copo »ianoento do contenailn mgml pora
ol mberial plistico veriido en ol wmolde por wnns abertuves §
de inm nicmas. Dvoniualacnyss, estas pontallas & puedon prosone
tor unr determipado periiimic en su cava dxberioy, oon mdras a
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poder fsbricer tubos 3 on uns variedad 4o allawtyom, por la
obtenoifn vorxelativa do tubos suoesivamente ds dilaeino dew
eraoiente, que pevarén o ser noldes 2iy 2By 20eeay 202N Liw
gara 3, logrdndoss de esta panera la geme &6 :0ldes sonvenien-
$e, Zn conseonentda, ol wolde masstre inioial 4 debexd tomey
¢l méxino valor dlsmetral oon mwegle A la serie ds moldes

a proparsvs Ast, oon estos molden 24 2as 2By 2U0sesy podnin
fabrioarse todoa lom tubos 3 de difoetros ostalonados gue
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I 2o falrdosoldn do oo noldes Ao pliation 2, 24, 20
20suny 08 Zoyess un cuarpo 4o matorial pilstios 10 reforssdo
por la aportecidn ds fitww de videlo, von uns capa exterior
11 do tipo antiabvasiva obn ol objeto de coporiar la mooiln
rozante 4o los »adillos 4y 1o ouad se logrs por Iu sgregecitn
de unes miovoesferas de videlo u otes varga 188neo, qos por
la soeidn oentrifugs, ss sivian ex ls periferia, itends, 1x
gars imterdor 12 de dlchos moldes sdquieow por 6l prepie mole
Seo y graofes al tipo de ronins eupissdo unn eupsrficis de Sipo
sapsoulat apropiads para la Zahricseldn de tubos 3, 0 sea tanto
pors commicar a los misson 1a mm superlicaie exterioy
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Okro tipo do sarga que puede sox agregids ul materisl
pléistico en la formunidn de los moldes 2, 2:4, 2By 20pyny OOl
siate en purifoulss motdlicas ouye ohjeto o8 el de Wopmroiow
nEy une nayor oonduotibilided térodes al materiol pore permie
e ou tratomiento t8cmion 0 para permitir s dinipmaidn dsl
oalor do resociSn en la polinerisnoifn a tenperaturs umblonte,
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o moldes do referepeio pormitirén ls febidesodin de
tubop ro rolonente en snteriss sintbbioss, sivie oivns 40 ofdw
gor dvsrao, talos come cementosy QMnas, opfallivg, oty =

pesarites convenienternants lee corastoristiess do i ine
yenoibn, oo haco constar que on la nlsme podrdn 1ntroauolroe
sanntan voriantes do detalls puede asonsojsy la exporientiag
sitnpre qus m:m ollo po o8 moddlfigne ls eponcialidnd do im
mAGHA gua OB 18 gue 5C rosumc ¥ oongrete en lup reiviniicew
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5o Qeoloran G6 DOVOARR ¥ TROpAGRR TOYS Hopufng BMO tGrpie
torion 7 plaves do soberenfn, 1ao plpnlonlon: « o e w ww o -

1,~ Porfoouicnanienton ¢ la comtruscitn do moldes pera
in fabricooidn do toboe centrifupalcs, ceoraolorizsdon popgue
oo parte de ls whillzaoién indeial y exolusive ds va molde
eiifnidvico pabotro, do magnitud Glenddral sfizing on rolavidn
8 6 do lop fubos o cbbonty on Qiotind o Wﬁg ouye molde
as debidupente scopisde a oy podics 4 sovionaniends votne:
tive pare la ojecustdn por comirifugade dol mmero docondo 4o
tabog, preferontensuto on putordel pLERYIO0, que raxorén &
conntituiry o ou vez, molos indopsodicntos, 1os ouslens sisode
asinisne aeoplados o uhos nedioo 4o mocionandento retative, e -
onplosrin inSepondiontencnte pero is fulvicecifn do tubos por
sentrifugado en nfnerc 11imitods, con el difmetre oxterier equi
valonte sl valor dol difmetro inberior de equelles £20Yiden, - w :
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24= porfeccionauicntos sn Is sostrusolién 48 peldos pars

la fobrdoscdfa de tubos cuntrifngedos, seglin la reivindiosoid
amtarior, earseterizaldos porqus, pertienis ds los moldes,; T
forontonmete 42 plietics, ohtenidos del molda mwesire, se rew
1isen cuossdvemente tubony tambiln preYerentemente de plAsiie
00y sorrelativemente pencresy Que 200 B M ves hablliksdon
oomn nolfdes part la fahrionoiln de tubes en los dikmetros
sorprrendidos en toda 1o gatm 6o00lonudn OODBREULAR, ~ = w w =

3.~mmmnmmmumnm
1n fabriossitn ds tubos sentrifugaios, ssgin le reiviniice-
edin prissra, cscesterizados porgue Xos noldea oblanidoe por
sentrifugado, estdn copstitufdos por un cuwrpo de paterisl
pléstico, preferentements resinas sintdticus, 0OR un rofArED
de £ilra do vidrio, presestando uns seps sxterior resistents
al roos con ios mailcs de acclonmmiento rotativo, logreds por
dn sgregaciin do materinles do $ipo andiabrasivoy que 56 miw
than en Ia periferis por ol centrifugedo, y uns supsrfiols -
interior ds aoabede especular 1alnsa para ¢l perfectc moldeatd(
ds los %ubos ¥ pare faoiliter o dem0l0s BXSAL, « = = s o

4= Perfucoionskdentos sn la oonetruooiSn As moldes para |
la fabricwoisn de tubos wxmm, sursoterizados purquey
sventualnenio, en ol nuterial pilstioco pera ia formmolén de |
moldeny. me aportan osrges setllices pers aojorer la conduotis
bilided thraics dol cuerpo. m--wwunnmnw»*w«uww;,
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Todo olio conformo oo dosoribe ¥ reiviniien en Is prosente
menerin qus cantta e otho hojas, folidfas y moonnogratisdas por
une goln Ge ocup earus, y o tres Ldsuras gus la ilustren,
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