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La presents memoria desgeriptiva tiene

como fin la declaracidn del objeto scbre el que ha de recaer

e privilegio de explotacién industrial y comercial exclusivo

en el territorio nacional de una Patente de Invencibn, de
acuerdo con la vigente Legislacién, que, como el enunciado
indica, se trata de "MAQUINA PARA PREFORMAR LAS PALAS DE
CALZADOS",

La presente invenoién se refiere a una
méquina destinada a preformar las palas de calzado.

El problema consiste en aplicar sobre
un molde, que reproduce sensiblemente la parte superior de
la horma sobre la que se montari posteriormente el galzado,
una placa de piel, de manera que esta Ultima se ajuste a la
forma del citado molde, el cual presenta necesariamente, en-
tre sus dos extremidades, un hueco o concavidad, mis acentua-
da si el calzado a fabricar debe recubrir toda la parte del
pie denominada empeine.

Las mésquinas existentes no dan comple-
ta satisfaccidn, pues estas miquinas no pueden evitar, en

el momento de la deformacién, que se formen pliegues en la
parte central de la pala, correspondiente a la cara superior
del pie.

La presente invencién, que pone remedio
a estos inconvenientes, se caracteriza por el hecho de que
el molde pueda bascular, con relacién al bastidor de la m&-
quina, de manera que realiza la aplicacién de la piel a pre-
formar gontra una masa eldstica deformable,

La invencién se comprenderi més clara-
mente con la descripeidn que se expone a continuacibn, rea-

lizada refiriendose a los dibujos anexos, dadps a titulo de
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ejamplo indicativo solamente, y en los que:

La figura ) es una vista en seccién
vertical de la mAquina.

La figura 2 es una perspactiva de la
mfquina, limitada & su parte inferior.

La figura 3 es una seccidn, a mayor es-
cala, efeotuada segiin la linea IIT-IIX de la figura 1.

Las figuras 4 y 5 son vistas parciales

en perspectiva explosionada, mostrando detalles de realiza-

cién.

Las figuras 6, 7 y 8 son vistas parcia-
les y esquemiticas que muestran, en varias fases sucesivas,
el preformado de una pala.

Las figuras 9,10 v 11 son sacciones
efectuadas, respectivamente, segzlin las lfneas IX-IX, X-X y
XI-XI de las figuras 6,7 y 8.

La figura 12 representa una pieza mol-
deada seglin la disposicién del mecanismo de la figura 8.

La figura 13 representa una vista en
seccién vertical de una variante de ejecucién de la méquina
de la figura 1.

La figura li muestra una de las fases
de preformado segiin la mfiquina de la figura 13.

La figura 15 represanta una pieza mol-
deada segfin la disposicién del mecanismo de la figura 12.

' Haciendo referencia, ahora a2 las figuras
ly2, se observa que la miquina comprende un bastidor (1)
provisto de dos columnas (2), cada una de las cuales sopor-
ta una ménsula (3).

Las columnas (2) soportan el puntc de
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articulacién de un molde (4), eventualmente calentado.

Segiin un tipo de realizacidn préctica,
la cara plana del molde (4) presenta un reborde en forma de
paralelepipedo, (5), que puede encajar y fijarse en la parte
central hueca de una palanca (6), articulada por uno de sus
. extremos segin un eje horizontal (7) ~figuras 1 y U-.

Las extremidades -del molde (4)- que
forma la punta del calzado estf dirigida hacia el aje (7).

La extremidad libre de la palanca (6)
estf conectada al véstago (8) de un eilindro de mando (9),
cuya extremidad de cilindro estd articulada entre dos prolon-
gaciones de las columnas (2).

Por debajo del molde (4) se ha dispuesto
una plataforma (10) que presenta un hueco (11), de paso del
citado molde, delimitado por un estribo (12) cuya utilidad
apareceréi més adelante,

La plataforma (10) estd soportada por
las ménsulas (3) de las columnas (2) y, a este efecto, ella
presenta una serie de pernos (13) que atraviesan las alas
de lae citadas ménsulas, alojando cada uno de los citados
pernos una tuerca (15).

La plataforma estf sometida a una soli-
citacién eldstica hacia abajo, en virtud de la accibn de los
resortes (16), calados sobre los pernos (13) e interpuestos
entre la citada plataforma y las alas (u),

Por debajo de la plataforma (10) se ha-
1lla dispuesta una plantilla (17) que presenta un hueco o va-
ciado (18),anflogo al hueco (11).

La plantilla (17) forma la parte supe-

rior de un cajén mSvil (19) en el centro del cual se halla
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dispuesto un Srgano elésticamente deformable (20) tal como un
depégito de aire, hecho de caucho y que puede hincavrse.

El cajén (19) puede desplazarse en sen-
tido vertical bajo la acceién de un eilindro de mando (21),

Fl funcionamiento de la méquina es el
siguiente:

La piel "P" que debe constituir la pala,
se colooca sobre la plantilla (17), de forma que sus bordes
se extienden por encima de los bordes del hueco (18), reali-
zéndose el posicionamiento de la citada pala por la accién
de un tope (22), en forma de estribo, fijo sobre la citada
plantilla y contra el qus se apoya el extremo de la pala,

En ese momento, sa eleva sl cajén (19)
an el sentido de la flecha F1 -figura l-, de manera que la
periferia de la pala se aplica contra la parte inferior de la
plataforma (10), Con todo rigor, la periferia de la_pala se
apriata entre la plantilla (17) y un reborde periferico (23)
del estridbo (12) -figura 3-.

A partir de este momsnto, se hincha el

saco de aire (20), de forma que este iltimo entra en gontacto
con la parte central de la pala, y a continuacidn, accionando
el oilindro de mando (9), se haae bascular el molde (4) segln|
la direcaeién de la flecha F2 ~figuras 6 y 7-.
Durante el basculamiento del molde (4),
la pala de calzado, apratada entre una extremidad del molde
y el saco de aire, sufre una deformacidén ajusténdose perfec-
tamente, en su forma, al pesrfil del citado molde.

Cuando el molde ocupa la posicién repre-~
sentada en las figuras 8 y 11, el saco de aire se desinfla,

y primerc el cilindro de mando (21) y luego el cilindro (9)
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ge acortan.

La mAquina se encuentra entonces prepa-
rada para efectuar un nuevo eiclo de preformado.

Se hace preciso hacer observar que, al
revés de las miquinas existentes y que incluyen un molde y
un contra-molde, la accidén de apriete da la pala entre el sa-
co de aire y el molde no se efectia en un principio hacia
la zona central de la pala, es decir en la regién més abncava
del molde, sino a partir de una de sus extremidades -figura 6=
De esta manera, la piel que constituye la pala no puede des-
lizar hacia la parte més cbncava del molde, y esta es la zo-
na por la que se consigue evitar la formacidén de pliegues.

Bien entendido que la presente inven-
cibn se extiende a todos los dispositivos que, aunque estruc~
turalmente sean diferentes, cumplimenten las mismas funciones
y estén orientados al mismo resultado.

Los eilindros (9) de mando por fluido
pueden ser reemplazados por mandos manuales.

' En la parte de funcionamiento se desori-
be el movimiento de desplazamiento del molde como un movi-
miento curbo. Igualmente puede tener dicho molde (%) un des-
plazamiento lineal. '

En las figuras 1 a 11 la pieza de cuero
o0 de otros materiales ha sido embutida con una parte margi-
nal que queda prisionera por el estribo (12). En ciertas
fabricaciones de calzado es de agradecer que la pieza sea
embutida totalmente es decir que el borde se presenta en la
vertical. En las figuras 13 y 1% se muestra un dispositivo
que permite obtener la pala tal y como Se representa en la
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Comprende este dispositivo un cilindro
(25) mandado por fluido, colocado en la extremidad de la pa-
lanca soporte del troquel. Cuando la palanca ha terminado su
curso en un movimiento pivotante, el pistén (26) desciende
arrastrandc el molde (%) por el intermedio del eje (27) en
'un movimiento de descenso vertical. La pieza Pl que estaba
retenida por el estribo (12) continua introduciendose en la
matriz (17) hasta salir totalmente del estribo (12) y tomar
una posicién vertical como la representada en la figura 14,

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como su realizacién industrial, sSlo cabe
afiadir que en su conjunto y partes constitutivas es posible
introducir cambios de forma, materia y disposicidén en cuanto
tales alteraciones no desvirtuen su fundamento.

El Solicitante, al amparo de los Conve-
nios Internacionales sobre Propiedad Industrial se reserva
el derecho de extender esta demanda a los pafses extranjeros,
si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre-

sents solicitud.

Igualmente el solicitante se reserva el
derecho de introducir en la presente invencidn, cuantos per-
feccionamientos se deriven de la misma mediante la solicitud
de los correspondientes certificados de adicién en la forma
sefialada por la Ley.

NOT A

La Patente de Invencién que se solicita
qomo nueva en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vi-
gente Lagislacién, deberd recaer sobre "MAQUINA PARA PREFORMAR
LAS PALAS DE CALZADO", en todo de acuerdo con las siguientes,

REIVINDICACTIONTES:
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. zada porque el molde esté articulado, por una de sus extremi-

. .

1,.-Miquina para preformar las palas de
calzados, del tipo de aquellas miquinas en las que la peri-
feria de la pala es apretada entre dos superficies durante
la acceifén de un molde que reproduce el perfil de la horma

sobre la que posteriormente se montarf el calzado, caracteri-

dades, alrededor de un eje, fijo con respecto al bastidor de
la méquina.

2,-MAquina para preformar las palas de
calzados, en tode de acuerdo con la reivindicacién primera,
caracterizada porque la rotacién del molde empuja a la pala
contra un 6rgano elfésticamente deformable.

3.-Méquina para preformar las palas de
calzados, en todo de acuerdo con la segunda reivindicacién,
caracterizada porque el Srgano elfsticamente deformable se
encuentra alojado en el centro de un caién, desplazable, cuyJ
cara superior, que sirve de apoyo a la periferia de la pala,
presenta un huece o vaciado ouyo contorno es anflogo al del
molde.

4,-MAquina para preformar las palas de
calzados, en todo de acusrdo con las anteriores reivindi-
caaiones, cavacterizada porque por debajo del molde, se
halla dispuesta una plataforma que presenta un husco 0 va-
ciado cuyo contorno es an&logo'al del molde, pudiendo la
citada plataforma desplazarse hacia arridba, en oposicién
a la accidn de unos resortes, bajo el efacto del desplaza-
miento, igualmente hacia arriba, de la plantilla de soporte
de la pala.

§.-MAquina para preformar las palas de

calzades, en todo de acuerdo con las anteriores reivindicacid-
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nes, caracterizada porque el molde dispone de unos medios
de desplazamiento verticales complementarios que actfian una
ves terminado el movimiento de empuje de la pala contra el
Srganc elisticamente, para determiner la salida de la pala de
las superficies de apriete y el embutido total de la misma.
6.~1MAQUINA PARA FREFORMAR LAS PALAS DE
CALZADOS",
Segin queda dustancialmente descrito en
la presente wemoria descriptiva que consta de nueve hojas me-

canografiadas por una sola cara acoupafiada de sus correspon-

dientes dibujos.
Madrid,
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