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PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR COMPOSICIONES

ADHESIVAS,

@%ﬁci{anie:mpmmx, CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad ingle-
sa, residente en Imperial Chemical House, Millbank,

Londres, SWl, Inglaterra,

La presente invencion se rela-
ciona con la produccidon de adhesivos combinados que
comprenden al menos dos componentes adhesivos, uno
de los cuales eg una resina termo-endurecible alta-

5 mente polimerizada, en perticular una resina de urea-
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formaldehido (UF), una resina de melamina-formaldehido (MF)
o una mezcla de dichas resinas, En esta memoria, ha de entens
derse que todas las referencias a la resina UF son reempla-
zables por las referencias a otras resinas termo.endureciblesg
altamente polimerizadas o mezclas de las mismas. El segundo

componente adhesivo puede estar en mezcla real-con el pri-

mer componente adhesivo o0 los dos componentes pueden mante-_
nerse por separado y combinarse solo cuando han de ser apli-
cados (simultinea o sucesivamente) a las supe%ficies que han

de ser unidas entre si.

La mayoria de las soluciones acuosas ‘con
venclonales de resinas UF, destinadas a utilizarse como ade
hesivos, se pueden separar en diversas fracciones de resina
de un grado incrementado de condensacidén o polimerizacibn.
Por consiguiente, la solucibén total consiste en fracciones
altemente polimerizadas que se solubilizan en la soluciobn
acuosa de fracclones menos polimerizadas. El contenido en
sblidos de dicha solucibn es normalmente de 60 a 70% en pesol

Los polimeros elevados, cuando se separan
de esta so}ucién comple ja, poseen diverﬁas caracteristicas
fitiles. Por definicidn, los mismos son insolubles en agusa
igualmente, poseen una pegajosidad inicial muy elevada y son
de un caracter cauchutoso; poseen también propiedades de auto-
curado y se pueden curar totalmente mediante la aplicacidn
de calor moderado.

Ya es8 bien conocido que estas fracciones
poliméricas elevadas se pueden precipitar a partir de com-
plejos de resina UF, ligquidos, acuosos, disponibles en el

écmercio, por simple dilucibn con grandes volumenes de agua.

También se pueden precipitar por la adicidn de alcalis,
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La patente ﬁriténic; n? 943,090 describe
la adicidon de una carga inerte mas alcali a una msolucidn de
reiina UF, para proporcionar un adhesivo viscoso para la
uniobn de plﬁsticoa laminados, tableros de particulas de ma~
dera o similares a otras superficies porosus, tales como
ladrillos u hormig&ﬁ. Igunlmente se describe el empleo:de
cemento o cal’ en lugar de alcall y carga inerte, A partir
de dicha patente resulta evidente que el finiéo adhbsivo efi4
caz presente en el composicidn es el poliimero elevado UF
precipitado.

Se ha encontrado ahora qﬁe pueden prepa+
rarse nuevas composiciones adhesivas, utiles; por la combi-
nacidn de una resina UF liquida convencional {que contiene
fraccionca altamente polimerizédas) con diversas proporcio.
nes de una solucibn de silicato sodico, Estos adhesivos com+
binados contienen en suspensidn resina UF polimerica, elevai
da, precipitada, y poseen diversas propiedades que son supe+
riores a las exhibidas por los adhesivos UF por si solos o
por los adhesivos de silicato sbdico por si solos. Por ejem.
plo, poseen la propiedad de la union casi instantanea, indes
pendientemente de las condiciones de temperatura, por debajé
de 02C; igualmente se adhieren fuertemente a diversas super+
ficies o materiales particulados, uniéndose sin la necesidad
de afiadir cargas (si bien, y si se desea, se pueden afiadir
dichas cargas); los adhesivos pueden ser resistentes a las
elevadas temperaturas, en funcidon de la proporcion de silis
cato sddico incorporado en la mezcla; por otra parte, resuls
tan mucho mas baratos gque los adhesivos convencionales de

resina UF utilizados por si solos.

Ademhs de esto, se ha encontrado que si
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se utiliza un silicato alealino razonablemente bajo, por
ejemplo del tipo LY6 (producido por Imperial Chemical Indus-
tries Limited) que tiene una relacign NaaéO/SiO2 de aproxima
damente 0,3, se puede producir una mezcla adhesiva combina=-
da que posee una textura razonablemente uniforme y es de

la .suficientemente libre fluencia para lograr una fécil -
aplicacion a las superficies a unir. Por otra parte, los
silicatos fuertemente alcalinos, por ejemplo con una rela-
cion Na20/8102 de aproximadamente 0,35, prod;ceﬁ suspensioneg
gomosas y, por lo tanto, se pueden utilizar:mediante aplica-+

cidn, separada o secuencialmente, a las superficies a unir,

Sin embargo, lo anterior constituye un método secundario
fitil de aplicacion, -

[

!

{

|

!
las mezclas simples de resina UF 1iquid+
con silicato sédicb de bajo contenido en alcali, se pueden %
4

utilizar, ain tratamiento ulterior, para una amplia varieda.
de aplicaciones de unidén., Sin embargo, la resistencia al i
agua inmediata es relativamente pobre, si bien mejora naturél»
mente en cierto grado a medida que se incrémenta la propoxrw
cibdn del componente de resina UF, La resistencia al agua
majo#a en ciexto grado éras el almacenamiento de las eS=
tructuras unidas, en el caso de que el componente silicato
del adhesivo pueda absorber CO, de la atmosfera, pudiéndose
me jorar también en el caso de mezclas que contienen pro=
porciones menores de silicato e&dico, mediante curado de la
superficie unida a temperaturas elevadas después de que el
agua contenida en la composici6n haya sido dispersada, por
ejemplo mediante evaporacion, o mediante penetracidn en un
substrato poroso, o mediante absorcidbn con yeso de paris

una vez afladido a la mezcla,
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Las mezclas de resina UF liquid4 con
silicato sbdico de bajo contenldo en alcall, se pueden cu-
rar totalmente a temperatura ambiente o suyperior émpleando
un catalizador del curado de la resina, Se ha encontrado -
que esto puede efectuarse acidificando la mezcla, por ejem-
plo con una solucibn de acido formico. Dichas mezclas acidi
ficadas retienen sus propiedades de una unidn rfpida inde-
pendientemente de las condiciones de temperatura y a conti-
nurcidn curan répidamente tras el almacenamiento para pro.
porcionar uniones finales que poseen un elevado grado de

resistencia al aguan.

Se pueden obtener tambidn grados inter-
medios de resistencia al agua y durabilidad mediante trata-
miento de la estructura unida con 002 gaseoso o mediante
tratamiento de post-unidon en un bafio de Acido debil. Dichas
técnicas -son, por ejemplo, titiles en la prepdracidon de
machos de arena para procesos de fundicidn y para la produc
ci6n de uniones a prueba de agua en otros materiales partie-
culados tales como carbén en polvo en la fabricacidén de.bri;
quetas.

las praopiledades de las mezclas anterior:
mente descritas se pueden modificar y mejorar adicionalmen-

te, si asi se desea, sustituyendo una parte del componente

de résina UF por una proporcidon de resina de melamina-for-

maldehido,

La composicion de pro&uctoa generalmen-
te Utiles oscilan, por ejemplo, desde 80% de uilicato/ZO%
de solucién de resina UF, en peso, a 80% de resina UF/20%
de silicato, Sin embargo, se pueden emplear mezclas adhesi-

vas fuera de estas gamas, por ejemplo 95%/5% a 5%/95%, en
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el caso de que se deseen utilizar proporciones superiores de
silicato o de solucibn de resina UPF.

Se ha encontrado que, para ciertas apli-
caciones mas adelante descritas, las composiciones adhesivas
de la presente invenciodon se pueden modificar y’mejorar.mediai
te mezcla con un latex polimérico en propérciones entre 5 vy
95% (por ejemplo, entre 20 y 80%) en peso de latex hasta un
valor entre 95 y 5% (por ejemplo entre 80 y 20%) en peso de
la combinacion de resina y silicato. Como latex polimérico
es preferible un neopreno (por ejemplo neopreno 400), peré
ﬁuede ser cualquier otro latex polimérico sintético o natural
o emulsiones acuosas basadas en polimeros acrilicos,

Por consiguiente,la presente invencién pro-
porciona una composician adhesiva que comprende al menos .das

componentes adhesivos, uno de los cuales es una solucidn acu
) i .

Q7

sa de una resina termo-endurecible, en particular resina de
urea=formaldehido, resina de melamina~formaldehido o una =
mezcla de dichas resinas, siendo el ot;o de’los componentes
un adhesiveo alcalino, en particular silicato sbdico, conte-

niendo la composicidon de 5 a 95% en peso del primer componen

te y de 95 a 5% en peso del segundo componente,

la invencién ﬁroporciona también un mé-
todo para unir articulos entre si por medio de al menos dos
Compdnentea adhesivos como anteriormente se ha descrito en
el pérrafo precedente, que comprende aplicar los componentes
adhesivos mezclados, o los componentes adhesivos separados
secuencial o aimulténeamente, a los Articuloa Y prensar
entonces los articulos entre si. Cuando se desee unir dos
superficies conjuntamente, se puede aplicar uno de los com-

ponentes adhesivos a cada una de las superficies que a con-
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métodos para el revestimijento de superficies, union de arti-

los moldeados mediante formacidn de una mezcla de un agente

T
tinuacidn se prensaradn entre si. . J

_Por otre parte, la invencién proporcion

culos entre si con superficies iguales o diferentes, unibn

’

de materiales particulados o fibrosos, produccidon de articus

aglomerante, con o sin material reforzante particulado o
fibroso, y colada de la mezcla, como & continuaei&n se des-
cribirhn, en donde el agente de rewestimiento, unidn o aglo-

meracidén consiste en una composicién seghm la invencién,

A continuacion se ofrece una lista,
ciertamente limitada, de empleos que pueden tenexr los adhe-
sivos combinados de la presente invencidn. L

Gran parte de las aplicaciones theaivaa
del silicato sbdico mismo se piueden mejorar grandemente y
se puede proporcionar un elevado grado de resistencia al

agua por medio de esta invencibn, particularmente en el ca-
s0 de utilizar condiciones de prensado en caliente. Por otrl
parte, la 1nvenci6n'hace posible ahora el empleo de silicatc
i6di€o como un agente aglumerante para ablieuciones en don-
de no he sido posible hasta el presente .proporcionar una
unidén suficientemente permanente (por ejemplo, para la fa
bricscidén de tableros de particula de madera). Los siguion-
tes ejemplos ilustran algunos de los usos de la presente ine
foncibn: A‘ ‘

(1). Todas las -mezclas adhesivas des-
ocritas en esta memoria (a excepcion de las que han sido aci
dificadas) se pueden utilizir como aditivos para morteros

de cementos y para mezclas de hormigbn. Los adhesivos mezclﬁ-

dos, acidificados, se pueden utilizar como¢ aditivos mejora-
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dores para productes de yeso y agl?merados de yeéo. .
(2) Los adhosivos pozelnd&., que puedan
estar acidificndos si asl se desea, pusden emplearse tam-
bien en mezcla con materiales particulados -tales arena, ar-
cilla caolinica, alumina o similares, para la produccidn de
yesos para la construccidn y agentés de unidn que poseen

propledades adhesivas de gran utilidad.

(3) Unibn de capas delgadas de hormigén
nuevo a hormigon de base vieja. El hormigon de base es cepi-
llado y limpiado y pulverizado con UF y silicato, bien se-
cuencialmente o bien mediante una pulverizaciodn de dés tow
beras. El nuevo hormigbn hiimedo puede deposigarae inmedia-~
tamente,

(4) Fabricecidn de léminas de hormigon
reforzadas con fibra de madera.

(5) Fabricacién de cartdn corrugado,
tubos de papel, cepillos de papel enrollado o aimila?ee. Se
obtiene una unibn instantanea y una durabilidad y resisten-
cia al agua mejoradas.

| (6) Unibn instanténea de madera a made-
re sin presibn,

-

.(7) Aplicacién de superficies de papel
& tablores de UF.

(8) Aplicacidn de superficies de hormi-
36;1 reforzado con fibra a tablerode UF, para producir un
material emparedado, estructural, de elevada resistencia.

(9) Union de laminaedos de asbesto/cauchp

a madera Y otros materiales porosos.

(10) Revestimiento a prueba de fuego.

(11) Fabricacidon de tableros a base de
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-9
particulaa de madera., Los adhesivos mezclados consisterites
en resina UF mas silicato proporcionan unos agentes de un16$
para la fabricacion de tablerode particulas de madera, que
son sustancialmente mas baratos gque las resinas UF solas vy,
8i se utilizan en condiciones Acidas, continuaran proporciow
nando niveles aceptables de resistencia al agua.

(12) E1 adhesivo mezclado, conteniendo
resina UF y silicato, o resina UF y silicato wmas latex
poliu‘rico, se puede utilizar para'la union de ﬁorteros de
cemento a acero y también para la unidon de hormigon preco-
colado-a cero.

| (13) Los adhesivos mezclados se pudden
utilizar para la unidn de particulas de arena, por ejemplo
para utilizarse como machos de fundiciodn,

(14) Los adhesivos mezclados se pueden
utilizar para la unidon de combustibles en poivo enAbriqnetaT.

’ (15) Lés adhesivos mezclados se pueden
utilizar para la fabricacibdn de cartdon de papel laminado.

Puesto que en la mayoria de los casos

das como tales, sino formuladas en el momento de. su empleo
o algo antes, debe.entenderse que la invencibn cubre tam-
bien las ¢composiciones adhesivas en paquetes miltiples en
donde los componentes de las composiciones adhesivas se mans
tienen por separado hasta que son requeridos para su empleo
tras lo cual los contenidos de los paquetes separados son

mezclados entre si.
Ejemplos de unibén con.resinas UF modifis
gédgg con silicato sédiéo.

Se prepara una mezcla consistente en 509

. 2N




10

15

20

25

30

tablero de particulas de madera ( y madera a madera),

~l0-
en peso de resina UF Aerolite 300 (Cibu~Geigy Ltd.)} vy 50% en
peso de silicato sbdico tipo L96 (ICY Ltd) (composicion de
L96: 11,2% Na,0, 31,9% 8i0,, 56,9% H,0). El adhesivo mez-
clado se esparce sobre ambas éuperficiea a unir, tras lo
cual las dos superficies se ponen inmediatamente en contacte,
sin aplicacidn de presion exterior, y despuds de un minuto
o asi, en cuyo tiempo es posible situar las superficies en
su posicidn correcta una de la otra, se procede a la unibn
firme pr&cticamente instantanea. Se pudieron aplicar cargas
ligeras de "desplazamiento" a las partes unidas, en el espa-
cio de unos cuantos minutos desde el término dél periodo de
colocacidn, permeneciendo la unidn firme. $

Los siguientes pares de gateriﬁles fue~
ron unidos entre si mediante la mezcla y método anteriores.

1, .Losetas corﬁm}cgs a hormigon,

2, Losetas de arcilla a hormigbn.

3. tablerode particulas de madera a
hormigon.

L4, Vidrio en plancha a hormigén.

5. Cuadrados de alfombra>a hormighn y
madera.

. 6. Tableros de aislamiento de poliure-

tano expandido a hormigén, madera y ladrillos.

7.Tablere de particulas de madera a

8.Tablero de particulas de hadera a
losetas de arcilla y losetas cerdmicas,
9. Hormigén colado a acero -dulce.

10, Vidrio en plancha s tablerode par-
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‘mente,(Composicidn de C 140, de ICI Ltd:~- 17.8¢N020, 35,7%

-]l
ticulas de madera.

11, Segln otro ejemplo, un c#lindro de
cristal que habia sido fiacturado en diversas piezas fue re-
construido completamente, sin emplear sujeciones de tipo alw
guna, mediante el reveastimionto de las superficies rotas
con la mezcla adhesiva anterior y presionando simplemente
cada pileza o; su lugar con los dedos. E1l espesor de la pared
del cilindro(ll/2 mm) fue tal que el endurecimiento final
del adhesivo por pérdida de agua pudo tener lugar facilmen-
te desde los bordes de la unibdn.

12, Seghn otro experimento, una zamarra
de hormigon (sin ninghn pretratamiento especial) fue reves-
tido con la mezcla adhesiva anterior y a continuacion se
aplico otra capa de hormigbn himedo, nuevo, en un ;speaor
de Jmm aproximadamente, a 1l& superficie revestida con adhe-
8ivo. Una vez curada la nueva mezcla de hormigon, se encuend
tra que se ha unido firmente al substracto de hormigdn vie~
Jo.

13, Se repite los ejemplos l~1ll1l sin
utilizaxr un‘adheoivo premezclado, pero en su lugar se es-
parce Aerolite 300 sobre una de las superficies a unir y
se esparce un silicato sbd;co de elevado contenido alcalino
(C 140) sobre 1la supérficiu opuesta a unir, Tras poner en

contacto entre pi las dos suparfigioh como anteriormente,

tiene lugar una firme unibn entre ambas cesi instantanea-

5102, Le,5% Hzo)
NOTA .-

Descrita suficienteﬁonto la naturaleza

del invento, asi como la manera de realizarlo en la pricti-
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c¢a, debe hacerse constvar que las disposiciones:anteriormen-
te iﬁdicadaa, son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamentalj; taTbiSn se

hace constar, que el invento corresponde a una solicitud.de
patente, presentada en Inglaterra, bajo el nlmero 33579/74,
de feclia de 30 de julio de 1.974, acogiéndose por lo tanto
a los beneficios que conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo gque constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencidn por 2(

afios en Espafia, sobre: PROCEDIMIENT(O PARA PREPARAR COMPOSI-
CIONES ADHESIVAS; caracterizéndose por lo siguiente:

l2,~ Procadimiento para preparar compo-
siciones adhesivas, conteniendo al menos dos componentes
adhesivos, caracterizado porque comprende mezclar de 5 a
95% en peso de uua solucidn acuosa de una resina termoendu-
recible con 95 ; 5% en peso de un adhesivo alcalino,

 2#.- Procedimiento segin la reivindica-
cion 1%, caracterizado porque como resina termoendurecible
se mezcla una resina de urea~formaldehido, resina de mela~
mina-formaldehido o una mezcla de agbas.

34%,- Procedimiento seghn 1la reivindica-
cidén 1% o 28, cgracterizado porque como adhesivo alcalino
qé mezcla silicato sodico.

Lo .~ Procedimiento seghn cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, c;raetorizado porque se
mezcla de 20 a 80% en peso de la resina termoendurecible
con 80 a 20% en peso del adhesive alcalino.

5%,~ Procedimiento segin.cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se

mezcla un tercer componente adhesivo a base de un latex po-
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limérico.

6%*.- Procedimiento segln la reivindica-
cién 5%, caracterizado porque el latex polimérico es un la-
tex sintético o natural o una emulsidén acuosa a base de polil
meros acrilicos.

7%.~- Procedimiento segiin la reivindica-
cidon 6%, caracterizado porque como latex polimérico se mez-
cla un neopreno,

8%,- Procedimiento segiin cualquiera de
las reivindicaciones 5% a 7%, caracterizado porque se mezgla
de 5 a: 95% en peso de latex polimérico con 95 a 5% en pesc
de la combinacidon de resina termoendurecible en solucibdn y
adhesivo alcalino.

9%,- Procedimiento segiin la reivindica-
cion 8%, caracterizado porque se mezcla de 20 a 80% en peso
del latex polimérico con 80 a 20% en peso de la combinacion
de solucidén de resina y adhesivo alcalino.

10%,- Procedimiento segiin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se in-
corpora un catalizador para el curado de la resina.

.ll!.- Procedimiento segiin la reivindica-
cidon 10%, caracterizado porque el catalizador es un acido.

12%,- Procedimiento seghn la reivindica-
cidn 118, caracterizado porque el &cido es &cido férmico.

| 13%,~ Proocedimiento para preparar compo-
siciones adhesivas; tal y como queda sustancialmente descrie
to en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 13 hojas escritas

a miquina por una sola cara,

475
IMPERIAL CHEMFCAL INDUSTRIES
LIMITED, J' ,m

Madrid, ¢4 B
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