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Este invento se  r e f ie r e  a medios para im pri­
mir p a rte s  de cápsulas de envuelta dura, c i l in d r ic a s , 
formadas en una b arra  de espigas de molde, denominada 
en lo  que sigue peine de moldes de cápsula. Más p a r t i ­
cularm ente, e s te  invento se r e f ie r e  a un método que in ­
cluye imprimir p a rte s  de cápsulas m ientras están  monta­
das en e l peine de moldes.

Con an te rio rid ad  a l invento, la s  cápsulas de 
envuelta dura c i l in d r ic a s , im presas, se producían reu ­
niendo telescópicam ente la s  p a rte s  vacías de la  cápsula 
(es d ec ir , la  tapa y e l cuerpo de l a  cápsula) e impri­
miendo luego cada cápsula reunida sobre su pared la te ­
r a l  c i l in d r ic a ,  usualmente haciendo pasar la  cápsula 
en re la c ió n  sincron izada con tra  l a  c ircu n feren c ia  de un 
r o d i l lo  de im presión en o f f s e t  en movimiento. Los méto­
dos de im presión de la  técn ica  a n te r io r  ban sido  en ge­
n e ra l s a t is f a c to r io s  pero se veían  lim itados en c ie r to  
modo en lo  que re sp ec ta  a la  e lecc ión  d e l lugar para la  
leyenda impresa sobre la  su p e rf ic ie  de la  cápsula. Los 
métodos an te rio re s  ocupaban también mucbo tiempo y exi­
g ían  la  re a liz a c ió n  de operaciones subsiguien tes a la  
operación de producción de l a  cápsula. A pesar de la  ne­
cesidad de una mayor e f ic a c ia , l a  operación de impresión 
usual mencionada ha continuado u tilizá n d o se , no obstan­
te , a f a l t a  de mejores procedim ientos.



Por tan to , e l objeto  d e l invento es proporcio­
nar un método para imprimir una p a r te  de cápsula de en­
v u e lta  dura, c i l in d r ic a ,  sobre cu a lqu ie ra  de sus super­
f i c ie s ,  t a l  como sobre su pared l a t e r a l  c i l in d r ic a  o 

5 sobre su  extremo cerrado o en forma de cúpula.
Otro objeto  del invento es proporcionar un 

modo económico para imprimir p a rte s  de cápsula de envuel­
ta  dura como operación in term edia en su  fab ricac ió n , en 
una máquina de fab ricac ió n  de cápsulas duras, con an te rio - 

1o rldad  a l a  operación de desprender la s  p artes de cápsula 
de la s  espigas de molde de la s  cápsu las.

Estos y o tros ob je to s, p ropósitos y v en ta jas 
del p resen te  invento se rán  ev identes a p a r t i r  de l a  s i ­
guiente descrip c ión  y de lo s  d ibujos adjuntos, en loa 

15' que:
la  f ig u ra  1 es una v i s ta  en alzado l a t e r a l ,  

parcialm ente arrancada, de una máquina de imprimir para 
poner en p ráo tic a  e l método de acuerdo con e l invento;

la  f ig u ra  2 es una v is ta  en p lan ta  de la  máqui-
2o na;

la  f ig u ra  3 es una v is ta  f ro n ta l , fragmentada, 
de un peine de cápsulas y de alm ohadillas o cabezas de 
im presión cooperantes;

l a  f ig u ra  4- es una v is ta  de extremo de un p e i-  
25 ne de cápsulas en un d isp o s itiv o  de montaje (parcialm en-
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te  seccionado) en e l  puesto de impresión;
la  f ig u ra  5 es una v i s t a  fragmentada tomada 

por la s  lín e a s  5 -  5 de l a  f ig u ra  4;
la  f ig u ra  6a es una v i s ta  én alzado de una 

espiga de cápsula que soporta  una p a r te  de cápsula;
l a  f ig u ra  6b es una v i s ta  en p lan ta  de l a  es­

p iga y de l a  p a r te  de cápsula; y
la  f ig u ra  7 es una v is ta  en alzado de una es­

p iga de cápsula que soporta una p a rte  de cápsula.
El aparato  para poner en p rá c tic a  e l método 

de acuerdo con el p resen te  Invento para imprimir partes 
de cápsula, comprende un peine de moldes de cápsula que 
l le v a  montadas, perpendicularm ente, una f i l a  de espigas 
de molde de cápsula uniformemente espaciadas, destinadas 
a formar p a rte s  de oápsula por una técn ica  de moldeo por 
inm ersión, medios para t r a n s f e r i r  e l peine bac ia  y desde 
un puesto de im presión, medios de p la t in a  que llev an  
montadas una f i l a  de alm ohadillas deformables, uniforme­
mente espaciadas, cada una de la s  cuales tien e  una su­
p e r f ic ie  de im presión, casando mutuamente la  c ita d a  f i l a  
de espigas y la  c ita d a  f i l a  de su p e rfic ie s  de impresión 
de t a l  manera que la s  espigas y la s  su p e rfic ie s  de imr- 
p res ió n  re sp ec tiv as  se encuentren en coincidencia cuando 
la s  dos f i l a s  son reunidas en re la c ió n  de impresión, me-, 
d ios para e n t in ta r  dichas su p e rf ic ie s  de im presión, y
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medios para l le v a r  dichas f i l a s  a co incidencia en e l 
puesto de im presión, de t a l  manera que pueda im prim irse 
una p a r te  predeterm inada de la  p a r te  de cápsula formada 
sobre cada esp iga.

El invento contempla e l método de imprimir par­
te s  de cápsulas que comprende sum ergir espigas de cápsu­
l a  montadas en una b a rra  en una so lu c ión  de inm ersión 
de cápsulas para proporcionar un recubrim iento en fo r­
ma de p e líc u la  de l a  so lución  de inm ersión líq u id a  so­
b re  cada espiga, secar e l recubrim iento  sobre la s  esp i­
gas para proporcionar p a rte s  de cápsula montadas en la s  
esp igas, imprimir la s  p a rte s  de cápsula m ientras es tán  
montadas en la s  espigas y desprender la s  p a rte s  de cáp­
su la  impresas de la s  esp igas. En e s te  método, la s  ope­
raciones de inm ersión, secado y desprendim iento pueden 
re a l iz a r s e  de cualqu ier forma adecuada, por ejemplo, u t i ­
lizando una máquina del tip o  d e sc r ito  en la  p a ten te  nortea 
mericana ns 1.787.777 de Colton.

Haciendo re fe re n c ia  a l aparato , del cual la s  
f ig u ras  1, 2 y 3 i lu s t r a n  con d e ta l le  una re a liz a c ió n  
p re fe rid a , en e l la s  se rep resen ta  un peine 10 de moldes 
de cápsulas, que l le v a  montadas una f i l a  de espigas 11 

de molde de cápsulas, espaciadas, situado  en un puesto 
de im presión 30 de una máquina 20 para imprim ir cápsu­
la s .  La máquina de imprimir tie n e  un alojam iento r e c t i -
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lin eo  21 que e s tá  montado de manera a ju s tab le  a su  vez 
(en t r e s  puntos) en una base 22 por medio de un miembro 
tra n sv e rsa l 21a, montado a plvotam iento en un par de 
brazos espaciados 22a y merced a un to rn i l lo  de a ju s te  
22b rec ib id o  a rosca en l a  base 22. Una p la tin a  de im­
p resió n  23) que tie n e  un mango 23a, e s tá  montada a p i-  
votamiento mediante un paralelogram o articu lad o  en el 
alojam iento 21 para moverse en vaivén, es d ec ir , median­
te  cuatro  brazos 24 unidos por p ivotes 25a de p la tin a  
y p ivotes 25b de alojam iento. La cara in fe r io r  de la  
p la t in a  l le v a  montadas un grupo de alm ohadillas de im­
p res ió n  e lá s t ic a s  26 aseguradas rígidam ente por recep­
tácu lo s 27 de alm ohadilla . Las alm ohadillas de impresión 
corresponden, en número y en d isp o sic ió n  bajo la  p l a t i ­
na, a l número de espigas 11 d e l peine 10, de modo que 
la s  puntas 28 de la s  alm ohadillas y e l extremo en forma 
de cúpula 18 de la  p a rte  de cápsula 14 puedan reu n irse  
en ap licao ión  coax ial co inc iden te . Como se ve en la  f i ­
gura 1, un área en la  p a rte  f ro n ta l  de l a  máquina 20 de 
imprimir cápsulas, constituye  un puesto de impresión 
30 que incluye un d isp o s itiv o  31 para e l peine de espi­
gas para montar un peine 10 de moldes para cápsulas. En 
una re a liz a c ió n  modificada, u t i l iz a d a  para imprimir el 
lado c il in d r ic o  16 de la  p a rte  14 de cápsula (como se 
re p rese n ta  en la s  f ig u ras  4 y 5), la s  p a rte  su p erio r del
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d isp o s itiv o  31 e s tá  dotada de una ranura de montaje 32a 
con un tamaño justam ente su f ic ie n te  para p e rm itir  l a  en 
trad a  de un peine de moldes h a s ta  una profundidad t a l  
que e l lado de cada espiga 11 pueda s e r  puesto en con- 

5 ta c to  de a lin eac ió n  con l a  p a r te  su p erio r del d isp o si­
tiv o , en un canal 33a. Como se ve en la  f ig u ra  3, e l 
d isp o s itiv o  31 para e l peine de moldes tien e  la  misma 
longitud  que e l peine y soporta  un órgano de re ten c ió n  
32 por sus extremos. Estos tien en  una prolongación 32b 

1o en voladizo, que a ju s ta  estrecham ente sobre lo s ex tre ­
mos del peine de moldes, sirv iendo  para posic ionar tanr- 
to  v e r t ic a l  como longitudinalm ente e l peine de moldes 
en e l d isp o s itiv o  31. El d isp o s itiv o , a su vez, e s tá  
unido de manera desmontable a la  base 22, de manera que 

15 e l montaje puede in tercam biarse con cualquiera de d iver­
sos d isp o sitiv o s  para peine de moldes que tengan d is t in  
ta s  configuraciones, para la  im presión de un extremo 
o para la  im presión en e l costado, o que estén  d e s t i ­
nados a soomodar peines de moldes de d is t in to s  tamaños 

2o norm alizados.
En lo  que puede considerarse  como la  p a rte  

p o s te r io r  de la  máquina 20 para imprimir cápsulas, ex is­
te  un puesto de entin tado 40. El puesto de en tin tado  
tie n e  un t in te ro  41 montado de manera separab le sobre 

25 el alojam iento 21 con fin es  de se rv ic io . Un ro d il lo
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42 de fotograbado e s tá  soportado a ro tac ió n  parcialm ente 
dentro  d e l t in te ro  para recoger la  t in ta  líq u id a  conteni­
da en e l t in te r o .  El ro d il lo  de fotograbado tien e , en 
su c ircu n fe ren c ia , una f i l a  ax ia l de rebajos 43 de fo - 

5 tograbado. Los rebajos de fotograbado se corresponden
en número y en separación  con la s  alm ohadillas de impre- 

' s ió n  26 de t a l  modo que estas puedan s e r  puestas en con 
ta c to  una a una con lo s rebajos de fotograbado. El ro­
d i l lo  de fotograbado e s tá  destinado  a se r orientado en 

1o una v u e lta  cada vez,, por g iro  en sen tido  dextróg iro
mediante una rueda de o rien tac ió n  46 montada en un ár­
bo l 45, y e s tá  p ro v isto  de una c u c h illa  rascadora 44.

FUNCIONAMIENTO

15 El invento contempla e l  funcionamiento d e l
aparato  de imprimir d e sc r ito , con una máquina de produc­
c ión  de cápsulas de envuelta dura en la  que la s  cápsu­
la s  se produoen haciendo uso de l a  técn ica  de inmersión. 
Una máquina de e s ta  c la se  es l a  d e l tip o  d e sc rito  en 

2o l a  p a ten te  norteam ericana na 1.787.777 de Colton. En
l a  producción de cápsulas haciendo uso de e s ta  técn ica , 
se sumerge una f i l a  de espigas de molde de cápsulas mon 
tadas en una b a rra , como se ha indicado, en una so lu ­
c ión  de inm ersión de cápsulas (usualmente g e la tin a  acuo- 

25 s a ) , se  eleva e l peine de espigas con la s  espigas recu-
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b ie r ta s  con una p e líc u la  y se seca l a  p e líc u la . Las 
p a rte s  de cápsula secas a s í producidas se desprenden 
de la s  espigas, se co rtan  (por la  l ín e a  15) y se  unen 
telescópicam ente con p arte s  de cápsula co inc iden tes.

5 Las espigas, de la s  que se han desprendido la s  partes 
de oápsula, se engrasan entonces, se  sumergen de nuevo 
y se r e p i te  indefinidam ente e l funcionamiento o c ic lo  
de operaciones. El p resen te  invento contempla l a  ope­
rac ió n  de im presión de p a rte s  de cápsula montadas en 

1o e l peine y contempla también l a  im presión de la s  par­
te s  de cápsula en una etapa d e l método cuando están  
sufic ien tem ente secas, usualmente ju s to  antes de des­
prenderlas de la s  espigas de molde. En e s ta  etapa y, 
en cua lq u ie r caso, antes de alcanzarse  el momento en 

15 que se l le v a  a cabo la  operación de desprendim iento,
cada peine de espigas que l le v a  la s  p artea  de cápsulas 
secas es tra n s fe r id o  a l puesto de im presión 30 (manual- 

* mente o merced a medios autom áticos) y se monta en e l 
d isp o s itiv o  31 para peine de esp ig as. Para la  im presión 

2o en lo s extremos, e l montaje se consigue haciendo des­
l i z a r  lo s  extremos del peine en tre  los órganos de re te n  
ción  32 por debajo de la s  prolongaciones 32b de re te n ­
ción h asta  e l tope tra se ro  33- Este últim o s irv e  para 
f i j a r  la  posic ión  l a t e r a l  d e l peine de moldes m ientras 

25 que lo s órganos de re ten c ió n  32 f i j a n  l a  posic ión  lon-
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g itu d in a l. El d isp o s itiv o  31 y la s  prolongaciones 32b 
de re ten c ió n  su je ta n  l a  b a rra . Para la  impresión la te ­
r a l ,  el peine de moldes se monta, simplemente, tend ién­
dolo dentro  de la  ranura 32a y disponiendo la s  espigas 

5 en lo s canales 33a para espigas (fig u ras  4 y 5 ). La 
maquina de im prim ir 20 es becba funcionar elevando la  
p la t in a  23, mantenida en la  posic ión  representada en 
su  contorno con l ín e a  in terrum pida en e l puesto de en­
tin ta d o , y moviendo en vaivén la  p la tin a  hasta  la  p o si- 

1o ción  de im presión, represen tada con contorno de lín e a  
l le n a  en e l puesto de im presión 30. En es ta  posic ión  
de en tin tado , cada una de la s  alm ohadillas de impresión 
26 re c ib e  una im presión de t i n t a  (siendo la  t in ta  una 
t i n t a  de secado ráp ido , de ca lid ad  farm acéutica) desde 

15 e l reba jo  43 d e l ro d i l lo  de fotograbado. Cuando la  p la­
t in a  es movida en vaivén b asta  l a  posic ión  de impresión, 
la s  puntas 28 de la s  alm ohadillas llev an , cada una, por 
tan to , la  im presión re c ie n te , precisam ente en e l cen tro , 
h a s ta  e l extremo de la  espiga de molde de cápsula, s ien - 

2o do deformadas durante la  c a rre ra  de im presión de t a l
manera que la  marca impresa 19a (fig u ras  6a y 6b) coin­
c ida  sim étricam ente sobre la  p a r te  predeterm inada de 
l a  curvatura del extremo en forma de cúpula 18 de l a  
p a rte  de cápsu la . El p e r f i l  no deformado de la  almoha- 

25 d i l l a  de im presión 26, a e s te  resp ec to , se ve en l a  f i -
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gura 3) m ientras que el p e r f i l  deformado de la  almoha­
d i l l a ,  bajo la  compresión d e l extremo de la  espiga, se 
ve en l a  f ig u ra  1. Ventajosamente, la  acción de impre­
sión  puede s e rv ir  para cu b rir un área lim itada  o una 
p a rte  cu rv ilín e a  más extensa de la  p a rte  de cápsula, 
según se desee, tan to  en forma de una im presión l a te r a l  
19b, en l a  pared l a t e r a l  16, como de una im presión ex­
trema 19a, en e l extremo convexo 18 a modo de cúpula, 
como se i lu s t r a  en la s  fig u ras  6a, 6b y 7.

Como se ha indicado en lo  que antecede, e l 
d isp o s itiv o  31 para peine de moldes puede adoptar cual­
quiera de d iversas formas para conseguir d ife re n te s  pro­
p ó sito s , u tiliz á n d o se  el d isp o s itiv o  ilu s tra d o  en la  f i ­
gura 1 para l a  impresión de lo s  extremos de p a rte s  de 
cápsula y u tilizán d o se  e l d isp o s itiv o  i lu s tra d o  en la s  
fig u ras  4 y 5 para imprimir la  pared de cápsula c i l in ­
d ric a  de la  p a rte  de cápsula.

El aparato , como se ha indicado, puede u t i l i ­
zarse con peines de moldes de d ife re n te s  tamaños norma­
lizad o s y d is t in to s  d isp o s itiv o s  para la  recepción  de 
peines de moldes y, también, es a ju s tab le  para acomodar 
d ife ren c ia s  en la s  dimensiones de un tamaño de espigas 
a o tro . Para e s te  p ropósito , la  p a rte  f ro n ta l  del a lo ja ­
miento 21 puede hacerse su b ir  o b a ja r  por medio d e l to r  
n i l lo  de a ju s te  22b hasta  cua lq u ie r posic ión  deseada de
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a ju s te , de modo que e l contacto  de impresión y l a  pre­
s ió n  de im presión se co rreg irán  para cada ocasión. La 
p res ió n  de l a  espiga puede v a r ia rs e  según se req u ie ra , 
para conseguir un cubrim iento sobre la  p a rte  p rede ter­
minada de la  p a r te  de cápsula que se e s tá  imprimiendo. 
Por ejemplo, u tiliz a n d o  un peine de t r e in ta  espigas, 
l a  fuerza  de im presión puede ascender, en forma t íp ic a , 
h as ta  aproximadamente 13,6 kg por cada espiga para con­
se g u ir  una im presión extrema 19a que tenga una amplitud 
t a l  que se ex tienda aproximadamente h as ta  el hombro 17 
de l a  p a rte  de cápsula, según se i lu s t r a  en la s  fig u ras  
6a y 6b.

La acción de im presión tie n e  lugar sobre to­
das la s  espigas del peine simultáneamente y se consigue 
en un corto  período de tiempo, por ejemplo del orden 
de 1/4 de segundo, tra s  lo  cual l a  operación se continúa 
haciendo su b ir  l a  p la tin a  desde la  posición  de impre­
s ió n  y devolviéndola en vaivén h a s ta  la  posición  de en­
tin ta d o , represen tada en su contorno con lín e a  interrum  
p ida . Antes de devolver la  p la t in a  a e s ta  posición , el 
operario  o rien ta  en ro d i l lo  de fotograbado en una vuel­
ta , de modo que la  f i l a  de rebajos 4-3 de fotograbado 
en tin tados por e s ta  acción, sea llevada  desde e l de la  
masa de t in ta  del t in te ro  41, más a l lá  de la  cu ch illa  
rascadora 44, h as ta  un punto su p e rio r en e l ro d i l lo ,
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llen o s de una cantidad medida de t i n t a  de im presión 
f re sc a . Así, cuando se hace b a ja r  la  p la tin a  b as ta  la  
posic ión  extrema, cada una de la s  alm ohadillas de im­
p resión  26, montadas en l a  ca ra  in fe r io r  de la  p l a t i ­
na, son puestas en contacto  con e l ro d i l lo  de fo togra­
bado y se deforman bajo la  p res ió n  de l a  c a rre ra , de 
modo que la  t i n t a  contenida en cada uno de lo s rebajos 
4-3 de fotograbado es b ien  puesta  en contacto  con la  ' 
su p e rf ic ie  de la s  puntas 28 de la s  alm ohadillas. Cuan­
do la  p la t in a  es movida, o tra  vez, de v u e lta  a l a  po­
s ic ió n  de im presión para e l s ig u ie n te  c ic lo , l a  r e t i r a ­
da de la s  alm ohadillas desde l a  su p e rf ic ie  del ro d il lo  
de fotograbado s irv e  para re d u c ir  l a  cantidad de t in t a  
contenida en cada reba jo  43 de fotograbado, dejándolos 
secos. De e s te  modo, se  ev itan  lo s  problemas potencia­
le s  relacionados con lo s  residuos de t in t a  seca que pu­
d ie ran  quedar en lo s rebajos de fotograbado. El c ic lo  
se completa re tiran d o  e l peine de moldes del d is p o s i t i ­
vo 31 y devolviéndolo, junto  oon la s  p artes de cápsula 
impresas a su lu g ar, que quedó tempersímente vacante, 
en la  máquina de producción de cápsulas, para r e a l iz a r  
la s  operaciones de desprendim iento, co rte , reunión, e tc . ,  
en l a  forma u su a l. La máquina de im presión e s tá  ahora 
l i s t a  para el s ig u ien te  c ic lo  de tra n s fe re n c ia  d e l pei­
ne, impresión, en tin tado  y r e t i r a d a  d e l peine de moldes.
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Para lo s f in e s  d e l invento , la s  t in ta s  de se­
cado rápido usuales u ti l iz a d a s  para la  impresión de 
cápsulas son s a t i s f a c to r ia s .  Para obtener los mejores 
re su ltad o s , se u t i l i z a  un elastornero blando y, p a r tic u ­
larm ente, caucho de s i l ic o n a , para la s  alm ohadillas de 
im presión, de p re fe ren c ia  una s i l ic o n a  de bajo grado 
durom átrico, t a l  como una s i l ic o n a  con una durometría 
de 5 -  25. Para uso con un peine de t r e in ta  espigas 
usual, un diámetro conveniente para la s  alm ohadillas 
es de, aproximadamente, 15,8 mm. Las alm ohadillas ade­
cuadas para lo s f in e s  del invento están  comercialmente 
d isp o n ib les . El invento es ap lic ab le  a cualquiera de 
d iversos tamaños de p a rte s  de cápsula, tan to  a p artes 
de cuerpo como a p a rte s  de tapa , abarcando un margen que 
va, por ejemplo, desde la s  p a rte s  de cápsula pequeñas 
(e l  número 5) h as ta  la s  grandes (000). Además, e l inven­
to  contempla el uso de cualqu iera  de una amplia v a rie ­
dad de co lores de t in ta ,  d iseños, configuraciones y t i ­
pos de l e t r a ,  según se desee.

Aunque e l invento se  ha d e sc r ito  con d e ta l le  
considerab le  en re la c ió n  con un aparato y e l  método pa­
ra  im prim ir, se  comprenderá que lo s expertos en la  téc­
n ica  pueden r e a l iz a r  muchas variaciones en sus d e ta lle s  
s in  ap a rta rse  d e l e s p í r i tu  d e l invento t a l  como se. ha 
re iv ind icado  en lo  que sigue.

-  14 -



La p resen te  s o l ic i tu d  que corresponde a la  
presentada en Estados Unidos de América e l 28 de Febre­
ro de 1.974, con e l número 446.894, se acoge a los bene­
f ic io s  d e l a r t ic u lo  51 del v igen te  E sta tu to  sobre Propie- 

5 dad In d u s tr ia l .

REIVINDICACIONES

1o

15

2o

25

Los puntos de invención propia y nueva que 
se p resen tan  para que sean objeto  de e s ta  s o l ic i tu d  de 
P aten te  de Invención en España, por VEINTE años, son 
los que se recogen en la s  re iv in d icac io n es  s ig u ie n te s : 

18. -  Método de imprimir p a rte s  de cápsulas, 
que comprende sum ergir espigas de cápsula montadas en 
una b a rra  en una so luc ión  de inm ersión de cápsulas, pa­
r a  proporcionar un recubrim iento en forma de p e líc u la  
de la  so luc ión  de inmersión líq u id a  sobre cada espiga; 
seca r el recubrim iento sobre la s  espigas para propor­
cionar p artes de cápsula montadas en esp igas; imprimir 
la s  p a rte s  de cápsula m ientras están  montadas en la s  
espigas, y desprender la s  p a rte s  de cápsula impresas de 
la s  espigas.

2 8 .- Metido según l a  re iv in d ic ac ió n  18, en el

9.7.75 -  15 -



que se imprime l a  pared c i l in d r ic a  de la s  p artes de cáp­
su la .

36 .- Método según la  re iv in d icac ió n  IB, en e l 
que se  imprime e l extremo en forma de cúpula de la s  par- 

5 te s  de cápsula.
43 .- Método según la  re iv in d icac ió n  1§, en e l 

que se  consigue l a  im presión por el método de o ffse t 
haciendo uso de una p lu ra lid ad  de alm ohadillas de o ffse t 
montadas en una p la t in a , que coinciden mutuamente con 

1o la s  espigas, cuando se  encuentran en re la c ió n  de impre­
sió n .

53 .- Método de imprimir p arte s  de cápsulas.
Tal y como se ha d e sc rito  en la  Memoria que 

antecede, representado en los d ibujos que se acompañan 
15 y para lo s f in es  que se han especificado .

Esta Memoria consta de d ie c is e is  hojas e sc r i­
ta s  a máquina por una so la  ca ra .

Madrid, 3 0 J Í J L . W  

P.' A.

de ElzsíwrM
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