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Este invento se refiere a medioz para impri-
mir partes de cépsulss de envuelts dura, cilimdrices,
formadas en uns barrs de espigas de molde, denomineda
en 1o que sigue peine de moldes de cépsula. Mas parti-
cularmente, este invento se refiere a un metodo gue in=-
cluye imprimir pertes de cépsulas mientras estan monta~
das en el peine de moldes.

Con anterioridad el invento, las cépsulas de
envuelte dura cilindricas, impresas, se producian reu-
niendo telescOpicemente las partes vacias de la cépsula
(es decir, la tapa y el cuerpo de la cépsula) e impri-
miendo luego cada capsula reunids sobre su pared late-
ral cilindrica, usualmente haciendo pasar la cépsula
en relacion sineronizada contra la circunferencia de un
rodillo de impresion en offset en movimiento. Los méto-
dos de impresidn de la tecnica anterior han sido en ge-
neral satisfactorios pero se veian limitados en cierto
modo en lo que respecta a la eleccion del lugar para la
leyends impresa sobre ls superficie de la cépsula, Los
métodos anteriores ocupaban también mucho tiempo y exi-
gian la realizacion de operaciones subsiguientes a la
operacidn de produccion de la capsule. A pesar de 1a ne-
cesidad de una mayor eficecia, la operacion de impresion
usual mencionada ha continuado utilizandose, no obstan-

te, a falta de mejores procedimientos.
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Por tanto, el objeto del invento es proporcio-
ner un método pare imprimir una perte de capsula de en-
vuelta dura, cilindricas, sobre cualquiera de sus super-
ficies, tel como sobre su pared lateral cilindrica o
sobre su extremo cerrado o en forme de cupula,

Otro objeto del invento es proporecionar un
modo econdmico para imprimir partes de cépsula de envuel-
ta dura como operacidn intermedia en su febricacidn, en
una méquina de febricacion de cépsulas dures, con anterio-
rided a la qperacién de desprender lass partes de capsula
de lss espigas de molde de las cépsulas,

Estos y otros objetos, prdpésitoa y ventajas
del presente invento seran evidentes a partir de la si-
guiente descripeidén y de los dibujos adjuntos, en los
que:

la figura 1 es una vista en alzado letereal,
parcialmente arranceda, de una méquina de imprimir para
poner en préctica el método de acuerdo con el invento;

la figura 2 es unes vista en planta de la méqui~
na;

la figura 3 es una vista frontal, fragmentads,
de un peine de cdpsulas y de almohadilles o cabezas de
impresidn cooperantes;

la figura 4 es una viste de extremo de un pei-

ne de cépsulas en un dispositivo de montaje (percislmen-
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te seccionado) en el puesto de impresion;

la figura 5 es unsa vista fragmentada tomada
por las lineas 5 ~ 5 de la figurs 4;

la figura 6a es una vista en alzado de una
espiga de cépsula que soporta una parte de cépsula;

la figura 6b es una vista en planta de la es~
pige y de la parte de cépsula; y

la figura % es una vista en alzaedo de una ea-
piga de cépsule que soports una parte de cépsula.

El aparato para‘poner en préctica el método
de acuerdo con el presente invento para imprimir partes
de cépsula, comprends un peine de moldes de cépsula que
lleva montadas, perpendiculermente, una fila de espigas
de molde de capsula uniformemente espaciadas, destinadas
a formar partes de cdpsula por una técnica de moldeo por
inmersidn, medios para transferir el peine hacia y desde
un puesto de impresidn, medios de platina que llevan
montadas una fila de almohedillas deformables, uniforme-
mente espacladas, cada una de las cueles tiene uns su-~
perficie de impresidn, casando mutusmente la citada fila
de espigas y la citada fila de superficies de impresidn
de tel manera que las espigas y las superficies de im~
presién respectivas ge encuentren en coinecidencia cusndo
les dos filas son reunidss en relacion de impresién, me-,

dios para entintar dichas superficies de impresiép, y

-4 -



10

15

20

25

9.7.75

medios para llevar dichas filas a coincidencia en el
puesto de impresién, de tal manera que pueda imprimirse
una parte predeterminada de la parte de cépsﬁla formada
sobre cada espiga,

El invento contempla el meétodo de imprimir par-
tes de cépsulas que comprende sumergir espigas de cépsu—
la montadas en una barra en una solucidn de inmersidn
de cépsulas para proporcionar un recubrimiento en for—
ma de pelfcula de la solucidn de inmersidn 1liquida so-
bre cada espigas, secar el recubrimiento sobre las espi-
gas pera proporcionar paertes de capsula montadas en las
espigas, imprimir las partes de cépsula mientras estén
montadas en las espigas y desprender las partes de cdap-
sula impresas de las espigas. En este método, las ope-
raciones de inmersidn, secasdo y desprendimiento pueden
realizerse de cualquier forma adecuada, por ejemplo, uti-
lizando una méquina del tipo descrito en la patente nortes
mericana ne 1.787.%%% de Colton,

Haciendo referencia al apsrato, del cual las
figuras 1, 2 y 3 ilustran con detselle una realizacidn
preferida, en ellas se representa un peine 10 de moldes
de cépsulas, que lleva montadas una file de espiges 11
de molde de cépsulas, espaciadas, situsdo en un puesto
de impresion 30 de una maguina 20 pera imprimir cépsu-

las. la maquina de imprimir tiene un alojamiento recti-
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1ineo 21 que esté montado de menera ajustsble a su vesz
(en tres puntos) en una base 22 por medio de un miembro
transversal 21a, montado a iivotamiento en un par de
brazos espsciados 22a y merced a un tornillo de ajuste
22b recibido a rosca en la base 22, Una platina de im-
presidon 23, que tiene un mango 23a, esta montade a pi-
votamiento mediante un parslelogramo articulado en el
elojamiento 21 pera moverse en vaivén, es decir, median-
te cuatro brazos 24 unidos por pivotes 25a de pletina

¥y pivotes 25b de slojamiento. La carae inferior de la
platine lleva montadas un grupo de almohadilles de im-
presidn elasticas 26 aseguradas rigidamente por recep-
taculos 2% de almohadilla, Las almohadillas de impresidn
corresponden, en numero y en disposicion bajo la plati-
na, gl numero de espigas 11 del peine 10, de modo que
las puntas 28 de las slmohadillas y el extremo en forma
de cupula 18 de la parte de cépsula 14 puedan reunirse
en eplicacidn coexisl coincidente. Como se ve en la fi-
gura 1, un érea en la parte frontal de las mAquins 20 de
imprimir cépsulas, constituye un puesto de impresidn

30 que incluye un dispositivo 31 pera el peine de espi-
gas para montar un peine 10 de moldes para capsulas, En
une realizacidn modificada, utilizada para imprimir el
lado cilindrico 16 de la parte 14 de céapsula (como se

representa en las figures 4 y 5), las parte superior del
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dispositivo 31 esté doteda de una ranura de montaje 32a
con un temafio justemente suficiente para permitir la en
trada de un peine de moldes hasts una profundidad tal
que el lado de cada espiga 11 pueda ser puesto en con-
tacto de alinescidén con la perte superior del disposi-
tivo, en un canal 33a. Como se ve en la figura 3, el
dispositivo 31 para el peine de moldes tiene la misma
longitud que el peine y soporta un organo de retencion
32 por sus extremos. Estos tienen una prolongecidn 32b
en voladizo, que ajusts estrechamente sobre los extre-
mbs del peine de moldes, girviendo pers posicionar tan-
to vertical c¢como longltudinalmente el peine de moldes
en el dispositivo 31. E1 dispositivo, & su vez, esta
unido de meners desmontable a la base 22, de manera que
el montaje puede intercembiarse con cualquiera de diver-
s0s8 dispositivos para peine de moldes que tengen distin
tas configuraciones, pers la impresion de un extremo

o pers la impresidn en el costedo, o que estén desti-
nados & scomodar peines de moldes de distintos temailos
normalizados.

En 1o que puede considerarse como la parte
posterior de la maquina 20 pors imprimir cépsulas, exis-
te un puesto de entintado 40, El puesto de entintado
tiene un tintero 41 montado de maners separable sobre

el alojawiento 21 con fines de servicio. Un rodillo
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42 de fotograbado esté soportado a rotacidn percialmente
dentro del tintero pera recoger la tints liquida conteni-
da en el tintero., El rodillo de fotograbado tiene, en
su circunferencia, una fila axial de rebajos 43 de fo-
tograbado. Los rebajos de fotograbado se corresponden

en numero y en seperacion con las almohadillas de impre—
sidn 26 de tal modo que éstas puedan ser puestas en con
tacto una a una con los rebajos de'fotograbado. El ro-
dillo de fotograbedo esté destinedo a ser orientado en
una vuelte cada vez,. por giro en sentide dextrdgiro
mediante una rueda de orientacidn 46 montada en un ér~

bol 45, ¥y esta provisto de una cuchilla rascadora 44,

FUNCIONAMIENTO

El invento contempla el funcionamiento del
aparato de imprimir descrito, con una maquina de produc—
¢idén de cépsulas de envuelts dura en la que las cépsu-
las se producen haciendo uso de la técnica de inmersidn.
Una maquina de esta clase es la del tlpo degcrito en
la patente norteamericena n@ 1, 787 777 de Colton. En
le produccidn de capsulas haciendo uso de esta técnica,
se sumerge una fila de espigas de molde de capsulas mon
tsdas en ung barra, como se ha indicado, en una solu-
¢cidon de inmersion de capsulas (usualmente geletina acuo~

sa), se eleva el peine de espigas con las espiges recu-
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biertass con una pelicula y se sece la pelicula. Las
partes de cépsule secas asi producidaes se desprenden
de las espiges, se cortun (por le linea 15) y se unen
telescoOplcamente con partes de cépsula coincidentes. -

5 Las espiges, de las que se han desprendido las partes
de cépsula, se engrasan entonces, se sumergen de nuevo
y se repite indefinidemente el funcionsmiento o ciclo
de operaciones, El presente invento contempla la ope-
racion de impresion de partes de cépsula montedas en

10 el peine y contempls también la impresion de las par-
tes de capsula en una etapa del método cuasndo estén
suficientemente secas, usualmente justo antes de desg-
prenderlas de lss espigas de molde. En esta etapa y,

v en cualquier caso, antes de alcanzarse el momento en

15 que se lleva a c&bo la operacidn de desprendimiento,
cada peine de espigaes que lleva las partes de cépsulas
secas es transferido al puesto de impresidn 30 (manual-
mente o merced a medios sutométicos) y se monta en el
dispositivo 31 pera peine de espiges. Psra la impresidn

20 en los extremos, el montaje se consigue haciendo des-
lizer los extremos del peine entre los drganos de reten
cidén 32 por debajo de lus prolongaciones 32b de reten~
cidn hasta el tope trasero 33. Este ultimo sirve pare
fijar la posicién lateral del peine de moldes mientras

25 que los drgenos de retencion 32 fijsn la posicidén lon-
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gitudinal., E1 dispositivo 31 y las prolongaciones 32b
de retencidn sujetan la barra. Pare la impresidn late-
ral, el peine de moldes se monta, simplemente, tendién-
dolo dentro de la ranura 32a y disponiendo las espigas
en los canales 33a pera espigss (figuras 4y 5). La
méquina de imprimir 20 es hecha funcionsr elevando la
platina 23, mantenida en la posicion representada en

su contorno con linea interrumpida en el puesto de en-
tintedo, y moviendo en vaiven la platina hesta la posi-
cidn de impresidn, representadz con contorno de lines
llena en el puesto de impresidn 30. En esta posicidn

de entintado, csda una de las almohadillas de impresidn
26 recite una impresion de tinta (siendo la tinta una
tinta de secado rapido, de cslidad farmecéutica) desde
el rebajo 43 del rodillo de fotograbado., Cuando la pla-
tina es movida en vaiven hasts la posicion de impresion,
las puntas 28 de las almohsdillas llevan, ceda una, por
tanto, la impresidn reciente, precisemente en el centro,
hesta el extremo de 1a espiges de molde de cépsula, sien-
do deformsdas dursnte la carrera ds impresidn de tal
menera que la marca impresa 19a (figures 6a y 6b) coin-
cida simétricamente sobre 1a parte predeterminada de

la curvatura del extremo en forme de cipula 18 de la
perte de capsula. El perfil no deformado de la almohe-

dilla de impresion 26, a este respecto, se ve en la fi-
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gura 3, mientras que el perfil deformsdo de ls almoha~
dillsa, bajo lsa compresidn del extremo de la espiga, se
ve en la figura 1, Ventajosemente, la accion de impre-
81én puede servir para cubrir un érea limitsda o una
parte curvilinea més extenss de la parte de qépsula,
segin se desee, tanto en forme de una impresidén lateral
19b, en la pared lateral 16, como de una impresidn ex-
trema 19a, en el extremo convexo 18 a modo de cﬁpula,
como se ilustra en les flguras 6a, 6b y %.

Como se ha indicedo en lo que antecede, el
dispositivo 31 para peine de moldes puede edopter cual-
quiera de diverses formss pera conseguir diferentes pro-
positos, utilizandose el dispbsitivo ilustrado en la fi-
gura 1 para la impresion de los extremos de pasrtes de
cépsula y utilizandose el dispositivo ilustrado eﬁ las
figuras 4 y 5 para imprimir le pared de capsuls cilin-

drica de la parte de capsula,
El aperato, como ge ha indicado, puede utili-

zarse con peines de moldes de diferentes temafios norma-
lizados y distintos dispositivos para la recepcién de
peines de moldes y, también, es ajusteble para acomodar
diferencizs en laes dimensiones de un temafio de espigas
a otro. Para este propdsito, la parte frontsl del aloje-
miento 21 puede hacerse subir o bajar por medio del tor

nillo de ajuste 22b hasta cualquier posicidn deseada de
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ajuste, de modo que el contscto de impresidén y la pre-
5idn de impresion se corregirén pura cada ocasidn. La
presion de la espiga puede variarse segin se requiers,
para conseguir un . cubrimiento sobre la parte predeter-
minada de la parte de cépsula que se esta imprimiendo.
Por ejemplo, utilizando un peine de treinta espigss,

la fuerze de impresion puede ascender, en forma tipica,
hasta aproximadamente 13,6 kg por cada espiga pars con-
seguir una impresidn extrema 19a que tenga una amplitud
tal que se extienda aproximasdamente hasta el hombro 17
de la parte de cépsula, segin se ilustra en las figuras
6a y 6b.

La accidn de impresidon tiene luger sobre to-
das las espigas del peine simultanesmente y se consigue
en un corto periodo de tiempo, por ejemplo del orden
de 1/4 de segundo, tras lo cual ls operacidn se continda
haciendo subir la platina desde la posicidn de impre—
8idén y devolviéndola en vaivén hasta la posicidn de en-
tintado, representaeds en su contorno con linea interrum
pida, Antes de devolver la platina a esta posicidn, el
operario orienta en rodillo de fotogrsbado en ung vuel-
ta, de modo que la fila de rebajos 43 de fotograbado
entintados por estu accidn, sea llevada desde el de la
masa de tinta del tintero 41, més allé de la cuchilla

rascadore 44, hasts un punto superior en el rodillo,

- 12 -



llenos de una cantidad medida de tinta de impresidn
fresca, Asi, cuando se hace bsjar le plating hasta la
posicion extrema, cade une de las slmohadillas de im-
presion 26, montadas en la cara inferior de la plati-~
5 na, son puestas en contscto con el rodillo de fotogra-
bado y se deforman bajo la presidn de la carrera, de
modo que ls tinta contenida en cada uno de los rebajos
43 de fotograbado es bien puesta en contacto con la’
superficie de las puntaes 28 de las almohadillas, Cuan~
10 do ls platina es movida, otra vez, de vuelta a la po-
sicion de impresidn pera el siguiente ciclo, la retira-
da de las almohadillas desde la superficie delﬁrodillo
de fotograbado.sirve para reducir le cantidad de tinta
contenida en cadam rebajo 43 de fotogrebado, dejandolos
15 secos. De este modo, se evitan los problemes potencia-—
les relacionados con los residuos de tinta seca que pu=-
dieran quedsr en los rebajos de fotograbeado. E1 ciclo
ge completa retirando el peine de moldes del dispositi-
vo 31 y devolviéndolo, junto con les pertes de cépsula
20 impresas a su luger, que quedd temperslmente vecante,
en la méquina de produceion de capsulas, para reslizar
las operaciones de desprendimiento, corte, reunidn, etc.,
en la forma usual. La maquine de impresion esté ahora
lista para el siguiente ciclo de trensferencia del pei-

25 ne, impresion, entintado y retirada del peine de moldes.

9.7.75 - 13 -
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Para los fines del invento, las tintas de se-
cado rapido usuales utilizasdas para la impresidn de
cépsulas son satisfactorias. Para obtener los mejores
resultados, se utiliza un elastomero blando y, particu-
larmente, caucho de silicona, para las almohadillas de
impresion, de preferencia una silicona de bajo grado
duromeétrico, tal como una silicona con una durometria
de 5 - 25, Pera uso con un peine de treinta espiges
usual, un didmetrc conveniente pera las slmohadillas
es de, aproximadsmente, 15,8 mm, Las almohadillas ade-
cuadas para los fines del invento estén comercialmente
disponibles, El invento es aplicsable & cualquiera de
diversos tamafios de partes de capsula, tanto a pertes
de cuerpo como a partes de tapa, @barcando un margen gque
ve, por ejemplo, desde lus partes de capsula pequefias
(el nlmero 5) hasta las grandes (000). Ademés, el inven-
to contempla’el uso de cualqulera de una amplia varie-
dad de colores de tinta, disefios, configuraciones y ti-
pos de letra, segin se desee.

Aunque el invento se ha descrito con detalle
considerable en relzscidén con un apsrato y el método pa-
ra imprimir, se comprendera que los expertos en la téc-
nica pueden realizar muchas variaciones en sus detalles
sin spartaerse del espiritu del invento tal como se ha

reivindicado en lo que sigue.
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La presente solicitud que corresponde a la
presenteda en Estados Unidos de Ameérica el 28 de Febre-
ro de 1.974, con el numero 446.894, se acoge & 10s bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

dad Industrial.

REIVINDICACIORES

Los puntos de invencion propia y nueva que
e presentan paras que sean objeto de esta solioitud de
Patente de Invencidn en Espefia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Método de imprimir pertes de cépsulas,
que comprende sumergir espigas de cépsula montadas en
una barra en una solucién de inmersidn de cépsules, pa-
ra proporcionar un recubrimiento en forma de peliculs
de la solucidn de inmersidn l1iquide sobre cada espiga;
gsecar el recubrimiento sobre lss espigas para propor-—
clonar partes de cépsula montades en espigas; imprimir
las partes de cipsula mientrass estén montadas en las
espigas, y desprender las partes de capsula impreses de
las espigas.

2¢,- Métulo segin la reivindicacidn 12, en el

- 15 =
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que se imprime la pared cilindrica de las partes de cdp-
sula,

38.- Método segin la reivindicseidn 12, en el
que se imprime el extremo en forme de cupule de las par-
tes de capsulas,

42,~ Método segun la reivindicecidn 12, en el
que se consigue la impresidn por el método de offset
haciendo uso de una pluralidad de almohadillas de offset
montadas en una platina, que coinciden mutuamente con
las espigas, cuando se encuentran en relzcion de impre-
8iodn,

58,- Método de imprimir partes de cépsulag.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escri-
tas a maquina por une sola cera.

Madrid, 20 JuL. 19?5

P. A,

Dcor de Elzabhyry
L ny, -
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