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vencionales se basan en el mismo principio, es decir,en uti~-

Egta invenciln se refiere a‘una ﬁejora en un método
para amortiguar los choques. Mds especialmente, se refiere
a un sistema que comprende un elemento mdvil dentro de una
chémara circundante que incluye un obturador de goma, llenan-
do el sistema con una cantided amortigusdora de las vibracig
nes de una composicibén liquida que comprende un aceite de
silicona, un agente de hinchamiento del caucho y un aditivo
de lubricidad para el aceite.

En la patente estadounidense n® 2.398.187 de McGregor
¥ colaboradores, se describen composiciones para uso como
fluldos amortiguadores en -la maquinaria hidrdulica para la 7
absofcidn de energia, tales como absorbenfes.de choques; me-
canismos de retroceso en artilleria, %topes para puertas, en-
ganches de vagoneé dé'ferrocarril, montantes de aterrigsije.de
aviones y similares. Estos flufdos, constitufdos principal-
mente por flufdos de silicona, siendo el resto de cualguier
medio liquido un'lubricante orgénico, presentan varias carac-
teristicas esenciales, enfre las cuales una importante es que
no produzcaﬁ ningin hinchamiento sustancial de las piezas de
goma.‘

Casi todos los sistemas absorbentes de chogues con~

lizar un sistema constitufdo por un elemento mévil dentro de

'una cémara circundante ﬁ que incluye por lo menos un obtura-

dor de goma, siendo llenado el sistema bon una cantidad amor-
tiguadora hidriulica predeterminada de una composicidn fluida
que cumple ciertos requisitos, tales como presentar un amplio
intervalo de wutilidad bajo condicicnes de operacién extraordil
‘nariamente variables. En todos estos sistemas, el obbturador

de goma constituye el punto mds débil y desde hace mucho %iem




e i St 8 s

10

15

20

28

30

-dureza o suavidad de ls conduccidn.

" bre las hofquillas frontales de las motos cqntenia un fluido

técnica anterior y especialmente de McGregor y colaboradores,

PO Se cree que es esencial emplear un flufdo que no produzeca
un hinchamiento éustancia; de lag piezas de goma (véase, por
ejemplo, la patente de McGregor y colaboradorgé).

Avngue esta invgncidnAen'sus aspectos mds amplios '
no se limita a la maquinaria de los vehiculos, tiene gran
utilidad en este campo. Por gjemplo, en las moﬁos.de carreras
en particular y en las motos de carretera mds en general,lla'
horquilla frontal es, en la précfica actual; un absorbénée de
choques o amortiguador hidrdulico. Ia "rigidez" de este absoy

bente de chogues afecta al control de la moto y determina la
Durante muchos afios, el amortiguador'hidrédiico'so-

g base de aceite mineral de viscosidad relativamente baja.
Se ha encontrado que, durante las duras ‘condiciones de la
carrera y/o bajo la influencia Qe amplias variaciones de tem-
peratura, las horquillas dellas motos llenas con estos flui
actian de formaiimpredégible, volviéndose lentas a bajas tem-
peraturas y "toéando fondo" a temperaturas altas. Para fesol-l
ver estos problemas, ciertos fabricanfas de motos han segui~
do las directrices de la patente de MeGregoi ¥y colaboradores
antes mencionada y en general han registfado buenos resulta-
dos pero también se.han producido averias ocasionales debi-
das en gran parte a la ﬁérdida de fluido del sistema o al deg-.
gaste entre las piezas mdviles que contiene. .
Ahora se ha descubierto que pueden formularse flui-
dos mejorados para estos fines y que estos fluidbs son Utiles
on una amplié varicdad de maquinariz. Se hz descubicrto sor~

prendentemente que si, al contrario de las enseflanzas de 1s,
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-salada, ete, y bajo estas condiciones algunas veces se ha

Se agrega deliberadamenfe a un poliorgénosiloxano liguido un
compuesto que produzca un hinchamiehto-sustancial de la goma
empleada en los obturadores, el'nﬁmero de averias que pueden
ser atribuldas al propio_fluido se reducen casi é cero. Ade-
mis, también se consigue una mejora sustancial en el funcio~
namiento como flufdo amortiguador hidrdulico si se incluye

en la composicidn una pequefia y efectiva cantldad de un. com-

puesto, con obaeto de aumentar la capa01dad de soporte de cay

ga de una pellcula formada con el polisiloxano,
Ademds, debido a que en muchos amblentes el venlculc

viaja sobre terreno accidentado, en presencia de agua, agua

desprendido el revestimiento protector de log sistemas absor-
bentes de choques, es conveniente- en algunas-realizacioneé
incluir.un inhibidor de la corrosidn para prbteger_a las pie-
zas metdlicas expuestas a corrosidn. .

De acuerdo con esta invencién, los chogues transmi-

tidos a través de un sistema que comprende un elemento mdévil

dentro de una cémara,circundante-y}que incluye por lo menos
un obturador de goma, son amortiguados transmitiendo las pre-
siones dd choque al elemento mévil a través de una centidad
amortiguadora hidrdulica de una composicidn contenida dentro
de la cdmara, cuya composicidén comprende:

(1) una propor016n mayoritaria de un organOpollsll-
oxano liquido donde los radicales organicos estdn selecciona-
dos entre el grupo formado por radicales hidrocarbonados mono
valentes, radiceles hidrocarbonados menovalentes halogenados,
redicales ciaﬁoalquilo y mezclas de los mismos,'conieniendo

dichos radicales de 1 a 8 4tomos de carbono ¥ siendo por lo

menos algunos de di chos radicales un grupo alquilo de hasta
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f estireno o aerilonitrilo y similares. En las realizaciones

3 dtomos de carbono;
. (ii) una proporcidn minoritaria de un compuesto o

wna mezcla de compuestos compatiblé.con el componente (i) y
capaz de efectuar un hinchamienfo sustancial del obturador |
de goma citado y

(iii) una cantidad minoritaria y efecfiva, de hasta
el 15 % del peso total de la composicidn, de un cémpuésto_"
que aumente la capacidad de soporfe de carga dé ung peiiculé"
formada con el compornente (i). _

' El sistema mds dtil en'esté procedimiento'comprende
un absorbente.de choques provisto de uns qémara de»prggiéq
cilindrica, alargada, mefélica, un pistdn metdlico disﬁﬁééto
en su interior con movimiento altermativo y conectado a una
varilla de pistgn que se prolonga fuera de ia[cémara Yy donde
el obturador de géma estd formado por caucho natural o un
caucho sinfético diénico, tal como un poli-isoprenc, un poli-

butadieno, un copolimero de butadieno con un comonémero como

3

més Utiles de esta invencidn, el absorbente dé choques comprej
derd un elemento en un vehfculo, especialmente una moto y mds
especialmente la horquilla frontal de una moto y muy especialy
mente la horquilla frontal de una moto de carreras.,

En las composiciones preferidas para uso en esta in-
vencidn, con respecto-al.cogponente organopolisiloxanb’(i),
los radicales orgdnicos estdn constituidos por fadicaléé hidrd-
carbonados monovalentes de 1 a 8 dtomos de carbono, Preferi-
blemente, estdn seleccionados entre los radida1e§ alquilo de
1a 3 dtomos ée carbone ¥ radicaleg fenilo ¥ muy'especialmén—
te, serdn radicales alquilo de 1 a 3 4tomos de carbono. Los mds

preferidos son los radicales metilo.
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‘cias alli cltadas.

Los organopolisiloxanos en general pueden ser cualeg

qﬁiera de los polimeros de organosilicio liquidos que son
Utiles en los fluidos hidrdulicos de acuerdo con ia patente
estadounidense 3.938.187 antes mencionada. Son ilustrativos
de los radicales orgdnicos en estos compuestos los siguiented
metilo, etilo; propilo, isopropilo, butilo, amilo, hexilo,
heptilo y octilo, de cadena lineal y ramificada; biclopgntif
1lo, ciclohexilo y similares; radicales arilo j aloarilo como
fenilo, monoalquilfeniio y dialquilfenilo, tales comortolilo
y xililo, etilfenilo y s:i.milareé; arilaslquilo como' bencilo,
fenlleﬁllo y similares; alquenllo como. metalilo, alllo y si-
mllares y todos estos radlcales sustitufdos con haldgenos,
como cloro, bromo y similares; ilustrativamente, cloroetilo,
bromofenilo, clorobencilo y similafeé; as{ como radicales
cianoalquilo, ilustrativemente cianoetilo, cianopropilo. y
similares. Estos polimeros liquidos se preparan por métodos
conocidos por los exPertos en esta técnica, por egemplo por

hidrélisis de organoha1051lanos, por condensacidn de estos

productos de hidrélisis o por hidrélisis de una mezcla de si-.

loxanos ciclicos, etc. Estos procédimientos conocidos estdn
descritos en lag patehte antes mencionads gde Mchegor ¥ cola~
boradores y también Noll, "Chemistry ahd Techonology of Si-

11cones", Academlc Press, New York, (1968) y en las referen-.

Se prefiere especialmente que el componente polisil-
oxano (i) en el procedimiento de esta invencién.nspdﬁdaAa-la
£érmula:

L ?H3 .
(CH3%§1 K\? - ?1 -0 ?1(053)3

CHy /n
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donde n es un nimero suficiente para commicar al liquido
una viscosidad comprendida entre © y 4000Acentistokes a 25°C.

Estos materiales pueden prepararse por los procedimientos in-

adquirirse; en varios intervalos de viscosidad, en diversas
fuentes comerciéles, v.g. General Electric Company, Waterford
New Yorlk., ' ) -, o

En las composiciones de ésta invenciéﬁ, el coﬁﬁoﬁeﬁ#
te hinchador de la goma (ii) estd constitufdo por un compues-
to o mezcla de compuestos compatibles con el organopollslloxa
oy capaces de producir un hinchamiento sustancial del obtura~
dor de goma, empleado en el sistema absorbente dé los choques.
Ia ‘naturaleza del compuesto no es especialmente critica y los
expertos en esta téenica conocen muchos de és%os compuestos
adecuados. Evidentemente, ademds de las caracteristicas reque
ridas de ser compatibie con el siloxano y afectar ai hinchamig
to de la goma pafticular empleada, el componente (ii) n§ ﬁebg
ger de cardcter corrosivo y debe ser esencialmenté no voldtil
a las temperaturas normales, Ia adecuagién de cualquier com=
puesto se determina fdecilmente formando una mezcla compatible
del mismo con el polisiloxano y sgmergiendo la goma en é1 du-
rante unas 24 horas, observando si aumentan ias dimensibnes
externas de la goma.

Resulta especialmente eficaz como componente (ii) el
uso de:. _

(a) un fosfato orgdnico  liquido donde los .radicales
organicos estdn seleccionados entre el grupo formado por'radi
ales hidrccarbcnadbs monovalentes, radicales ﬁi&rbcarbonados
monovalentes halogenados y mezclas de los mismos, teniendo

dichos radicales de 1 a 8 étomos.de carbono ;

dicados en las referencias antes mencionadas y también pueden|-

y
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‘alquilo, alquenilo,-cicloalquilo, cidoalpenilo, afilo, alcafilo,
‘como se ha definido e ilustrado anteriormente con respecto>al

'to, son fosfato de trletllo, fosfato de trl—lsopropllo, fos-

dioctilo, azelato de dibencilo, sebaca%o de di-isooctilo ¥y

b) un dléster 1l{quido correspondlente 2 un compo-
nente alcohdlico hidrocarbonado de 1 a 12 atomos de carbono
¥ un componente 4eido dicarboxilico de 4 a 12 dfomos de car-
bono y A ' '

(c) mezclas de (a) y (b).

Son ilustrativos de los fosfatos orgénicés aquéllos

en los que los radicales hidrocarbonados monovalentes son
aralquilo, derivados halogenados de los mismos y similares,
eomponente (1) Los fosfatos organlcos adecuados, pox lo tan+

fato de tributilo, fosfato de trioctilo, fosfato de trifenilo
fosfato de tricresilo, fosfato de tribromoféﬁilo‘y similares.
Es especialmente preferido el fosfato de tributilo.

También es adecuado solé 0o en mezclés, como agente;
de hinchamieﬁto (ii) para log obturadores de goma,’un didsten]
liguido de un alcohol ﬁidrocérbonado conteniendo de 1 a 12 |
dtomos de carbono y un deido dicarboxflico de 4 a 12 4tomos
de ecarbono, El componente'alcohdlico ﬁidrocarbonado puede |
ser-alifdtico, 01cloa11fétlco, insaturado, de cadena lineal
0 ramificada, ar{lico, alcarillco, aralquilico y similares
y ¢l componente dcido -dicarboxilico puede ser alquilico, ci-
cloalquilico, insaturadd} @rilico, alcarflico, aralguilico ¥y
similares. Las unidades glcohol y 4cido en el diéster pueden
estar sustituidas con halogenos, v.g. con cloro o bromo y si-
milares. Los componentes (b) adecuados dg este tlpo pueden

comprender, po; ejemplo: ‘sebacato de dimetilo, succinato de,

azelato de dioctilo., Preferiblemenﬁe,:el componente (b) serd
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' malizado de la American Society of Testing and Materials pa-

azelato de dioctilo. Ia cantidad de componente hinchador de

la goma (ii) puede variar entre amplios limites, desde una

cantidad minoritaria efectiva, v.g. 0,1 % hasta el 10 % en pe
so o mds, caleulado sobre el peso de la composicién total. |
Si el componente (ii) estd constitufdo por uma mezela de dos
compuestos, v.g. un fosfato y un diéster, es preferible que
cada ingrediente esté presente aproximadamente en'las'mismés'
proporciones, - L o
Con respecto é} componente aditivo de 1ubricidad
(iii), se trata de un agente que.sirve para aumentﬁr lg capa-
cidad de SOpofte de carga de una pelicula del componepterflui
do silgxano (i). Esta cafﬁcteristica se mide por medios con~
vencionales muy conocidos por los expertos en la téenica,
v.g. midiendo el peso requerido para producir el agarrotamien|.
to de los cojinetes mévilgé lubricados con una péliculé del
flufdo que estd siendo medido. Egta téenlca estd descrita enm
la publicacidndeﬁbﬂ.antés mégcionada, en la pégina 469, btra,

de estas técnicas es la conocida por el método de enséYo nor—|

ra, determinar la lubricidad, ASTN-2266, en la gue la capaci-
ded de soporte de una cargae de un fluldo viene dada como el
didmetro de una marca formada a una carga y a una velocidad
constantes cuando losg cojinetés e¢stdn lubricados con el fiuidc
bajo andlisis y se hacen’girar uno contra oﬁrof Los aditivos
de lubricidad reducen el didmetro de la marca en este ensayo.
Los aditivos adecuados de soporte de la carga para
esta invencidn pueden estar constitufdos en general por ﬁual-
guier materiéi que sea compatible con el fluldo de silicona,
y que funcione aumenfando la capacidad de soporte de la cafga.

Se conocen muchos aditivos para este fin. Son ilustrativos los
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'y disulfuros orgdnicos; hidrocarburos alifétiqos clorados y

~osc11a entre una cantidad minoritaria y efectlva, v.g. de

- 10.

siguientes; metildorofenilsilanos; aductos de Diels-Alder de

vinil-gilanos y hexaclorociclopentadieno; bifenilos clorados

fluorados; écidos,gfasos de 1 a 12 dtomos .de cérbono, clorédo

o1

¥y bromados ; ésteres de dcidos grasos inferiores élorados‘y
ésteres tioglicdlicos; ésteres del dcido fosfdrico; sales de
cobre, magnesio y plomo de dcidos carboxilicos allfatlcos de

4 a 9 dtomos de carbono y s1m11ares. Todos ellos eotén des—

critos en’la publicacidn de Noll -antes mencionada, en la pégi
na 470y en las referencias alll citadas. '

Lg cantidad de componente aditivo de lubrlcldad (lll

0,1 % en peso hasta 15 % en peso o mds del peso total de la
composicién. Preferiblemente, el compoﬂentei(iii) comprende
wna sel metdlica de un éster parcial o tioéster parcial del
4cido fosfdérico. Preferiblemente, ia sal metdlica serd uns
sal de cobre, maﬁéaneso, piomp o cinc. Todavia mejor, el com-
ponente (iii) serd un &ialquiditiofosfato de cinc y ﬁucho. .
mejor un di-isopropilditiofosfato de cimc. Este dltimo com-
puesto puede ser preparado por técnicas conocidas y también
puede adquirirse en el mercado de la Iubrizol Corporation,
Estados Unidos, bajo la denominacién de Iubrizol 1060.

En ciertas realizaciones, por ejemplo cuando el siéf
‘tema amortiguador de chodues comprende elementos metdlicos
que estdn expuestos a-la corrosién.en contépto con el agua
¥y especialmenﬁe en contacto con‘el agus salada, es prefe-
rible utilizar en la composicidén un componente adicional in-
hibidor de la corrcsidn (iv) que se encontrard presente en .
wna centidad pequefia y eficaz, v.g. de 0,1 % hasta 10 % en

peso o mds, calculado sobre el ﬁeso total de la composicidn.
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de 2 a 4 % en peso de azelato de dioctilo;

-1 =

La naturaleza quimica de estog compuestos puede variar entre
limites bastante amplios y son miembros ﬁe una familia de
compuestos muy conocida por los expertos en egte campo. De-
ben formar una solucidn homogéﬁeé con los otrds‘cbmponentqé
de la composicién. Sin embargo, preferiblemente, estos com-
puestos contendrén sales de cobre, magnesio, plomb 0 cine
de decidos organocérboxilicos de 4 a 16 étomos_de'carbono_yr
todavia mejor, el componente (ivj contendrs néftenatoé de i
cinc, Este material puede prepararse por métodos conocidos y
también se encuentra en el mercédo. -

Las.composiciones'preferidas para uso en‘el proce—
Qimiento de esta invencign deben contener: ' :

(i) un dimetilpolisiloxano 1liquido con una viscosi-
dad de unos 5 a unos 1000 centistokes a 25%;

- (di) de 0,5 a 5‘% en peso de fosfato de tributilo

y de 0,5 a 5 % en peso de azelato de dioctilo;

(iii) de 0,5 a 15 % en peso de di-isopropilditio-
fosfato de cine y | [ |

(iv) de 0a 5 % en peso-de naftenato de cinc, basédn |-
dose todos los porcentéjes en el peso total de dicha compo-
sicidn. . ,

los ensayos han demostrado que las composiciones .
especialmente preferidas para uso en el procedimiento de es;.

ta invencidn comprenden:

(i) de 90 a 95 % en peso de un flufdo de dimetil-
polisiloxano con una viscosidad de 50 a 150 centistokes a
25°¢;

(ii) de 2 & 4 % en peso de fosfato de Aibutilo y

(iii) de 0,5 a 10 % en peso de di-isopropilditiofos
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fato de cinc y

(iv) de 0;1 a 2,5 % en peso de;naftengto de cinc,
estando calculados todos los porcentajes sobre el peso total
de dicha composicidn. ' |

R Loz siguientes ejemplos son ilustrativoé de la préc—
tica de esta invencidn. Mo podidn considerarse como limitativos
de las reivindicaciones en modo alguno. .
- EJENPILO 1 |
Se formula una composicién como sigue:

Partes en PEso

(i) Fluido de silicona

polidimétilsiloxano ¥erminado en
trimgtilsililo, viscosidad 100 cks
a 25 Cc . 7 92,5

(ii) Aditivo hinchador de la goma
- (a) fosfato de tributilo - 3,0
" (b) azelato de dioctilo . © 3,0

(iii) Aditivo de.soporte de la carga

di-isopropilditiofosfato de cinec . 1,0

(iv) Inhibidor de la corrosidn -

naftenato de cinc ) . 0;5
Se determinan las propiedades de la formulacidn y se
résumen como siguet
Imbficidad -~ ASTM 2266..
Carga de 40 kg, 1200 fpm, 167°F (75°C) marca de 1,8 mm

Hinchamiento de la goma

Copolimero de estireno-butadieno +3 %

Copolimero de butadieno-acrilonitrilo d
(Buna N) . | 10,5 %

Corrosidn - gotas de agua (muestra de acero
pulido abollado, sumergido en el fluido) pasa
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En la cdmara cilindrica de la horquilla frontal de una
moto de carreras ée carga una cierta cantidad de la composi~
cién flufda. Ia moto corre durante 6 dfas sobre terreno acc;~
dentado. Ia composicidn fgnciona bien ya gue amoftigua<efigaz
mente los choques y no se produceﬁ averias en el sistema amor
tiguador de chogues debido a fugas a través del obturador de
goma, desgaste de ningun cojinete ni corfosid@ de'ningﬁng_'
pleza de la que se haya arrancado'el cromado pfqteetor;‘.'

EJEMPLO 2

Se repite el procedimiento del Ejemplor1,'aumentand0’

le centidad de di~isopropilditiofosfato de cinc al 10 % en
peso, calculado sobre el peso total de la compbsicidﬁ.'EI did
metro de la marca desgastade (ASTM 2266) se reduce todavia

néds a 1,2 mm.

EJEMPLO COMPARATIVO 14

Se repite el procedimiento del Ejemplo 1, a excep~
cidén de que la cdmara amortiguadora de chogues se llena con

el componente siloxano (i) que no incluye el aditivo hincha-

dor de la goma (ii), el aditivo de lubricided (iif) ni el inhif.

bidor de la corrosidén (iv). Se ensaya la composicidn y sus
propiedades se resumen como sigue:

Iubricidad - ASIM D 2266

Carga de 40 kg, 1200 rpm, 1676F'(75°c) marca de 2,3 mr
Hinchamiento de la goma |

Copolimero de estireno-butadieno - -3 %

Copolimero de butadieno-acrilonitrilo : -10 %
Corrosidén —'goteo de agua. , L falla

Puedc verses que esta composicidn, que constituye uma
realizacidn preferida de la patente estadounidense 2.398.187,

en realidad produce una disminvcidn de las dimensiones de las
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1 tacto con las plezas de las que se ha arrancado a001dentalmen

' sustltuclon del fluldo de dlmetllpollsl loxano del Egemplo 1,

dad de 260 centistokes y un bajo contenido en fenilo. Puede

S VA

piezas de goma, no proporciona ninguna ﬁroteccidn contra la
corrosi6n y es inferior a la del-Ejemplo 1 en su capacidad
de soporte de carga. .
Esta composicidén se utiliza en el 31stema de horqui~|.
1la frontagl de una moto de carreras y se observan fallos, es-

pecificamente en los obturadores de goma y en ei desgaste de

los menguitos superiores. Ademds, cuando el agua entra en cont

te el cromado, se observa cierta corrosidn.

Otras modificaciones de esta invencidn comprenden la

con una viscosidad de 100 centlstokes, por fluidos con v1sco-
sidades de 60 y 140’cent1stokes, respectivamente, a 25°¢. Pue

de utilizarse un aceite de metilfenilsilicona con una viscosi-

utilizarse un aceite de metilfenilsilicona con una v1sc051aad
de 300 centlstokes y un alto contenldo en fenllo. Tamblén son
adecuados para este uso los aceites de metilsilicona ramifi-
cada, los aceites de-metilfenilsilicong ramificaéa, los acei=-|-
tes de clorofenilmetilsilicona ramificada, los aceites de fluor
siliconas y 105 aceites de nitrilosilicona. .

\ En lugar de la mezcla de fosfato de tributilo y azé-
lato de dioctilo como componente (ii) puede utilizarse cual-
quiera de ellos por si soioﬂ En lugar de fosfato de tributilo,
puede utilizarse fosfato de tri(2-etilhexilo) o fosfato de
trifenilo. Bn lugar de azelato de dioctilo, puede.utilizarse
sebacato de di-isococtilo o succinato de dibencilo.

En l&gar-de di-isopropilditiofosfato de cinc emplea-
do como componente (iii), ppede,utiliza;se di-isopropilditio-

fosfato de manganeso, di-isopropilfosfato de cinc y dimetildi-
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puede utilizarse naftenato de cobre y. octoato de magnesio.

152

tiofosfato de cing.-

En lugar del naftenato de cine como componente (iv),

Ademds de los amortiguadores de choques para motos,
son ejemplos de otros tipos de sistemas en los que resulta

Util esta invencidn los mecanismos que actdan por presidn

hidrdulica, tablero de instiumentos, amortigusdores de vibra- |

ciones, mecanismos de retrdceso en artilleria;.tOPes péra'
puertas y similares, donde se emplea un liquido para efectuan
un movimiento relativo de un pistén en una cédmara circundaﬁte

La inﬁencién ha éido aﬁpliamente,descrita ¥ pueden
iptfoducirse variaciones en la misma sin_aparférse de suaes-
piritu y alcance. ' ‘ B

En resumen, 1é Patente de’Invencigh que se solicita
deberd recaer sobre las siguientes: . ‘

REIVINDI CACIONES

o

a.lL-.ﬁn.procedimiento pa.ra amorfiguar los choéues
transmitidos a través de un sistema que comprende un elemen-—
to mévil dentro de una céﬁara circundant'e e incluye por lo
menos un obturador de goma, la opefacidn que consiste en
transmitir las presiones a dicho elemento mévil a través de
una cantidad hidrdulicemente amortiguadora de una composicidn
contenida dentro de dicha cdmara, cﬁya composicidn.comprende:
(i) una proporcién'mayoritaria de un organopolisil-
oxano liquido donde los rédicales.orgénicos gson radicales hi
drocarbonados monovalentes, radicales hidrocarbopados monov a-
lentes halogepados, radicales ciancalquilo o mezclas de los

miomos, coniteniondo dichos radicales de 1 a 8 4dtomos de car-

bono, siendo por lo menos alguno de dichos radicales un gru-|

po alquilo dehasta 3 dtomos de carbono;

——
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(ii) una pfoporcién minoritaria de un compuesto o
de una mezcla de compuestos compatible con el componente (1)
y capaz de efectuar un hinchamiento sustancial ﬁe dicho obtu-
ra&or,de goma ¥y _ | ' |

(iii).una centidad minoritaria y efectiva, de hzgta
el 15 % del peso total de la composicidn, de uﬁ C§mpuesto
que aumenta la capac1dad de -soporte de carga de una pellcula
formada a partir del componente (1) . '

2. Un procedimiento segin la Relv1ndlca01on 1, don-
de dlcho sistema es un absorbente de choques que comprende
una cdmara cilindrica metallca alargada, a pre516n, un plstdn
metallco dispuesto con mov1m1ento alternativo en su’ 1nterlor
y conectado a una varilla de pistén que se extiende hacia .
afuera y donde dicho obturador de goma compfende un caucho
natural o un caucho sintético diénico.

3. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 2, don-
de dicho absorbente de choques es un elemento en un vehiculo
0 en una moto. N - ! '

4. Un procedimiento segin las Reivindicaciones 2 o
3, donde dicho absorbente de choques comprende un .elemento
situado en la horquilla frontal de una moto o0 en ia horquilla
frontal de una moto de carreras. |

5. Un procedimiento segﬁn'las Reiviﬁdicaciones 1 a

4, donde, en dicho or ganopolisiloxano, los radicales organi-

cos son radicales hidrocarbonados monovelentes de 1 a 8 dtomos

de carbono.

6. Un procedimiento segin la Reivindicacién 5, don-
de, en dicho :x:ganOpcllolloxano, les radicales hidrocarbo-
nados monovalentes son radicales alquileo de 1 a 3 dbomes do

carbono o radicales fenilo.

D
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7. Un procedimiento segﬁn 1as Reivindicaciones 1

a 6, donde dicho’ organopolisiloxano responde a la fdrmula.

donde n es un nimero suficiente para comunicar al liquido
una viscosidad comprendlda entre 5 ¥ 4000 centlstokes a’ 25 C

8. Un procedimiento segin las Re1v1nd1ca01ones 1
a Ty donde el componente (ii) comprende desde una cantidad
pequefla y efectiva hasta un 10 % en peso de la compoéicidn
de A

(a) un fosfato orgdnico 1fquido donde Jos radlcales
orgdnicos son radicales hidrocarbonados monovalentes, radi-
cales hidrocarbonados monovalentes halogenados o mezclas de
los mismos, teniendo dichos radicales de 1 a 8 4tomos de car-
bono ; '

(b) un dlésber liquldo de un alcohol hidrocarbonado
de 1 a 12 dtomos de carbono y un dcido dicarboxilico de 4 a
12 4tomos de carbono o '

(¢) mezelas de (a) ¥ (b);

9. Un procedimiento segin la Reivindicaciég 8, don-
de dicho componente (a) es un fosfato de trialgquilo o un fosg-
fato de tributilo. 7

10. Un procedimiento'segdn la Reivindicacidn 8, dond
el componente (b) es un ééter dialquilico de un dcido dicar-
boxilico alifdtico saturado. | 7

11. Un procedimiento segin la Reivin@icagidn 8,Adon-
de el componente (b) es azelato de dioctilo. .

12. Un procedimiento segin la Reivindicacidn 8, don-

de el componente (¢) comprende, en proporciones practicamente
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iguales en peso, fosfato de fributilo y‘azelato de dioctilo,

13. Un procedimiento segﬁﬂ las Reivindicaciones 1
a 12, donde el componente (iii) comprende una sal metdlica de
un éster o jioéster'de dcido fosférico. .

14. Un.procedimiento segin la Reivindicacidn 13,‘
donde el componente (iii) comprende una sal de cobre, magne~
sio, manganeso, plomo o cinc. " ) ‘__ o

15, Un prdcedimiento segin la Re:‘.vin-d'icacidn'1‘4.,,''~
donde el componente (iii) comprende dialquilditioqufato de
cinc, - ' |

. 16, Un procedimiénto segin 1la Reivindicaciép 15,
donde el.componeﬁte (iii) comprende"di—isopropiiditiofbsféto
de cinc. . ’
17. Un procedimiento segin la Reivindicécién 2, dont
de por lo menos uno de dichos elementos metdlicos estd expuest
to a la corrosién y donde dicha composicidén también compren-
de . ‘ ‘

(iv) una cantidad pequefia y efectiva de hasta el 10 %
del peso de la composicidén de un éompu@s%o inhibidor de la
corrosidne. ) '

18. Un procedimiento segin la Reivindicacién 17,
donde el componente (iv) comprende una sal de cobre, magnesio,
plomo o cinc de un dcido organqcarbo#ilico de 4 a 16 4tomos
de carbono.

19. Un procedimienio segin la Reivindicacién 18,

donde el comﬁonente (iv) comprende naftenato de cinc.

20, Un procedimiento segin la reivindicacién 2,
donde dicha composicidn comprende:
(1) de 90 a 95 % en peso de un fluido de dimetilpo-

lisiloxano con una viscosidad de S0 a 150 centiskes a 252C
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(ii) de 2 a 5 % en peso de fosfato de dibutilo y dg

2 a5 % en peso de azelato de dioctilo;

(iii) de 0,5 & 10 % en peso de di-isopropilditiofod
fato de cinc y \ |

(iv) de 0,1 a'2,5 % en peso de naftenato de cinc,
estando calculados to&os.los porcentajes sobre el peso total
de dicha composicidn.

21. Se reivindica por {iltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se sélicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA AMORTIGUAR LOS CHOQUES,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de diecinueve pigi-

nas mecanografiadas.
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