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por "UN METODO PARA DIMERIZAR UN ACIDO GRASO MONOINSATURATO

Y, EN ESPECIAL, ACIDO OLEICO", a favor degm fima espafiols
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E teainvento se refiere a un método para la prepa

racién*"kéeiggs grasos dimerizados & partir de dcidos gzre-
sos monoingaturados tales como el dcido oleico, sus isdme-
ros, éc@go.grﬁgipo, sus isémeros, &cido undecilénico y
otros dcidos grasos monoinsaturados con una longitud de ca
dena de 1l & 22 &tomos de carbono, ya sea de origen animal,

-~

Un dcido dicarboxilico dimerizado de 36 &tomos de

vegetal, marino o sintético.

carbono es el producto final tipico_de la préctica del méf

todo del presente invento. EL método comprende calentar un




presién‘o en equiypo provisto.cgp ﬁn condensador de reflujo,

_Qe mbdquque le humeded permanezca presente en la wmezgela de
5. reaccién. o i o
) _ég sabe, desde hace tiempo, que los dcidos grasos
poliinsaturados y sus ésteres alquilicos polimerizen con
el calentemiento prolongedo e temperaturas elevadag,; por
ejemplo temperaturas superiores & 260¢C y se ha sugerido
10, que ios catalizadores tienden & acelerar esta polimeriza -
eién. TaMbién se sabe que el oleato de metilo puede dimeri-
zarse en una_gx*bensién limitada cuvando se somete a trate -
miento_té;@igo muy severo. EL Presente invento radica en _
_ el descubrimiento y determinacidn de que un dcido graso mo-
15,  noinsaturado, 2l como el dcido oleico, puede dimerizarse
mediante un tretemiento relativamente répido y de beja tem-
peratura para proporcionar un rendimiento de dcido diméri-
co tan elevado como del 60%, basado en el peso del dcido
oleico ﬁgatado. El rendimiento de ppliméro es sustancialmen- "
- 20. te superior cuando se dimeriza el propio 4cido que cuando
se trate un éster alguilico. Bl color de los &cidos diméri~
cos resultantes es excelente y se produce muy poca degrada-~
cién o produccidn de sub-productos despreciables.
En.el pasado, la produccién de cidos grasos po-
25, licarboxilicos polimerizados ha requerido meteriales de
partida que fueran ricos’ en componentes poliinsaturadoss
tales como acelles vegetales y marinos secos ¥ semi-secos.
‘E1l primero se suglere normalmente en la literatura. Por el

contrario, el presente invento puede llevarse & cabo con
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dcido oleico éomercial, la mezela de deidos grasos proce -
dentes do grasas animales o Acidos de acelte vegetal de ba-
jo valor de yodo, tel como dcidos de aceite de olive, palme
y cacashuste, todos los cuales contienen gantidades sugtan~-
ciales de &cldo oleico. Por conveniencia, se hard referen~
cia al &cido oleico comercial como uns materis prime Hipi-

ca.,
_Elrécido oleico comercial de buena caelidad inclu

ye un porcentaje secundario, posiblemente del 5 al 10%, de
deldos grasos saturados, teles como dcido estedrico y-pal-
mitico y también porcentajes menores de écidos grasos poli-
insaturados, posiblemente del 5 al 15%, tal como dcidos
lindenico y linoleico. Después do la dimerizacidn se desbi-
lan sustapcial@ente todos los éoidOS gin polimerizar de
los éoidps polimerizados. Por conveniencia, estos produc-
tos fineles ge_dénominarén polimero y monémerc o écidos po-
limerizados o dimerizados ¥ deidos monoméricos. Ios 4cidos
saturados, cusndo se hallan presentes, no parecen entrar
en ol procedimionto de polimerizacidn y destilarse con ol
mondmero, mnientras que la mayor pa;te de los éoidos poli;n»
saturados ge polimerizan y permanccon con el 4eido oleico
dimerizadoé Por conglguiente, es_poggble 1llevar & la préc-
tice el procgdimiento de este invepto so@re diversas mez -
clas de doldos grasos que contengsn cantidades sugtancia-
Yes de Acidos grasos saturados y/o 4cidos grasos poliinsa-
turados en adicidn a los deidos grasos monoinsaturedos.
- Ios fcldos grasos poliinsaturados polimerizan
mis Pdcilmente que el dcido oleico ¥y adicionslmente, tien

den & Fformar mbs productés altamente polimerizados que el



deido 019169 puro. De ello se desgrende'que las caracteris-
- ticas del polimero pueden determinarse y controlarse en
cierta medida mezclando écidos.pqli;nsaturadoé con el acido
' oleico__r_iu_e_'se_‘bﬁt&.. Sin embargo, el rendimiemto total del
Be polimero no puede sumentarse sustancialmente con la adicién
de los Acidos grasos pollinsaturados ya que perece existir
un ldmite méximo en el que cualguier mezcla dada de écid9§_
grasos puede polimerizarse en una operacién préctica. Dicho
de otro modgz'aﬁn cuando el égido oleico puro puede dimeri-
10. zarse con 9ste procedimiento para p;oporciopar'un rendimien—
to de dcido polimérico sustancialmente del 50%,.cgando el
mismo procedimiento se eplica & una mezela del 50% de éoido
oleico y el 50% de &cidos poliinseturadoss no polimeriza el
15, saturados més fhcilmente polimerizados. Debido a que no se
he establecido por completo el mecenismo quimico del proce-
dimiento no puede proporcionarse la explicacién &l rendi -
miento inierior del esperado en tep;ia. En general, parece
ser que el tratemiento disminuye progresiwamenﬁe la tenden—
20,  cla o cepacidad de los fcidos a polimerizar, debido quizds
e la isomerizacién, de modo que la polimerizacién preferen-
ciel de 1ps"€cidps poliinsaturadgswtienge & obgtaculizar la
sustancial d;ggrizaoién del dcido oleico presente. .
' ~ Debido a que la presencia de 4cidos grasos poliin-
25. saturadog ogggce_la pogibilided de pol;merizar moléculas de
dcidos poliimsaturedos entre si y molécules de dcidos poli~
insaturados con moléculas de cidos monoinsaturedos, asi
como la dimgrizgcién de dos mo;écglag de dcidos monoinsatu-~

redos, el Qltimo tipo de dimerizacidn no es spio para que
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se produzea hasta un grado significente cuando la cantidad
de 4cidos poliinsaturados presentes excede de la cantidad
de Acidos monoinsaturados presentes. 7 o
__Independientemente de 1a mezcla exacta de oidos
que se util;cg en calided de materia prime, el procedimien-
to preferido de este invento implica el calentamiento de
la materia prima acldica con, eproximadamente, 2-6% de ar-
cilla y 1-5% de egue a una temperatura comprendide entre,
aproximaqgmgntez 200 y 2602 C, durente un periqdo de dos a
cuatro hgrag._@l'caleniamiento se_}}gvg e cabo, de preferen-
cim, en un reciplente de presiég apto para mantener una pre
sién de vapor de 70 a 160 libras por pulgade cuadrads y ol
contenido dgl recipiente se agiﬁa dq;gp$e el calentanmiento
pars propgpcignar le meyor centidad posible de superficie .
de contacto enire los bcidos que se traten y la arcilla. Si
se dqgga gugde utilizarse un copdpnsador de reflujo en vez

del recipionte de presién para conservar el agua en la zona

-

de reeccidn.

' Al $8rmino del periodo de calentamiento se enfria
el contenido del recipiente haata une, temperatura de‘loo a
14020, se elimina el exceso de agua y se separa la arcilla
mediante Piltracién o centrifugacién, de preferencia del
modo primero, Inego se separan los égidos gragos monoméri -
cos de los po}iméricos; preferiblemente mediente destile -
cién bajo presién reducide.

“E1 rendimiento del pq}imgro depende en parte de
la natuyaléza de la materie prime y en perte de la exten -
sién del tratemiento, pero cuando se somete el &cido olei-

co comercial al tipo general do tratemiento descrito, el
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rendimiento asclende hasta, aproximademente, el 50 % de
polimerc y el 50% de monéuero. L

_ Ie elecciln de la temperatura depende de una se-
rie deﬂﬁactorgs. En general, bajas temperaturas tienden a
produciyﬂ?roducﬁqs iiggraménﬁe.cg}oreados con una produc -
cifn minime de subproductos que son cidos grasos de cali-
ded insétisfactqria pare la ventg, La po}imerizacién desea-
de se inicia a una temperatura tan baja como de 18090,“pero
son desgab;es_temperaturas superiores: que proporcionan una
polimerizaéién_més répida, para operaciones comerciales
préc@icas.-cggndo el color del polimero y el valor del mo-
némeromno égpst;tuyen factores importantes, entonces el
procedim@gnto puede llevarse a cabo con mucha rapidez a :
temperaturas tan elevadas como de g75 a 3002C. Sin embar -
go, estas temperaturas elevadas producgnpolimerosde>co;pr
oscuro ¥y gpgémepos de valor empeorado como dcidos grasos.
En la prégt;cg se prefiere operar en la gama de 200 a 260¢
C para obtener productos de color razonablemente claro y.
una eficacia razonable en el sentido de que esté de acorde
con el tamafio del equipo y mantener también una pérdida de
subproductos de desecho dentro de limites rezonsbles. _

_. Le cantidad de egue utilizada puede variar tam -
bién dentro de una game considerable; pero los mejores ren-
dimientos se obtienen cuando el peso del agua utilizada es
sustancialmente del 1 al 5 % el peso de los 4cidos grasos
iratados, siendo el 2% muy satisfactorio para la mayoria
de operaciones, Los rendimientos de dimero descienden apre-

ciablemente cuando se ubiliza menos dol 1% o mis del 5% de
agua,
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Ia centided de arcille que ha de wtilizarse de -
pende de la naturalsza de la arcille especifica de que se
trate. Para promover la remociln de dimerizacién de este
fnvento las arcilles de determinados depdsitos son més acti-
vas de lag gycillas de otros depésitog.‘Las areillas acti~-
vedas por dcido actuan generalmgpie mejor que lag arcillas
no activadas, ngido a que la arcilla dgbe éepararse de la
mezcla de fcidos grasos después de la dimerizacidn, es de-
seable utilizar tan poca arcilla como sea posibles no so-
lo debido al gasto, sino también & lag dificultades de fil-
tracidn, §i blen pueden utilizarse ciertas arcillas que so
encuentran en egtado natural, como es la tierra de Fuller )
y la arcilla_éonocida como grci}lq de Pikes Peak, debido a qu
que se axﬁrae_en Pikes Peak, Goorgias se prefiere ubilizar
ung arcilla activada por écido, tal como una de Filtrols
fabricada por Filtrol Corp, El "Filtrol" se define en "Hand-
book of Material Trade Names" (Manual de marcas de matoria-
les); autores 0.T. Zimmermen, Ph. D. ¢ Irvin Lavine, Ph.D.;
edieidn 1946, 1355; publicado por Industrial Research Se;h
vice, Dover; New Hampshire, 1953. Este definicidén es como
gigue . ) '

HFiltrol"(R), un'grupq_de adsorbentes activados
por 4cidos ¥ catalizadores obtenido de la montmorilonita
mineral (Mg@a)OAAZSSiOZnHZO, Se suninistre en forma de fino
polvo blanco, pasendo el 85-95% a través de un tamiz de
200 mallas, L

Tas reacciones de polimerizaciln se llevan a ca-
bo lentamente, por lo menos cuendo estd presente una pegue-

fie cantidad de ercills, tal como del 1%, y las reacciones
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se llevan a cabo con mayor rapidez 9uapﬁ9 la arcillas dci -
dos grasos y agua se agitan pa;a:mantgger la ercilla en
suspensi6én en todo momento. Con_unaJarcilla potente activa-
da por fcido, tel como la expedida Pajo el pombre de "fil-
trolf, calidag_zo adsorbente, por The Filtrol Companyy una
cantidad de arcilla iguel al 6% del peso de los 4cidos que
se traten promueve las reacciones & una velocidad que no
aumente materislmente con el eampleo Qe mayores cantidades
de arcilla. Sin embargo, pueden utiligarse cantidades_de -
hagta el 20% de arcille, si bien cantidades mayores pueden
complicar la filtracidén sin que se obtengan ventajas com -
pensatorias. ) _
_?orwlo general pueden utilizarse todos los mine-
rales arcillosgs_nristalinos que abunden comunmente en el
comercio, tales como; montmorilonita, caolinita, hectorita,
haloisita,_atapglgita, sepialita. Por }o.general lag arcli -
lles pueden veriler considerablemente en su composicidns ge-
gin sea lanlocalidad del depdsito y otros factores y nu-
chas de las arcillas comercisles son mezclas de distintos
compuestos quigicos. Por ejemplo; 1@3 bentonitas comercia-
les pueden utilizarse para llevar e cabo este procedimiento
cuando éonyigpgn suficientemente_monjmorilonita,-o sea el
75%._?usden utilizarse arcillas comerciales con porcentajes
inferiorgg de arcilla cristalina,.pgro son los minerales de

arcille cristaline los que promueven la reaccidn. Si bie

puedqn existir minerales de arcilla cristalina que no puedan

utilizarse en egte prooedimientp: estos minerales de arcilla
no son productos comergiales y no se extraen para el oomér—

cio. Todos los minerales de arcilla cristalina extraidos
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pera el comeréio pueden wtilizarse en esie procedimiento
con buenos resultados. Se recomiendan en perticular las ar
cillas de bentonite que contienen, por lo menoss el 75% ‘
de montomorilonita. También.e; pH de la arcille se prefie-
re por encima de 2, pero inferior a 7T; para los mejores
resultados la arcille debe tener un pH de 3 a 5 aproximg:
demente. Si bien pueden utilizarsgAarcillas més deidasy su
empleo tlende a promover la formacidén de gomponentes no
saponificebles en el mondmero.

Deben ajusterse todos los fgotores entes expues
tos en relacilén mitus y en relacién al material bruto qgé
se trata para proporcionar productos finales diméricdg Ny
monoméricos del mayor valor total y la variacién de.gqual
quier fag#bp independiente alters las_caracteristicas dpm
los productqs.ﬁinales, cuando menos en cierto modo.

gualquiera que sean las femperaturas y otras
condiciones operativas que se elijan, la duracidn del tre~
tamiento es de sugtancial importancia. La reaccidén tien-
de en principlo a desarrollarse répidamente y luego va
decreciendo de forme gradual. La cgntinuaoién prolongada
del tretamionto tiende & producir un poco wés de dimero
pero produce mis componentes de desecho en el mondmero.

E1l punto Sptimo de interrupcién es, fundamentalmente, un

asunto de economia,

) S4in embargo, para producir un feido dimérico
efectivo_gs neceserio prdseguir el tratamiento hasta que
los pro&u&tos de reaccién intermediarios se han comverti-
do sustancialmente a dimero. Dicho de otro modo, cuando

se detiene el procedimiento demesiado pronto, el residuo
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no voléﬁi;wgs ung ﬁezcla de dimero y -de productos de

reaccibn lntermediarios. Ia presencie de estos productos

" de reacciln intermediarios en ol residuo no volétil viene

indicedo couparando el equivalente dgnneutralizacién y el
equivalente de saponificacién del residuo.

| Por ejemplos en el tratamiento de deido oleico
comercial, cuando el procedimiento se interrumpe inadecua
damentg en una gtapa prematura,; el equivalente de neuiraé
lizacién del regiduo no volétilypuege ser ‘tan elevado co-
mo de 400,“mientras qus el quivalente de saponificagiég
puede‘ger‘%an_bajo como de 285. Con el fin de obtener un
produc#g fipal que puede denominarse gpropiadadente dcido
dibésico, el tratamiento debe prosegulrse haste que el"
equivalente de neutralizacidn descienda haste alrededor
de 300 o afin un poco més bajo. La prosecucién del trate-
miegtg genere ms y més Acido graso polimérico libre, o
sea, hace descender el equivalente do neutralizacidn,pero
al propio tiempo, la prosecucidén del tratamiento tiende a
elever el equivalente de neutralizacidn y el equivalente
de saponifibgcién del monémero perjudicendo asi su valor
como une mezcle de dcido graso. )

_ Para obtener los fcidos dibdsicos de este inven

to se recomienda que el tratamlento se prosiga hasta qug
el equivalente de neutralizacidn esté comprendido entre
29 ¥y 320; De preferencia, elaborando con los meteriales
expuestos. se_prosigue el tratamigntg hasta que el egui—
valente de nggtrglizacién estd dentro de 25 puntoss o de
Preferencia 15 puntos, del equivalente de seponificacion.

En general, este grado especificado de dimerizacidn se
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obtiene oon un tratamiento des; sustanoialmente, una 2 cin-
co heres, dependiendo el tiempo exacto de la temperatura,
el equipo £isico) la centidad y calidad de arcilla wubili-
zada, la cantidad de egue wtilizeda y laAnatnraleza exac—
ta del material bruto que se trata. _
Tos velores de yodo de los éoidos grasos dimeri-
zados de este invento no se consideran una medide fidedig
na de la ineaturacién, o sea, la presencia de dobles en -
laces, aunque no obstante se consideran significativos
como inQigadoges de variaciopes estpuoturales. Por lo go-
neral el vglor de yodo de los ég;dos_grasos dimerizados'dg
este invento estéd comprendido, sustancialmente, emtre 95 y
145 (método de Wij). Cuendo se tratan dcidos oleicos espe
ciales gue son inferiores en poliinsaturantess el valor B
de yodo del dimero resultante tiende o éncoﬁtrarse en la
proximidad de los limites inferiores expuestos. Cuando se
tratan el éc;do oleico comercial, los &cidos grasos de
grasas animales o los écidos grasos de aceite de oliva,
palma y cacahuete, el valor de yodo del polimero resultan-
te se encuentra comprendido, sustancislmente, entre 100 y
120, Ouando se hallen presentes cantidades mayores poliln
saturantes en el material de partida ol velor de yodo de
log polimeros mixtos que contienen loe dcidos diméricos
puede hallarsg alrededoxr de 145, S;ﬁ embargo, %al como se
he indicado anteriormente; la cantidad de dcidos poliin-
saturados en la materia prima debe ser inferior & la can-
tidad de Acidos monoinsaturados en le materia prime para

obtener un rendimiento importante de 4dcidos monoinsatura-

dos dimerizados.
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51 bien ol temafio de par'bigui;, de 1a arcills no
tiene importancie critice desde el punto de viste de afec-
tar la_rgacéién de dimerizacién; e1 tamafio de particula

es de congidefable importancia dgsde el punto de vista de
lag operaciones précticas. Como guiera que la arcilla ac-
tGa por contacto de su superfieie, es importante la can -
tidad de superficie expuesta, o_sea, contra mayor es el
érea de supergibie oxpuesta mayor es la reaccidn produgiﬁa.

Para la prdctica del método de este invento, a escala co~

_mercia}, es‘satisfactoria unsa grcilla mo;ida hasta uns fi-

nure que del 93 al 95% pase & través de un tamiz de 200
nmellas. ILas partioulas relativamente finag sediﬁentan con
menor rgp@@gz en écidos grasos con agitecién fisica que
las partioulas més gruesas o, expresado de otro modos €l
empleo de arcil}a fina requce le severidad de la agitaecidén
requerida. Por otre parte, la arcilla de le £inura descri-
ta puede separarse de los écidos grasos con técnicas con-
vencionales de filtracién ¥ sin que se requiera equipo de
filtrecién de disefio especial. B

_ El procedimiento de este invento, en su conjun-
to, implica el calentemiento de una materia prima que con-
tenga cidos grasos monoinsaturados, arcilla y egua en un
recipiente apto para resistir una pregién de 140 a 160 li-
bras pgr_pglggda cuadrada o equipado con un condensador de
reflujo pare retener el agua en el recipiente de reaccién,
Pare utilizarse en calidad de recipiente de reaccién‘es )
aprop@g@a'una_autoclave basqu}gnteqp une autoelave equi ~
pada con mecanismo de egitacidn. Ios 4dcidos grasos, la ar-

cille y el agua se agitan preferentemente de forma conti-~
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nva durante el periodo de calentamiento.
Después do terminado el tratamiento de calenta-
miento se alree el recipiente de rgagcién bara permitir .
le vaporiggéién del agua presente y se reduce la temperaf_
tura de los &cidos grasos y de la arcille hasta, susten -
cialmente, 100-1402C, a cuye temperatura se filtra., Ia ve-
porizacidén del agua es importante debido a que la presen~
cia de agua libre en la operacién de filtredo tiende a
convertir }a.arcilla en una masa gue no puede filtrarse.
Si biens en oago deseado, Pueden utilizarge temperaturas
superiores de filtracién, e la temperatura indicada 1a' ‘
mezcls de doidos grasos monoméricos y diméricos es sufi -
clientomente flyida pare que se filtre fhcilmente, Ios ojenm
Plos que slguen comprenden, todos ellos,; el empleo del )
procedimiento general que acaba de describirse. En estos
ejemplos los valores de yodo se dgtg;m;naron siguiendo 01.
métddo"corriepﬁe de Wij y los colores segin las normas
Gardner de 1933, El equivalente de neutralizacién y el equi
valente de saponificacidn se obtuvieron seghn métodos co- B
rrientegs. Todas las cantidadeg ¥ proporclones que se ind;-
can en lg'gegcripcién que preccde & en los ejemplos y rel
vindicaciones siguientes se exprosan en peso. )
.. mH®meP0O1

. En una autoclave de tipo vasculante o calenta—
ron, durente 4 horas e 2402C, 100 partes de dcido oleilco
comerci@l_qopﬁun velor de yqdq'de 8945, un equivalente de
neutralizacién de 280, un equivalente de seponificacién
de 276 y un color Gardper' de~27i00n 4 partes de arcilla

de Pikes Peak procedente de Pikes Peak, Georgila y 2 partes
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f£rib el éqntgnido de la autoclave hasta una temperatura
ligerameéﬁe“superior.a 10020, eliminéndose la pregidén pe-
re vagogézgr el agua, después de lo cual se filtraron los
dcidos grasos para separer la arcilla. El filtrados cons-
tituido por una mezcla de &cidos polimerizados y no poli-
merizados; se spmetié e destilacidn bajo una presidn de
2 mn de mercurio y & ung temperatura mixima en el déstila~
dor de 27090; Fl residuo del destilador, que ascsndié a’
45 partes, estuvo constituido.pqr éc;dos poliméricos con
un valor de yodo de 11,4 un equivalente de neutralizacion
de 300,“g§ equivalente de saponificacién de 280y un color
de 8 Gardner. E1l destilado estuvo constituldo por 55 par—
tes de dcidos monoméricos con un va}or_de yodo de T2, un
equivalente de neutralizacién de 298¢ un equivalente de sa
ponificacidn de 270 y un color de 1 Gardner. .
» BJENPI0 2

_ En una autoclave, equipada para agitar el cqnﬁg—
nido durante un periodo de cuatro horas a 230¢ C, se ca -
lentaron loo_partés de éoidog grasos de grasa animal con
un velor de yodo de 63, un equivalente de neutralizac?én
de 276, un equivalente de saponificacién de 270, con 4
partes qQ'HFgltrol" ¥ 2 partes de aguae. Se separd el agua -
y se ?é}%ré y_destilé el prodg&to resultante en la forma
expuesta en el ejemplo 1. El rosiduo en el destilador,qug
ascendiéaanéq partes, egtuvo constituldo por dcidos poli-
mériccs con un valor de yodo de 111, un equivalente de neu
trélizaéiép de 299, un equivelente de saponificacidn de

290, y un color Gardner de 8. ElL destilado estuvo congbi-
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tuido por 0 partes de &cidom monoméricos con un valor de
yodo de 30, un equivalente de nentralizacibn de 292y un
equivalente de seponificacidn de Qﬁé y un color Gardner
de 1. ' . I
5. | ETENPIO 3 B
En una autocleve de tlpo baeculante se trataron

100 partes de acido oleico comerecial, del tipo utilizado
en el ejemplo 1, con 2 partes ge”"Flltrol" y 4 partes de
ague. Ia autoclave se calentd hagte una ‘temperatura do
io, 2602C y se mantuvo esta temperatura durante dos horas.
Iuego se e}iminﬁ el agua del contenido de la autoclavo,
se filtré y se destild, tal como se ha expuesto en el cjom~
plo 1, El regiduo en el destilador, que ascendid a 45 par-
tes, es?u&o constituido por feidos poliméricos con wn va-
15, lor de yodo de 120, un equivalente de neutralizacién de
304y un equivalonte de saponificacidn de 292 y un color
Gardner de 91 El destilado estgvo constituido por 55,pa? -
tes de Acidos monoméricos con un valor de yodo de 62, un
equivalente de neutralizacién de 320, un equivalente do
20 « saponificacidn de 290 y un color Gardner de 1.
. EJEMPID 4
En wna autoclave basculante se calentarons duran
te dos horas a 2602C, 100 vertes de éeido undecilénico co-
mercial con un valor de yodo de 130, un equivalente de neu
25_ tralizacidn de 195 y un equivalente de saponificacién de )
189, con 2 partes de "Filtrol" ¥y 2 parfes de agua. Des -
puds de eliminar el agua y filtracién se separaron los prg
ductos de la reaceibén mediante destilacidn bajo presidn )

reducida, El residuo en el destilador aseendié al 66% de
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dcidos polb@éricos oon un valor de yodo de 125, un equiva
lente de Egu?ralizacién‘de 210, un equivalente de saponi;
ficacion ﬁg 199 y un color Gardner de 6, El destilado as-
cendid a 34 rartes de deidos monoméricos con un valor de
yodo de iz, un equivalente de neutralizacidn de 225, wn
equiﬁalenxe de saponificecidén de 209 y un color Gardner
de 1. ‘

EJEMPIO 5

En ung autocleve basculante se calentaron 100
partes de doldo erficico de aceite de semilla de colza; con
un-yalog de yodo de 75, un equivalente de neutrglizac@én
de 319 y un equivalente de saponificqcién de 315, con 4
partes de ;Filtrol" Y 2 partes de aguas durante un perio~
do de cuatro horas a una temperatura de 23090. Después de
eliminar el agua, filtracién y separagién de los produc -~
tos mediante destilacién bajo presién reducide, se oblu-
vo un rgndimiento de 45 partgs de éqidos polimerizados. _
con un vg}gr de yodo de 95, un gquivalenﬁe de neufrglizq:
oién de 338, un equivalente de saponificacién de 325 y un
color Gardner de 9. ILos dcidos monoméricos, que ascen -
die;on a 55 partes, tuvieron un va}or de yodo de 51, un
équivalgntg de neutrslizacidn de 343,wun equivalente de
saponificacibn de 321 y un color Gardner de 1.
. EIENPIO 6 _

En una autoclave basculante se calentaron,@uranw
te un periodo de cuatro horas a una temperatura de 230¢ C,
100 pertes de écido elaidico con un valor de yodo de 80,
un equivalente de neutralizaeién de 283 y un equivalente

de saponificacidén de 280, con 4 partes de "Filtrol" y 4
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partes de agua. Después de eliminar el agua, filtracién y
destilaéiénr de los dcidos mgnopéricos bajo presién redu-
cida, el residuo ascendié a 50 partes de dcidos diméricos
con un vglop de yodo de 99, un equivelente de neutraliza-
cién de 300y un eguivalente de seponificacibn de 286 y un
color Gardner de 8. Los dcidos monombricos, que ascendie-
ron a 50 partes, presentaron un vglgr de yodo de 48; un.
equivalente de neutralizacién de 314, un equivalente de
seponificacién de 288 y un color Gardner de L.
_ EIEMPIO T B
Se obtuvo un cido graso rico en 4eido oleico

mediante disociacidn por presidn, destilacidn y decolora—
cién de écidos de posos de aceite de oliva. En una autocla
ve basculante se celentaron, durante un periodo de 4 ho-?
ras a una ‘temperatura de 2302 C, 100 partes de este deido,
4 partes de 53§1trol" y 2 partes ds agua. Ia presidn do
vepor fué de 140 libras por pulgada cuadrada. Despuds de '
eliminnoidn del agua, filtracidn y destilacién de los bci-
dosg moggméricos bajo presién reducide, el residuo ascen -
di a 48 pgrtgg de Acidos polimerizados con un valor do
yodo de 114, un equivalente de neutralizacién de 302, un
equivalente de saponificacidn de 2é§_y un color Gardner
de 8. Log éc;dos monoméricos, que ageendieron a 52 partes,
presentaron un ya;or de yodo de 59, un cquivalente de nou-
tralizacidn de 324, un equivalonto de seponificacidn de
289 y un color Gardner de 1.

. HprD 8 -

' Se calentaron eén una autoclave de tipo agitador,

durante un periode de 4 horas y media & una ‘temperatura
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de 2152 O, 100 partes de deido oleico comercial con 8 par-
tes de I"Fil‘trol;' ¥y 1 parte y media de ague. Se eliminé el
ague de la mezcla reaccional, se enfrié ¥y se £iltrd para
eliminar ?1~E§iltrol“, después de_lo cual se separaron
los &cidos é@ﬁ’polimerizar de los dcidos polimerizados
mediante destilacion bajo pr9§ién reducide. Los &cidos
polimerizados ascendieron & 48 partes con un.valor de yo-
do de 115, un equivalente de ncutrallzacién de 301, un
squivalente de saponificacién de 285 y un color Gardnexr

de 7. Log fcidos monoméricos ascendieron & 52 partes y
presentaron un ya;or de yodo deﬂ58v U-n_eaquivalem;e de neu-

tralizacién de 315, un equivalente de saponificacidn de

277 ¥ un color Gardner de 1,

.- MEJENEPID 9 - . e

En una suboclave basculante se celenfaron, a una
temperatura de 1802C y durante un periodo de 5 horas, 100
partes de &cido oleico comercial, 20 partes de "Filtrgiﬁ
vl ggg?g de ague. Luego 1osﬂprodupt05 de la reaccién.ge
liberaron del agua, se filtraron y se separé la fraccifn
monomérica mediante destilacién bajo presidén reducida.
Los écidos polimerizados ascendieron a 53 partes con un
velor de yodo de 112, un equivalente de neutralizecién de
SOO,muE equivalente de saponificacidn de 286 y un color .
Gardner de 11. Tos &oidos monoméricos ascendieron & 4&
partes ¥ Prgsentaron un.valpr‘de'yodq dg 52, un equivah~
lente de neutrglizacién de 305, un equivalente de saponi-
ficacién de 278 y un color Gardner de 1. '
Do la descripcidn que precede y de los ejemplos

es evidente que el método o procedimiento del presente
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invento puede llevarse a la préctica con una #ariedad,gggf
tancial de waterlas primes, gue el tiempo del tratamiento,
la temperatura dql tratamiento, la cantidgd de arcille y
la cantidad de agua pueden variarse dentro de una gama )
sustancial y que el tipo exaeﬁo_de’los'productos finales
poliméricos y morouméricos varia en clerto modo segin las
condicignes especificas del tratamiento y de la materia
prime tratada. - B

En"general, la materie prima tratada es una mesz-
cla de écidos grasos con elevado contenido de deido olei-
co y bajo contenido de écidos.poliinsaturados. De preferen~
cia se utilizan de 2 & 6 partes de arcilla del tipo "Fil-
trol" por 100 pertes de materia priuma. Se utilizan, de pre
ferencia de 1 a 5 partes de agua por 100 partes de mate -
ria prima. la temperature preferida oscila entre 215 y
24080 y el @igmpo preferido do tratemiento esté comprendi-
do entre 2y g horas, pero en cualquier caso, el,pariodg
de tpatamiepto tiene la duracién suficiente para reduciﬁ
el equivalente de neutralizacién del polimero & un valor
inferior a 320 y, de preferencie, alrededor de 300 o infe-
rior, Guandq e lleve & cabo glwproqodimiento preferido
se obticne como resultado la gonvo;sién de aproximadomente
el 50% del dcido oleico pregsente en éecidos policerboxili-
co8 ¥ prinéipglmente, en écido doarboxilico con 36 carbo-
nos constituido por la dimerizacién de las dos moléculas
de 4cido o0ledoo.

| RE IVINDICACIONES

Desgrito'el objeto del presente invento, se de-

claran como no divulgadas ni practicadas en Espafia las si
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.- Un método para dimerizar un dcido graso
monoinsaturado y en especial écido oleico, tipo comercial
caracterizado porgue comprende calentarlo & una temperatu-

re. comprendida entre 1802 y SOOQC, durente un periodo de
una a seils horas en presencia de 1 a 20% de mineral de .
arcilia cristelina con un pH de 2~7 ¥ alrededor de 1 a 5%
de agua ¥y agitar el &cido graso, el mineral de arcilla
cristaline y agua durente dicho tratamiento, coordinindo~
se la tegperatura, el tiempo, la cantidad de mineral de -
arcilla crigtalina y la cantidad de agua para proporcionar
polimeg;zaéiég'en_donde se combinan dos noléoules do doi-
do graso monoinsaturado pare formar una sole molécula de
deido dicarboxilico.

2.~ Un mftodo seghn la reivindicacién 1, ca-
raeteriza@ovpgrque cuando el dcido graso monoinsaturado es
dcido o}eigo éomponente de unarmegcla de &cidos grasos _
aniqgleg, comprende en su realizacidén el tratamiento antes
indicado, calentando la mezcla de dcidos gresos & una fem-
peratura de, sustancialmente, 180'g 2609C durente un pe -
riodo dey sustancialmente, dos a cuatro horas, y separan-
do al término de la operacibén la arcilla activeda por dci
do de la mezele de &cidos grasos animales mediante Filtra-—
¢idn y_degtilando los dcidos grasos'monocarboxilicos de
un residuo de 4cidos grasos policarboxilicos. _
3.~ Unmétodo segin las reivindicaciones 1 y
21 carag?egizado en que cuando el &cido oleico constituye
el comgonenye“comparativamente rico de una materia prima

comprende en su realizacidn el tratamiento indicado en la
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re@vind;cacién 2 a una temperatura de, sustancialumente,
215 a 24020Q, durante un periodo de: sustencialmente, 2 a
6 horas; pero suficlentemente prolongado péra reducir el
equivalente de neutralizacién del componente polimérico
por debajo de 320, agitar la materia prima, el material
de arcilla_dristalina y el agua durante el periodo de ca-
1entamiento! separar el agua de los écidos y el mineral
de arcilla crigtalina después de terminado el tratamiento
de calentamiento, filtrar el minerel de arcilla cristali-
na y separar los dcidos monoméricos de los écidos polimé~
ricos medianto destilacién bajo presién reducida,
"4;—~ Un método segin la reivindicacién 1, ca-

racterizado porque para su realizacién, se seleccionan
preferentemente como dcidos grasos insaturados, el éecido
oleico, el &cido undecilénico, el 4cido erficico, el &cido
elaidico y los dcidos grasos animales, »

7 5.~ Un método segin las reivindicaciones 1 y
5, caractg;izadp en que particularmente para dimerizar”ug
deido graso monoinsaturado comprende calentar dicho écido
graso.hagta una temperature, sugtancialmente, en la gama
de 215-2402C, durante un periodo de, sustancialmente, 2 a
4 horqg_en pregencia de, sustancialmgpté. 2-6% de minerq;
de arcilla oristalina con un pH de 3—5,y alrededor de 1-5%
de agua ¥ agitgr el dcido graso, el mineral de‘arcilla'
crigtalina y el agua durante Qicho ?ratamiento, coordindn-
dosge la temperatura, el tiempo, la cantidad de mineral de
arcilla cféstglina y la cantidad_de agua yara proporcionar
la polime;@zaéiép con lo que se combinan dos moléculas de

dcido graso monoinsaturado para formar una sola molecula
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de doido dicarboxflico, |
6.~ Un mdtodo szgin la reivindicacién 5, ca-

racterizado en que tambidn particularmente la dimeriza-

cidn de dcidos grasos monoinmsaturados con formacidn de

5. éoidos.grasos policarbox{licos comprende calentar los dcidos

grasos monoinsaturados y agitarlos en pregencia de un mi-
neral de arcilla cristalina que tiene un pH de 2~7, sien-
do el peso del mineral de arcilla sustancialmente del 1
al 20% y en especial 2 2 6%; del peso de los deidos grasos
10, ¥y on presencia continua de una pequefia cantidad a4 agua
del orden de l1-%% de} peso de los doidos grasos hasta que
el equivalente de noutralizacidn de los productogApolime-
rizados se reduce on no mds de 25 unidades por-encima do
su equivalente de saponificao;én; llevdndose a cabo la
15, feagcian a una temperatura de, sustancialmente, 180;30090;
¥ en especial 215—24090; siendo suficientemente clevada la
temperatura que se utiliza para promover la reaccidn al
grado especifiocado, filtrar los 5cidos nixtos para separar
la arecillas y dssgtilar los decidos grasog, sin reacclonar
. 20, del regiduo.
: - Te= Un nétodo para dimerizar un deido graso
- monoinsaturado y en espscial deido oleico.
Segin se describe y reivindica en la presente

memoria descriptiva que consta de 22 hojas foliadas y es-

25, oritas a mdquina por una sola A

i
"Flrador JOSE L. MoAa
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