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MEMORTIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencién a nombre de:
Demag Aktiengesellschaft, de nacipnalidad
alemana, domiciliada en Du4l Duisburg, -
Wolfgang-Reuter-Platz (Alemania), por:
"EQUIPD AMORTIGUADOR DE RUIDOS PARA NA=-
VES DE COLADA CONTIGUAS A HORNOS DE FU-
SION DE ARCO ELECTRICO",

e+ .000000000...,

El invento concierne a un equipo amortiguador dm
ruidos para naves de colada que estén contiguas a hoxrnos de
fusién de arco eléctrico, deﬁtro de los cuales penetran los
calderos de colada que han sido llenados junto a los hornas
de fusién de arco eléctrico, por medio de una torre rotato-
ria susceptible de girar alrededor de un eje vertical, la
cual torre rotatoria tiene uno o varios brazes de soporte
con sendos extremos provistos de horquilla para el aloja-
miento de gendos calderos de colada.

Los hornos de arco elBctrico, especialmente los

hornos de elevado rendimiento, provocan, tal como es sabi-
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do, un ruido muy molesto, del que los operarios de ﬁanipula-
cién y servicio que trabajan en el aspaciﬁ del horno procu--
ran protegerse mediante protectores de oidos. Por lo tanto ya
se ha prophesto_instalar los hornos de arco eléectrico en un -
sspacio cuyas paredes estén revestidas con placas amortiguadg
ras del ruido. |

Esta medida, a pesar de sus elevadds costas, no ha
conducido hasta ahora a ningln resultado satisfactbrio, de mg
do que especialmente los operarios que trabajan en la nave de
colada contigua --por ejemplo en un nave de colada continua-~,
qué normalmente no llevan ningdn tipo de protectores de oidos
deben continuar sufriendo bajo el ruido.

El invento tiene la misién de Bs#ructurar del modo
més sencillo que sea posible un equipo amortiguadnr‘de ruidos
para una nave de colada que esté contigua a un espacio para
hornos, con hornos de fusifn de arceo eléctrico instalados-den
tro de €1, y en la cual nave dé colada penetran los calderos
de colada que han sido llenados junto a los hornos de fusién
por medio de una torre rotatoria que tiene uno o varios bra-
zos de soporte, de modo tal que el nivel de ruido que reina
en la nave de colada pueda ser disminufdo considerablemente
sin obstéculos para la transferencia y el transporte de los
calderos de colada.

Para resolver esta misi6n se propone, de scuerdo =
con el invento, para un equipo amortiguador de ruidos del ti
po descrito al comienzo, dispaner junto a la parte capaz de
girar de la tarre rotatoria unas alas o életas amortiguado-

ras del ruido verticales, las cuales por lo menos en la po-
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‘sicién de carga y/o en la posicién de transferénpia’o vacia-

do de al menos un caldere de colada ciérrén el orificio de -

comunicacidn de una pared amﬁrtiguadora del ruido que separa a
la nave de hornos con respecto de la nave de colada, -

De este modo se ha encontrado un equipo amortigua-

dor de ruidos, que no obstaculiza de ninguna manera la trans

ferencia de los calderos de colada: Dado que la transferen--

cia de los calderos de colada dentro de la nave de colada se
efectla inmediataments despuds de haher vaciada el horno de
fusién de arco eléctrico, el orificio de comunicacién de la
pared amortiguadora del ruido es dejédo libre por el giro de
la torre rotatoria sflo dentro de un intervale de tiempo en
el cual todavia estén cargados el o los hornos de fusién ins-
talados cerca de este orificio, Ademés de ello el orificio de
comunicacién es abierto sélo duraﬁte corto tiempo, a saber s§

lo mientras gque el caldero lleno ha basculado a su posicién de

vaciado o transferencia, en la cual por ejemplo este calderoc

efectla la colada dentro de una lingotera o es levantado y des
prendido del brazo de soporte de la torre rotatoria mediante
una grda o puente - grda de la nave,. Ed;esta posicifn de los
brazos de saporte el orificio de comunicacién de la pared amox
tiguadora del ruido esté cerrado nuevamentse pbr aletas de la
torre rotatoria. |

Cuando el orificio de comunicacién debe estar en
una posicién considerablemente més elevada que la torre rota-
toria, de modo qué también las aletas se extiendan por enci--
ma de la torre rotatoria, entonces éstas se encuentran uni-

das entre si por encima de la torre rotatorie por medioc de




placas amortiguadoras del ruide alineadas con ellas..

Las aletas consisten en,bastidofes metdlicos, que
estén divididos en paneles, los cuales estén rellenos ccn'ﬁLg
cags amortiguadoras del ruido. A pesar de este modo construféi

5 vo ligero, las aletas pueden ser muy'pesadas, a sabe; cuando
los brazos de soporte son muy largos y la sstructurs de basti
dor debe ser muy maciza, como consecuencia de la gran anchue-
ra de las aletas. Con estas condicianes més desfavorables, es
conveniente estructurar las aletas més cortas que el radio del

10 circulo descrito durante la rotacién de la torre por el extre_
mo més exterior del brazo de soporte o la parte méS'egtefiﬁr
del caldero, y disponer en la pared amortiguadora dél ruido..a
ambos lados de su rebajo, sendas puertas basculantes o corredi
zas, Si se prevé un sistema de propulsifn por motor para las

15 ' ' puertas basculantes o corredizas, éste-puadé e;%ar acoplado -
con el sistema de prcpulsiﬁﬁ para la torre rotatoria por medios
eléctricos, mecénicos o de modo similar,

Finalmente, la zona de accibn amortiguadéra del rui

do de las aletas puede ser aumentada aln mé&s haciendo gque los

20 extremos de éstas y/o la pared amortiguadors del ruido estén
ensanchados junto al orificio de comunicaciﬁn,
En los dibujos se representan tres-ejempIOS’de reé
. lizacibn del invento, a saher, esquemiticamente:
La figura 1 muestra una vista en alzado en perspeg
25 tiva de una torre rotatoria con dos brazos de soporte y dos
alétas amortiguadoras del ruido;
La figura 2 muestra la vista supeiior sobre una to-_

rre rotatoria de tres brazos; y
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La figura 3 muéstra la vista superior sgbre una to~
rre rotatoria de cuatro brazos. | |

En todos los trés ejemplos de realizacién, uﬁ ‘espa
cio para hornos 1, en el cual esténwinstalados'hurnoé de fu-
gién de arco eléctrico no representados, est4 separado de una
nave de colada 3 por una pared amortiguadora del ruido 2. Deg
de el espacio para hornos 1 los calderos de colada 4 llenos ~
pasan a la nave de coiada 3 por meaio de una torre rotatoria
5, para la cual estd rebajado en la pared 1 un orificio de cg
municacién de tamafio adecuado.

Lartorre rotatoria 5 ﬁostrada en la Figura 1 posee
dos brazos de soporte 6, cuyos extremos libres forman horqui-
llas T para el alojamiento de lés calderos de colada 4 que se .
indican de puntos y rayas,

En posicién central con respecto a los brazos de sp
porte 6 estén unidas fijamente dos aletas amortiguadoras del
ruido 8 con la torre rotatoria 5. Es£as aletas amortiguadofas
del ruido 8 consisten en bastidores metélicos 9, duyos pane--
les estén rellenos con placas amortiguadoras del ruide 10. En
este ejemplo de realizacifn, las aletas 8 se extiendeﬁ por en-
cima de la torre rotatoria 5 y est&n unidas entre si mediante
un bastidor 1l de igual tipo, cuyos paneles también estén re-
llenos con placas amortiguadoras del ruido 10, |

Con el fir de mantener dentro de limites soportables
los costos de las aletas amortiguadoras del ruido 5, y por lo
tanto poder dimensiaonar de modeo relativamente ligero a la es-
tructura de bastidor, las aletas 8, en el ejemplo de reqliza—

cién de la Figura 1 son més cortas que los brazos de soporte 6
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o.que el radio del circulo 12 que es descrito por los brazos
de soporte cargados con un cal@eroAda coléda. Esto aporta -~
adem8s la ventaja de que las aietaé amortiguadoras del rui-
do 8 no penetran en el espacio 1 6 3 con tanta profundidéd -
como ocu¥re en el caso del «icwplo de raalizaciéﬁ de acuerdo
con la Figura 2, que posee tres aletas. No.pbétanta dado que
la anchura del rebajo debe ser por lo menos igual a la longi
tud del &iémetro del cfrculo 12, las aletas 8 ae la Figura 1,
a causa de su corto tamafo, no cierran totalmente el orificio
de comunicacién, a ambos lados de este orificiovestén dispueg
taa’sendas puertas basculables 13, Estas puertas 13 consisten
en bastidores de igual tipo que los de las alstas B.y canstan
de placas amortiguadoras del ruido 10 idénticas. '

Tal como ya se ha mencionadao, las aletas 8 no éstan
acortadas en el modo constructive de acuerdo con la Figura 2.
No obstante, también en esta disposicién de aletas, las aletas
8 pueden estar acortadas similarmente a como en la figura ly
pueden estar dispuestas unas puertas basculantes o también --
corredizas a ambos lados del rebajo de la pared 2.

Finalmente, la Figura 3, con el fin de completar las
posibilidades de utilizacién, muestra un mode constructivo con
cuatro brazos de soporte 6 y cuatro cortas aletas amortiguado-
ras del ruido B8 dispuestas entre estos Erazos. Las puertasfbag
cualentes 13, de las cuales, en asté ejemplo de realizacibn, -
una es basculable hacia la nave de colada 3 y la otra es bascy
lable hacia el espacio para hornos 1, pueden ser propulsadas a
motor con el fin de evitar accidentes. En este caso es conves=

niente acoplar el sistema de propulsién de basculacién para =
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las puertas por medios eléctricos b mecénicos con el siatema
de prcpulsiéﬁ de girn de la tofre rotatﬁria 5.

Para equipué, en los cUalesldifieré pox ejemplo la’
posicién de transferencia, es conveniénta aumentar considerahig
mente de tamafic el margen de accidn amortiguadora del ruide de
las aletas 8. En el caso del modo constructive éegﬁn la Figura
2, esto se realiza de la manera més senéilla mediante los en-
sanchamientos 14 de la pared amortiguadora qei ruido 2; que se
indican de puntos y rayas.

Si el orificio de comunicacién est& provisto Eon fuex
tas basculantes 13, los extremos de las aletas B estén provis-
tos con ensanchamientos 15, tal como se indican de puntos y xra

yas en la Figura 3.

N D T A

Se reivindica como nuevo y de propia invencién,
1%8,~ Equipo amortiguador de ruidos para naves de cg
lada contiguas a hornos de.fusién de arco eléctrico y dentro

de las cusles penetran los calderos de colada que han sido --

~llenados junto a los_hurnos'de fusién, por medio de una torre

rotatoria susceptible de girar alrededor de un eje vertical,
la cuel torre rotatoria tiene uno o varios brazos de soporte
con sendos extremos provistos de horquilla para el alojamiento
de los calderos de colada, caracterizado porque junto a la pax
te giratoria de la torre rotatoria estén digpuestés aletag ==
amortiguadbras del ruido verticales, que por lo menos en la

posicibén de carga y/o de transferencia o vaciado de al menos
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un caldexo de éolé&hvgierran en lo esencial el orificio de cg
municacién de una pared amortiguadora deliruido que separa a
la nave de hornos con respectode la ngve de colada.

é;.; Equipo segln la reivindicacifn 1%, cara?terizg
do porque las aletas consisten en bastidores metélicos qus eg
t4n divididos en paneles que estén rellenos con‘placas amortj
guadoras del ruido. ‘

32.~ Equipo segidn las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque las aletas estén unidas entre si por en-

~cima de la torre rotatoria mediante un bastidor con placas amox

tiguadoras ddl ruido.

2,- Equipo segin las reivindicaciones aﬁterioras,
caracterizado porque las aletas son méAs cortas que el radio del
circulo descrito durante la rotacién de la torre par el extre-
mo més exterior del brazo de soporte o por la parte mds exte--
rior del caldero.

52,- Equipo segln las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque en la pared amortiguadora del ruido, a -
ambos lado de su orificio de comunicacién, estén dispuestas seg
das puertas basculantes o corredizas,

62.- Equipo seglin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las puertas basculantes o corredizas son
movidas por motor y sus sistemas de propulsién estén acoplados
can el sistema de propulsién de la torre rotatoria.

7¢.~ Equipo segdn las reivindicaéiones anferiores,
caracterizado porque un ensanchamiento ae lés extremos de las
aletas y/o de la pared amortiguadora del ruido junto al orifi

cio de comunicacién, de modo gque se aumenta el tamafio de la -



zona de accidn amortiguadora del ruido de las aletas.

B2, -"EQUIPO AMDRTI'GUADOR'ADE RUIDOS PARA NAVES DE CO
LADA CONTIGUAS A HORNOS DE FUSION bE ARCO ELECTRICO",

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva que consta de nueve'hujés escritas 8 méquina

y de sus correspondientes dibujos,
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