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Este invento se refiere al aserrado de ta 
blazón a partir de troncos y de trozas.

Es bien conocido en la industria de la ma 
dora aserrar tablazón a partir de troncos, alimentando para 

5 ello un tronco a una primera sierra alternativa vertical
múltiple, la cual es conocida por diversas denominaciones, 
como una sierra para troncos o bien una sierra de pórtico, 
y la cual comprende un par de sierras espaciadas transver 
salmente para aserrar bandas longitudinales a lo largo de 

10 las caras opuestas del tronco para produoir una denomina­
da troza, con dos caras planas opuestas que se extienden 
longitudinalmente. Luego, con las caras planas dispues­
tas horizontalmente, la troza es alimentada a una segun- 
. da sierra vertical alternativa múltiple, la cual es cono- 

15 cida de diversos modos, como una sierra alternativa múl­
tiple, una sierra alternativa múltiple para trozas o una 
sierra para trozas, y que comprende una pluralidad de ho­
jas de sierra espaciadas transversalmente destinadas a 
aserrar la troza longitudinalmente en una pluralidad de ta 

20 blas o de tablones y demás tablazón aserrada, al moverse 
la troza pasando a través de la sierra alternativa múlti­
ple.

La orientación de los troncos y de las 
trozas con relación a la sierra para troncos y a la sie- 

25 rra para trozas, respectivamente, suele ser controlada
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manualmente por diversos medios y, como guía para el 
operario, es una práctica corriente trazar líneas de 
corte a lo largo de la trayectoria de desplazamiento de 
los troncos y de las trozas por delante de la sierra p¡a 

5 rá troncos y de la sierra para trozas, respectivamente,
estando situadas las líneas de corte preciso para ayu­
dar al operario a presentar los troncos y las trozas a la 
sierra para troncos y a la sierra para trozas, respecti­
vamente, de tal manera que se obtenga una producción de 

10 tablazón aserrada que se aproxime en el máximo grado po­
sible a una producción óptima.

A fin de obtener una producción óptima, 
es necesario obtener de cada tronco el máximo volumen 
eficaz de madera aserrada, que tenga el máximo valor eco- 

15 nómico. Normalmente, la perdida total de volumen experi­
mentada en un aserradero para todos los tamaños y formas 
de troncos aserrados es relativamente alta y puede ser 
del.orden de hasta el 50% y superior. Las pérdidas de 
volumen tienen lugar debido a factores tales como el de 

20 la necesidad de escuadrar los troncos redondos, los des­
perdicios en fonaa de serrín en la zona de los cortes de 
sierra, el encogimiento de las tablas aserradas al secar 
y el torcimiento o curvado de los troncos. No basta sim­
plemente con conseguir la máxima recuperación posible del 

25 volumen , pues es además importante producir tablazón ase
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rrada de alta calidad con un máximo valor económico.
Con el control manual usual de orienta­

ción de las trozas, rara vez ocurre en la práctica que 
sea presentada una troza curvada a la sierra para tro­
zas de una manera ideal para obtener un aprovechamien- 
to que se aproxime al óptimo. Con demasiada frecuencia 
una troza curvada es aserrada de tal manera que se ob­
tienen tablas de longitudes y/o anchuras que las hacen 
antieconómicas.

Es conocido un aparato para controlar au 
temáticamente el aserrado de troncos y de trozas sustan 
cialmente paralelo a una línea recta que pasa por los 
centros de las superficies extremas de un tronco o de 
una troza, por ejemplo de la Patente para los EE.UU. nú­
mero 3.665.984. Tal aserrado en línea recta adolece de 
las desventajas de que se obtienen considerable cantidad 
de madera con dirección de grano transversal y en longi­
tudes cortas, en particular en el caso de trozas y tron­
cos que esten curvados.

Es también conocido un aparato de centrar 
para aserrar en curva a lo largo de, o paralelamente a, 
la línea central longitudinal de un tronco curvado o tor 
cido, por ejemplo de la Memoria Descriptiva de la Patente 
alemana número 504.700 y de las Memorias Descriptivas de 
las Patentes suecas números 334.460 y 366.679.
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En la disposición de la Memoria Descrip­
tiva de la Patente alemana número 504.700 y en la Memo­
ria Descriptiva de la Patente sueca número 334.460, un 
par de carriles o rodillos de centrar están montados a 

5 pivotamiento en lados opuestos de un tronco que ha de 
ser aserrado, para movimiento en los sentidos de acer­
carse y de alejarse el uno del otro transversalmente al 
tronco, estando los carriles o los rodillos cargados ha­
cia dentro, el uno hacia el otro, por un peso común, de 

10 modo que normalmente ejercen presiones iguales sobre el 
tronco en los lados opuestos del mismo para centrar el 
tronco,para aserrar a lo largo de la línea central longi 
tudinal del tronco o paralelamente a esta. En el caso de 
que uno del par de carriles o de rodillos sea empujado 

15 hacia fuera contra la acción del peso de carga por la su 
perficie exterior del tronco, tal carril o rodillo aumen 
ta su presión sobre el tronco, mientras que el otro carril 
o rodillo disminuye su presión sobre el tronco, de modo 
que hay una* tendencia a orientar el tronco para igualar 

20 las fuerzas ejercidas sobre las caras opuestas del tron­
co por los carriles o rodillos.

En la Memoria Descriptiva de la Patente 
sueca número 366.679 se describe un dispositivo que com­
prende un par de rodillos de centrar montados para osci- 

25 lación, dispuestos para hacer contacto con un bloque de
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, madera o similar sobre las caras opuestas del mismo y pa 
ra ejercer presión hacia dentro en sentidos opuestos so­
bre el bloque bajo la acción de medios de resorte comunes, 
estando los dos rodillos de centrar acoplados juntos de 

5 modo que pueden moverse al unísono hacia fuera, 'separan
dose el uno del otro, y hacia dentro, acercándose el uno 
hacia el otro, desde una posición de partida normal. La 
disposición es tal que si cualquiera de los rodillos de 
centrar es desplazado hacia fuera por un abultamiento o 

10 una curva hacia fuera en la superficie del bloque de ma­
dera, el otro brazo es también girado o hecho oscilar ha­
cia fuera, actuando los rodillos sobre el bloque para cen 
Ararlo, de modo que su centro esté en la línea media del 
dispositivo de centrar..Por otra parte, si se permite"que 

15 cualquiera de.los rodillos de centrar se mueva hacia den­
tro, debido a una curva hacia dentro en el bloque, se hace 
también que el otro rodillo oscile hacia dentro, de modo 
que se consigue de nuevo el centrado del bloque.

Aunque se puede obtener un mejor aprovecha 
20 miento al aserrar a lo largo de la línea central longitu­

dinal de una troza torcida, o paralelamente a ésta, tal 
aprovechamiento sigue sin llegar al óptimo.

En consecuencia, un objeto del presente in 
vento es,, además, mejorar la producción de tablazón a par 

25 tir de trozas curvadas o torcidas.
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De acuerdo con el invento, se proporciona un 
aparato para controlar el aserrado de una pieza de tra 
oajo^layB^^en el que se realizan las operaciones de 
alimentar la pieza ^^rau^o^iongitudinalmente a tra­
vés de una sierra; detectar o percibir^la^c^?^.iraci 6n 
longitudinal de una superficie lateral longitudinal de 
la pieza de trabajo en un lado solamente de la pieza de 
trabajo, al pasar esta última a través de la sierra; y 
orientar la pieza de trabajo con relación a la sierra 
de acuerdo con la configuración percibida para aserrar 
la pieza de trabajo longitudinalmente, en esencia para­
lelamente a la configuración percibida.

Para los fines de esta Memoria Descriptiva, 
en la expresión "pieza de trabajo alargada" se inclu­
yen un tronco y una troza.

De preferencia, se orienta la pieza de trabajo 
ejerciendo para ello una presión de orientación lateral 
sobre la misma, siendo ejercida la presión de orienta­
ción solamente sobre la cara de la pieza de trabajo so 
bre la cual está situada la superficie lateral longitud! 
nal..

Se puede ejercer presión de control sobre la pie 
za de trabajo en la cara opuesta a aquella sobre la cual 
se ejerce la presión de orientación, siendo la presión de 
control sustancialmente menor que la presión de orientación

El aparato del invento es aplicable a piezas de 
trabajo sustancialmente rectas, pero tiene aplicación en



&

particular al aserrado de piezas de trabajo curvadas o 
torcidas.

Asi, en una realización preferida del invento, 
se alimenta una pieza de trabajo torcida longitudinal­
mente a través de la sierra; se detecta la configura- 

5 ción de una superficie lateral cóncava que se extiende
longitudinalmente de la pieza de trabajo; y se ejerce in 
fluencia de orientación lateral sobre la pieza de traba­
jo de acuerdo con le, configuración percibida, para orien 
tar la pieza de trabajo con relación a la sierra para ase 

10 rrar la pieza de trabajo longitudinalmente en esencia pa
.ralelamente a la configuración cóncava percibida.

Para los fines de esta Memoria Descriptiva, en 
la expresión "pieza de trabajo curvada o torcida" se in 
cluye una pieza de trabajo que tenga sus caras-curvadas 

1 5 o torcidas.
Se ejerce preferiblemente influencia de orien 

tación lateral sobre la pieza de trabajo aplicando para 
ello presión de orientación lateral sobre la pieza.,de tra 
bajo en la superficie de la cara cóncava solamente.

20 - La presión de orientación lateral se ejerce 1,
preferiblemente sobre la superficie de la cara cóncava; 
de la pieza de trabajo en o cerca del borde cóncavo que 
se extiende longitudinalmente de una cara plana de la 

- pieza de trabajo.
25 Se puede ejercer presión de orientación lateral

sobre la superficie de la cara cóncava de la pieza de tra 
bajo en posiciones espaciadas situadas en, o cerca de,
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los bordes cóncavos que se extienden longitudinalmente 
de un par de caras planas opuestas de la pieza de tra­
bajo.

Las posiciones espaciadas en las cuales se éjer 
ce presión de orientación lateral sobre la superficie de 

5 la cara cóncava de la pieza de trabajo pueden también es 
tar espaciadas longitudinalmente a lo largo de la pieza 
de trabajo.

La configuración de la superficie de la cara 
cóncava puede ser percibida en la zona de la posición, o 

10 de cada posición, en la cual es ejercida presión de orien 
. tación sobre la pieza de trabajo.

Se puede ejercer presión de control sobre la su 
jperficie de la cara convexa de la pieza de trabajo, sien 
do la presión de control sustancialmente menor que la 

15 presión de orientación ejercida sobre la superficie de la
cara cóncava.

De acuerdo con el invento, un aparato para con 
trolar el aserrado de tablas, tablones u otra tablazón 
aserrada a partir de un tronco o troza de madera alarga- 

20 do incluye medios para percibir la configuración de una 
superficie de referencia de un tronco, o troza y orientar 
el tronco o troza con relación a la sierra, comprendiendo 
los medios de percepción y orientación solamente medios 
montados de forma movible que se pueden situar por delan 
te de una sierra a un lado solamente del tronco o troza 

25 en contacto con una superficie lateral longitudinal no ase
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rrada del tronco o troza para percibí!- la configuración 
longitudinal de la superficie lateral no aserrada a me­
dida que el tronco o troza pasa por la sierra, y para 
ejercer elásticamente una presión de orientación lateral 
sobre el tronco o troza en el lado citado del mismo para 

5 aserrar el tronco o troza longitudinalmente a lo largo 
de al menos una línea de aserrado sustancialmente para­
lela a la configuración percibida; y caracterizado además 
porque están previstos unos medios de tope para restrin­
gir la extensión lateral hacia dentro de la acción de la 

10 presión de orientación elástica ejercida sobre el tronco 
'o troza de acuerdo con un espaciamiento requerido de la 
línea de aserrado respecto de la configuración percibida.

En una realización del invento se han previsto 
en forma separada medios de percepción lateralmente moví 

15 bles y medios de orientación lateralmente movibles, pu­
liendo hacerse funcionar los medios de orientación bajo 
la influencia de los medios de percepción y estando dis­
puestos los medios de tope para restringir el movisñ-eírto 
lateralmente hacia dentro de los medios de orientación.

20 Se pueden prever cualesquiera medios adecuados
mecánicos, eléctricos, ópticos o fotoeléctricos de per­
cepción, para percibir la configuración longitudinal de 
la superficie lateral longitudinal de la pieza de traba­
jo., esto es, del tronco o troza.

Los medios de orientación pueden comprender al 
25 menos un elemento de presión, tal como un rodillo, desti
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nado a ejercer presión de orientación lateral sobre la pie 
za de trabajo, sobre solamente una cara de la misma, o bien 
pueden comprender medios de alimentación operantes para ajus 
tar la posición lateral de la pieza de trabajo con relación 
a las sierras. ,

De preferencia, los medios de detección o percep) 
ción están destinados a aplicarse a una superficie lateral 
cóncava que se extiende longitudinalmente de una pieza de 
trabajo curvada o torcida, o bien a un borde cóncavo que se 
extiende longitudinalmente de una cara plana en una pieza 
de trabajo curvada o torcida; y los medios de orientación 
comprenden al menos un elemento de presión operante para ejer 
cer presión de orientación lateral sobre la pieza de traba­
jo, sobre solamente la cara cóncava de la pieza de trabajo.
} En una realización preferida del invento, se han
previsto medios combinados de percepción y de orientación. 
Tales medios combinados de percepción y de orientación pue 
den comprender al menos un elemento de presión de orienta­
ción susceptible de ser situado por delante de la sierra, 
en un lado solamente de la pieza de trabajo, en contacto con 
una superficie lateral que se extienda longitudinalmente de 
la pieza de trabajo al pasar ésta a través de la sierra, 
siendo operante el elemento de presión para ejercer presión 
de orientación lateral sobre esa una cara solamente de la 
pieza de trabajo, de acuerdo con la configuración de la su­
perficie lateral longitudinal de la pieza de trabajo que se 
mueve, más allá del elemento de presión.



El elemento de.presión de orientación está' 
dispuesto preferiblemente para hacer contacto con la su 
perficie lateral longitudinal de la pieza de trabajo en 
o cerca del borde que se extiende longitudinalmente dé 
la cara plana de la pieza de trabajo.

5 El elemento de presión de orientación puede ser
movible elásticamente en sentido lateral con relación a 
la pieza de trabajo, para absorber las irregularidades 
laterales en la superficie lateral que se extiende lon­
gitudinalmente de la pieza de trabajo. Se pueden prever 

10 medios para cargar elásticamente al elemento de presión 
de orientación en sentido lateral con relación a la pie­
za de trabajo, para ejercer presión de orientación sobre 
la pieza de trabajo.

El elemento de presión de orientación puede ser 
15 movible entre posiciones operante e inoperante. Así, el 

elemento de presión de orientación puede estar montado 
sobre un apoyo montado para pivotamiento.

Se pueden prever medios de pistón para moyer el 
elemento de presión de orientación entre sus posiciones 

20 operante e inoperante, y también para cargar elásticamen 
te al elemento de presión de orientación a aplicación con 
la pieza de trabajo.

Preferiblemente, se proporcionan al menos dos 
elementos de presión de orientación espaciados, siendo 

25 tales elementos de presión de orientación movibles elásti
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camente, cada uño con respecto al otro,, en dirección la 
teral de la pieza de trabajo y estando dispuestos para 
aplicarse a la pieza de trabajo en la misma cara de ésta.

Los elementos de presión de orientación pue­
den estar espaciados entre sí transversalmente a la.pie 

5 za de trabajo y/o longitudinalmente a lo largo de la
misma.

Los elementos de presión de orientación espa­
ciados están dispuestos preferiblemente para aplicarse 
a la superficie lateral longitudinal de la pieza de tra 

10 bajo en o cerca de los bordes que se extienden longitu­
dinalmente de un par de caras planas opuestas de la pie 
za de trabajo.

Además de ser movibles elásticamente cada uno 
con respecto al otro, los elementos de presión de orien 

15 tación pueden también ser movibles elásticamente juntos
lateralmente con respecto a la pieza de trabajo. Así, 
los elementos de presión de orientación pueden estar mon 
tados en relación de espaciados sobre un soporte comdn 
que es giratorio elásticamente alrededor de un eje geo- 

20 métrico dispuesto transversalmente a la pieza de trabajo 
y que es movible elásticamente con relación a la pieza 
de trabajo en una dirección lateral.

El soporte comdn puede estar unido solidaria 
mente a un miembro de torsión operante para efectuar 

25 movimiento de torsión alrededor del eje de rotación del
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soporte cuando los elementos de-presión de orientación 
son desplazados cada uno con relación al otro en direc­
ción lateral con respecto a la pieza de trabajo por pro 
tuberancias o similares en la superficie lateral de la 
pieza de trabajo. Los rodillos de presión de orienta­
ción pueden ser movibles juntos entre posiciones operan 
te e inoperante.

Los elementos de presión de orientación pue­
den estar montados sobre un apoyo común montado para 
pivotamiento. Cuando los rodillos de presión de'orien 
tación están montados sobre un soporte comdn unido solí 
dariamente a un miembro de torsión, este último puede es 
tar montado sobre el apoyo común.

También de acuerdo con el invento, el apara­
to puede además incluir al menos un elemento de presión 
de control susceptible de ser situado por delante de la 
sierra en aplicación con una superficie lateral que se 
extiende longitudinalmente de la pieza de trabajo en el 
lado opuesto al del elemento o los elementos de presión 
de orientación, siendo operante el elemento de presión 
de control para ejercer presión de control lateral en la 
cara opuesta de la pieza de trabajo, la cual es sustancial, 
mente menor que la presión de orientación ejercida sobre 
la pieza de trabajo.

Para el aserrado de una pieza de trabajo
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torcida, el elemento o los elementos de presión de orien 
tación están dispuestos preferiblemente para aplicarse 
a una superficie lateral cóncava longitudinal de la pie­
za de trabajo, aplicándose el rodillo de presión de con­
trol a una superficie lateral convexa longitudinal opuejs 
ta.

Para que se pueda llegar a una clara com­
prensión del invento se describirán a continuación reali 
zaciones preferidas, exclusivamente a modo de ejemplos, 
con referencia a los dibujos que se acompañan, en los cua 
les:

La Fig. 1 es una vista esquemática en pers 
pectiva de un aparato para aserrar tablazón que incorpo­
ra medios de control de la orientación de acuerdo con el 
invento, los cuales comprenden un solo rodillo de percep­
ción y orientación.

La Fig. 2 es una vista esquemática en plan 
ta de una troza curvada que ilustra cortes de sierra "si­
guiendo la curva" paralelos a la superficie lateral cón­
cava longitudinal de la troza, obtenidos con el aparato 
de la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista esquemática en al­
zado frontal de otra forma de medios de control de la 
orientación de acuerdo con el invento, los cuales compren 
den dos rodillos de percepción y orientación espaciados,
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movibles relativamente entre sí.
La Fig. 4 es una vista esquemática en plan 

ta de los medios de control de la orientación de la Fig.
3.

5 j La Fig. 5 es una vista esquemática en al­
zado lateral de los medios de control de la orientación 
de las Figs. 3 y 4.

La Fig. 6 es una vista esquemática en plan 
ta de otra forma de control de la orientación de acuerdo 
con el invento, en que hay incorporados medios de percep­
ción y medios de orientación separados.

En los dibujos, las partes que son iguales 
se han indicado por los mismos números de referencia.

Con referencia primeramente a la Fig. 1,
15 una troza curvada 1, con su par de caras planas opuestas

la, Ib dispuestas horizontalmente, es alimentada longitu­
dinalmente a través de una sierra 2 para trozas, alterna­
tiva, la cual incluye una pluralidad de sierras alterna­
tivas espaciadas transversalmente, por medio de por lo me 

20 nos un par de rodillos de alimentación 3 que son acciona­
dos para rotación y mediante un juego de rodillos espacia 
dos 4 con rosca helicoidal. Se ha previsto una plurali­
dad de rodillos de apoyo 16 (de los cuales solamente se 
ha ilustrado uno) en relación de espaciados a lo largo de 

25 la trayectoria de desplazamiento de la troza 1.



5

10

15

20

25

Los dos rodillos con rosca helicoidal 4a, 
4b del juego de rodillos 4 están montados para rotación 
por los extremos opuestos sobre un soporte 5 montado pa­
ra pivotamiento y tienen roscas helicoidales de sentidos 
opuestos. Los soportes 5.de los rodillos 4 con roscas 
helicoidales son pivotables alrededor de un eje geométri 
co horizontal por un operario, de modo que uno u otro de 
los rodillos 4a o 4b de rosca helicoidal quede situado en 
cima del otro y en contacto operante con la cara plana 
inferior Ib de la troza 1. Dependiendo de que el rodillo 
de rosca helicoidal 4a o 4b que esté en contacto operante 
con la troza 1, tenga una aleta helicoidal de sentido a 
izquierdas o de sentido a derechas, la troza 1 puede ser 
orientada hacia la izquierda o hacia la derecha en direc­
ción horizontal al aproximarse a la sierra para trozas 2.

Se puede prever una línea de corte preci­
so (no ilustrada) para ayudar al operario a guiar la tro­
za 1, de una manera usual, hacia la sierra 2 de trozas.

Hasta aquí, el aparato es del tipo usual.
De acuerdo con el Invento, se han previs­

to unos medios A de orientación automática de la troza 
justamente por delante de la sierra 2 para trozas.

Los medios de orientación A comprenden un 
rodillo de presión de orientación 6, el cual está monta­
do para rotación sobre el extremo superior del apoyo 7)
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el cual está montado a pivotamiento por su extremo infe­
rior para permitir que el rodillo de presión 6 sea movi­
do entre posiciones operante e inoperante, en la direc­
ción de las flechas X por medio del pistón hidráulico 8.

El rodillo 6 de presión de orientación 
puede estar situado en su posición inoperante durante la 
marcha de aproximación inicial de la troza 1 hacia la sie 
rra 2 de trozas, hasta que el extremo delantero le de la 
troza 1 pase entre los rodillos de alimentación 3.. Do­
rante esta marcha de aproximación inicial, el operario 
orientaría la troza 1 por medio de rodillos 4a, 4b de rojs 
ca helicoidal para situar el borde cóncavo 9 que se ex­
tiende longitudinalmente de la cara plana superior la de 
la troza 1 tan próximo como sea posible de la línea de 
corte.

Al pasar el extremo delantero le de la tro 
za 1 entre los rodillos de alimentación 3, el operario 
acciona el pistón 8 para mover al rodillo de presión de 
orientación 6 hacia su posición operante para hacer con­
tacto con la superficie lateral cóncava 10 que se extien­
de longitudinalmente de la troza 1, en o cerca del borde 
9 cóncavo que se extiende longitudinalmente de la cara 
plana superior la.

El pistón 8 carga elásticamente al rodillo 
de presión 6 para ejercer presión de orientación lateral
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hacia dentro sobre la troza 1 en la dirección de la fle­
cha Y. El movimiento hacia dentro del rodillo de pre­
sión 6 está limitado por el tope a justable 11, el cual es 
tá ajustado de acuerdo con la línea de aserrado requerida, 
de modo que la troza 1 sea situada en posición lateral con 
venientemente con relación a las sierras de la sierra 2 
para trozas por el rodillo de presión 6, de acuerdo con 
la configuración de la zona que se extiende longitudinal­
mente de la superficie lateral cóncava 10 de la troza 1, 
que se mueve más allá del rodillo de presión 6. Se hace 
que la troza 1 sea aserrada a lo largo de zonas longitu­
dinales 12 que están dispuestas en esencia paralelamente 
a la zona que se extiende longitudinalmente de la super­
ficie 10 lateral cóncava de la troza 1, que está en con­
tacto con el rodillo de presión 6 y que están además dis­
puestas a lo largo del borde 9 cóncavo que se extiende Ion 
gitudinalmente y en esencia paralelas a éste, de la cara 
plana superior la de la troza 1. La troza 1 es, en efec­
to, "aserrada siguiendo la curva", como se ha ilustrado 
en la Fig. 2.

Se apreciará que a medida que la troza 1 
pasa a través de la sierra 2 para trozas, el rodillo 6 de 
presión de orientación percibe la configuración longitudi 
nal de lá zona longitudinal de la superficie lateral cón­
cava 10 de la troza 1 que pasa más allá del rodillo 6 y



da lugar a la orientación de la troza 1 de modo que sea serra 
da en forma sustancialmente-paralela a la configuración perci 
bida. En efecto, el rodillo de presión de orientación 6 actúa, 
como unos medios combinados de percepción de la configuración 
y de orientación de la troza, siendo percibida la configura- 

5 ción en la misma zona en la cual es ejercida la presión de
orientación sobre la troza 1. Puesto que el rodillo 6 hace con 
tacto con la superficie lateral cóncava 10 adyacente al borde 
cóncavo 9 de la cara plana superior 1a, el rodillo 6 percibe 
además la configuración del borde cóncavo 9.

10 Se apreciará que el tope 11 determina la posición ex
trema hacia dentro del rodillo 6 y, por tanto, el espaciamien- 
to entre la periferia del rodillo 6 y las sierras del bastidor 
2 de aserrado de trozas. Por consiguiente, el tope 11 determi­
na el espaciamiento de las lineas de aserra,do 12 respecto de 

15 la configuración percibida de la superficie lateral cóncava,
10 y/o del borde cóncavo 9 de la troza 1.

El pistón 8 permite que el rodillo 6 absorba elásti 
camente las irregularidades laterales de la superficie lateral 
cóncava 10 que se extiende longitudinalmente de la treza 1.

20 La posición del rodillo 6 es, de preferencia, ajus
table en dirección axial a lo largo del apoyo 7 y transversal 
mente a la troza 1, para adaptarse a trozas de diferentes mán 
genes de diámetros. El tope 11 puede también ajustarse para 
adaptarse a trozas de diferentes márgenes de diámetros.

25 En ciertas circunstancias, puede ser suficiente usar
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solamente el rodillo de presiónde orientación 6, en particu 
lar cuando se hayan de aserrar trozas relativamente gruesas 
y pesadas, de más de unos 29 cm de diámetro. No obstante, 
cuando se hayan de aserrar trozas más pequeñas, de menos de 
aproximadamente 29 cm de diámetro, puede ser necesario in­
cluir el rodillo de presión de control 13 destinado a apli­
carse a la superficie lateral convexa 14 que se extiende Ion 
gitudinalmente de la troza 1 y a ejercer elásticamente pre­
sión lateral hacia dentro sobre la troza 1 en la dirección 
de la flecha Z, siendo la presión de control ejercida por 
el rodillo 13 de presión de control sobre la troza 1 sustau 
cialmente menor que la presión ejercida por el rodillo 6 de 
presión de orientación.

El rodillo 13 de presión de control elimina la nece­
sidad de un ajuste continuo de la presión aplicada por el ro 
dillo de orientación 6 y presenta automáticamente la troza 1 
a la sierra 2 para trozas, de una manera y en una posición 
correctas. El rodillo 13 de presión de control facilita además 
la rápida producción necesaria para trozas de diámetros más 
pequeños

De manera similar al rodillo.6 de presión de orienta­
ción, el rodillo 13 de presión de control está montado para ro 
tación de manera a justable en dirección axial sobre áL extremo supe 
rior del apoyo 15, el cual está montado para pivotamiento por su 
extremo inferior para permitir que el rodillo 13 sea movido en 
tre posiciones operante e inoperante por el pistón 17, el cual es .



también operante elásticamente para cargar el rodillo 13 
para ejercer presión sobre la troza 1. También se han 
previsto medios de tope ajustables (no representados) si­
milares a 11, para el rodillo 13 de presión de control y 

5 que se ajustan para adaptarlos al diámetro particular de
la troza 1.

En una realización práctica particular del 
invento, el rodillo 6 de percepción y de presión de orien 
tación está destinado a ejercer elásticamente presión la- 

10 teral sobre la superficie lateral cóncava que se extiende 
longitudinalmente de una troza y a ser empujado hacia 
atrás,, separándolo de la troza, por una fuerza de reac­
ción en el margen de 890-6.675 newtons, dependiendo de 
los diámetros de los troncos. El rodillo 13 de presión 

15 de control está destinado a ejercer elásticamente presión 
lateral sobre la superficie lateral convexa que se extien 
de longitudinalmente de la troza, y a ser empujado de nue 
vo en el sentido de separarlo de la troza, por una fuerza 
de reacción en el margen de aproximadamente 222,5-1.335 

20 newtons, dependiendo de los diámetros de los troncos.
Como se ha ilustrado en la Fig. 2, la tro­

za curvada 1 es "aserrada siguiendo la curva" paralela­
mente a la superficie lateral cóncava 10, de modo que los 
cortes 12 de sierra están formando un ángulo con la línea 

25 central longitudinal OP de la troza 1. Se verá que se
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obtiene una tabla de toda la longitud en la cara cóncava 
de la troza 1 y que solamente en la cara convexa 14 se 
obtienen trozos cortos. Por otra parte, si se sierra 
una troza curvada paralelamente a su línea central lon­
gitudinal, de acuerdo con la técnica anterior, se obtie- 
nan trozos cortos en ambas caras, la convexa y la cónca- - 
va. Se puede obtener, por tanto, un rendimiento mejora­
do aserrando de acuerdo con el presente invento. También 
se puede obtener un rendimiento mejorado con trozas sus­
tancialmente rectas, si se sierran éstas paralelamente a 
una superficie lateral longitudinal de acuerdo con el pre­
sente invento.

Se ha comprobado que si se proporciona un 
solo elemento de detecoión o percepción y orientación, 
tal como el rodillo 6 de la Fig. 1, para hacer contac­
to con una superficie lateral de una troza que haya de 
ser aserrada, se puede obtener un aprovechamiento satis­
factorio siempre que tal elemento simple sea sensible a:
(a) las protuberancias laterales o las irregularidades 

en la superficie lateral de la troza; y/o
(b) las variaciones en la convexidad de la sección trans­

versal de una troza donde el único elemento de percej3 
ción hace contacto con la superficie.lateral en esen­
cia centradamente; y/o

(c) las variaciones en las anchuras de un par de caras



5

10

15

20

25

planas opuestas en la troza, donde el único elemen­
to de percepción hace contacto con la superficie la­
teral en,- o cerca de, una u otra de las caras pla­
nas. En este último caso; la alineación con una es­
quina a lo largo de un borde de una de las caras pía 
ñas puede dar demasiada mengua en la esquina, a lo 
largo de un borde de la otra cara plana.

Esto puede evitarse, o reducirse al mínimo, 
.mediante la disposición de las Figs. 3 a 5) en la cual 
dos rodillos de presión de orientación-6a, 6b, los cuales 
están destinados a hacer contacto con la superficie late­
ral cóncava que se extiende longitudinalmente 10 de la 
troza curvada 1, están montados cada uno de ellos para 
rotación sobre su propio eje de giro 20, los cuales, a su 
vez, están unidos solidariamente a un soporte común 21 mon 
tado en el extremo superior de una barra de torsión 19, 
la cual está situada en el apoyo 7. El apoyo 7 está mon­
tado para pivotamiento por su extremo inferior (no repre­
sentado), para permitir que los rodillos de presión 6a, 6b 
sean movidos juntos entre posiciones operantes e inoperan 
te en la dirección de las flechas X (Fig. 1) por medio de 
un pistón neumático 8.

Los rodillos de presión 6a, 6b están espa­
ciados entre sí longitudinalmente a lo largo de la troza 
1 en una dirección horizontal y también transversalmente
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a la troza 1 en una dirección vertical, de modo que en 
sus posiciones operantes ilustradas en los dibujos, ha­
cen contacto con la superficie lateral cóncava 10 que^se 
extiende longitudinalmente de la troza 1, en o cerca de 

5 los bordes cóncavos superior e inferior que se extienden 
longitudinalmente, 9a y 9b respectivamente, de 3as caras 
planas superior e inferior la y Ib de la troza.

En funcionamiento, el pistón neumático 8 
empuja a los rodillos de presión 6a, 6b para que ejerzan 

10 presión lateral hacia dentro sobre la troza 1 en la di­
rección de la flecha Y. Los rodillos de presión 6a, 6b 
actúan continuamente sobre la troza 1 para presentarla 
a una sierra para trozas (no representada) de una manera 
que depende de la configuración de las zonas que se extien 

15 den longitudinalmente de la superficie cóncava 10 de la
troza 1, al moverse más allá de los rodillos de presión 
6a, 6b, haciendo con ello que la troza 1 sea aserrada a 
lo largo de zonas longitudinales que están dispuestas en 
esencia aparalelamente a la configuración percibida que 

20 es la posición media de los dos bordes cóncavos que se
extienden longitudinalmente 9a, 9b de las caras planas 
superior e inferior la, Ib de la troza 1.

El pistón 8 permite que los rodillos 6a,
6b se muévan juntos lateralmente con relación a la troza 

25 - 1; para absorber las irregularidades laterales en la su-
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perficie lateral cóncava 10 que se extiende longitudinal­
mente de la troza 1. Además, la barra de torsión 7 puede 
retorcerse alrededor de su eje geométrico longitudinal, 
para permitir que el soporte 21 gire alrededor del mismo 

5 eje geométrico y permita que los rodillos de presión 6a,
6b se muevan elásticamente, cada uno con relación al otro, 
en una dirección lateral con respecto a la troza 1, de mo * 
do que los rodillos de presión 6a, 6b puedan absorber in­
dividualmente las irregularidades laterales en la super- 

10 ficie lateral cóncava 10 que se extiende longitudinalmen­
te de la troza 1. Con esta disposición, el efecto de las 
irregularidades en la influencia de orientación ejercida 
por los rodillos de presión 6a, 6b sobre la troza 1 es 
igualada o promediada entre los dos rodillos de presión 

15 6a, 6b. La influencia de orientación ejercida sobre la
troza 1 es menos sensible a las irregularidades localiza­
das en la superficie lateral cóncava 10 de lo que sería 
si solamente se usase un rodillo de presión de orienta­
ción. Se puede obtener tablazón aserrada más uniformemen 

20 te.
De preferencia, en particular con trozas 

de diámetros más pequeños, se puede proporcionar un ro­
dillo de presión de control 13 para aplicarse a la super­
ficie lateral convexa que se extiende longitudinalmente 

25 14 de lá troza 1 y para ejercer elásticamente presión
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lateral hacia dentro sobre la troza 1 en la dirección de 
la flecha Z. El pistón 17 y el cual es susceptible de 
funcionar sobre el apoyo.1$ del rodillo de control 13, 
puede preverse para empujar elásticamente al rodillo 13 
para ejercer presión sobre la troza 1. La presión ejercida 
por el rodillo de control 13 sobre la troza 1 es-conside­
rablemente menor que la presión de orientación ejercida 
por los rodillos de presión 6a, 6b sobre la troza 1.

El movimiento hacia dentro de los rodillos 
de presión 6a y 6b está limitado por el tope ajustable 11 
y, análogamente, hay un tope ajustable 18 para el rodillo 
de control 13. El tope ajustable 11 se ajusta normalmen­
te de acuerdo con la línea de aserrado requerida, y el to 
pe ajustable 18 se ajusta normalmente de acuerdo con el 
diámetro de las trozas. También se puede efectuar un li­
gero ajuste del tope 11, dentro de sus límites, para per­
mitir diferentes grados de curvado en la troza. Esto es 
necesario para compensar los pequeños errores que se pro­
ducen debido al espaciamiento entre los medios de percep­
ción y las hojas de sierra.

Se apreciará que son posibles muchas varia 
ciones en detalles, sin rebasar el alcance de las reivin 
dicaciones que se acompasan. Por ejemplo, se pueden pre­
ver cualesquiera elementos de presión adecuados que no 
sean los rodillos de presión 6, 13.



Se pueden prever otros tipos de sierras 
de corte en vez de una sierra para trozas alternativa, 
tal como la 2 en la Fig. 1, y se pueden usar cualesquie­
ra medios de alimentación y/o de orientación de trozas 
adecuados, que no sean los rodillos de alimentación 3 y 
los rodillos 4 de rosca helicoidal.

En vez de los pistones separados 8 y 17 
que se han previsto para el rodillo de orientación 6 y 
el rodillo de control 13) un pistón común puede estar co 
nectado por los extremos opuestos a apoyos 7 y 15 de di­
ferentes longitudes en posiciones adecuadas a lo largo 
de sus longitudes, de modo que el rodillo de orientación 
6 sea empujado hacia dentro con una fuerza sustancialmen 
te mayor que para el rodillo de control 13.

- En vez de proporcionar medios combinados 
de percepción y de orientación como se ha descrito en lo 
que antecede, se pueden prever medios de percepción y de 
orientación separados, como se ha ilustrado esquemática­
mente en la Fig. 6. En esta disposición, un rodillo de 
percepción 25 está dispuesto para hacer contacto con la 
superficie lateral cóncava 10 de la troza curvada 1 en 
una posición en el borde cóncavo 9 de la cara superior 
plana la en la troza 1, de modo que el rodillo 25 perci­
be la configuración longitudinal de la superficie lateral 
cóncava 10 en una zona que se extiende a lo largo del bor



de cóncavo 9, al pasar la troza 1 a través de la sierra- 
para trozas 2. 'El rodillo de peroepción 25 está montado 
para pivotamiento, o movible de otro modo, sobre medios 
26 de microinterruptor, u otros medios eléctricos, sien- 

5 do convertido el desplazamiento del rodillo de percepción 
25, de acuerdo con la configuración percibida, en seña­
les eléctricas. Tales señales eléctricas son utilizadas 
a través del conductor 27 para controlar el funcionamien­
to del regulador de fluido 28, para controlar con ello la 

10 presión de fluido aplicada a través del conducto 29 a un 
pistón (no ilustrado) que acciona al rodillo 6 de presión 
de orientación, de modo que la presión de orientación la­
teral aplicada a la troza 1 por el rodillo de orientación 
6 es variable de acuerdo con las señales eléctricas deri- 

15 vadas del rodillo de percepción 25, las cuales dependen
a su vez de la configuración longitudinal de la superfi­
cie lateral cóncava 10 en el borde 9.

Se pueden prever un par de rodillos de per 
capción espaciados verticalmente 25, adyacentes a los bor 

20 des cóncavos de un par de caras planas opuestas en la tro 
za 1.

Se puede prever un rodillo de control 13 
en el lado convexo de la troza 1.

En vez de ser controlada la orientación 
25 lateral de la troza 1 por el rodillo de orientación 6,.se
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pueden utilizar las señales eléctricas derivadas del ro­
dillo de percepción 25 para controlar el funcionamiento 
de rodillos de alimentación de rosca helicoidal, tal co­
mo el 4 de la fig. 1, para variar con ello la influencia 
de orientación lateral ejercida sohre la troza 1 por los 
rodillos de rosca helicoidal, de acuerdo con la configu­
ración percibida.

Usando un rodillo de percepción alargado, 
dispuesto formando un ángulo con la horizontal y con la 
vertical, de modo que haga contacto solamente con la es­
quina en el borde 9 de la cara plana la, se puede explo­
rar la configuración de la esquina en el borde cóncavo 9 
y orientarse la troza 1 lateralmente de acuerdo con tal 
configuración.

Se apreciará que, normalmente, la forma y 
la configuración de la periferia exterior de un tronco o 
troza no son uniformes, sino que varían alrededor de su 
circunferencia y a lo largo del mismo. Por tanto, resul 
ta muy difícil, si es posible, determinar de manera preci 
sa la configuración longitudinal de una superficie late­
ral de un tronco o troza y, desde un punto de vista prác 
tico., es suficiente, para los fines de este invento, de­
tectar la configuración longitudinal general de una su­
perficie lateral de un tronco o troza, y serrar, en gene 
ral, paralelamente a la configuración percibida. En el



caso de una troza con un par de caras planas opuestas, 
puede percibirse la configuración de una superficie la­
teral en una sola zona longitudinal o en una pluralidad 
de zonas circunferencialmente espaciadas, situadas en 
cualquier posición adecuada en y/o entre bordes corres­
pondientes de las caras planas. Se apreciará que las con 
figuraciones longitudinales de los bordes de las caras 
planas, dependen, al menos en parte, de la configuración 
longitudinal de la superficie lateral de la troza y son 
indicativas, por tanto, de la configuración longitudinal 
general de la superficie lateral.

Se ha comprobado que con el presente in­
vento se pueda alcanzar un rendimiento en tabla que se 
aproxima todo lo que es prácticamente posible al rendi­
miento óptimo. Los ensayos efectuados han revelado que 
se pueden conseguir mejoras de hasta el 10% en el apro­
vechamiento con el presente invento, en comparación con 
el aserrado en línea reota usual, dependiendo de la cur­
vatura de los troncos que sean aserrados. Con una admi­
sión de troncos normal se puede alcanzar razonablemente 
una mejora media de hasta el $%.

Al aserrar troncos curvados, se elimina 
en gran medida la madera aserrada con grano transversal, 
pues el aserrado por el método de este invento da por re 
sultado que se sierra sustancialmente a lo largo del gra



. no de la madera. Las tablas,:los tablones y los escan­
tillones resultantes, están necesariamente "arqueados" 
después del aserrado, pero con los métodos normales de 
secado, tanto natural como artificial, se endereza la ma 

5 dera y después del secado no hay indicación alguna de
que la madera estaba arqueada antes del secado.

Los ensayos previos han puesto de manifiesto 
una reducción en la cantidad de madera que se rechaza 
normalmente debido a retorcimiento.

10

15
REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
20 presentan para que sean objeto de esta solicitud de*La­

tente de Invención en España, por VEINTE años, son los-qué 
se recogen en las reivindicaciones siguientes: '

13.- Un aparato para controlar el aserrado de 
tablas, tablones u otra tablazón aserrada a partir de un 

25 tronco o troza de madera alargado, que incluye medios pa
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. ya percibir la configuración de una superficie de refe­
rencia de un tronco o troza y orientar el tronco o troza 
con relación a la sierra; caracterizado porque los medios 
de percepción y orientación comprenden solamente medios 

5 montados de forma movible que se pueden situar por delan 
te de una sierra a un lado solamente del tronco o troza 
en contacto con una superficie lateral longitudinal no 
aserrada del tronco o troza para percibir la configura­
ción longitudinal de la superficie lateral no aserrada a 

10 medida que el tronco o troza pasa por la sierra, y para 
ejercer elásticamente una presión de orientación lateral 
sobre el tronco o troza en el lado citado del mismo para 
aserrar el tronco o troza longitudinalmente a lo largo 
de al menos una linea de aserrado sustancialmente parale 

15 la a la configuración percibida; y caracterizado además
porque están previstos unos medios de tope para restrin­
gir la extensión lateral hacia dentro de la acción de la 
presión de orientación elástica ejercida sobre el tronco 
.o troza de acuerdo con un espaciamiento requerido de la 

20 línea de aserrado respecto de la configuración percibida.
23.- Un aparato segán la reivindicación 13, ca 

racterizado porque están previstos en forma separada me­
dios de percepción lateralmente movibles y medios de orien 
tación lateralmente movibles, pudiendo hacerse funcionar 

25 los medios de orientación bajo la influencia de los medios
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de percepción y estando dispuestos los medios de tope pá 
ra restringir el movimiento lateralmente hacia dentro 
de los medios de orientación.

3-*- Un aparato segdn la reivindicación.23, ca 
racterizado porque los medios de percepción están dis­
puestos para aplicarse a una superficie lateral cóncava, 
no aserrada, que se extiende longitudinalmente de un 
tronco o troza curvado o torcido o un borde cóncavo que 
se extiende longitudinalmente de una cara plana en un 
tronco o troza curvado o torcido; y los medios de orien­
tación comprenden al menos un elemento de presión operan 
te para ejercer presión de orientación lateral sobre el 
tronco o troza, sobre la cara cóncava solamente del tron 
co o troza.

43.- Un aparato segdn la reivindicación 13, en 
el cual se han previsto medios combinados de percepción 
y de orientación, caracterizado porque los medios combi­
nados de orientación y de percepción comprenden al menos 
un elemento de presión de orientación elásticamente mon­
tado, susceptible de ser situado por delante de la sierra 
en un lado solamente del tronco o troza en contacto con 
una superficie lateral, no aserrada, que se extiende Ion 
gitudinalmente del tronco o troza, al pasar éste a través 
de la sierra, siendo operante el elemento de presión para 
ejercer elásticamente presión de orientación lateral sobre



esa cara solamente del tronco o troza, de acuerdo con la 
..configuración de la superficie lateral longitudinal del 
tronco o troza que se mueve más allá del elemento de pre 
sión, y estando dispuestos los medios de tope para res­
tringir el movimiento lateralmente hacia dentro del ele 
mentó de presión.

53.- Un aparato segán la reivindicación 43, ca 
racterizado porque el elemento de presión de orientación 
está dispuesto para hacer contacto con la superficie la 
teral longitudinal del tronco o troza en o cerca del bor 
de que se extiende longitudinalmente de una cara plana 
del tronco o troza.

6a.- Un aparato segdn las reivindicaciones 43 
o 53, caracterizado por medios de pistón operantes para 
mover el elemento de presión de orientación entre posi­
ciones operante e inoperante y también para cargar elá¿s 
ticamente al elemento de presión de orientación a apli­
cación con el tronco o troza.

73.- Un aparato segdn cualquiera de las reivin 
dicaciones 43 a 6s, caracterizado por al.menos dos ele­
mentos de presión de orientación espaciados, los cuales 
son movibles elásticamente cada uno con relación al otro 
en dirección lateral con respecto al tronco o troza y que 
están dispuestos para aplicarse al tronco o troza sobre 
la misma cara de éste.
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8a.- Un aparato según la reivindicación 73,
.caracterizado porque los elementos de presión de orien 
tación están espaciados entre sí transversalmente al - 
tronco o troza y/o longitudinalmente a lo largo de éste.

93.- Un aparato según la.reivindicación 8a, 
caracterizado porque los elementos de presión están dis 
puestos para aplicarse a la superficie lateral longitu­
dinal del tronco o troza, en o cerca de los bordes que 
se extienden longitudinalmente de un par de caras pla­
nas opuestas del tronco o troza.

103.- Un aparato según cualquiera de las rei 
vindicaciones 73 a 9^, caracterizado porque los elemen 
tos de presión de orientación son movibles elásticamen­
te juntos en una dirección lateral con respecto al tron 
co o troza.

113.- Un aparato según la reivindicación 103, 
caracterizado porque los elementos de presión de orien­
tación están montados en relación de espaciados sobre un 
soporte común, el cual es giratorio elásticamente alrede 
dor de un eje geométrico dispuesto transversalmente al 
tronco o troza.

123.- Un aparato según lá reivindicación 113, 
caracterizado porque el soporte común está unido solida 
riamente a un miembro de torsión operante para retorcer 
alrededor del eje de rotación del soporte.



133.- Un aparato segdn la reivindicación 123 y 
caracterizado porque el Diiembro de torsión, está montado 
sobre un apoyo montado para pivotamiento.

1 4 3 Un aparato segdn cualquiera de las rei­
vindicaciones 43 a 133, caracterizado porque el elemen­
to o los elementos de presión de orientación están dis­
puestos para aplicarse a una superficie lateral longitu 
dinal cóncava de un tronco o troza curvado o torcido.

153.- Un aparato segdn cualquiera de las rei­
vindicaciones 33 a 143, caracterizado por al menos un 
elemento de presión de control elásticamente montado, 
susceptible de ser situado por delante de la sierra en 
aplicación con una superficie lateral, que se extiende 
longitudinalmente, del tronco o troza en la cara opuesta 
a la del elemento o los elementos de presión de orienta 
ción, siendo operante el elemento de presión de control 
para ejercer elásticamente presión de control lateral 
sobre la cara opuesta del tronco o troza, que es menor 
que la presión de orientación ejercida sobre el tronco o 
troza.

163.- Un aparato segdn la reivindicación 133, 
caracterizado porque el elemento de presión de control 
es movible elásticamente en sentido lateral con respec­
to al tronco o troza.

173.- Un aparato segdn las reivindicaciones 153



- o 16a, caracterizado por medios de pistón o empujador 
-operantes para mover el elemento de presión de control- 
entre posiciones operante e inoperante y para cargar ada 
más elásticamente al elemento de presión de control a 

5 aplicación con el tronco o troza.
l8s.- Un aparato segán cualquiera de las rei 

vindicaciones 15- a 17a, en cuanto las mismas están su 
bordinadas a la reivindicación 14-, en el cual el ele­
mento de presión de control está dispuesto para aplicar;

10 se a una superficie lateral convexa longitudinal del
! tronco o troza opuesta a la superficie lateral cóncava.

19-.- Un aparato para controlar el aserrado 
de tablas, tablones u otra tablazón aserrada a partir 
de un tronco o troza de madera alargado.

15 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompasan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria'consta de treinta y ocho hojas 
escritas a máquina por una sola cara. '

20

25

Madrid, 01.fEB.1977
P.A.

Alberto de Elzaburu
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