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_ Este invento se refiere al aserrado de ta
blazén a partir de troncos y de trozas.
| Es bien conocido en la industria de la ma
dera aserrar tablazdn a partir de troncos, alimentando para"-
ello un tronco a una primera sierra alternativa vertical '
miltiple, la cual es conocida por diversas denominaciones,
como una slerra para froncos ¢ bien una sierra de pértico,

y la cual comprende un par de sierras espaciadas transver

salmente para aserrar bandas longitudinales a lo largo de

las caras opuestas del tronco para producir una denomina-
de troza, con dos caras planas opuestas que se extienden
longitudinalmente., Iuego, con las caras planas dispues-
tas horizontalmente, la troza es alimentada & una segun-

.da sierra vertical alternativa miltiple, la cual es cono~

cida de diversos modos, como una sierra alternativa mil-

- tiple, una sierra alternativa miltiple para trozas o una

sierra para trozas, y que comprende una pluralidad de ho-
jas de sierra espaciadas transversalmente destinadas a
aserrar la troza longitudinalmente en una pluralidad de ta
blas o de tablones y demds tablazon aserrada, al moverse
la troza pasando a través de la sierra alte;nativa milti-
ple.

La orientacion de los troncos y de las
trozas con relacidén a la sierra para troncos y a la sie-

rra para trozas, respectivamente, suele ser controlada
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manualmente por diversos medios y, como guia para el
operario, es una prédctica corriente trazar lineas de
corte a lo largo de la trayectoria de desplazamiento de
los troncos y de las trozas por delante de la sierra pa
ré troncos y de la sierra.para $rozas, respectivamente,

estando situadas las 1ineas de corte preciso para ayu-

" dar al operario a presentar los troncos y las trozas a la

gierra para troncos y a la sierra para trozas, respecti-

vamente, de tal manera que se obtenga una produccion de

tablazdn aserrada que se aproxime en el mdximo grado po-
sible a una produccion Sptima.

A fin de obtener una produceidén Sptima,
es necesario obtener de cada tronco el mdximo volumen
eficaz de madera aserrada, que tenga el mdximo valor eco-
némico. Normalmente, la pérdida total de volumea experi-—
mentada en un aserradero para todos los tamafios y formas -
de troncos aserrados es relativamente alta y puede ser
del orden de hasta el 50% y superior., ILas pérdidas de
volunen tienen lugar debido a factores tales como el de.
la necesidad de escuadrar los troncos redondos, los des-—
perdicios en forma de serriﬁ en la zona de los cortes de
sierra, el encogimiento de las tablas aserradas al secar
y el torcimiento o curvado de los troncoé. No basta sim-
plemente con conseguir la mdxime recuperacidn posible del

volumen , pues es ademds importante producir tablazdn ase
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rrada de alta calidad con un mdximo valor econdmico.
Con el control mamual usual de orienta-
cidn de las trozas, rara vez ocurre en la prdctica que
sea prosentada una froza curvada a la sierra para tro-
zés de una manera ideal para obtener un aprovechamien—
t; que se aproxime al 6ptimo. Con demasiada frecuencia
una troza curvada es aserrada de tal manera qué se ob~-

tienen tablas de longitudes y/o anchuras que las hacen

antiecondmicas.

Es conocido un éparato para controlar au
tomdticamente el aserrado de troncos y de trozas sustan
cialmente paralelo a una linea recta que pasa por los
centros de las superficies extremas de un tronco o de
una troza, por ejempio de la Patente para los EE.UU. mi~
mero 3.665.984. Tal aserrado en linea recta adclece de
las desventajas de que se obtienen considerable cantidad
de madera con direccidén de grano transversal y en longi-
tudes cortas, en pariticular en el caseo de trozas y “tron-
cos que esten curvados. ‘

Es también conocido un aparato de centrar
para aserrar en curva a lo largo de, o paralelamente a,
la linea central longitudinal de un tronco curvado o tor
cido, por ejemplo de la Hemoriea Deécriptiva de la Patente
alemana mimero 504.700 y de las Memorias Descriptivas de
las Patentes suecas numeros 334.460 y 366.679.
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En la disposicidn de la Memoria Descrip-
tiva de la Patente alemana mimero 504.700 y en la Memo-
ria Descriptiva de la Patente sueca nimero 334.460, wn
par de carriles o rodillos de centrar estdn montados a
pivotamiento en lados opuestos de un tronco que ha de
sér aserrado, para movimiento en los sentidos de acer—
carse y de alejarse el uno del otro transversalmente al
tronco, estando los carriles o los rodillos cargados ha-
cia dentro, el uno hacia el otro, por un peso comin, de
modo que normalmente ejercen presiones iguales sobre el
tronco en los lados opuestos del mismo para cenbrar el
tronco para aserrar & lo largo de la linea central longi
tudinal dei tronco o paralelamente a dsta, En el caso de
que uno del par de carriles o de rodillos sea empujado
hacia fuera contra la accidn del peso de carga por la su
perficie exbterior deliﬁronco, tal carril o rodillo aumen
ta su presidn sobre el tronco, mientras que el otro carrii
o rodillo disminuye su presidn sobre el tronco, de modo
que hay una  tendencia a orientar el tronco para igualar
las fuerzas ejercidas sobre las caras opuestas del +‘ron-
co por los carriles o rodillos.

"Fn la Memoria Desériptiva de la Patente
sueca mimero 366,679 se describe un dispositivo que con-
prende un paf de rodillos de centrar montados para osci-
lacidn, dispuestos para hacer contacto con un bloque de
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madera o similar sobre las carag opucstas del mismo y pa
N ) « 2 s " 0
ra ejercer presion hacia dentro en sentidos opuestos so-

bre el blogue bajo la accidn de medios de resorte comunes,

" egtando los dos rodillos de centrar acoplados juntos de

modo’ que pucden moverse al unisono hacia fuera, separdn
dose el uno del otro, y hacia dentro, acercdndose el uno

hacia el otro, desde una posicidn de partide normal. Ia

- disposicidn es tal gque si cualquiera de los rodillos de
" centrar es desplazado hacia fuera por un abultamiento o

wna curva hacia fuera en la superficie del bloque de ma-

dera, el otro brazo es también girado o hecho o0scilar ha-
cia fuera, actuando los rodillos sobre el bloque para cen
trarlo, de modo que su centro esté en la linea media del

dispositivo de centrar. Por otra parte, si se permite que

‘cualguiera de los rodillos de centrayr se mueva hacia den-

tro, debido a una curva hacia dentro en el blogue, se hace

" fambién que el otro rodillo oscile hacia dentro, de modo

gue se consigue de nuevo el centrado del bloque.

Aunqﬁe se puede obtener un mejor aprovecha
miento al aserrar a lo largo de la 1inea central longitu—~
dinal de una troza torcida, o paralelamente a ésta, tal
aprovechamiento sigue sin llegar al Sptimo.

" En consecuencia, uh objeto del presente in
vento es, ademds, mejorar la produccidn de tablazén a par

tir de trozas curvadas o torcidas.
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_ De acuerdo con el invento, sg'proporciona un
aparato para controlar el aserrado de una pieza de tra
D;E;\aiarsw&a\gn el que se realizan las operaciones de
alimentar la piEEE“EE*frabaiQ\;ongitudinalmente a tra-
vés de uns sierra; detectar o percibir & uc&ﬂigg?gcién
longitudin.al de una superficie lateral longitudinal de
la pieza de trabajé en un lado solamente de la pieza de
trebajo, al pasar esta Wltima a través de la sierra; y
orientar la pieza de trebajo con relacibn a la sierra
de acuerdo con la configuracién percibida para aserrar

la pieza de trabajo longitudinalmente, en esencia para-

‘lelamente a la configuracién percibida.

Para log finesg de esta Nemoria Descriptiva,
en la expresidén “pieza de trabajo alargada" se inclu-
yen un tronco y una troza.

De preferencia, se orienta la pieza de trabajo
ejerciendo paia ello una presidén de orientacién luteral
sobre la misma, siendo ejercida la presién de orienté~
cién solamente sobre la cara de la pieza de trabajo =0
bre la cual estd situada la superficie lateral longitudi
nal. | .

Se puede ejercer presidén de control sobre 1é pie
za de trabajo en la cara opuesta a aquella sobre la cusl

se ejerce la presidn de orientacidn, siendo la presién de

control sustancialmente menor que la pregidén de orientacidn, -

El aparatc del invento es aplicable a piegzas de

trabajo sustanciglmente rectas, pero tiene aplicacidén en
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péfticular alléserradb.de piezaé'de %rabajo curvadas ©
torcidas. L

Asi, en una realizacién preferida del invento,

" se alimenta una. pieza de trabajo toreida longitudinq};

mente a través de la sierra; se detecta 1la configura-
cibén de una superficie lateral céncava que se extiende
.longitudinalmente de la pieza de trabéjo{ ¥y se ejerce in
fluencia de orieﬁtacién lateral sobre la pieza de traba~
jo de acuerdo con la configuracidn percibida, para orien
tar la pieza de trabajo con relacibn a la sierra para ase
rrar la pieza de trabajo 1ongitudinalménte en esehcia ra
ifalelamente a la configuracién cdncava percibida.

Pars los fines de esta Memoria Descriptiva, en

- |1la expresidén "pieza de trabajo curvada o torcida™ se in

cluye una pieza de trabajo que tenga sus caras- curvadas
o forcidas. '

- Se ejerce preferiblemente influencia de orien
$acién lateral sobre la pieza de trabajo aplicando para
ello presidén de orientacién 1atera1‘sobre la piézauaﬁ.trg

bajo en la superficie de la cara céncava solamente, .

-

R

La pregién de orientacidn lateral se ejewce
preferiblemente sobre la supérficie de la cara céncg‘@
de la pieza de trabajo en o cérca del borde céncavo qﬁé
se extiende longitudinalmehte de uns cara plans de la
‘pieza de trabajo. '

Se'puede ejercer presidén de orientacidn lateral

sobre la superficie de la cara cénecava de la pieza de tra

bajo en posiciones espaciadas situadas en, o cerca de,

-8 -
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. loa bordes céndavos que se extienden longitudinalmente

de uhfparAde caras planas dpuestés ae la pieza de tra-
ba.jo.

Las»posiciones espaciadas en las cuales se ¢&jer
ce presién‘de orientacién lateral sobre la superfidi; de
la cara céhcava de la pieza de trabajo pueden también eg
tar espaciadas longitudinalmente a lo largo de la piesza
de trabajo.

Ia configuracién de la supefficie de la cara
cénecava puede ser percibida en la zona de la pogicidn, o
de cada posicién, en la cual es ejercida presidén de orien
tacibén gobre la pieza de trabajo.

Se puede ejercer presién de conmtrol éobre la su
perficie de la cara convexa de la pieza de trabajo, sien
ido la presién de control sustancialmente menor que 1a
presibn de orientacién e jercida sobre la superfiéie de la

cara céncava.

-

De acuerdo con el invento, un aparato paﬁa con
trolar el aserrado de tablag, tablones u otra tablazén
aserrada a partir de un tronco o troza de madera alarga-
do incluye medios para percibir la configuracién de una
superficie de referencia de un tronco o troza y priénf;r
el tronco o troza con relacién é la sierra, comprendiendo
los medios de percepcién y orientacidn solamente medios
montados de forma movible que se pueden situar por delan
te de una sierra a un lado solamente del troncoe o troza

en contacto con una superficie lateral longitudinal no asg
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rrada del tronoo o troza para perclblr la conflgura016n

longltudlnal de la superficie lateral no aserrada a me-

“dida que el tronco o troza pasa por la sierra, y para

ejercer eldsticamente una presién de orientacién 1ateféi
sobre-el tronco o troza en el lado citado del mismo para
agerrar el tronco.o troza longlitudinalmente a lo largo

de al menos una linea de aserrado sustancialmente para-
lela 2 la configuracién percibida; y caracterizado ademds
porque estdn previstos unos mediosg de fope para restrin-

gir la extensidén lateral hacia dentro de la accibén de la

presibén de orientacién eldstica ejercida sobre el tronco

0 troza de acuerdo con un espaciamiento requerido de la

linea de aserrado respecto de la configuracién percibida.
En una reallzaclén del invento se han previsto
en forms separada medios de percepcién 1ateralmgntevmoviv
bles y medios de orientacién lateralmente'moviﬁles, pu-~
diendo hacerse funcionar los medios de orientacié@'biﬁo
la influencia de 1los medios de percepcién y estando dis-
puestos los meéios de tope para restringir el moviuiento
lateralmente hacia dentro de los medios de orientaci?ée

Se pueden prever cualesquiera medios adecuados

mecdnicos, eléctricos, 6bpticos o fotoeléetricos de per-

cepcibn, para percibir la configurscién longitudinal de
la superficie lateral longitudinal de la pieza de traba-
jo, esto es, del tronco o troza.

Los medi.os de orientacidn pueden comprender al

menos un elemento de presibn, tal como un rodillo, destl

- 10 =
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‘nado a ejercer presi6n de orientacién lateral sobre la pie

za de trabajo, sobre solamente una cara de la misma, 0 bien
pueden comprender medios de alimentacién operantes para ajug

tar la posicidn lateral de la pieza de trabajo con relacidén

a las glerras.

De preferencia, los medios de deteccidn o percep
cibn estdn destinados a aplicérse 2 una superficie lateral
cbncava que se extiende longitudinalmente de una pieza d@
trabajo curvada o torcida, o bien a un borde cénecavo que se
extiende longitudinalmente de una caré plana en una pieza

de trabajo curvada o %oroida{ ¥y los medios de orientacién

" comprenden al menos un clemento de presidén operante para ejer

cer presién de orientacidén lateral sobre la pieza de traba-
jo, sobre golamente la cara céncava de la pieza de trabajo.
} Fn uns realizacién preferida_del invento, se han
previgto medios combinados de percepci&n y de orientaéién.
Tales medios combinados de percepcibn y de orientacién,pqg
den comprender al menos un e¢lemento de presién de oiiéﬁta—
cidén susceptible de ser situado por delante de la sier{a,

en un lado solamente de lg pieza de trabajo, en contacto con

uwna superficie late;al que se extienda 1ongitudina1menté de

- la pieza de trabajo al pasar ésta a través de la siérra;

siendo operante el elemento de presién ?ara ejercer presidn
de orientacién lateral sobre . esa ung cara solamente de la

piega de trqbajo, de acuerdo con la configuracién de la su-
perficie lateral 1ongitudinal de la pieza de trabajo que se

mueve més alld del elemento de presidn.

- 11 -
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El elemento de.presi6n de orientacién estd’

dispuesto preferiblemente para hacer contacto con la su

"perficie lateral longitudinal de la pieza de trabajo en

-0 cerca del borde que se extiende longitudinalmente de

la cafa p%ana de la pieﬁa de trabajo.
El elementc de presién de orientacidén puede ser.

movible elésticamenfe en sentido lateral con relaciébn a
la pieza de trabajo, para aﬁsorber lag irregularidades
laterales en la superficie lateral que se extiende lon-
gitudinalmente de la pieza de trabsjo. Se pueden prever
mediog para cargar eldsticamente al elemento de ﬁresién
de orientacidén en sentido lateral con relacibén a la pie-

za de trabajo, para ejercer presibn de orientaciébén sobre

la piecza de trabajo.

El elemento de presidn de orientacién puede ser
movible entre posiciones operante e inoperante. Asi, el
elemento de presidn de orientacidén puede estar monﬁqqo
sobre un apoyo montado para pivotamiento. |

Se puéden prever medios de bistdn para moyer el
elemento de presidén de orientacién entre sus posiciones
operante e inoperante,.yAtambién pars cargar eléstiéémeg
te al elemento de presibn de orientacibn a aplicacién con
la pieza de trabajo.

Preferiblémente, se proporcionzn al menos dos
elementos de presidn de orientacibn espaciados, siendo

tales elementos de presibén de orientacién movibles eldsti

- 10 -
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camente, cada uno éon réspebto sl otro,. en direccién la
teral de la pieza de trabajo y estando dispuestos pare
aplicarse a ;a pieza de trabajo en la misma cara de ésta.

Los elementos de presién de oriemtacién pue-
den egtar espaciados entre sl transversalmente a la pig
za de trabajo y/o longitudinzlmente a 10'1argo de la
misme. _ o

.Los element&s de presién de orientacidn espa-
ciados estdn dispuestos preferiblemente para aplicarse
a la superficie lateral longitudinal de la pieza de tra
bajo en o cerca de los bordes que se extienden longitu—~
dinalmente de un par de caras planas opuestas de la pie
za de trabajo. - ‘ _

Ademds de ser movibles eldsticamente cada uno
con respecto al otro, los elementps‘de,presién de 6rie§
tacién pueden también ser movibles eldsticamente juntos
laterslmente con respecto a la pieza de trabajo.AAsi,
los elementos de presidn de orientacion pueden estar mon
tados en relacidén de espaciados sobre un soporte égﬁﬁn
que es giratorio eldsticamente alrededor de un eje gé§~

métrico didpuesto transversalmente a la pieza de'tfabéjo

y que es movible eldsticamente con relacién a la pieza

de trabajo en una direccién lateral.
El soporte comin puede estar unido solidarig
mente a un miembro de torsién operante para efectuar

movimiento de torsidn alrededor del eje de rotacién del

-13 -
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50porté-cuando 1los eleientos de presibn de orientacién
son desplazados cada uno con relacidn él otro en direc—
cibén lateral con respecto a la pieza de trabajo por pro
tubefanciés 0 similares en la superficie lateral de la
pieza de'trabajo. Los rodillos de presién de orienta~
cién pueden ser movibles juntos entre posiciones operan
te e inoperante. .

Los elementos de presién de orientacidén pue-
den estar montados sobre un apoyo comin montado para
pivotamiento. Cuando los rodillos de presién de'origg'
tacién estdn montados sobre un soporte comin unido soli
dariamente a un miembro de torsidn, este dltimo puede eg
tar montado gobfe el apoyo comin. _

También de acuerdo con el invento, el apara—
to puede ademds incluir al menos un elemento de presiép
de control susceptible de ser situado por delant;_da la
sierra en aplicacién con una superficie lateral que se
extiende longitudinalmente de la pleza de trabajq ep_el
iado opuesto al del elemento o los elementos de p?esién
de grientacién, siendo operante el elemento de presién
de control Para ejercer presibn de control 1ateral.eh la
cara opuesta de la pieza de trabajo, la cual es sustancial
mente menof que la presién de orientacibn ejercida sobre
la pieza de trabajo. | |

Para el aserrado de una pieza de btrabajo

-1 -
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torecida, el elemento o los elementos de presidn de orien
tacidn estdn dispuésﬁos preferiblemente para aplicarse
a una superficie lateral cdncava longitudinal de la-pie-
za de trabajo, aplicdndose el rodillo de presidn de con-
trol a una superficie lateral convexa longitudinal opueg
ta,

Para que se pueda llegar a uné clara com-
prensidn del invento se desoribirdn a continuacidén reali

zaciones preferidas, exclusivamente & modo de ejemplos,

con referencia a los dibujos que se acompafian, en los cua

les: :

La Fig. 1 es una vista esquemdtica en pers
pectiva de un aparato para aserrar tablazdn que incorpo-
ra medios de control de la orientacidn de acuerdo con el
invento, los cuales comprenden un solo rodillo de percep—
cidén y orientacidn.

‘ . Ia Pig. 2 es una vista es quemdtica en plan
ta de una troze curvada que ilustra cortes de sierra "si-
guiendo la curva" paralelos a la superficie lateral cdn-
cava longitudinal de la troza, obtenidos con el aparato
de la Pig, 1. _ _

Ia Fig. 3 es una vista esquemdtica on al-
zado frontal de olra forma de medios de conirol de la
orientacidn de acuerdo con el invento, los cvuales compren

den dos rodillos de percepcidn y orientacidn espaciados,

-15 -
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movibles relativamente entre si.

La Pige. 4 es una vista esquemdtica en plan

. ta de los medios de control de la orientacidn de la Fig.

3 o

/ La Fig. 5 es wna vista esquemdtica en al-
zado lateral de los .medios de control de la orientacidn
de las Figs. 3 y 4. '

Ia Fig. 6 es una vista esquemdtica en plan

ta de otra forma de control de la ofientacién de acuerdo

con el invento, en que hay incorporsdos medios de percep-
» » . s 7
cion y medios de orientacion separados.
En los dibujos, las partes que son iguales
se han indicado por los mismos mimeros de referencia.
Con referencia primeramente a la Fig. 1,
una troza curvada l, con su par de caras planas opuestas

la, 1b dispuestas horizontalmente, es alimentada longitu-—

dinalmente a través de una sierra 2 para trozas, alterna-

t%iva, la cual incluye una pluralidad de sierras alterna-

tlvas espaciadas transversalmente, por medio de por lo me
nos un par de rodillos de alimentacidn 3 que son acciona~
dos para rotacidn y mediante un juego de rodillos espacia
dos 4 con rosca helicoidal. Se ha previsto una plura1i~
dad de rodillos de apoyo 16 (de los cuales solamente se
ha ilustrado uno) en relacidén de espaciados a lo largo de

la trayectoria de desplazamiento de la troza 1.

- 16 -
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Los dos rodillos con rosca helicoidal 4a,
4b del juego de rodillos 4 estdn montados para rotacidn
por los extremos opuestos sobre un soporte 5 montado pa-
ra pivotamiento y tienen roscas helicoidales de sentidos
opuestos. Tos soportes 5 de los rodillos 4 con roscas
helicoidales son pivotables alrededor de un eje geométri
co horizontal por un operario, de modo que uno u otro de
los rodillos 4a o 4b de rosca helicoidal quede situado en

.cima del otro y en contacto operante con la cara plana

inferior 1b de la troza 1. Dependiendo de que el rodillo
de rosca helicoidal 4a o 4b que esté en contacto operante
con la troza 1, tenga una aleta helicoidal de sentido a
izquierdas o de sentido a derechas, la troza 1 puede ser
orientada hacla la izquierda o hacia la derecha en direc-
cidn horizontal al aproximarse a la sierra para trozas 2.
Se puede prever una linea de corte preci-
so (no ilustrada) para ayudar al operario a guiar la tro-
z8 1, de una maners usual, hacia la sierra 2 de trozas,
Hasta agui, el aparato es del tipo usual.
De acuerdo con el invento, se han previs-
t0 unos medios A de orientaclon automdtica de la troza
justamente por delante de la sierra 2 para trozas.
Los medios de orientacién A comprenden un
rodillo de presidn de orientacidn 6; el cual estd monta-

do para rotacidén sobre el extremo superior del apoyo 7,

- 17 -
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el cual estd montado a pivotamiento por su extremo infe-
rior para permitir que el rodillo de presidn 6 sea movi-
do entre posiciones operente e inoperante, en la direc-

cidén de las flechas X por medio del pistdén hidrdulico 8.

' EL rodillo 6 de presidén de orientacidn

puede estar situado en su posicidén inoperante durante la
marcha de aproximacién inicial de la troza 1 hacia la sig -
rra 2 de trozas, hasta que el extremo delantero lc de la

troza 1 pase entre los rodillos de alimentacidén 3. Du-

rante esta marcha de aproximacidn inicial, el operario

orientaria la troza 1 por medio de rodillos 4a, 4b de ros
ca helicoidal para situar el borde céncavo 9 que se ex-
tiende longitudinalmente de la cara plana superior la de

la troze 1 tan préximo como sea posible de la linea de

corte. )

' Al pasar el extremo delantero lc de la tro
za 1 entre los rodillos de alimentacidn 3, el operario
acciona el pistdén 8 para mover al rodillo de presidn de
orientacidn 6 hacia su posicidén operante para hacer con-
tacto con la superficie lateral cdncava 10 que se extien—
de longitudinalmente de la %roza 1, en o cerca del borde
9 céncavo que se extiende longitudinalmente de la cara
plana superior la.

El pistén 8 carga eldsticamente al rodillo

de presidn 6 para ejercer presidn de orientacidn lateral
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hacia dentro sobre la troza 1 en la direccidn de la fle-
cha Y. EL movimiento hacia dentro del rodillo de pre-
sidn 6 estd limitado por el tope ajustable 11, el cual es
td ajustado de acuerdo con la linea de aserrado requerida,

de modo que la troza 1 sea situada en posicidn lateral con |

venientemente con relacidn a las sierras de la sierra 2

para trozas por el rodillo de presidn 6, de acuerdo con

la configuracidn de la zoma que se extiende longitudinal-

mente de la superficie lateral edncava 10 de la troza 1,

que se mueve mds alld del rodillo de presidn 6. Se hace
que la troza 1l sea aserrada & lo largo de zonas longitu-
dinales 12 que estdn dispuestas en esencia paralelamente

a la zona gue se extiende longitudinalmente de la super-

ficie 10 lateral cdncava de la troza 1, que estd en con-
‘tacto con el rodillo de presidn 6 y que estdn ademds dis~
. puestas & lo largo del borde 9 cdncavo que se extiende lon

gitudinalmente y en esencia paralelas a éste, de la cara
plapa superior la de la troza l. ILa troza 1l es, en efec-
t0, "aserrada siguiendo la cufva", como se he ilustrado
en la Pig. 2. ' '

Se apreciard que a medida que la troza 1
pasae & través de la sierra 2 para trozas, el rodillo 6 de
presidn de orientacidén percibe la configuracidén longitudi
nel de la zoma longitudinal de la superficie lateral cén-
cava 10 de la troza 1 que pasa mds alld del rodillo 6 y
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da lugar a la orientacidén de la troza 1 de modo que sea serra

da en forma sustancialmente paralela a la configuracién perci

bida. En efecto, el rodiilo de presibn de orientacibn 6 actda

‘como unos medios combinados de percepcién de la configuracién

y de brigntacidn de la troza, siendo percibida la configura- '
cibén en la misma zona en la cual es ejercida la presién de
orientacién sobre la troza 1. Puesto que el rodillo 6 hace con

tacto con la superficie lateral céncava 10 adyacente al borde

‘ebnecavo 9 de la cara plana superior 1a, el rodillo 6 percibe

ademds la configuracibn del borde cénecavo 9.
Se épreciaré que el tope 11 determina la posicién ex

trema hacia dentro del rodillo 6 y, por tanto, el espaciamien-

'to entre la periferis del rodillo 6 y las sierras del bagtidor

"~ 2 de aserrado de trozas. Por consiguiente, el tope 11 determi-

na el egpaciamiento de las lineas de aserrado 12 respecto de

la configuracibn percibida de la superficie lateral cénecava

- 10 y/o del borde céncavo 9 de la troza 1.

El pistén 8 permite que el rodillo 6 absofba elasti
camente ias irregularidades 1aﬁerales de la superficie'lateral
céncava 10 que se éxtiende longitudinalmente de la treza L.

La posicidn del rodillo 6 es, de preferencis, ajus
table en direpcién axial a 1o largo del apoyo 7 y transversal
mente a le troza 1, paera adaptarse a trozas de diferenies ndy
genes de didmetros. Fl ltope 11 puede también ajustarse para .
adaptarse a trozas de diferentes mirgeves de didmetros.

En cierfas circunstancias, puede ger suficiente usar
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solamente el rodillo de presién’de oriemtacién 6, en particu
lar cuando se hayanlde aservrar %roéas reiativamehte gruesas
y pesadas, de mds de unos 29 cm de didmetro. No obstante,
cuando ge hayan de aserrar trozas mis pequeﬁaé, de menos ae
aproximadamente 29 cm de diémetrb, pﬁede ser necésario in-
cluir el rodillo de presién de control 13 destinado a apli-
carse a la superficie lateral convexa 14 que se extiende lon
gitudinalmente de la troza 1 y a eje§cer'e1ésticamente pre—
sibén lateral hacia dentro sobre la troza i en la direccién
de la flecha 7, siendo la presidén de control ejercida por

el rodillo 13 de presién de control sobre la troza 1 sustan
cialmente menor que la presibn ejercida por el rodillo 6 de
presién de orientaciédn, - -

. El rodillo 13 de presidén de control elimina la nece-
gidad de un ajuste continmuo de la presibén aplicada por el ro
dillo de orientacidén 6 y presenta automdticamente la “troza 1
a la sierra 2 para trozas, de una manera y en una posicidn
correctas, El rodillo 13 de presién de control facilité adends
la rdpida produccidén necesaria para tfozaslde didmetros més
pequefios o

De manera similar al rodillo. 6 de presidén de orlentam
cidn, el rodillo 13 de pre516n de control estd montado para ro
facién de menera ajustable en direccidn axial sobre el extremo gupe
rior del apoyo 15, el cual estd montado para jivbtamien'to por su
extremo inferior para permitir que el rodillo 13 sea movido en

tre posiciones operante e inoperante por el pigtin 17, €l cual es .
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‘también operante eldsticamente para cargar el rodillo 13
para ejercer presidn sobre la troza 1. También se han
previsto medios de tope ajustabies (no representados) si-
milares a 11, para el rodillo 13 de presidn de conirol y
qﬁe se ajustan para adaptarlos al digmetro particular de
la troza 1. '

En una reeslizacidén prédctica particular del
invento, el rodillo 6 de percepcidn y de presidn de orien

tacidn estd destinado & ejercer cldsticamente presidn la-

teral sobre la superficie lateral céncava que se extiende

longitudinalmente de una troza y a ser empujado hacia
atrds, separdndolo de la troza, por unz fuerza de reac-
cidn en el margen de 890-6.675 newtons, dependiendo de
los didmetros de los tromcos. EL rodillo 13 de presidn
de control estd destinado a ejercer eldsticamente presidn
lateral sobre la superficie lateral convexa que se extien
de iongitudinalmente de la troza, y a ser empujado de nue
vo en el sentido de separarlo de la troza, por una fuerza
de reaccidn en el margen de aproximadamente 222,5-1.335
newtons, dependiendo de los didmetros de los troncos.
Como se ha ilustrado en la Fig. 2, la tro-
z8 curvada.l es "aserrada sigulendo la curva% paralela-
mente a la superficie lateral edncava 10, de modo que'los
cortes 12 de sierra estdn formando un dngulo con la linea

central longitudinal OP de la troza 1. Se verd gue se
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obtiene una tabla de toda la longitud en la cara cdnecava
de la troza 1l y que solamente en la cara convexa l4 se
obtienen trozos cortos. ¥Por otra parte, si se sierra
una troza curvada paralelamente a su linea central lon-
gitudinal, de acuerdo con la técnica enterior, se obtie~
naﬁ trozos cortos en ambas caras, la convexa y la cdnca- -
va. Se puede obtener, por tanto, un rendimiento mejora-

do aserrando de acuerdo con el presente invento. También

‘se puede obtener un rendimlento mejorado con trozas sus-

tancialmente rectas, si se sierran éstas paralelamente a
ung superficie lateral longitudinal de acuerdo con el pre~
sente invento. |
Se ha comprobvado que si se proporciona un
solo elemento de detecoidn o percepcidn y oriéntacién,
tal como el rodillo 6 de la  Tig., 1, para hacer contac-
to con una superficie lateral de una troza que haya de
ser aserrada, se puede obtener un aprovechamiento satis—
factorio siempre que tal elemento simple sea sensible a:
(a) las protuberancias laterales o las irregularidades
en la superficie lateral de la troza; y/o
(b) las variaciones en la convexidad de la seccidn trans-—
versal de una troza donde el Unico elemento de percep
cidén hace contacto con la superficie.lateral en esen-
cia centradamente; y/o
(e¢) las variaciones en las anchuras de un par de caras

23 -
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planas opuestas en la troza, donde el unico elemen~
to de percepcidn hace contacto con la superficie la-
zteral en,- o cerca de, una u otra de las caras pla-

nas, En este Ultimo caso; la alineacidn con una es-
quina a lo largo de un borde de una de las caras pla
nas puede dar demasiada mengua en la esquina, a lo

1érgo de un borde de la otra cara plana.

Esto puede evitarse, o reducirse al minimo,

.mediante la disposicidn de las Figs. 3 a 5, en la cual

doa rodillos de presidn de orientacidn -6a, 6b, los cuales

estdn destinados a hacer contacto con la superficie late-
ral céncava que se-extiende longitudinalmente 10 de la

troza curvada 1, estdn montados cada uno de ellos para

rotacidn sobre su propio eje de giro 20, los cuales, a su

vez, estdn unidos solideriamente a un soporte comin 21 mon
tado en el extremo superior de una barra de torsidén 19,
la cual estd situade en el apoyo 7. El apoyo 7 estd mon-
tado para pivotamiento por su extremo inferior (no repre-
sentado), para permitir que los rodillos de presidn 6a, 6b
sean movidos juntos entre posiciones operantes e inoperan
te en la direccidén de las flechas X (Pig. 1) por medio de
un pistdén neundtico 8.

Los rodillos de presidn 6a, 6b estdn espa-
ciados entre si longitudinalmente a lo largo de la troza

1 en una direccidn horizontal y también transversalmente
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a'la troza 1 en una direccidn vertical, de modo que en
sus posiciones operantes ilustradas en los dibujos, ha-
cen contacto con la superficie lateral céncava 10 que:se
extiende longitudinalmente de la troza 1, en o cerca de
los bordes cdnecavos superior e inferior que se extienden
longitudinalmente, 92 y 9bkrespectivamente, de las caras
planaé superior e inferior lé y 1b de la troza,

En funcionamiento, el pistdn neumdtico 8
empuja a los rodilles de presidn 6a, 6b para que ejerzan
presidn lateral hacia dentro sobre 1la troza 1 en la di-
reccidn de la flecha Y. Los rodillos de presidn 6a, 6b
actdan continuamente sobre la troza 1 pare presentarla
a ung sierra para trozas (no representada) de una manera
que depende de la configuracién de las zonas que se extien
den longitudinalmente de la superficie edncava 10 de la

_ troza 1, al moverse mds alld de los rodillos de presidn

6a, 6b, haciendo con ello que la troza 1 sea aserrada a
lo largo de zZonas longitudinales que estdn dispuestas en
esencia aparalelamente a la configuracidn percibida que
es la posicidn media de los dos bordes céneavos que se
extienden longitudinalmente 92, 9b de las caras planas
superior e inferior la, lb de la troza l.

El pistdén 8 permite que los rodillos 6a,
6b se muévan juntos lateralmente con relacidn a la troza

1, pare absorber las irregularidades laterales en la su-
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perficie lateral cdncava 10 que se extiende longitudinal-
mente de la troza 1. Ademds, la barra de torsidn 7 puede
retorcerse alrededor de su eje geométrico longitudinal,
para permitir que el soporte 21 gire alrededor del mismo
eje geométrico y permita que los rodillos de presidn 6a,
6b se muevan eldsticamente, cada uno con relacidn al otro,
en una direccidn lateral con respecto & la troza 1, de mo
do que los rodillos de presidén 6a, 6b puedan absorber in-
dividvalmente las irregularidades laterales en la super-
ficie lateral cdncava 10 que se extiende longitudinalmen—
te de la troza 1. Con esta disposicidn, el efecto de las
irfegularidades en la influencia de orientacidn ejefcida

por los rodillos de presidén 6a, 6b sobre 1la troza 1 es

igualada o promediada entre los dos rodillos de presidn

6a, 6b, Ia influencia d3 orientacidn ejercida sobre la

. troza 1 es menos sensible & las irreguleridades localiza-

das en la-sﬁpérficie lateral cdncava 10 de lo que seria
si solamente se usase un rodillo de presidén de orienta~
cién. Se puede obtener tablazdn aserrada mds uniformemen
te.

De preferencia, en particular con trozas

de didmetros mds pequefios, se puede proporcionar un ro-

"dillo de presidn de control 13 para aplicarse a la super-

ficie lateral convexa gque se extlende longitudinalmente

14 de 1d troza 1 y para ejercer eldsticamente presién

- 26 -
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lateral hacia dentro sobre la troza 1 en la direccidn de

~ la flecha Z. EL pistdén 17, el cual es susceptible de

funcionar sobre el apoyé,lS del rodillo de control 13,
puede preverse para empujar eldsticamente al rodillo 13
para ejercer presidn sobre la troza 1. La presidn ejercida
por el rodillo de control 13 sobre la troza 1 es.conside~
rablemente menor que la presidén de orientacidn ejercida
por los rodillos de presidn 6a, 6b sobre la troza 1.

Fl movimiento hacia dentro de los rodillos

-~ de presidn 6a y 6b estd limitado por el tope ajustable 11

¥y, andlogamente, hay un tope ajustable 18 para el rodillo
de control 13, El tope ajustable 1l se ajusta normalmen-
te de acuerdo con la linea de aserrado requerida, y el to -
pe ajustable 18 se ajusta normalmente de acuerdo con el

‘didmetro de las trozas, También se puede efectuar un li-

gero ajuste del tope 11, dentro de sus limites, para per-—

" mitir diferentes grados de curvado en la troza. Esto eg

necesario para compensar los pequefios errores que se pro-
ducen debido al espaciamiento entre los medios de percep~

¢idn y las hojas de sierra.

Se apreciard que son posibles muchas varia
ciones en detalles, sin rebasar el alcance de las reivin
dicaciones que se acompafian. Por ejemplo, se pueden pre-
ver cuvalesquiera elementos de presién adecuados que no

sean los rodillos de presidén 6, 13.
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Se pueden prever otros tipos de sierras:
de corte en vez de una sierra para trozas alternativa,
tal como la 2 en la Fig. 1, y se pueden usar cualesquie=
ra medios de alimentacién y/o de orientacién de trozas
adecuados, que no sean los rodillos de alimentacion 3 y
los rodillos 4 de rosca helicoidal.

' In vez de los pistones separados 8 y 17
gque se han previsto para el rodillo de orientacidn 6 y
el rodillo de control 13, un pistén comin puede estar co
nectado por los extremos opuestos a apoyos 7 y 15 de di-
ferentes longitudes en posiciones adecuvadas a lo largoe
de sus longltudes, de modo que el rodillo de orientacidn

6 sea empujado hacia dentro con una fuerza sustancialmen

‘te mayor que para el rodillo de control 13.

- En vez de proporcionar medios combinados

de percepcidén y de orientacidn como se ha descrito en lo

que antecede, sé pueden prever medios de percepcidn y de
orientacidn separadog, como se ha ilustrado esquemétioa;
mente en la Pig. 6., En esta disposicidn, un rodillo de
percepcidn 25 estd dispuesto para hacer comtacto con la
superficie lateral cdéncava 10 de la troza curvada 1 en

una posicidn en el borde cénecavo 9 de la cara superior

- plana la en la troza 1, de modo gue el rodillo 25 perci~

be la configuracién longitudinal de la superficle lateral

‘eéncava 10 en una zona que se extiende a lo largo del bor

- 28 -




10

15

20

25

de céneavo 9, al pasar la troza 1l a través de la sierra
para trozas 2. El rodillo de percepeidn 25 estd montado
para pivotamiento, o movible de otro modo, sobre medios
26 de microinterruptor, u otros medios eléctricos, sien-
do convertido el desplazamiento del rodillo de percepcidn
25, de acuerdo con la configuracidn percibida, en sefla-
les eléetricas. Tales sefiales eldetricas son utilizadas
a través del conductor 27 para controlar el funcionamien-
to del regulador de fluido 28, para controlar con ello la
‘presién de fluido aplicada & través del conducto 29 a un
pistdn (no ilustrado) que accioma al rodillo 6 de presién
de orientacidn, de modo que la presién de orientacidén la-
teral aplicada a la troza 1 por el rodillo de orientacidén

6 es variable de acuerdo con las seflales eléctricas deri-

vadas del rodillo de per:zepcidn 25, las cuales dependen

_a su vez de la configuracidén longitudinal de le superfi-

cie lateral cdncava 10 en el borde 9.

Se pueden prever un par de rodillos de per
cépcidn espaciados verticalmente 25, adyacentes a los bor
des céncavos de un par de caras planas opuestas én la tro
za l.

Se puede prever un rcdillo de control 13
en el lado convexo de la troza 1.

En vez de ser controlada la orientacidn
lateral de la troza 1 por el rodillo de orientacidn 6, se
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pueden utilizar las seflales eléctricas derivadas del ro-
dillo de percepcidén 25 para controlar el funcionamiento
de rodillos de alimentacion de rosca helicoidal, tal co-
mo el 4 de la fig, 1, para variar con ello la influencia
de orientacidn lateral ejercida sobre la troza 1 por los
rédillos de rosca helicoidal, de acuerdo con la configu—
racién percibida. =

Usando un rodillo de percepcidn alargado,

dispuesto formando un dngulo con la horizontal y con la

-vertical, de modo que haga contacto solamente con la es-

quina en el borde 9 de la cara plana la, se puede explo-
rar la configuraéién de la esquina en el borde céncavo 9
¥y orieﬁtarse la troza 1 lateralmente de acuerdo con tal
configuracidn.

Se apreciard que, normalmente, la forma y
la configuracidn de la periferia exterior de un tromco o
troza no son uniformes, sino'que varian alrededor de su '
circunferencia ¥ a lo largo del mismo. Por tanto, resul
ta muy dificil, si es posible, determinar de manera preci
sa la configuracidn longitudinal de una superficie late-
ral de un tronco o troza y, desde un punto de vista prég
tico, es suficiente, para los fines de este invento, de-
tectar la configuracidn longitudinal general de una su-
perficie lateral de un tronco o troza, y serrar, en gene

ral, paralelamente a la configuracidn percibida. En el
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caso de una troza con un par de caras planas opucstas,
puede percibirse la configuracidn de una superficie la-
teral en una sola zona longitudinal o en una pluralidad
de zonas circunferencialmente espaciadas, situadas en
cvalquier posicidén adecuada en y/o entre bordes corres—
péndientes de las caras planas. Se apreciard gque las con
figuraciones longitudinales de los bordes de las caras
planas, dependen, al menos en parte, de la configuracidn
longitudinal de la superficie lateral de la troza y son
indicativas, por tanto, de la configuracidn longitudinal
general de la superficie lateral.

] Se ha comprobado que con el presente inrl
vento se pueda alcanzar un rendimiento en fabla que se
aproxima todo lo que es pféctioamente posible al rendi-
miento dptimo. Los ensayos efectuados han revelado que
se pueden conseguir mejoras de hasta el 10% en el apro-
vechamiento con el presente invento, en comparacidén con
el agerrddo en linea recta usual, dependiendo de la cur-
vatura de los tronces que sean aserrados. Con una admi-
sidn de troncos normal se puede alcanzar razonablemente
una mejora media de hasta el 5%.

Al aserrar troncos curvades, se elimina
en gran medida la madera aserrada con grano transversal,
pues el aserrado por el método de este invento da por re

sultado que se sierra sustancialmente a lo largo del gra
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no de la madera.'Las'tablas,flos iabiones y los escan-

'_tillones resultantes, estdn necesariamente "arqueadog®

después del aserrado, pero con los métodos normales de
secado, tanto natural comod artificial, se endereza la ma
dera y degpuéds del secado no hay indicacibn alguna de
gue lg madera estaba arqueads antes del secado.

Los ensayos previos han puesto de manifiesto
una reducclén en la cantided de madera que se rechaza

normalmente debido a retorcimiento.

RETVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva, qué se

_ presentan para que sean objeto de esta solicitud dé'fae

tente de Invencibn en Bspafis, por VEINTE afios, son‘ibs;que
se recogen en las reivindieaciones siguientes:

12.,~ Un gparato para_controlar el aserrado de
tablas, tablones u otra tablazén aserrada a pariir de un

tronco o troza de madera slargado, que incluye medios ra
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ra percibir la configuracién de una-éuperficie.de refe~

‘rencia de un tronco o.troza y orientar el tronco o troza

con relacidn a la sierra; caracterizado porque los medios
de percepcidén y orientacidn comprenden solamente medios
montados de forma movible que se pueden situar por delan
te de una sierra a un lado solamente del tronco o troza
en contacto con una superficie lateral longitudinal no
aserrada del tronco o troza para percibir la configvra-
cién longitudinal de la superficie lateral no aserrada a
medida que el tronco o troza pasa por la sierra, y péra
ejercer eldsticamente una presién de orientacidn 1étera1
sobre el tronco o troza en el lado'citado del mismo para
aserrar el ftronco o troza 19ngitudinalmente a lo largo
de al menos una linea de aserrado sustancialmente parzale
la é la configﬁracién percibida; y caracterizado adémés
porque estdn previstos unos medios de tope para restrin-
gir la extensién lateral hacia dentro de ls accién 32 la

presién de orientacién eléstica gjercida sobre el ¥ronco

.0 troza de acuerdo con un espaciamiento requerido de la

‘1inea de aserrado respecto de la configuracién percibida.

28, Un aparato segin la reivindicaéiéh‘1§, ca
racterizado porque estdn previstos eh forms, separada me-
dios de percepcidn lateralmente movibles y medios de orien
tacibn lateralmente movibles, pudiendo haoerse'funcionar

los medios de orientacidén bajo la influencia de los medios
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"de percepcién y estando dispuestos 10s medios de tope ng

ra restringir el movimiento lateralmente hacia dentro

"de los mediog de orientacién.

8.=~ Un aparato segin la reivindicacidn.Qﬂ,'Qg
racterizado porgue los medios de percepcibn estédn dis-—
puestos para aplicarse a una superficie lateral céneava,
no aserrada, que se extiende longitudinalmente de un
tfonco 0 troza curvado o to}cido o un borde cénéavo que
se extiende longitudinalmente de una cara plana en un
tronco o troza curvado o torcido; y los medios de orien—
tacién comprenden al menos un elemento de presidh operan
te para ejercer presidén de orientaciédn 1atera1 sobre el
tronco o troza, sobre la cara céncava solamente del tron
c¢o o troza. ' |

2, Un aparato seglin la reivindicacidn 12, en

el cual se han previsto medios combinados de percepcién

'y de orientacibn, caracterizado porque los medioy coiubi~

nados de orientacidn y de percepcién cdomprenden al menos
un elemento de presién de orientacién elasticamente mon-
tado, susceptible de ser situado por delante de la sierrs

en un lado solamente del tronco o troza en contacho con

ung superficie lateral, no aserrada, que se extiende lon

gitudinalmente del tronco o troza, al pasar ésie a $ravés
de la sierra, siendo operante ¢l elemento de presién para

ejercer eldsticamente presidn de orientacibn lateral sobre
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esa cara solamente del tronco o troza, de acuerdo con la

' ,configuracién de la superficie laterai longitudinal del

tronce o troza que se mueve mds alld del elemento de pre

sién, y estando dispuestos los medios de tope para res-

tringir el movimiento lateralmente hacia dentro del ele
mento de presién.,

52.,- Un aparato segin la reivindicacién 48, ca
racterizado porque el elemento de presibn de orientacidén
estd dispuesto para hacer contacto con la superficie la

teral longitudinal del tronco o troza en o cerca del bor

. de que se extiende longitudinalmente de una cara plana

del tronco o troza.

62 .- Un aparato segin las reivindicaciénes 48
o 58, caracterizado por medios de pistdén operantes para
nover el elemento de presidén de orientacién entre posi-
ciones operante e inoperante y también para cargar elég
ticamente al elemento de presién de orientacidén a‘apli»
cacién con el tronco o troza.

72.~ Un aparato segin cualquiera de las reivin
@icaciones 42 a 68, caracterizado por al menos dog ele-~
mentos de presién de orientacién espaciados, 1os cuales
gon movibles eldsticamente 6ada uno con relacién al otro
en direccién lateral con respecto al tronco o troza y'qué

estdn dispuestos para aplicarse al tronco o troza sobre

la misma cara de éste.
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82,~ Un aparato segin la reivindicacién 7,

. caracterizado porque los elementos de presién de orien

tacién estdn espaciados entre si transversalmente al -

+ronco o troza y/0 longitudinalmente a lo largo de éste.

2,— Un aparato segin la reivindicacién 8a,

caracterizado porque log elementos de presidn estdn dig

'puestos para aplicarse a la superficie lateral longitu-

dinal del tronco o troza, en o cerca de los bordes que

se extienden longitudinalmente de un par de caras vla—

" nas opuestas del tronco o troza.

108 .~ Un aparato segin cualquiera de las rei
vindicaciOnes 78 a 92, caracterigado porque log elemen
tos de presibén de orientacién son movibles eldsticamen—
fe Juntos en una direccién lateral con respecto alvtrog
co o troza.

118.~ Un aparato segin la reivindicacién 102,
caraoteiizado porque los elementos de presibén de bfienr
tacibén estdn montados en relacibn de espaciados sobre un
soporte comin, el cual es giratorio el4sticamente alrede
dor de un eje geométrico dispuesto transversalmenté ai
tronéo o troza. N

1228 .~ Un aparato segin 1s reivindicacidén 118,
caracterizado porque el soporte comin estd unido solidg
riamente a un mienmbro de torsién operante para retorcer

alrededor del eje de rotacibn del soporie.
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132.~ Un aparato segin la reivindicacidn 128,

“caracterizado porque el miembro de torsibn estd montado

sobre un apoyo montado para pivotamiento,

142 .~ Un aparato segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 48 a 138, caracterizado porque el elemen-
t0 0 los elementos de presibén de orientacibn estén dis;
puestos para aplicarse a una superficie lateral longitu
dinal cbéneava de un tronco o troza curvado o torcido.

. 158 .~ Un aparato segin cualquicra de las rei-
vindicaciones 32 a 148, caracterizado por al menos un
elemento de presién de control eldsticamente montado,
sugceptible de ser situado por delante de la sierra en

aplicacién con una superficie lateral, que sge extiende

longitudinalmente, del tronco o %roza en la cara opuesta

a la del elemento o los elementos de presién de orienta
cibn, siendo operante el elemento de presién de control
para ejercer eldsticamente presién de control lateral

gobre la cara opuesta del tronco o troza, que es menor

- que la presibén de orientacién ejercida sobre el tronco o

Troza.
162 .- Un aparato segin la reivindicacién 152,
caracterizado porque el elemento de presibén de control

es movible eldsticamente en sentido lateral con respec~

to al tronco o troza.

172+~ Un aparato segin las reivindicaciones 152



‘0 168, earécte?izado.por‘mediosldé pistén o empujador
.operantes para mover el elemento de presién de control
entre posiciones operante e inoperante y para cargar ade.
mis eldsticamente al elemento dé pfesién de control g -~ ~;f
5 . aplicacibn con el {tronco o troza.
182.- Un aparato segin cualquiera de las rei
vindicaciones 158 a 172, en cuanto las mismas estdn su
bordinadas a la reivindicacibén 142, en el cual el ele~
mento de presién de control estd dispuesto para aplicar
10 se g una superficie lateral convexa longitudingl del
. tronco o troza opuesta a la superficie lateral céncava.
'~ 192,.~ Un aparato para controlar el aserrado
de tablas,; tablones u otra tablazbén aserrada a partir
de un tronco o troza de madera alargado.
15 Tal y como se ha descrito en la Memoria que -
antecede, representado én los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado. .
Ista Mbmoria‘cqnsta de treinta y ocho hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

20 o Madrid, 01.FEBI1977 -
P.A. SRR
" Alberto de Elzoburu
Por Reder,
25
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