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fQ;ANmECEDENThs DE Li INVENCIGN

', 1. Camna

Esta 1nven016n se refiere en general a tealdog pla-

ﬁhfinos fabricados. a partir de materiales sintéticos. ILos te

: [

iJldOS son dtlles para reemplazar la arplllera,_u; yute Y

) 'btros articulos textiles de fibras naturales en la fabrl

‘,caclén de te;ldos de fondo primarios y secundarlos y en

,lila produccldn de sacos, bolsag, arrollamlentos para far—'

'f; dos, revestlmlentos de paredes, paneria ¥ anélogos.

2 Descr1pc16n de 1z Técnica Anterior 77. _‘;9

J..a

“En el drea de la fabricacién de alfombras 4§ las téc

e

;fnlcas textlles, han anarec1do varias patentes qﬁg ilus- _
- - o -tran 1os 1ntentos de los artesanos de la técnlcégéﬁterlor ?
?fji;fis? ;para proporclonar un ‘tejido que pueda ser ytil pare tealf
LT j"Tdos de fondo smntétlcos primarios y secundarios para las
- alfombras., o o
,,a.: ', la Patente de los EE. uu. 3. 542,632, presentada en ,
1fjﬂffecha 28 de febrero de 1969, y expedida ¢1 22 de noviem-
7 “f:bre de 1970 a nombre de HiL. Eickhoff, expone que seé pue -

f?de preparar un tejido de fondo sintético primario o se—"'

 cundario tejiendo la tela con utilizacidn de cintas de
:ifigpolloleflna tanto para la urdimbre como pars el relleno,
|y fibrilando despuds de ello ligeramente o de modo geve

125f“f:ro el tealdo total. Si bien el material resultante fi-
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brilado severamente exhibe ciertamente una adhesibn acep
table cuando se ubiliza como tejido de fondo secundario,

no posee virtualmente resistencia alguna. El ejemplo 8

ilustra a continuacién los resultados obtenidos siguien

do las instrucciones de Eickhoff. o o
Ia Patente de los EE.UU. 3.283.788, preuentéda el

7 de abril de 1964, expedida el 8 de noviembre de 1966 a

nombre de A. Bottomley ¥ otros, describe un métudo.para

tejer telas termopldsticas en el que una hoja altamente,_:A

. orienteda de material termopldstico se desintegra por

tratamiento mecdnico tal como golpeado, frotamlento, ce-

plllado y vibracidn de la misma para reducmrla A una ban

da de fibres partldas que se hace paoar sobre pzeuas gse—
paradoras miltiples en forma de U que empujan hacia arri
ba la hojm para formar une calada de urdimbre. nSa hacen'
pasar hilos de- trama a través de la calada para Formar
una estructura tejida. Los productos de Bottomley Yy
otros, sl se utilizan como tejidoé de fondo seéﬁndarios"
para alfombras, exhiben una cualidad'adhésiVa desconoci
da; y debido al trabajo mecdnico de la tela péra formar
la urdimbre tendrifan caracteristicas de resistencia du-
dosas, particularmente en la diréccién de la urdimbre.
Ademds de ello, el uso de un material costoso en hoja
compuesto por fibras cortadas daria como resultado un

producto caro.
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<7 'La Patente de los EE.UU. 3.549.470, presentada el
"',',7'3'ae,' enero de 1967, y expedida el 22 de diciembre de
;“'1970 a ndﬁbre de E.F. Greenwald y otros, describe una
>)f fela dertejido de fondo primério o secundario olefinica,
| tealda a partlr de hilos olefinicos fibrilados de tlpo g
i de espuma, ¥ adelgazados por fusién en callente en. la -
“, urdlmbre y/0 en la trama., Ilas caracteristlcas de’ adhe
' 816n de la tela no se consideran, y tampoco ge AValﬁa

la r951sten01a de la tela. _
' La Patente de los EE.UU. 3.317.366, presentada el

';.bre de V. J Dlonne,,descrlbe una tela de tealdo de,fan
fdo prlmarlo tealda a base de cintas de poliéster~cn la
furdimbre v. de hllo de poliéster hilado en la trgmas El
;01én alguna -acerce de las cualldaae° de re31sﬁencia o
?dé adhe516n. Ademds de ello, no se describe nlngdm malj
fterlal flbrllado por. lo que no se con51dera ni se estu
{dla por el tltular de la patente una, fela de tealdo de
“fondo secundarzo gque exhiba una aahe916n aceptable cuan
ido se estfatiiica con una care fron%al de pelo provista

fde tealdo de fondo prlmarlo.'

RESUMEN DE LA INVDNCION
'""f En su.- aspecto mds general, esta 1nVen016n se refie

ié fi153—75';;;,', -4 -

,:18 de mayo de 1962, expedida el 2 de mayo de 1967 a nom _"’

'materlal de polléster es muy costoso, ¥ no se hace men,fxr'



re a un teji&o plano que tiene miembros de urdimbre y tra
ma sintéticos, estando al nlenos uno de 1os miembros-fuer-'
temente fibrilado, En otro aspecto, esta invencién se re
fiere & un tejido plano 51ntétlco de fonda para alfonmbras
que posee miembros sintéticoz de urdimbre y de . -trama, eg
tando al menos uno de los miembros fuértementezfiﬁfilado.
En otro aspecto adicional, esta invencién se réﬁig?e a uy
tejido plano sintético, Util como tejidd de foﬁéé»én una
tela de alfombras o similar, que tiene como'und“&é”sus
miembros de urdimbre y de trama una cinta no fibhrilada o
sugtanc1almente no fibriladsa y una c1nta fuerte“enﬁe fi-
brilada como otro miembro., ILn otro aspecto adicmonal, es
ta invencidén se refiere a un tejido de fondo 51nuét1co
primario o secundario para alfombras y 91milareq; que com
prende cinta de poliolefina como el miembro de urd1mbre o’
de trama y cinta de polloleflna fuertemente fibrilada co-=
mo el otro miesmbro, caracterizado por una resistencia a
la separacién de las capas mayor que 3,40 kg cuando se eg
tratifica con una estructura de tejido provista de una ca
ra frontal tel como un tejido de alfombra suaves In ofro
gspecto adicional mds, esta invencidén se refiere a una
estructura de alfombra que comprende un miembro de base

o tejido de fondo primario, materiales de cara frontal
tales como una care frontal de pelo unidos al miembro de

base y un tejido de fondo secundario estratificado al
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”i:miémbro de bése provisto de cara frontal, comprendiendo
el tegldo de fondo secundario cinta de poliolefina como
Tjrel componente Ge urdimbre o de trama y cinta de poliole
“ fina fuertemente fibrilada como el componente de trama
5 -10 de'urdimbré, siendo la,resiétencia a la separa¢i§m de
las capas del fejido de fondo secundario mayor éﬁéi3 40
?f kg, siendo la resistencia a la tra0016n de la tela “en la
'}fiijdlrecclén del miembro fuertemente fibrilado mayor ‘Gue
N 5jf'11 4 key 51endo la citada resistencia en la d1reoc16n
'“1Q'f}'del otro miembro mayor que 13,61 kg. '
AR En ‘otro aspecto, esta invencién se refiere a un mé

7 “1todo de fabricacién de un tejido sintético dtilcordo te
T"taldo de fondo prlmario ) Secundarlo para alfombras que

fcomprende teaer miembros de cinta sintética de urdimbre

o de trama ¥y un miembro fuerbemente flbrllado de trama o
: :o de urdimbre para formar el tealdo desecrito arrlba ¥ 3
"7 ﬁftratar el tegldo ceplllanao y/o punzonando con agujas
';ipara levantar los extremos de las flbrlllas de la urdlmu
‘,:;ffffbre o trama flbrilada por encima de la superflcle del
',,2§f:fgteaiao ¥ después de ello estratificar el ‘mismo & un te-

°';;Ig;dorde pelo_gomo se ha descrito arriba para su empleo

.. gomo tejido de fondo secundario.

fZDESCRIPCION DE IA INVENCION |
25 En le fabricacién de tejidos de pelo de calidad rta .

11875 -6-
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les como alfombras y similares, se une una cara frontal

.a un tejido que puede denominarse el miembro de base 0

tejido de fondo primario'por procedimientos tales como
tejido, afelpado o punzonado con égujas de'una fibra cox
tadé en aquél, Se aplica 1uepo un adhesivo, con frecuen
cia l4dtex de caucho, © los denominados adhes1vou ds fu-

8ién en caliente, a la cara de fondo y se estratifmca 8

lla misma . un segundo tejido de fondo denomlnadorueando de.

' fondo secundarlo. Hesta hace poco tiempo, el tejido de

fondo secundario en 1as telas de pelo de calldad, en par
$icular telas de alfombra, era cas1 exclu51vamente una
tela de yute. Este material natural, sin embargo, estd
ahors relativamente en escasez de suministros y ae han
realizado 1ntentos para preparar tegldO* de fonuo secun

darios sinteticos a fin de reemplazar a 1os fabrlcddos

' hasta ahora de yute. Los eriterios para un material sa

#isfactorio sbn que el mismo no gélo debe comportarse co

-mo un.tejldo de yute en térmlnos de adhesién y resi ten. R

cia de la tela sino que, ¥ esto es qulzés més importan-
te, debe ser tan econémico como el yute. )

En términos de precio y resistencia, las poliolefi-
nas en particular entre los materiales sintéticos son ex

. tremadamente atractivas y ofrecen, adicionalmente, su ng

table resistencin & los produstos quimicos, el agua, el
moho, ete. Sin embargo, 8l uso de poliolefinas no ha

11-8-75 -7 =



:{ a1cén2ado uﬁ'éxito completo, debido principalmente a
"'sus cualldades de adhesién deficientes y debido también '
”  al hecho de que los materiales poliolefinicos tratados |
éi,para.meaorar su adhesidn, o bien no poseen res1sten01a

ﬂéf?ﬂ'alguna domo tejido o presentan unraspecto estéticamente

7 xnaceptable., : SR

, La presente 1nvenc16n estd vasoda en el aescubrl—
mlento de que puede prepararse una tela ampliamente, utl

; _rlltarla que ecté tejida a base de componenteg 31ntét1—,
Tfidfl ‘cos y posee- 1a combinacién de una resistencia satlsfac
T toria, en cauo requerido, el aspecto y el bajo coste de:
: una tela de yute y una adhesibn satisfactoria cuando Se’_
}utlllza como tejldo de fondo secundario s 1ntét1co pars,
telas de pelo tales como alfombras ¥y 51m11ares.,vi s
: : Ia tela eqté tejida preferlblcmente en forma de unirf;
"fejido planb convencional utilizando cintas'sintétiﬁas_lrff
~b1en sea como miembros de 1a urdlmbre o de 1a tram, N
ﬁn materlal fuertenente flbrllado oomo los otros mlembros.’
Otras estructuras del tealdo, por ¢ jemplo, gar«a, sarga
cortada, uatin, esterilla, etec., pueden utillzarse to- "
dOS ellos con venta;a, v pueden. preferlrlse algunas ve
ces si se deSea tener un materlal néds o menos flbriladd'
;'expuesto por una cara de una tela. En general, précti-
.'camente se puede utilizar en la rea leaC16n de la . anen ,1:

c16n cualquler estructura de tealda conocida por los ar

e e -8
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tesanos de la industria textil, con su destreza ordina—
fia. En la descripcién que sigue, todas las telas son
de .tejido plano, dado que ésta es una estructura-de te-
jido sumamente comin, se utiliza ampliamente y es v mé
todo muy duradero, resisfente, fuerte y muy estable di-
mensionalmente de entrelazar componentes de urdimbie vy
de frama para formar una tela. -”‘Z
Cuando la tela estd destinada a ser,utilizaaé;como
tejido de fondo secundario, se tejerusualmenté Ae tal
modo gue tenga una estructura abiefta para facili#gr el
paso de los'adheéivos utilizados normalmente para adhe-
rir el tejido de fondo a las telas de pelo o estructuras
de las alfombras. In este contexto, el tejido puéde ser
uno que. tenga desde aproximadamente 4 a aproximé@ay?nte

12 cabos por em (urdimbre) o pasadas (trama), de aproxi

madamente 500 a aproximadamente 1000 deniers y de aproxi

madamente 3,1 a aproximademente 4,7 pasadas (trama) o.ca
bos (urdimbre) por'éﬁ de cintas fuertemente fibriladas
de aproximadamente 800 a aproximadamente 2800 deniers.
Se obtienen tejidos de fondo secundarios utiles cuando
la tela tiene 4,7 cabos de urdinbre .de cinta por cm y
3,6 pasadas de trama fuertemente fibriladas (4,7 x 3,6),
asi como cuando la tela tiene de 5,6 a 6 cabos de urdim
bre de cinta por cm y aproximadamente 3,6 pasadas de

trama fuertemente fibriladas (5,6 x 3,6). Se obtienen
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tejidos de fondo primarios utiles cuando la tela tiene de
4 a aproximadamente 12 cabos de urdimbre por cm y de apro
ximadamente 2,4 a aproximadsmente 4,8 pasadas de trama
fuertemente fibriladas. Ias especificaciones del teji-
do no son criticas, y como se ha observado arriba se con
sidera que caen dentro de la experiencia de la.ﬁégpica ¥y
dependerdn de las caracteristicas deseadas para la’ tela
resultante en su aplicacién final. l )

Como se ha indicado previamente, la tela descrita
se puede preparar también de tal modo gue las cintas de
urdimbre sean los miembros fuertemente fibrilados.y los
miembrmos de trama sean cintas, alterdndose correspondien
temente el ndmero de cabos de urdimbre y las passdas de
trama de tal manera gue el nimero de miembros fuertemente
fibrilados permanezca aproximadamente igual. ;‘}f

El término "cinta", tal como se utiliza-entésfé me
moria, significa que los miembros o componentes de la ur
dimbre y/o trama tejidos para formar la tela tienen prefe
riblemente un aspecto aplanado y son por lo geﬁeral de
seccibn transversal rectangular. Para los fines de la
presente invencidn, una "cinta", un"hilo de cinta" o un
miembro, etc., tal como se utilizan en esta memoria in-
cluyen, ademds de lo arriba indicado, cintas, tubos, ho
jas o tiras de material resinoso sintético, tenga o no

una seccidén transversal rectangular, Asf, pueden utili

11-8-75 | - 10 -
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zarse otras formas de seccidn transversal, tales como Te
dondas, ovaladas, la denominada de “campana.muda" ("dumb
bell"j, y combinaciones de estas formes. ILas cintas de
filamentos miltiples caen también dentro del alecance:de
la presente invencidn, tanto si se mantienen unidas en-
tre sf, por ejemplo mediante adhesivos, como si ec*én com
blnadas sueltas en forma de un racimo continuo para: -for-
mar un miembro de urdimbre o de trama de la telai ¥ ban-
t0 si estdn fibriladas como si no lo estdn. Se inﬁiuyen
aqui otros términos tales como peliculas estrechas,ﬂhe-
bras, bandas, fibras, filamentos, hileos y elementos'de
hilo, tanto si se trata de estructuras de un solo fila-
mento como si se trata de estructuras de filamentoz mil
tiples, y cuyas secciones transversales pueden veriar '
desde redondas a rectangulares, uniformes o no unifor-
mes, simétricas o asimétricas.

Las cintas o hilos de cinta se pueden fabricar por
corte de una pelfcula o por extrusién mediente orificios.
individuales dependiendo de su condicién y su forma. En
unho u otro método, el materidl de las cintes se orienta,
usvalmente por estirado, Ias dimensiones de la cinta
final estdn determinadas por la magnitud o grado de orien
tacién y las dimensiones briginales de las cintas antes

de la orientacién.
Por ﬁiembros o cintas fuertemente fibrilados se en~
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tiende un producto o fibra que se conforma en una estrug
tura que tiene muchas fibras o fibrillas que tienen de-
niers menores que el producto original. ILas fibrillas

ﬁueden estar conectadas unas con otras o no, dependien-
do del método de fibrilar la cinta. La,cinté puede trans
formarse en una banda o0 estructura semejante a ﬁné'red
constituida por uno o mis espinazos o fibrillas fines

semejantes a tallos mds o menos paralelas y que s ex-

tienden longitudinalmente, conectadas por fibrillas ain

més finas. Esta estructura puede formarse por cualquier

método bien conocido, por ejemplo, el rodillo de pdas

" rotativo comstituido por filas separadas de pias mwonta-

das en la periferia de un rodillo scbre el cual se esti
re la cinte a una velocidad algo menor que la velecidad
periférica del rodillo, por lo cual se forman en'léicig
te perforaciones o rendijas espaciadas lateralmente y

que se extienden longitudinalmente, dispuestas en rela-
¢ibén separada y paralelas escalonadamente, estando dis-—

puestas las rendijas de tal menera que la expansibn de

da tirs o cinta en una direccidn lateral revela la es-

tructura semejante a una red, En una variacidn de este

medio, el rodillo estd constituido por filas montadas pe

. riféricamente de cuchillas de sierra para corte que gi-

ran en relacidén con la cinta mévil para formar las ren-

dijas o perforaciones escalonadas y las fibrillas a lo

11-8-75 - 12 -
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largo de toda la longitud de la cinta. La cinta fibri-
lada se puede preparar también por un método de estampa
do en el que un rodillo acanalado © rodillo estampador
gira contra un segundo rodillo, haciéndose pasar la cin
ta entre ambos. ILa cinta estampada se orienta a cqnti—
nuacién. Ia orientacién ocasiona roturas en las .seccig
nes mis delgadas, lo cual da como resultado una cinta
fivrilada. ILa Patente de los EE.UU., 3.369.435, presen—
tada el 6 de diciembre de 1967, y expedida el 20 &é fe-
prero de 1968 & nombre de H.D. Bowltinghouse, ilustra
una téenica de rodillo de pdas rotativo que puede-adap-
tarse para la fabricacién de una cinta fuertemeﬁté fiw
brilada.

" Tal como se utiliza mds adelante en esta memoria,
la expresién fuertemente fibrilado hace referencia,a pro
ductos que tienen espinazos o tallos de fibrillas tinas
conectados por fibrillas ain mds finas que se asemejan
a una estructura de banda o estructura semejante a una
vred en la que las fibrillas de conexién tienen un denier
menor que 250, comprendido desde aproximadamente 3 haste
sproximadamente 250, estando comprendido el denier medio
entre aproximadamente 12 y aproximadamente 150. Una cin
te preferida fuertemente fibrilada es una. que tiene la |
estructura de banda o scmejante a una red arriba dezeri

ta con fibrillas de interconexidn que tienen un denisr

11-8-75 ~13 -
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comprendido entre aproximadamente 3 y aproximadamente
235, con un denier medio comprendido entre 12 y aproxi
madamente 125. Una cinta fuertemente fibrilada particu
larmente preferida es una en la que las fibrillas tie-
nen un denier de 3 a aproximadamente 235 com un denier
medio de 12 a aproximadamente 150, teniendo unaiﬁéioria
de las fibrillas un denier menor que 60, ¥ tenien&é al
menos el 30% de las fibrillas del retfculo un denier me
dio comprendido entre 12 y aproximadamente 35.

Si bien el trabajo anterior sugerfa que 60 deniers

era un lfmite superior con respecto al grado de fibrila

cién, se ha wencontrado que deniers tan altos comb'250

se pueden emplear satisfactoriamente para preparar. te-
las dtiles. .

Las cintas preferidas utilizadas son de 12;7'a,aprg
ximadamente 101l,6 micras de espesor y de 0,76 a 5,08 mm
de anchura, mds preferiblemente de aproximadamente 25,4

a aproximadamente 76,2 micras de espesor j de 1,27 a

3,80 mm de anchura. Una cinta particularmente preferi-

da tiene un espesor de aproximadamente 38,1 a 76,2 mi-
cras y una anchurs de aproximadamente 1,52 a aproximada
mente 2,54 mm, y puede tener superficies lisas o deslug

tradas. Una tela preferida estd tejida en forma de un

~ tejido plano por conveniencia y en un telar ordinario

de malla doble utilizando las cintas arriba indicadas
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1¢

15

20

25

en la urdimbre y las cintas fuertemente fibriladas en la

_trama. Algunos de los hilos de urdimbre pueden plegarse

durante el tejido, lo cual contribuye.favorablemente a

_ mantener la resistencia de la tela al mismo fiempo que

proporciona un tejido algo mds abierto que tiene inters-
ticios que facilitan el paso de los adhesivos déniétex
utilizados normalmente en la industria de las élfoﬁbras.
E1l plegado de los hilos de la cinta durante el Fejido,
aun cuando ventajoso, no es necesario para la reaiiza—
cién préctica de la invencidn. ]

Bl hilo fuertemente fibrilado se obtiene pof diver-
sos medios en cualqu%gr manera conveniente. Paré']a fi-
brilacién, la pelicula puede ser de aproximadamentz 12,7
a aproximadamente 76,2 micras de espesor, con més:frecueg
cia de aproximadamente 12,7 a aproximadamente 50,8»micras
de espesor, y prdcticamente de cualguier anchura gque se
desee. Se ha encontrado conveniente cortar tna pelfcu~-
la ancha de estos espesores en cintas de aproximadamen-
te 6,35 mm a aproximadamente 25,4 mm de anchura, y des-
puds de ello fibrilarlas. Se ha encontrado también ven
tajoso deslustrar la pelicula o cinta antes de la fibri
laecién haciendo pasar la pelfcula sobre un rodillo rota
tivo revestido de papel de lija.

Ia descripeciébn que antecede ilustra otra ventaja

que se deriva de la presente invencién y que consiste

11-8-75 - - 15 -
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en que la tela se puede preparar con miembros de urdim-
bre ¥ de trama a partir de una sola pelicula extruida.
En este caso, la pelfcula se corta en cintas de una an-
chura sproximada tal que pueda utilizarse después de
ello, en caso deseado. Por ejemplo, la pelfcula extrui
da se puede cortar en una o mfs pelfculas anchas, y ca-
da una de estas peliculas se puede cortar posteriofmen-
te en cintas de la anchura deseada dependiendo ds su em
pleo como miembros de cinta o miembros fibrilados eh la
tela, Asi, ambos miembros pueden producirse a éartir de
un Ynico extrusor, procedentes de la misma fuente ue ma
terial y en un procedimiento continuo e inin%errumgido.
Alternativamente, las cintas de anchura diferentes se

pueden preparar en un cortador simple que tiene<sus ele

mentos cortantes dispuestos adecuadamente para coriar

la pelfcula en cintas de las anchuras deseadas,'desﬁués
de lo cual las cintas se orientan, se deslustran si se
desea, ¥y se separan segin que las mismas vayan a ser fi
briladas o utilizadas directamente en el tejido de la
tela.,

Un método preferido para preparar hilo de cinta
fuertemente fibrilado utiliza la técnica de corte de la
pelfcula arriba mencionade para formar cintas de dimen~
siones adecuadas gile después de ello se orientan, y se

transportan luego sobre un rodillo rotativo provisto de
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pias en su periferia exterior en dngulos especificados.
Ia cinta se perfora segin un patrén de ranuras determi-
nado por las posiciones de las pdas, el dngulo de las
pdas y la velocidad de la cinta en relacién con la velg
cidad periférica del rodillo. El resultado es la handa
o retfculo de fibras finas o fibrillas que interconec—
tan las ramas, los nervios, los espinazos o los 6éﬁa1es
arriba descritos. Un rodillo de pias particula?ﬁénte
deseable es uno en el gque hay filas de pias miltiples

vy paralelas, hasta 9C filas o mds, hispuestas alrsdedor
de la periferia del rodillo, estando desplazadas las
péas de cada fila una distancia especifiéada corn :eépeg
to a las pdas correspondientes de cada otra fila con el
fin de crear un patrén de posiciones de las pdas que se
repite varias veces a lo largo de toda la superriciz del
rodillo. Las plas estdn dispuestas en 4ngulo con fespeg
to a la cinta que se'aproxima, a fin de facilitar el des
prendimiento de las pidas con relacién a la cinta fibrila
da. Como se ha mencionado arriba, el rodillo gira a una
velocidad algo mds rdpida que la cinta que se despiaza
sobre &1, en una relacibén de velocidad del rodillo a ve
locidad de la cinta que excede de 1,0 a aproximadamente t
2,5 veces, y que depende de la proporcidn y del tipo de
fibrilacidén del retfculo que se desece, Una vez que la

cinta se ha fibrilado, la misma se enrolla en una bobi-
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na para uso en calidad de miembros de trama o de urdim-
bre en la tela tejida. Un método o técnica de fibrila-
cién que emplea el rodillo de pidas gue ha dado resulta-
dos Ytiles se describe en detalle en el Ejemplo A en es
ta memoria, .
Adicionalmente, pueden prepararse materialésisintg
ticos gue tienen propiedades retardantes de la lla@a y
se utilizan como cintas en las telas de la presentec in
venciébn, mezcldndolos con uno o mds aditivos retafdan—
tes de la llama. Ias poliamidas en general pOseen cua
1idadés satisfactorias de resistencia a la llamaii Se
dispone de otros nylons de extrusibn, p.ej., reéiﬁés
modificadas basadas en 6xido de etileno, las cuales po-
gseen propiedades excelentes como retardantes de iu lla-
ma ¥y se pueden emplear en la presente invencién{';Bé
asequible un poliéster bromado como material retardan-

te de la llama y puede utilizarse, asi como un poliés-

tér mezclado con hidrocarburos halogenados. Se conocen

muchos aditivos, tanto orgdnicos como inorgdnicos, y se
pueden tilizar para producir un poliééter retardante
de la llamz as{ como las poliolefinas., Por ejemplo,
es'tos materiales sintéticos pueden mezclarse con parae-—
finas cloradas, bien sea aisladamente o en combinacidn

con 6xido de antimonios Combineciones de compuestos or

génicos halogenados y 6xido de antimonio son <también
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bien conocidas, al igual que el percloropentaciclodecano
y productos afines. Recientemente se han introducido
nuevos compuestos aromdticos sustituidos conrbromo y
compuestos alifdticos mezclados sustituidos con halége-
nos, los cuales se pueden utilizar también con las polio
lefinas, el polipropileno en particular. Otros aditivos
gue pueden utilizarse ineluyen, pero.sin cardcter. limi-
tante, compuestos inorgdnicos tales como éxido dc*éiumg
las ventajas de un tejido de fondo para alfombrasifetag
dante de la llama son evidentes -—- puede suminisﬁférse'
un alfombrado mds seguro, resistente al fuego,.é.aiue—
llas 4reas y aguellos lugares en los que se requieéran ma
teriales retardantes de la llama debidoc a las regﬁlacig
nes, cédigos de la construccién, y en EE.UU. estatutos
de BEstado y Federales vigentes en la actualidad.;:

Un método dtilrpara la determinacidn del denier
de las fibrillas es uno que estd basado en la observa-
¢ibn y medida directa de un mimero seleccionado de fi-
brillas del miembro fibrilado. En este método, muestras
de lag fibrillas se embeben en una matriz de plédstico y
ge cortan para revelar secciones transversales. lLas
muestras cortadas transversalmente se examinan por me-
dio de un microscopio, se determinan la anchura y el es

pesor de las fibrillas por medida directa, y se calcula
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el denier. Alternativamente, se realizan fotomicrogra-
f{as de las fibrillas, se calculan a escala la anchura
v el espesor de las fibrillas a partir de aguéllas, y se
calcula a continuacién el denier,

‘ Para asegurarse de la obtencidn de un perfil razo
nablemente revresentativo del denier de las fibfiilés,
deben hacerse de 30 a aproximacamente 100 observacibnes,
o un némero Ay or '

En otro método para la determinacién del deniér de
las fibrillas, basado también en observacién directa, se
utiliza un aparato denominado Siluetégrafo (Shadowgraph)
con una lente calibradora de anchura graduada de poten-
cia 10. Ias muesiras se montan y se observen sobre va-

rillas de acero redondas de superficie lisa. Iag ntiser

- vaciones de las longitudes y espesores de las fiﬁrﬁilas,

as{ como los cdlculos del denier, se realizan en’ giupos
de hasta 30 fibrillas.

El denier de las fibrillas se puede determinar tam-

~ bién por medio del vibroscopio, como se describe en el mé

todo ASTH de designacibn D-1577, ™ILinear Density of Texti
le Fibers", Método A - método del Vibroscopio, Este méio
do estd basado en una determinacibén de la frecuencia de
resonencia fundamental de la vibracidén transversal en
une fibra (o fibrilla) objeto de la medicién, y se utili

za fundamentalmente para medir el denier en fibras simé-
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tricas. Ias fibrillas de interés en esta memoria, oOb-
tenidas por fibrilacién de wma cinta, son asimétricas y
pueden observarse variaciones en la frecuencia resonan-
te que dependen del posicionamiento de lag fibrillas en
el aparato; por tanto, puede ser diffcil obtener medi-
das utilizando el método del vibroscopio. '

Una vez que se ha tejido la tela a base de pintas
en una direceién (urdimbre o trama) e hilos fuerteante
fibrilados en la otra dlrc0016n, dicha tela puede utlll
zarse directamente. Si la tela ha de utilizarse como
tejido de fondo secundario para dlfombras, se prefiere un
tratamiento ulterior para desconectar algunas derlas fi
brillas de la banda o reticulo y levantar los extremos
de las fibrillas por encima de la superficie de ]a Tela.
En una realizacién preferida de tal tratemiento ul@g—
rior, el tejido plano se cepilla. Un medio de ceﬁilla-
do es un cepillo rotativo que tiene cerdas relativamen-
te rigides, que giran en un aparato contra la superfi-
eie de la tela. Se han encontrado algunos resultados
satisfactorios con un cepillo que tiene cerdas derylon
que se mueven a una velocidad comprendida entre 18,3 vy
22,9 metros por minuto y que tienen una profundidad de
penetracién en la tela, comprendida entre 1,59 y 2,38

milimetros.
Los resultados &éptimos se han encontrado con una
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miquina de cepillado o afelpado fabricada por Woonsocket
Nappiﬂg Machinery Co., Inc., de Woonsocket, Rhode Island,
la cual es una miquina de doble accién de rodillo con re
vestimiento miltiple. ILa tela se hace pasar a lo largo

de los rodillos a una welocidad de 22,9 metros por minu-

" to. Ia mdquina estd equipada con rodillos (hasta 26)

provistos de revestimiento de pelo que comprenda}téias
metdlicas abiertas y rodillos de contrapelo que tilenen
un revestimiento similar pero que estd orientado evw di-
reccibn opuesta a las telas metdlicas de revestimiento
de pelo., Las telas metdlicas de revestimiento apurecen
en alzado como letras L abiertas con puntas seméjan%es a
un cincel gue penetran en la tela hasta una profundidad
comprendida entre 1,59 y 3,97 mm, preferiblemente aoro-
ximadamente 2,38 mm para desconectar ¥y 1evantarri§é,ex-
tremos de las fibrillas de las cintas fuertemente fibri
ladas por encima de la superficie de la tela.

En otra realizacién del post-tratamiento o trata-
miento ulterior, el tejido plano se atraviesa en.primer
lugar ligeramente por medio de agujas provistas de plas.
Bstas agujas estdn alineadns de tal modo que las cintas
no fibriladas quedsn relativamente inafectadas, viéndo-~
se anfeetados en su mayor parte los miembros fibriladoes.
Lo z2lineacién es tal que 108 miembros no fibrilados per

manecen sin fibrilar o sustancislmente sin fibrilar. Al
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guin ligero efecto tal como un corte de menor importancia

puede ser evidente en los miembros no fibrilados a conse
cuencia de este post-tratamiento;y sin embargo, tal efcc
to es deseablemente minimo, y la cinta queda sustancial
mente sin fibrilar. El efecto consiste de nuevo en desg
conectar las fibrillas de los miembros fibrilados de la
banda o del retfculo y levantar los extremos por éncima
de la superficie de la tela. Como se indica en ambos mo
dos de post=tratamiento, las fibrillas quedan al menos en
parte desconectadas de la banda: o retfculo, y Qeééués de
ello los extremos de las fibrillas se levantan_poﬁ enci-
ma de la superficie. En otra realizacién mds, la tela,
después de ser tejida, se somete primeramente g:pénetrg
cidén por medio de agujas provistas de pidas como se ha
deserito arriba, y despuds de ello se cepilla, o se afel
pa, bien sea con un cepillo rotativo provisto ée cerdas
de nylon, ¢ bien con un afelpador de rodillo provisto de

revestimiento. Se ha encontrado que la combinacida de

estas etapas de post-tratamiento da como resultads un te

jido de fondo secundario pars alfombras que posee una re

sistencia excelente a la separacidén de capas, una reten

cibn de resistencia elevada y tna estabilidad dimensio- co T
nal satisfactoria con fibrillias que tienen deniery ‘tan

altos como 250,
Por la expresidm "penetracidén por medio de agujas
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provistas de pudas" se entiende que la tela se somete a
un conjunto de agujas montadas en filas paralelas sobre
una tabla de agujas que estd dotada de movimiento alter
nativo para hacer que las agujas penetren en la tela.
La tela se hace pasar bajo la tabla de asujas a una ve
locidad predeterminada comprendida entre 6,1 y aproxi-
madamente 12,2 metros por minuto, y las agujas se des-—
plazan alternativamente a un ritmo comprendido .entre
aproximadamente 350 y aproximadamente 800 golpes por mi
nuto, preferiblgmente entre aproximadamente 400'y'apro-

ximadamente 750 golpes por minuto. Las agujas estén

~dispuestas, como se ha indicado, en la tabla en iJlaS—
 generalmente paralelas y en cantided suficiente para

‘atravesar la tela en ndmero comprendido entre aproxi-

madamente 15,5 y aproximadamente 46,5 penetrac1ones por

cm de tela, preferiblemente entre aprox1madamentp 23,2

¥ aproximadamente 41,8 penetraciones por cm2°

Una aguja particularmente preferida es la denomi-

nada aguja "provista de plas contraidas", fabrigada ¥

 suministrada por Foster Needle Co., de Manitowoé,~Wi§
‘ consin, bajo su designacién "PB-30!, e identificada

por el nimero de calibre de agujas normalizadas 15 x 18
x'32 x 3,0 6 3,5. EL ¥ltimo numero es bien conocido

. por el artesano experto; esta aguja particular es una

que tiene dos filas de dos plas en cada fila en el cuer

i
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po de la éguja, estando las filas opuestas 1802, y estan
do cada pda en una fila desplazada una corta distancia
de la pla corresﬁondiente en la fila opuesta.

Las agujas,'como se ha indicado arriba, estdn fija-
das a la tabla de agujas dotada de movimiento alternati-
vo. Dichas agujas estdn dispuestas en filas, con las
pdas orientadas en la direccién de avance de la tela (es
decir, paralelas a los miembros de urdimbre en la tela
si los miembros de trama son los miembros fibri;adps).
Por esta orientacién y seleccibn de las agujas 5oﬁfre§
pecto a la tela, el deterioro de los hilos de urdiﬁbre
se reduce al minimo en tanto que se hace mdximo el le-
vantamiento de los extremos de las fibrillas. iaéiagg
jas estén ajustadés para penetrar en una profundiqéd que

va desde aproximadamente 9,53 mm a aproximadamenté>l4,29

‘mm; esta profundidad, wnida a un mimero comprendido en-

tre 31,8 y 45,0 penetraciones por cm®, han dado r&sul-
tados satisfactorios, consiguiéndose log mejores resul-
tados en el intervalo de profundidad de laz aguje compren
dido entre 9,53 mm y 11,9 mm., Una combinacién particu-
larmente preferids ea 11,1 mm de profundided con 41,1
penetraciones por cm2. '

Como se ha mencionado anteriormente en esta memo-
ria, una tela sometida a post-tratamiento mediante pun

zonado con agujas puede mejorarce adicionalmente por un
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- post-tratamiento ulterior mediante cepillado o afelpado

para aumentar el cardcter piloso y la adhesidn de super

ficie cuando se utiliza como un tejido de fondo secunda

- rio.

Una realizacién adicional de esta invencién se con
sidera dentro del alcance de la misma, en la que la cin
ta fuertemente fibrilada propiamente dicha,se trate an-
tes de tejerla para desconectar algunas o la mayoria de
las fibrillas de la banda o retfculo y levantar los ex-
tremos del cuerpo de las cintas. Por ejem@io, la cinta
fuertemente fibrilada antes de su rebobinado, vuedte po-

nerse en contacto mientras que se desplaza com un cepi-

1lo o rodillo provisto de revestimiento que tiene alam-

bres como se he descrito arriba, los cuales hardn que
las fibrillas se desconecten y los exiremos se levanten
del cuerpo de la cinta en movimiento. Ia cinte fibrila

da tratada se revne luego en bobinas y se Trensporta al

 telar para tejerla formando la tela. Otros medivs pars

tratar la cinta fuertemente fibrilada & fin de 1cgrar
el levantamiento de los extremos ds las iibrillas son

.80plado con aire o con granalla de aristas cortantes,

dirigidos contra la cinta en movimiento, puesta en con-

~tacto la cinta con esmeril o papel de lija y punzonado

con agujas.

La resistencia a la separacidén de las capas se de-
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terming adheriendo un tejido de fondo secundario a ung,
tela provista de frente, una tela de pelo o una tela de
alfombra suave, utilizando un 1l4tex de.caucho comercial
gue tiene un contenido de 73% de sélidos, y midiendo la
fuerza en kg requerida para desprender el tejido de fop
do secundario de la tela de alfombra suave de una tira
de 7,5 cm de ancho a une velocidad de 30 cm por minuto,
Este ensayo estd normalizado en la industria de las al-
fombras, y un valor menor gue 3,40 kg se considera ina-
ceptable. N
Ademds de tener una adhesién satisfaétoria,;ias te
las tejidas preparadas de acuerdo con esta memoris tie=
nen una resistencia a la tracciédn aceptablemenfe'alta.
la resistencia a la traccién, o, como se denomina de
aqui en adelante, "resistencia al tirdnm", como a2 des-
cribe en el método ASTN de designacidén D-1684-54, puede
definirse como la carga méxima que puede imponefée en
el estirado o la traccién de una pieza de muestra de te
la de 10 x 15 cm en cada una de las direccioneg»dgrur—
dimbre y trama a una velocidad de 30 em por minutbhen
ung direéccidn larga (15 em) antes de la rotura, estan—
do la tela sujeta en mordazas de 25y4 mm, separadas 7,5
em, y siendo la direccidn largn la de la urdimbre en un
caso ¥y la de la trama en el otro easo., ILa fuersza wdxi-

me. en kg en el momento de la rotura se registrae y se de
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signa como resistencia de rotura o kg necesarios para la

rotura (kg-rot). En algunos casos, se registra al mismo
tiempo el porcentaje de alargamiento y puede anotarse.
Ias telas aceptables deben tener resistencias al
tirén que excedan de 13,61 kg en la direccidn de la ur-
dimbre & de 11,34 kg en la de la trama, excediendo pre-
feriblemente de 18,14 kg en la urdimbre y de 13,61 kg en
la tramz. ILas telas preparadas de acuerdo con esta me-
moria tiénen resistencias a la traccibn o resistencias

al tirdn que exceden de estos valores en ambasf&iiecqig

nes.

Ia invencién se ilustra adicionalmente por. los ejem

‘plos que siguen, y debe indicarse que aiin cuando se ha

utilizado polipropileno en esta. memoria, pueden obtener
se resultados comparables con otros materiales térmo-
pldsticos sintéticos, con inclusién de poliamidé{:pqli

éster, y otras poliolefinas, asf{ como mezclas de-los

‘mismos., PR

BJEMPLO A )
Egte ejemplo ilustra un procedimiento preferido
para preparar la cinta fibrilada.

Tna pelicula de polipropileno de aproximadamente

50 cm de anchura y de 63,5 a 76,2 micras de espesor se

extruyé a través de un extrusor de tornille, variando
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las zonas de calor desde el extremo de alimentacidén a la
hilera del extrusor crecientemente desde 204,42 a 243,39C.
Después de salir del extrusor, la pelfcula se estiré en
caliente al aire antes de ser enfriada bruscamente en un
bafio de agua a 26,72C. Iz pelicula se corté luego en
cintas de anchura igual y se orientdé haciéndolas pasar

a través de zonas cada vez més calientes desde 121,12 g
154,49C, para una orientacién total de 6,3 a 1,0. Ias
cintas se ablandaron a 154,42 y se deslustraron hacién
dolas pasar sobre rodillos giratorios recubierﬁpénﬂe pa

pel de l1lija. .

Las cintas deslustradas se fibrilaron 1ueéo pbniég
dolas en contacto con un rodillo provisto de P@éSlé lo
largo de un arco de aproximadamente 402, ILas ciqfés que
entraban en el rodillo de pias se encontraban sometidas
a tensién y sallan del rodillo aproximadamente é}l& mi-
tad de la tensidn inicial, Ias puas estaban dispuestas
alrededor de la periferia del rodillo en 90 filaé}ﬂcan
mds de 12 pdas por centimetro en cada fila y moﬁtéﬁas en
un dngulo menor que la perpendicular a la superficfe del
rodillo. Ias pudas estaben alternativamente defasadas de
fila a fila ung distancia menor de 127 micras y se repe
tian varias veces alrededor del rodillo. Ia relacidn de
velocidad del rodillo a velocidad de la cinta era de 1,2

lal,5 ¢t 1,
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- Ila cinta as{ fibrilada se enrollé en bobinas por
medio de una mdquina de enrollado. Parte de la cinta
fibrilada se retorcié de 0,2 a 0,6 torsiones en Z por
cm, y las cintas restantes se dejaron sin retorcer. Am
bas cintas se enrollaron de nuevo en una méquiné de re
bobinado. Desﬁués del enrollado, las bobinas se frans
portaron a telares para tejerlas a fin de converiirlas
en telas en forma de hilos de urdimbre o de trama re-
torcidos o sin retorcer con cinta de poliprOpi}gno.

Ias cintas fibriladas preparadas arriba tenfan un

traccidén mayor de 4,54 kg (tenacidad del hilo ce la cin

ta: 2,0 gramos por denier) y una contraccidn baje (in-

ferior al 1,5%, ensayada a 132,22C durante 15 minutos).
La fibrilacidn se caracterizé visualmente_expaq%ﬁbnan—
do lateralmente una porcidén de la cinta, lo quenféVelé
miltiples espinazos, ramas, tallos o nervios quefse ex
tend{an longitudinalmente, con un reticulo de qonekidn

desplegado lateralmente, constituido por fibraqﬂfiﬁas

o fibrillas.

EJEIPLO 1
Se prepararon varias cintas de polipropileno fuer
temente fibriladas de denier 2200, fibriladas a grados

variables de finura variando las relaciones de veloci-
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dad del rodillo de pias de acuerdo con el Ejemplo A,
Ias cintas fuertemente fibriladas se designaron cinta
fibrilada n? 1, cinta fibrilada n? 2 y cinta fibrilada
n? 3, con fibrilaciones respectivas fina, media y

gruesa.
Cinta fibrilada n? 1l: Relacidén de velocidades - 1,45:1

Cinta fibrilada n? 2: Relacién de velocidades - 1,31:1

Cinta fibrilada n? 3t Relacidén de velocidades - 1,21:1

Las cintas fibriladas se enrollaron sobre bobinas tu
bulares y se transfirieron al telar para su ébnve}g;ﬁn
en tejidos. Algunas de las bobinas de cinta fibrilada
Nim. 1 no se retorcieron; el resto de la cinta fibriia—
da Nim, 1 y las cintas fibriladas n? 2 y 3 se retorcie-
ron de 0,32 a 0,6 torsiones en Z por cm. ' T

Ia totalidad de las cintas fibriledas tenfan el tac
to y la apariencia del yute. Los deniers de las fi??i—
llas, fibrillas'que daban a la cinta su cardcter ﬁpilo-
so", se determinaron por examern microscépico de seécio—
nes transversales de las fibrillas. Los deniers éefépg y
sentan a continumeidn junto con un andlisis de su dis-

tribucidn en la c¢inta fibrilada examinads,.
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Cinta Fibrillas Denier % de Fibri- 9% de Pibri-

© fibrilada totales medio llas conr un llas compren

Ne Observadas (intervalo) denier de didas dentro
60 6 menor del interva-
lo de denier

" ta fibrilada n® 1 del Ejemplo 1,

de 12 a 35
1 90 43 78,8% 52,1%
(3 a 174)
2 80 54,9 68y7 . 49,9
(3 a 163)
3 50 96,8 44,0 T 32,0
(7 a 203) ;

EJENELO 2

Se tejieron telas de muestra convirtiéndolas en un
tejido plano con cinta fibrilada n¢ 1 del Ejemplo 1, y

se designaron A, B, C y D como sigue:

Ihaestra A: 4,8 cabos del miembro de urdimbre.de

‘cinta de polipropileno de denier 1000 sin fibriler-por

centimetro, y 3,6 pasadas de trama sin retorcer de cinm-

3
E

Muestra B: La misma éstructura que la Muestra A an
terior, excepto que la cinta fibrilada n? 1 del Ejemplo
l, se retorcié de 0,32 a 0,4 torsiones en forma de 3
por em (TPCHM)., .

Muestra C: 4 cabos de miembro de urdimbre de cin-

11-8-75 - 32 =



10

15

20

25

ta fibrilada n? 1 sin retorcer del Ejemplo 1 por centi-
metro y 3,6 pasadas de trama de cinta fibrilada n? 1
sin retorcer del Ejemplo 1.

Muestra D: 4 cabos de miembro de urdimbre de cinta
fibrilada n? 1 del Ejemplo 1, retorcidos de 0,32 a 0,4
torsiones. en 7 por centimetro y 3,6 pasadas de trama de
cinté fiﬁrilada n? 1 sin retorcer del Ejemplo 1.

Las telas de muestra se cepiilaron todas elllas di
rectamente en un afelpadarde rodillo provisto de revesti
miento suministrado por Woonsocket Napping Machine Co.,
Inc., de Woonsocket; Rhode Island, y se estratifiéﬁron
e una tela de alfombras encopetada con una compésiéi&n

de estratificacién de lédtex comercial que tenfa 73% de

Ceay

contenido de sélidos. Se llevaron a cabo tres ensayos
de separacién de capas ejerciendo traccidn sobre-ﬁna i
ra de 7,5 em de la tela procedente de la alfombrgféuave
a 30 cm por minuto sobre cada muestrz, y se llevérpn a
cabo también tres ensayos de Resistencia al Tirén:qpmo
se describen en el método ASTN de designaciébn D-lﬁﬁﬁ-64.
Los resultados medios de los tres ensayos realizades

sobre cada muestra se presentan a continuacidn:
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MUESTRA A B C D

Resistencia a la separacién

de capas
(kg/tira de 7,5 cm) 4,63 3,40 6,35 6,58
Resistencia al tirén .
(kg-rot)
Urdimbre 5073 4518 4'5’4' 5013

EJENMPTLO 3
Se prepard une tela como en el Ejemplo 2, utilizan—

. do cintas de polipropileno sin fibrilar de denier. 1000

A

como miembros de urdimbre, con 4,8 cabos por centimetro,

de aproximadamente 2,54 mm de anchura por 38,1 a 50,8 mi

-

cras de espesor, y aproximadamente 3,6 pasadas de eintas

- de polipropilenoc fuertemente fibriladas de deniew 2100

como miembros de trama. Los miembros de trama se.fibri

laron por medio de un rodillo de pﬁas, generalmente de

- actierdo con el Ejemplo A, y tenfan fibrillas comﬁrdﬁdl—

das entre aproximadamente 4 y aproximadamente 31 por me

- dida en el Vibroscopio de 50 fibrillas seletcionadas al

azar, con un denier medio de 22,99. ILos miembros fibri

_lados se retorcieron 0,6 torsiones en 7 por cm. ILa tela

se traté posteriormente cepillédndola con la méquing

afelpadora de rodillo provisto de revestimiento del

11-8-75 - 34 -
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Ejemplo 2,

Ia tela se estratificd luego con una tela de al~
fombra suave con la composicién de estratificacién de
létex del Ejemplo 2, y se llevaron a cabo 3 ensayos de
resistencia al tirén, también como en el Ejgmplo 2. TLos
resultados medios de estos ensayos se dan a continuacifbn:

Resistencia a la separacidén de capas
(kg/tira de 7,5 cm) = 4,54

Resistencia al tirén (kg-rot) =
Trama 52,2,
Urdimbre . 3§,5:

Este Ejemplo ilustra une tela en la que el hilo fuer
temente fibrilado tiene un denier medio mucho meéno ¥
aun después de retorcido, se obtuvo una resistencia a
la separacidén de cavas que excedia de 3,40.kg y se man
tuvo la resistencia de la tela. 1__

Por el Ejemplo que antecede, se ve gue el ﬂaéf-trg
tamiento por cepillado con wna mdquina afelpador%:ﬁp ro
dillo provisto de revestimiento es un medio efectivo pa
re. levantar los extremos de las fibrillas de 105 miém—l
bros fibrilados y proporcionar telas que tienen resis-
tencias a la separacidn de capas de 3,40 kg y mayores,
Se ve también por las muestras C y D gue la adhesidn se
mejora cuando embos miembros de la tela estdn fuertemen

te fibrilados. &L retorcido tiene poco efecto, si aca-

11-8-75 - 35 =
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S0, sobre la adhesibn. Ias muestras A y B indican al-
gin efecto desfavorable sobre la adhesidn; no obstante,
todas las muestras resultaron acevtables. Ia resisten-—
cia, tanto en la direccién de la trama como en la de la
urdimbre, se mantiene en todas las muestras vy es signi-
ficativamente mayor cuando se compara con telas de 1la

téenica anterior (véase el Ejemplo 8 para comparacibn

con telas de la téenica anterior).

EJEMPLO 4

Se tejieron varias muestras de tela utilizando cin
ta fibrilada n? 1 del Ejemplo 1 como miembros de nrémé.
Los miembros de urdimbre eran cintas de polipropilééo
de denier 1000 de 1,65 a 2,03 mm de anchura y 38,1 &
50,8 micras de espesor; las estructuras de las telas
eran todas ellas de eproximadamente 4,8 x 3,6. i%ézmqu
tras, después de ser tejidas, se sometieron a post;tfg
tamiento: Algunas de ellas tanto a punzonado cogﬁ;gu—
jas como a cepillado, algunas a punzonado solamerte.y

otras a cepillado solamente., Todo el cepillado sé fea-

 1iz6 con un cepillo rotativo de nylon que giraba a 22,9

metros por minuto ¥ que penetraba a una profunididad de
1459 & 2,38 mm én la tela. Ios deniers de las fibri-
1las, despuds de los tratamientos arriba indicados, se

determinaron mediante mediciones por examen microscépi

- 11-8-75 - 36 =
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co de secciones transversales de las fibrillas., Se lle-
varon'a cabo también ensayos de separacibn de capas y de
resistencia al tirdn.

El punzonado con agujas se llevd a cabo en condi-
ciones variables con agujas de tipo Foster PB-30 de ca-
libre 18 x 15 x 32 x 3,5 orientadas de.tal modo que pi-
casen la tela en una profundidad de 11,11 mm. Ia telsz
se cepillé (luestras A-C) a continuacién del punzonado
con agujas. Una de las telas (muestra D) se punzoné con
agujas sin cepillar, como se muestra a continuacién:

lluestra A: Velocidad de la tabla de agujas, T00
golpes por minuto (G/I)j velocidad de la tela, 7,3 me-
tros por minuto (m/min.); ndmero de penetracioneé de las
agujas, 41,1 penetraciones por om® (p/cmz); cepiliado,
como se ha descrito arriba. o

Muestra B: Velocidad de la tabla de agujas,r550 G/ s
velocidad de la tela, 7,3 m/min; ndmero de penetracioneé
de las agujas, 32,2 f/cm?; cepiilado, como se hz deseri-
to arriba. ' -

Muestra C: Velocidad de la tabla de agujas, 400 G/Mj
velocidad de la tela, 7,3 fymin; ntmero de penetraciones
de las ngujas, 23,2 p/sz; cepilladb, como se ha descri-
to arriba, _

Muestra D¢ Velocidad de la tabla de agujas, 700 G/M;
velocidad de la tela, 7,3 m/mins némero de penetraciones

11-8-75 - 37 -
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de las asujas, 41,1 p/cmz; sin cepillado.

_ Se utilizé una mucstra adicional, designada Muestra
E, en la que la tela, después de ser tejida, se cepillé
solamente con un rodillo de cepillado de nylon en las
condiciones arriba indicadas.

Como muestra testigo se utilizé una tela sin punzo-
nar con agujas y sin cepillar gue tenfa la cinta fibri-
lada n? 1 del Ejemplo 1 como miembro de trame.

Los resultados de los ensayos, con inclusién de me
didas de los deniers de las fibrillas, se presentaﬁ en

la Tabla I a2 continuacién:

-11-8-75 ~ 38 -
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A
(700 ¢/1-41,1 /cn”)

MUESTRA

TABLA

(EJBIPL(

Punzonada y cepillads
B

(550 6/1-32,2 v/en’) (4c0 o/

Hesistencia a la separa-

cién de canas (kg/7,5 cm) 7,26
Resistencia al tirén: Trama Urdimbre
Kg - rot 15,0 32,0
Denier de la Fibrilla:s
(a) N2 de (bservaciones 96

(p) Denier Liedio (intervalo) 42,1 (4-174)
(¢c) % de (a) con denier 60

0 menor 7640
(a) ¢ de (a) en el intervalo

de denier de 12 3 35 42,7

11-8-75

5494 4
Trame Urdimbre ITaméa
17,0 31,1 &3
23 L
43,5 {6-208) 33,2 (4
81,7 8i
584 5¢
- 39 -



TABLA I

(EJZFPLO 4)

Pungonada solamente Cepillada solamente Tesetigo
C D E (Cinta fibri-
. 2 \ Jna 2 lada §¢ 1
(4C0 G/l-23,2 pfem”) (700 G/1-41,1 p/cm”) Hiammio 1)
4,94 6, 08 2,11 Ho s¢ ensayé
T ame. Urdimbre Trama Urdimbre Trama Urdimbre Trame Uréimbre
21.3 33,3 14,3 30,8 41,7 41,7 55,3 45,8
112 111 102 90
33,2 (4-123) 36,8 (3-169) 41,7 (7-178) 43 (3-174)
80,3 84,2 73,7 78,8

50,0 63,2 5745 52,9
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-Dgl Ejemplo cue antecede se deduce que una diversi-
dad de-post-tratamientos son efectivog para proporcionar
telas que tienen resistencias a la separaciébn de capas
que exceden de 3,40 kg, Particularmente, se oObserva que
la Muestra A, que tiene una resistencia a la separaciébn

de'capas de 7,26 kg, puede compararse con las cualidades

, adhésivas de las telas de yute y las telas de trama de

poliéster hilado, como se muestra en la Tabla I. Por
esta razdn, la Muestra A es una realizacibn particular~

mente representativa de la invencién. Por consiguiente,

“8e pueden preparar telas de tejido de fondo secunéurio

aue tienen resistencias de adhesibn de hasta 7,26 kg,
resistencias del miembro de trama bastantes superiores
a 13,61 kg y resistencias del miembro de urdimbfe'mayo;

res que 29,48 kg.

EJEIELO 5 E
Se repitid el Ejemplo 4 utilizando la cinta fibrila
da n? 2 del Ejemplo 1., Ias condiciones correspondientes
8 las Muestras A, B, C, D y E del Ejemplo 4 se duplica-
Ton para la muestra correspondiente de este Ejemplo. Ia
tela utilizada como muesira testigo se prepard empleando
la cinta fibrilads n? 2 del Ejemplo 1 como miembro de
tramaj dicha tela no se pungondé con agujas ni se cepi-

116, Los resulbadios de los ensayos se presentan a con-

11-8-75 - 40 =
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tinuecibn en la Tabla II:

A
MWUESTRA

e,

TABL

(BIEN

Pungonade v cepillads . T
3 o

(760 G/1-41,1 p/cmz) (550 G/Li-32,2 n/cmg}l (4C0 G/li~:

Resistencia a la separa
cién de Capas (¥Kg/7,5

om) 6,21 5,35 3
Resistencia al tirda Tramg  Urdimbre Trama  Urdimbre Trama’
Kg - rot 13,6 29,7 21,3 31,8 26,9
Deniers de las fibrillas:
(a) Ne de Observiciones 83 36 95
(b) Denier medio (intervalo) 47,2 (3-198) 45,2 (4-168) 47,8 (
(c) % de (2) con denier :
60 o menor 75,5 75,0 i 67,
(a) % de (m) en el interva
lo de denier de 12 a 35 46,9 52,1 53,
11-6-75 - 4
: AN
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TABLA IT

pe—

(EJENPLO 5)

Punzonads solamente Cepillada solrmente Testigo
o D E (Cinta fibrilada
: 2y g T2 2 - Ejemy
y (400 6/1-03,2 p/om®) (il §/F~41,1 o/en°) e 2 - Ljemnlol
3,99 5,81 1,95 No se ensayé
Trama Urdimbre Trama  Urdimbre Trama  Urdimbre  Trams Urdimbre
26,9 32,7 1le,8 31,3 49,0 41,5 42,6 47,6
55 89 88 60

47,8 (7-147)
67,6

53,17

45,8 (6-178)
7745

60,7

53,3 (4-208)
70,5

47,7

54,9 (3-163)
€8,7

49,9
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EJBHPIO 6

Se repitié el Ejemplo 4 utiligzando la cinta fibri-
lada n? 3 del Ejemplo 1. Las condiciones correspondien
tes a las Kuestras 4, B, C, D, y E del Ejemplo 4 se du-
plicarén parae la muestra correspondiente de este BEjem-

plo. Ta tela utiligzada como muestra testigo se preparé

‘utilizando la cinta fibrilada n¢ 3 del Ejemplo 1 como

miembro de tramaj dicha tela no se punzoné con agujas ni
se cepllld., Tos resultados de los ensayos se presentan

g continuacidn en la Tabla III:

11-8-75 - 42 -
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2

{ (EJED
% —
Pungonada vy cepillada
A B {
MIESTRA . (700 G/N-41,1 p/cmg) (550 G/li-32,2 p/cm2 y (400 G/~
kesistencia a la separa
cién de capas (Kg/7,5 cm) 4,90 3,99 : 3,1
Resistencia al tirén: Trama Urdimbre Prama  Uidimbre  -Trama 1
Kg - rot 20,0 31,8 23,4 32,2 - 28,1
Deniers de las fibrillas: .

(a) N2 de Observaciones 74 70 , 64
(b) Denier Ledio (interva 70,6 (3
1lo) 57,5 (7~218) 67,1 (4-233) !

(e) % de (a) con denier 60 :
0 menor 79,7 68,5 i 54,7
(d) ¢ de (a) en el interva :
lo de denier de 12 a ;
35 51,3 44,3 ; 31,2
I
L
3
|
11-8-75 - 43
' -L(j .
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TABLA TII

(EJEFPLO 6)

Pungonada solamente Cepillada solamente Testigo

¢ D B (Cinte fibrilla
. . - N LR _
(400 G/M-23,2 p/en”) (7CC &/1mi1,1 p/on?) da N5 3yfdenm

3,13 4,22 1,837 No se ensayé
Prama Urdimbre Trama Urdimbre Trams Urdimbre Trams Urdimbre
28,1 32,7 18,1 30,4 61,7 44,5 43,5 45,8

64 61 57 50

70?6 (B=24%) 7544 (8=253) 88,1 (4-233) 96,5 (7-203)

54,7 5744 £7,3 44,0

31,2 45,9 33,5 32,0

]
P o
s
1
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Los Ejemplos 4, 5 y 6 muestran que puede emplearse
una diversidad de métodos de post-tratamiento para pro-
porcionar telas que tienen una adhesién aceptable. Di-
chos Ejemplos muestran, ademis de ello, gue el post-tra
tamiento puede vencer el efecto del alto denier de las

fibrillas. Como se ha indicado previamente, la adhesién

"tiende a ser funcidén del denier; en general, cuanto mds

firia es la fibrilla (cuanto menor es el denier} tanto
mayor es la adhesién. Los resultados obtenidos er los
Ejemplos 15 a 17 miestran que la resistencia a iérsepa—
recién de capas asumenta a medida que se ineremente el
punzonado con agujas desde 400 golpes por minuto/23,2
penetraciones por cm2 hasta 700 golpes por minutq/41,1'
penetraciones por cm2 -~ descubrimiento de acueirdc con
el hecho de que un punzonado con agujas increméntado deg
conecta mds fibrillas de la banda o reticulo y levanta
més extremos o cabos de las fibrillas por encimﬁ,dél
plano de la tela. BEn las Muestras C y D del Ejeuplo 6,

Tabla III, se ve que mientras que el punzonado con agu—

jas en un grado de 400 G/M-23,2 p/cm2 proporciona una

resistencia a la separacidén de capas de 3,13 kg para

une tela cuyo componente de trama tiene un denier medio
de 70,6, un nivel de punzonédo con agujas de T00 /M -
41,1 p/cm? proporcions una resistencia a la separacién

de éapas de 4,22 kg para una tela cuyo componente de tra

11-8-75 | - 44 -
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ma: tiene un denier medio de T75,4.

En los Ejemplos 4 a 6, todo el cepillado se realizé
con un cepillo rotativo que tenfa cerdas de material plés
tico relativamente rigidas. ILos resultados obtenidos con
tal cepillado como post-tratamiento Unico no fueron acep-
tables. En cambio, como se muestra en los Ejemplos 2 y
3, se prepararon telas aceptables cuando el post-trata-
miento se efectud con el cepillo constituido pdr un rodi-

1llo provisto de revestimiento de alamb¥e metdlico.

EJEMPLO 7 ,

Se preparé una tela sintétice tejida utilizando cin
tas de polipropileno de denier 1000 como miembros de ur-.
dimbre. Lés dimensiones de la cinta eran 2,79 ﬁﬁrde an-
chura por 38,1 a 50,8 micras de espesor. Las cirias se
hicieron pasar é través de un peine especial en-el te-
lar que pleéaba algunas de las cintas longitudiﬁaimente
separdndolas por tanto, de tal modo que cuando estaban
tejidas con cinta fuertemente fibriladas como miembros de

trama, estuviese presente en el peine del telar hasta

50% de espacio de aire. Ia tela tenfa una estructura

de tejido liso con +... cabos de urdimbre de cinta por
em y 3,6 pasadas de trama (real, 4,68 x 4,12 urdimbre

e trama).

Los miembros de trama éran cintas de polipropileno'

11-8-75 ~ 45 -
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de denier 2000, que estaban fuertemehte fibriladas por
un rodillo de pdas, generalmente de acuerdo con el Ejem
plo A anterior, antes de ser tejidas para formar la te
la con Ffibrillas gque tenfan un denier comprendido entre
aproximadamente 5 y aproximadamente 60 por medida en el
vibroscopio de 50 fibrillas seleccionadas al azar con
un denier medio de 25,26, ILa cinta fibrilada se some-
ti6 a 0,6 torsiones en % por cm y se enrollé en. wna bo
bina para ser tejida en un telar. ILa tela asi tejida se
gsometid luego a post-tratamiento por medio de agujes pro
vistas de pdas para desconectar las fibrillas de la ban-
da o retfculo y levantar sus extremos por enciﬁa de la
superfiéie. Se encontrd que la superficie de la tela
tenfa un mémero aumentado de fibrillas y se vié cus pre

 sentaba un aspecto muy piloso o velloso, estéticamente

gimilar al yute tejido. Se proporciond a la tela un ce
pillado final a mano, con el fin de levantar los éﬁfre-

mog de las fibrillas adicionalmente por encima de la su

'perficie de la tela.

La tela asl trateda se estratificéd luego con una
composicidn de estratificacidén de ldtex comercial con
un contenido de sélidos de 73% a una tela de alfombra
suave que comprendia una cara frontal de pelo encopeta-
da para formar una tela tejida de cinta sintética de te
jido compacto, o tejido de fondo primario, y se suminig

11-8-75 - 46 =
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tré un revestimiento de ldtex a la cara inferior de la
misme para cohesionar los copetes. Después de la estra
tificacién y curado del létex, la tela se sometid & un
ensayo de separacidén de capas o resistenciz de la unidn.
Este ensayo consiste en desprender una tira de Ty5 cm
del tejido de fondo a un ritmo de 30 cm por minuto mien
tras que se anota la fuerza reqguerida. Los resultados
obtenidos en este ensayo se indican a continuacidﬁ;iSé.
llevaron a cabo también ensayos de resistencia al tirén
tal como se describen en el método ASTH D—1682e64q'{Re—
sistencia de Separacién de Capas (kg): 3,36 (prqﬁgdio de

tres ensayos, comprendidos entre 3,08 y 3,54).

Resistencia al tirdn:. Trama : Urdimbre
(promedio de tres en (intervalo) (intervelo)
sayos) o
Kg = rot 41,3(40,4--4117) 2613(24',5_‘"293 5)
EJEVMPLO 8

Este Ejemplo ilustra un intento de reproducir la
doctrina de la Patente de los EE.UU. 3542632, concedida
a Eickhoff y otros, y de mcuerdo con ello ﬁafa'coﬁprobar
la doctrina de Eickhoff, se prepararon varios tejidos y

se fibrilaron por medio de agujas provistas de pdas co-

. mo se describe en la Patente concedida g Eickhoff y otros,

Cada tela,-antes de la fibrilacibn, se preparé en confor

11-8-75 - 47 -
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midad con la descripeidén y la doctrinae del propietario
de la Patente que siguen. '

Tela: Tejida flojamente a base de fibras de poli-
propileno orientadas (5 a 6 veces), em un tejido liso
de estructura 4,8 x 3,2 con intersticios entre los hi-
los y estabilizada dimensionalmente por tratamiento tér
mico. o

Urdimbre: Cintas de polipropileno formada5=pof ex—
trusién a través de un cabezal de. hilera rectangulér,
de 50,8 a 63,5 micras de espeésor, de 1,91 a 2,54 mn de
gnchura, y en nimero de 4,8 cabos por cm.

Trama: Cintas de polipropileno formadas por extru-
sifn a través de un cabezal de hilera rectangulaf;.de

2,54 mm de anchurs por 50,8 micras de espesor, con 3,2

pasades.,

Ias muestras de tela se designaron alfabédiicamente

como sigue:

Muestras A, B, C, D vy E, todas y cada una de las

cuales se fibrilaron por medio de agujas provistas de

“pdas, siendo la aguje particular seleccionade sustancial

mente la misma gue la que sé muestra en la Figura 4 A

de la Patente Nim., 3542632, concedida a Eickhoff y otros.
Ta severidad de fibrilacidén desde la luestra A a la IMeg
tra E se varié; siendo la fibrilacién de la lMuestra A la

de severidad mfnima ¥ siendo la Ffibrilacién de la Mues-

11"'8-75 - 48 Ld
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tra E la de severidad mdxima. Ia severidad sercorrelacig_:-
né en una: escala de penetraciones de las agujas por cm2
como se indica'a continuacibén. Los datos muestran que
la resistencia. de la tela disminuye con la severidad de
fibrilaciédn.

Resistencia &

Miestra Severidad de Resist'el}cia. al tirén -

s o bosae  (xg= xon)

de aguja por (kg por tira ' -

em<): de 7,5 cm) -

Urdimbre - Tramm

K 27,9 2,63 14,1 © 12,2
B: 46,5 2,68 13,6 11,8
c 62,0 3, 04 10,9 8,6
D T4 5 3,27 10,9 5,9
B< - 93,0 3,63 11,1500 6,3

(2in punzonar) 0,794 kg - 26,8

Testigo 4-4-,9
Este Ejemplo ilustra una ventaja de esta invencibm. '

Un defecto en el tejido de fondo secundaric de la alfom-

bra indicadeo por Eickhoff y otros:, como se ve por el Ejem -

“plo que antecede, es que una fibrilacién suficientemente

severa para proporcionar una adhesién aceptable a un te-

jide de fondo primarioc para alfombras, medida.,pox-‘ la re~-

11-8-75 - 40 -
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sisténcia.a,la.separacidn de capas, debilita sustancial-
mente la'tela, y asi la resistencia a la traccilén en la
direccién de la trama desciende desde 26,8 kg a 6,4 kg

la. resistencia a la traccién en la direccién de la urdim

bre desciende desde 44,9 a 11,11 kz. Se ve que la resis:

tencia a la traccibn de uwna tela fibrilada preparada. por

el método de Eickhoff y otros, gque tiene una adhééién
aceﬁﬁable a una alfombra suave, es la cuarta parisz de lo
que era antes de la fibrilacién. , '
La presente inveneidn se caracteriza por su facili-
dad, comodidad y eficiencia de fabricacidn, proporcionan
do un tejido plan6 que tiene una adhesidm aceptable ain

sacrificar su resistencia.

, EJEVPLO 9 .

Se preﬁaré una teles con cintas de polipropileno de
denier 1000 de ¢olor- canela como componente de ld urdim
bre, ¥y cinta de polipropileno fuertemente fibrilada de
denier 2000 y de¢ color canele retoreida 0,6 torsiores por
om comeo componente de la itrama; el componente de la tra-
mz: fue suministrado por Hercules Company, de Wilmingtom,
Delaware. La teln se tejid conforme a una estructura de
tejidb liso, con 4,8 ¢cabos de urdimbre por em y 3,6 pass
dag de trama. Algunos de los componentes de la urdimbre

ge plegaron por medio de un peine especial en el telar.,

11-8-75: ' - 50~
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El componente de trama tenia aproximademente un denier
de 2000 y estaba fibrilado fuertemente. El denier de:
las fibrillas por medida en el vibroscopio de 50 fibri-
llas seleccionadas al azar estaba comprendido entre apra
ximadamente T ¥y aproximadamente 31, con un denier medie
de aproximadamente 21,06. Ia tela se sometié a. post-
-tratamiento por medio de agujas con pdas, seguido per
cepillado a mano. Dicha tela se estratificé con ﬁhé'al'
fombra suave y se evalud, obteniéndose los resultado&
siguientes de resistencia a la separa016n de capasjy Re
sistencia al tirdn:

Resistencia & la separacién de capas (kg): 3;99 (interve

- lo: 3,90 a 4,08) -~ 3 ensayos:

Resistencia al tirém Trama (intervalo) Urdimbre-11ﬁfervalpo
kg-rot 23,1 (21,8-20,9) 25,9 (24,5-26,8)

- N2 de ensayos 3 3

EJENPLCS 10-13

Se tejieron varias telas de muestra de'tejidb de fon

do de materiales diferentes para una comparacién de resis
tencias a la separacién de capas con telas qﬁe tenign
miembros fibrilados. Cade muestra con51stia aprox1mada—
mente en una estructura tejida de 5,6 x 3,6, siendo la
urdinbre en cada muestra cintas de pollpr0p11enuﬁde de-
nier 1000, de 1,91 a 2,54 mm de anchura con algln plég@i

11-8-75 "~ 51 -
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:un denier medio de 22,99,

de en el tejido por medio de un peine que tenia 5,7 aber
turas entre los alambres del peine, o dientes, por cm.
Un solo cabo de urdimbre por diente, con un espacio de
aire del 49,6% en el peine. Los miembros de trama eran

como sigue:

Bjemplo. 10

Cintas de polipropileno fuertemente fibriladas de

,denier'glOO, con 0,6 torsiones en Z por cm y de- color ca.

nelsa, suministradas por Hercules Co., como en el Ejemplo.

1, que tenfan el mismo denier de fibrilla.

Ejemplo 11

Cintas de polipropileno de color canela, de denier

- 21060, con 0,6 torsiones e Z por cm, fuertemente fibri-

ladas por medio de um rodille de pias de acuerde con el
Ejempla,&, con un denier de fibrilla por medida en el Vi
broscopio de 50 fibrillas seleccionadas al azar,‘compreg

dido entre aproximadamente 4 y aproximadamente 51, com

1

Ejemplo 12

Cinta de polipropilenc de color natural, de denier

- 2400, fivbrilada grosersmente (determinado por inspecciém

visuai); suministrada por una firms confidencial, com
denier de fibrille y método de fibrilacidén desconocidos.

Bjempla 13

Hilos de poliéster hilado de color cansla de 2,25°/1,

11-8=75 - 52 =



netoreidos 1,4 torsiones en 2 por om, suministrados por
Whitaker Company:

Después de ser tejidas, las telas se sometieron a
post~tratamiento para levantar las fibrillas por encima
del planoc de la tela de acuerdo con el procedimiento del
Ejempla 7. Los tejidos se estratificarom luego: a una al
fombra suave y se evaluaron en lo que respecta a le adhe
sibfn. ILos resultados se presentan a continuacién en la
“Tgbla IV.. A fines de comparacién se evalué una 'tela. de
yute de 5,2 x 4,0, -

TABIA TV,

Resistencisa a 1la Separa :

Egtructura del tejido - 1" Capas (kg/tira

E;;gmplo.- e (cabos reales por cm) de 7,5 cmp valor medlcm
de 3 ensayos)
Urdimbre x Tramms _
-10 5,8 x 3,8 4,54
1L 6,0 x 3,8 - 3,63
12 6,0 x 3,6 2,13
13 6,0 X 3,6 - 6,71 .
Tela de yute 5,2 X 4,0 7,2k

Debe indicarse que si bien la trama de poliéster hi-
lado: proporciona una adhesién excelente, el material em

11-8~75 - 53 =
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muy cara, ¥y a no ser gue se utilice mis material, la te-
la tiene propensién a ser débil, esto es, a tener una es
tabilidad dimensional deficiente, lo que se suma a su ya

elevado coste.
Otra ventaja aparte del coste relativo de los mate-

‘riales, que se deriva de la presente invenciln, es que

un fabricante puede trabajar exclusivamente con .cintas

tanto en el componente de la urdimbre como en el de la

“trama. BEsto significa que el mismo puede extruin;y cor~

tar la pelfcula en cintas. Algunas de las cintes pueden
utilizarse como log miembros de urdimbre de una btela Util
como ‘tejido de'fond@-secundario, mientras que otrus de
lag cintas pueden fibrilerse para prOporcioparA;os miem

broa de la trama. Se aprecia inmediatamente qué’iﬁ-prg

"gente invencién proporciona una reduccidn. sustancial em:

el inventario de materiales y equipoj con un Ffikrilador

en la factoria, no se necesitan existencias de monoiila

.mentbs, hilos de filamentos miltiples o meollares. Ade

mds de ello, se puedem suprimir las hileras, matrices y

otros aparatos que tienen como misién la fabricacibn de

estos hilas.

,  BJEMPLO 14
Se prepard una tela de estructura de tejido liso de
6,0 x 3,6 (aproximadamente), & partir de cinta de poli-

11-8-75 - 54 -
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" los miembros de trama eran cintas de poliprOpilencifiBri,

propileno de color beige de denier 1000 con 1,91 & 2,54 mm
de anchura en la urdimbre e hilos de trama de cinta lisa
de denier 1100 con 2,54 mm de anchura. Ia mestra de te
jido. plano se fibrilé luego después de ser tejida, median
te. punzonado con agujas de la totalidad de su superficie
y afelpado posterior previo a la estratificacién con una-
aelfombra suave como en el caso de la tela de los Ejem-
plosx 10 a 13, y después de ello se sometif a un ensayo

de separacién de capas como en dichos Ejemplds, ccﬁ Low
resultados siguientes: Resistencia a la Separaclon de -

Capag, en kg con tira. de 7,5 cm: 1,68 kg.

EJENMPLO 15, vetar
Este Ejemplo ilustra la relacibn entre sl gradb;de B
fibrilacién, la adhesifn y la resistencia a la traccitm.
Se prepararon varias telas que tenfan una estruCtﬁfg;éppg
ximada de 4,8 x 3,6; los miembros de urdimbfe eran-cin-

tas de polipropileno como en los Ejemplos anterioréé;:y K

ladas. El grado de fibrilacién se refleja en la Tabla Vi
& continuacién por el denier de las flbrillas---cuanto

méds fing es la fibrilla (es decir, cuanto menor es el
denier), tanto mayor es el grado de fibrilaciénh Bl de-~
nier se determiné en este Ejemplo utiligando ﬁn gilueté-
grafe fabricado por Goke Co. (Japén) con una lente cali-




bradbra de anchura graduada de potencia 10. Se montaron
las muestras y se observarom sobre varillas reddndas de
acero de superficie lisa. Se realizaron observaciones.
de longitudes y espesores de las fibrillas, efectudndo~
5 se evaluéciones del denier y expresdndose pars series de
10y 30 fibrillas.
A eontinuacién de la operacién de tejido, todas y
cada une de las telas se posi-trataron mediante punzong
o do con agujas utilizando agujas PB=30 (de pdas:cbnfrai—
10 - das) de calibre 15 x 18.x 32 x 3,5, procedentes de fos-
~ ter Needle Co., de Manitowac, Wisconsim. Ia telz g hi
za pasar a una velocidad de 7,3 m/min; la profundidad
de penetracién de las agujas fue de 9,53 mm & 11,11 mm
. eon una velocidad de aguja de 700 golpes por minufa:y
15 . ‘um grado o densidad de penetracién de agujes de 41,1 pe

netraciones por~cm2.

20

25
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TABI
(EJEMPI
MUESTRA A B
Resistencia a la se
paracién de Capas )
(Kg/715 cm) 3,40 3,67 : 4
Resistencia al ti- .
rén: Trama Urdimbre Trapa  Urdimbre’ fpyame
kg-rot 20,4 25,9 21,8 26,3 = 22,7

Valor medio (inter-
valo)
10 Observaciones

30 Opbservaciones

11-3-75

122 (31-161)
101 (19-203)

DENIER qp 145 FI

(Siluetbgr

146 (34-250) 87: (.
122 {31-250) i

A ¢ o
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TABLA V-

(EJEMPLO 15)

C D B B
4,44 4,26 5,03 2,13
‘Rramsa Urdimbre Trams Urdimbre Trama Uraimbre Trama Urdimbre
22,7 24,9 22,7 25,4 21,3 25,4 28,6 25,4
DE IAS FIBRILIAS
(S iluetdgrafa)
87.(34-166) €6 (43-146) 44 (12-101) 74 (12-135)
8% .(29-166): 56 (6~146) 50 (6-135) 68 (11-146)



10

15

20

25

Puede verse gque, en general, a medida que el denier
de la fibrilla se hace mayor (esto es, a medida que las
fibrillas son mds gruesas) disminuye la adhesiém. Ade-

més de ello, se ve que las cintas fibriladas que tienem

fibrillas individuales de hasta un denier de 250 y deﬁier@

medios tan altos como 122, pueden proporcionar tejidos: de.

fondo secundarios que tienen resistencias a la separacidm

de capas que exceden de 3,40 kg.

BJEMPLO 1.6
En- este Ejemplo se evaluaron varias telas'péra—ﬁso

aomo. tejido de fondo secundario en el que uno de los miem

‘bros estaba compuesto de polipropilenc gque tenia.ﬁnfaditi

va retardante del fuego. Todas las telas tenfan estructu
ras de 4,8 x 3,6, siendo los miembros de urdimbre cintas

de polipropileno de denier 1000 y de color blanco gue te-
nian incorporado en ellas el aditivo retardante dggiajllg

ma. Estos miembros: tenian una anchura comprendida entre

aproximadamente 1,78 y 2,16 mm, y un espesor de aﬁroximg
ldamente 50,8 o 76,2 micras. El material retardante de

la llams era un aditivo de dxido de antimonio halogenado,
guministrado en forma concentrada por Monmouth Plastic
Compeny, con la'desighacién registrade PP 3., El material
ge mezcld con la resina de polipropileno en una relacién:
de mezelas o de dilucién de 8 & 10:1 de polipropileno a.

i

LerY
ELa)
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retardante. Ios miembros de trama eran cintas fuertemen—

te fibriladas de color blanco, preparadas por el método

desérito.anteriormente en el Ejemplo A, Ias telas se so—‘:

metieron a post-tratamiento por punzonado con agujas y ce

pillado, y se llevaron g cabo ensayos de resistencia a la
separacién dé capas y resistencia al tirén. .
dos' obtenidos sobre tres muestras de tela, deéignadas A,
B .y C, Junto con una muestra no sometlda al punzonado con
agujas utlllzada como testigo, se dan a contlnuadid‘ en
la Tabla VI, | SN

Los resulta- 7':'

11-8-75 - 59 -
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TABIL
{ ESEMP
HUESTRA Dk $.J1D0 A ——
Resistenciaz a la separacidn ce cavas:
’ . . - -~ - i
(/7,5 en) 6149
) . , . X ) o Trama
Resistencia al tirdn: Trama Uraimbre
13,6
kg-r0% 18,6 27,7 !
Hilo de Urdimbre:
Anchura, mus 2,11 :
- 61
Espesor, micras 66, 0
11-8-75 -~ 60 =
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TABIA VI

(EJEMPLO 16)

B (
6,35 5522
Trama [Irdimbre Tramsa Urdimbre
13,6 29,5 18,1 22,9
2,02 1,43
61,0 €06,6

Trema

51,3

(o2

Urdiri

26,3

T3
[¢]

"
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EJEMPLO 17

En este Ejemplo, se prepararon dos telas, & y By, en

las que se utilizaron como miembros de urdimbre cintas

de polipropileno fuertemente fibriladas de acuerdo con:

el Ejemplo 4, y la Cinta Fibrilada N2 1 del Ejemplo 1.

Tgs telas eran aproximademente estructuras 3,6 x 5,2, Los:

miembros de trama eran cintas de polipropileno no fibrila

‘des de denier 1000, de 1,65 a 1,78 mm de anchura y 38,1 a

50,8 micras de espesor., Zlas telas se sometierom a post-
~tratamiento mediante pungonado con agujas y cepiliado
antes de su estratificacién a una alfombra encopetada sua
ve. En una de las telas, designada Muestra 4, la cinta

fibrilada se retorcid antes de ser tejida, y en la otra,

. Muestra B, el miembro fibrilado no se retorcié, Se lle~

varon a cabo ehsayos-de separacién de capas ¥y de'Rqsistqgr

'_cia al Tirén, cuyos resultados se presentan a continua-
 eién en la Tabla VII. Ia cantidad de torsidn se da tam-

bién en los casos pertinentes (Tabla VII).

11—8—757 - 61 ~
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TARIA VIT

( BJEMPLO 17)

Resistencia a la sepa-

rseidn de Capas.
(kg/7,5 cm)

Resist

-

11-8-75

7,48

5,90

- 62 -

Trams,

32,4
29,0



LA VIT

PLO 17) .
sepa- Resistencia al tirém
kg~rot
frema = Urdimpre
32,4 , 21,0
29,0 27,3

62 -

Torsibén ael hilo

(forsiones en 4 vor cm)

Hula
0,32 a8 ;40
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De este Ejemplo se deduce que puede prepararse un te
jido de fondo secundario aceptable en el Que el miembro de
urdimbre es el miembro fuertemente fibrilado., Ademds: de
ello, el material fibrilado, cuando se ha retorcido lige
ramente, proporciona una ligera disminucién en la resig-~

tencia a la separacidn de las capas.

EJEMPLO 18
Este Ejemplo ilustra la proposicidn de que se;&ispo-
ne de una diversidad de técnicas de fibrilacidn paré pro-
porcionar cintas sintéticas fuertemente fibriladas que,

cuando se tejen para formar telas, exhiben resistencias

& la separacién de capas que exceden de 3,40 kg.

Se tejié una tela con cintas de polipropilenc como
miembros de urdimbre como en los Ejemplos antericréé; y
cintas de polipropilenoc fuertemente fibriladas:comormiem
bros de trama, y se preparé como en el Ejemplo A.exéqpto
que las cintas se hicierom pasar sobre un rodillofcbﬁ 34
cuchillas de sierra para corte de metales montadaé:alfe-
dedor de su periferia. Cada cuchilla tenfa 9,6 dientes de
fibrilacidén por cm y la relacién de velocidades de rodi-
110 a pelfcula era 2,05:1. Ia tela tenfs una estructura
aproximada de 4,8 x 3,6 y se estratificd a una alfombra
encopetada suave., Se llevaron a cabo ensayos de Resis~
tencia a la Separacién de Capas y de Resistencia al tirdn

11-8-75 . - 63 -
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' *post—tratamiento por medio de una mdquina de agamuzado o

25,

(el ﬁltimo sobre el miembro de trama solamente), con los
resultados siguientes:

Resistencia a la separacidén de capas: 4,94 kg

(xe/7,5 cm):
Resigtencia al tirém - Trama
- kg-rot 20,4

EJEMPLO 19
Este Ejemplo ilustra otra técnica de post-tratamien~—
t0 que puede utilizarse para proporcionar tejidos'de fon-—

do secundarios que tienen una resistencia a la separa01dn

de canas que excede de 3,40 kg.

Una tela, de estructurs aproximada de 4,8 x 3 6, te-,

vvvvv

“,jlda a base de cintas de polipropileno de denier 1000 no
e . fibriladas, de 1,65 mm de enchura por 38,1 micras de espe
' 'C;ladas de denier 2400 sin retorcer como miembros de trama,

gor como miembros de urdimbre, y cintas fuertemente fibri

‘se revistid con un suavizador de l4dtex o apresto,.en una
" cantidad de aproximadamente 2% en peso referida é'l@ te-
"la, y se traté térmicamente en una estufa de tendedor pa

~ra secar el revestimiento. ILa tela se sometif luego a

-~ formadora de revestimiento suministrada por Parks-Woolson

Machine Co., Inc., de Springfield, Vermont, consistente

-en uno o mds rofillos rotativos cubiertos con tn abrasji-

vo tal como teln de esmeril, Is tela resultante se es~

11-8-75. - 64 -
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tratificé luego con una tela para alfombras suaves y
se someti6 a ensayos de separacifn de capas y de Resig
tencia al Tirén, con los resultados medios siguientes,

correspondientes a 3 ensayos realizados:

Resistencia a la separacién de capas

(kg/tira de 7,5 em) 5,44
Resistencia al tirdn (kg-rot):

Trama _ : 16,3

Urdimbre 46457

Lo tela arriba descrita e ilustrada es una teié te
jida de un polimero sintéticd; preferiblemente deiﬁolig
lefina, y més preferiblemente hilos de polipropjleﬁo,
gue proporciona un sustituto sintético derlas telss de
yute. Las telas de la invencién tienen un'aspectbiéue
simula muy aproximadamente la tela de yute o la zrpille
ra, y una sensacién y tacto notablemente similares};Las'
telas poseen la misma superficie pilosa o velloss ¥ ex-
hiben cualidades de adhesibén comparablemente acep%ébies
cuando se estratifican a una alfombra suave. Cuéﬁdéﬂse
utiliza como tejido de fondo ¢n una estructura de alfom
bra, la tela confiere resistencia adﬁcional a la alfom-
bra acabada y adquiere visualmente el aspecto de una te
la o alfombra con respaldo de yu%e en tanto que conser-
va las ventajas y los atributos de los materiales sinté

ticos de los que estd hecha.
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‘Ia tela de la invencién es ¥til también para bolsas
y sacos como sustituto de la arpillera y resuelve los
problemas de las telas de hilo sintético previas para
esta aplicacibn por el hecho de gue el uso de un hilo
fibrilado en la urdimbre o trama de la fela induce wm ro
zamiento elevado entre éstas y los hilos de cinta mds 1i

sos, estabilizando asi{ la telag de tal manera que la mis-

" ma puede contener fdcilmente cargas pesadas incluso de

materiales sueltos. _
La tela se caracteriza por tener fibrillas finumen
te divididas de denier bajo en los hilos de trama o de

urdimbre. Se ha descubierto que porvfibrilaciénfﬁafa

producir fibrillas que tengen deniers comprendidosdentro
~ de los intervalos indicados, pueden requerirse mends fi-

15 -

brillas en la tela para lograr resistencia de adlesiém,

en comparacién con telas de la téenica anterior simila-

" res a las preparadas y descritas en la patente arriba ci'

; éi'fada, concedida a Eickhoff y otros. Se ha encontrado

25' 

o que las telas de la técnica anterior que se someten a

20 - fibrilacidén despuds de ser tejidas como en la invenciébn

de'Eickhoff'y otros, son inaceptables como tejidos de

.fondo secundarios para alfombras, en el sentido de que

cuando estdn fibriladas en un grado suficilentemente se-
vero para lograr resistencias de adhesién acéptables, no

conservan suficiente estabilidad o resistencia de la fe~
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la para ser aceptables por la industria de las-alfombras@
En'contraste, la presente invencidén confiere el aspecto
deseado fibroso, velloso o piloso, y permite obtener cua
lidades de adhesidn aceptablesrjunto con una retencién
de resistencia elevada y un aspecto estético satisfacto-
rioy y pueden estar presentes fibrillas de dénier algo
mayor manteniéndose todavia una adhesiénm aceptable. Ia

tela satisface adecuadamente su misién como tejido de fon

- do secundario y, adem4s de ello, refuerza la alfombra aca

. bada y confiere a la misma una estabilidad dimensioﬁal y

un tacto satisfactoriocs. _

Esta solicitud que corresponde a las presen}édés en
Egtados Unidos de América, el dfa 30 de Julio de 1974, ba
jo el N¢ 493,185 y el dfa 6 de Junio de 1975, bajo.el N
583.001; se acoge a los beneficios del artfeculo 51;&31

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencién propia y nueva gue se pre-

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
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te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:
2 ,~ Un método de fabricacién de un teji=-

do de fondo secundario sintético para alfombras, que com-

prende tejer miembros de urdimbre de cinta sintética de

12,7 a 101,6 micras de espesor y miembros de trama fuer-
temente fibrilados que tienen fibrillas con un denier de
aproximadamente 3 a 235 y que tienen un denier medio de
aproximadamente 12.a aproximadamente 150, selecciondndo-~
se dicho material sintéticoc en cada caso indepehdientemén-
te entre poliamida, poliéster y poliolefina, teniendo di-
cho tejido de fondo una resistencia a la traccidn mayor
que 13,61 kg en la direccién de la urdimbre y mayor que
11,34 kg en la direécién de la trama.

28, Un método de acuerdo con la reivindi-

cacién 12, en el que el tejido de fondo resultante se tra- .

ta adicionalmente para levantar los extremos de las fibri-
llas por encima de la superficie de la tela.
2,~ Un método de acuerdo con la reivindi-

cacién 22, en el que el tejido de fondo se cepilla para
levantar los extremos de las fibrillas por encima de la
superficie de la tela.

42 ,~ Un método de acuerdo con la reivindi-
cacién 32, en el que el tejido de fondo se cepilla por

medio de un afelpador provisto de revestimiento para le-
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vantar los extremos de las fibrillas.

52,- Un método de acuerdo con la reivin=-
dicacidn 22, en el que el tejido de fondo se atraviesa
ligeramente con agujas provistas de plas para levantar

los extremos de las fibrillas.

62,~ Un método de acuerdo con la reivin-
dicacidén 22, en el que el tejido de fondo resultante se
atraviesa en primer lugar ligeramente de modo -sustancial
scSJ.;: en los miembros de trama por medio de las agujas pro-

vistas de pas, y después de ello se cepilla,
78 ,~ Un método de fabricacién de un teji-

do de fondo secundario sintético para alfombras.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede, y para los fines que’ se han especificado.

Esta Memoria consta de sesenta y nueve ho-

jas escritas a mdquina por una sola cara.

MADRID,

18 FEB, 1970
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