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Actualmenta, las mfquinas autométicas de deshusso
Yy relleno do ageoeitunas de mesa, necesitan recibir la méteﬁia-
de rﬂlleno,gpimientu gancralnenta) an\Sandés rectangulares -
de ancha y espésoz~uni?nzma.

Como a3 lfgico, debido & la irroguleridad en la -
Tormg y tameflo de log pimientos, sl prepazar dichas bandas sé
erigina una coatided do subpraductn que cacila alrededor del
33 % sabze el pesa del pinicnto de origen utilizado. Es decix
que solo se aprowscha para el rellsne el 67$‘dei pimicnic ma-
nipulafs, guodande fucrtements desvalorizado el suhpraducta.

Por otra parte, las miquinas de deshueau ¥ alla-
ne 23t8n limitadas en su velocidad g2 produncién per la canti-
dad de bandas de pimiento qus pusden areparar 1§#50perarias -
encargadas de Ia alimentacién do las nismas

La solucifn iaeal.paﬁa evzuar la daavalurlzac;ﬁn .
del o opradunua y la l&nitﬁclun de leccldﬁd da Ia méqumna -

suussa_zellsnadora, crnginie e§ ubtener g partir de dicho =

Susprotusts una bonda conifnua de piwianto reconstituido de 7'
las cincnsiones eda&u&da&, quE 6ca utilizablé al 100% y no -
cesite pxﬁpar#@i&n previs pare su al.mentacxdn a las ﬂaqu*na”
siends, eats a1 ohjatavde la krefeni: ancnczﬁn. qbe tal camo %

PR 4"—"'

nhtienc una.cinta cont;nua de p;m;antn aglutznada de HPXOX L
medaronta GD crig, de aﬁcho Y espesoar sdecuado,
La deacripciﬁn del prosssy de fobsicacidn es conmo

o indica o continuscifn vy psrsa syuds a su coempresnsidng, nos
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su intecior al 58,

apoyarsmos en las figuras 1l & § de los 2 planos adjuntos.

£1 subproducta pimiento, & pimiento oi se desea, vi
ne conscrvado en saimuera satursdas aienﬁﬁ.naqaaa:iu #omn texa
1o & un intensp lavado hasta qua la conesnirgcidn dz Cltia on

Una ‘woz dﬂsalfﬁiééda, se escurre y 8c moltura hosta

- .’
-

ula abtencaﬁn de una pasia de la JFinura ndeauada.

Despuds de molturado, se afisde una nezela de elpglts
rio sédico en agua previasente homogensizada.

£l porccﬁtnje del algineto empleado en e2sta mezcla
pucde oscilar cnire 11 y el 8% y la proporecidn de 1a misna 8t
adiciona al gimiento ra’ turada, oscilo entze 10 y el S0& del
poge final. '

Sespuds de odicicnar al %imisnta mnltu:ad#, la mez.
tla de agua y alginato, se realira <8 nusva un Latido pars ol
tener wne pasta homogfnoa. |

La pasta de pimients, alginolo y agua aaf preparad
s vizpts sobre la tolva nodrizall), fige 1 y por gravedad v
posands o traviis dal tubo (2)a la tolvs dosificadora (3)

Comg se obssrva en las Tiguras 1 y 2, 18 deaifica-
cién do la pasts do la tolva modrizs a la cosificadara ss e
1ixa automfi :a&enta. mantenisfndose un nivel casl constants . a
on la tolva dosificadora porgue cpando Iz pasfa alcanza una
oldura determinads en ssia tolva, empuje ejercido ﬁnr la pas

ts sobze la boya $4), hace que esta tspons el exizemo inferd
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del tubo{2}, impidiendo fluya sl pxoducto a travds de 81, y
cuando al nivel baja ds un punto dobterminwudos baja tanbidn
1z boya {4), dejando pass libre a la peata que pazar§ = la '
tolve dosificadora {3}.
la tolva dosificadora {3) figuras 1 y & lieva )

gdosada una banda de goma an todg la lfnea de acoplamiento ~
g las cinfas transpaiﬁadnraa(ﬁﬁ}(ﬁi y {7) de forma gquec se -
realiza un encaje pocfectaments horrdtico, impidienta cual-
quier fuga de pasia coniocnids en su interior.

| Como se obsexva un la Pigura I, la mfquina mole
deadorz que tronsforma lo pasia en cints de pimienlo agluti-
nado {31)de duzeza y cspsoor adecvado, o5t conpucsta POT =

8l noto reductor {8}, los rodilles conductoras {3} y {230)=

" Lag ruscas dsntadas {11} y (12}, las cintzz Sxenapoctadoras

(6{ v {73 la caja moldoadora {14} y los zndillos de impragna -
cifal{18) y (36ddonds de Io instalocién de trsnsporte de CIlg
diluido {21}, ’

Ei meldso v oaglutinado e2 producs de Ia fores
aiguicnte: ‘ '

El Hoto-rsductor {8) a iravs de lss pqleeaf-
17¢ y/{lﬂ) ¥ la correa txapau*al lTJ} poncrs e mazgha 8l 1o 2
dille (G) que. e través da *aa rueuaa dentadas (&17 y 132},
dan movimionto al rodills {(10). .

tos oodilloz {3} y (10), giran en sontido con
trarip ¥y mueven o las cinius fzanaporiadonan {60 y {7) en )

direccidn que indica lasfizehas d2 Ia Tigusa L.




a0

g5

90 -

100

Do esta forma {veassc el punto A de acaplaniznio -
de In tolva dosificadora s las cintas ixansportadoras, figel)
lpo cintes transportadorus {6} ¥ {7}, van arrastrando la past:
shligandola @ sntrar en la caje de moldes Ild};

Una usvlla pogta 53 va transportandn pur el inte-

riop ﬁa afcaja {14) debqu«a Aa reeifn del Clorure C&leico -

V«cnnﬁenzdn an “3ng cintas transpc*tadc:as previenonie mcjadas -

.

gn una dizolucibn da dicha aal por los zodilleos de impregno-

cifn {18} y{16) va sndurcciendoss hosta que s llegar al o@X-
treme (B) da la méquina ha edquirido 1n ag;utindciﬁn y durezz
nocesarig pers gue pyeds cabr sin rompers? en forma de cinta
ol bafio {20) qua contiens tanbisa disolucidn de Cloruro C&k-
cice,

£ Cloruro Chicico diluidn a una concentrasifin -
que pusds oscilas enire el 10 y o1 24%, lloga a las vodillos
15 v (16) procedentes de un depositc » trevds de la tobsria {
fél}. fig. 6. .

tas rodillss ticnen un alma tubulaxr perforada -
de acsrn inoxidabla {22) y oxieriormentc scn de qons ezponjo-
s (23}, .

Dursnte =) tiempo gue la cinta de piniento algutd
nado permancee en ol citado bafie (20) tc&mina‘da sdquiziz la
resistencia nocusacia para que pueda efectusrse el relleno -
de ine aceitunas, Tanto 1n dureza como la estructura finsl -
de la cinta, e muv sinilar £ 1la del pimiento nstural.

£n el interior del bafio (28), Pig.l la cinta se

haece pasar por debajo de los rodilios (24 y {25) para obli- .
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garie a ir sienpre sumergida. Pueds obsorverssz nue despuds del
bafio {20) se ha dispucsio sl bafio {26} que contiens sgua para
que se efechue el lavadn de la cinta ds pimients aglitinads

con objsta de eliminer 21 Clorure célcice gue pusds llevar ad-
hexidoe - -

El nivel d8 coun on el bavo {28} aa-encuentra nor d2a .

bajs dei Cleruro dsl bafic (20) con chieta ds gque el ramal de
cinta qua gueda dal lado del primero Sos mayar quo 2l que «
queda del lado del segundo, y sata diferancia de pesc hact -
que autonfticansnte la cinta ge musva a trovés dal Laofio {20)
e Ia valocidad gue va saliondo de la caja moideadora.
. £r ol extreno dsl balo (26} se encusiive un woports -
portzdor de un tubo dn matorial gléatica-suhre 2} gue se en-
2olls la cints de pindente aglutinado, guodendo esf licta po-
ra envacarls.

Lo seccifn BD y vista por R, figa. 3'y 4 ofzscen un de
zgile de la Balo ¢z moldeo cte come puSas obsaruarac en eata
§ige eata compucsta pus lac planches pecfozadas {27) ¥ {ag) -
y los a;stan.igdcr~g(2 y {30} Vi iendose adewss en la figusa

como las cintaa ansportadoras {6 y 7} van ajustadss schre «

las 7‘4ﬂcha¢, dejando ontre sllas ol huecn .preciso saéﬁn al

/r' i

Los distanciedozas 29 y 33 pon zeczshiales parva ohic.

“

ner diversos ospesazes de cinda,

Lo talsdmos (32) prsvistos en las planchas, sizven -
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para evitar nue sp produzcan defectos en la cinta de pimiento
por embolsamisnte do aixo fig, 4. ,

Una vsz terminada y lavada la cinta de pimionto, S8 = .
consexva hasta su utilizacién para el rsllens, on uha disoluw
ciss dz 0,8 a 1,5¢ do acido YActizo y el resto de agua.

. et e ﬁ::"{:il?"f_a'h:'r' -
Dgscrita suficishitttmonio la naturaloza do la prosente

P

t-invencifh @ hace constar quuldyalquiar-modificacién de deata-

ile que pudiory intriducirse se considerar§ incluids dentro -
dé la misma en tanto no altcxe sus caracteristicas fundamenta.
1os. | | .

Por Altine se doclaxan de navedad y propia invencitn

las nigudentioss

geivindicacie nes.

19, PSGCESD DS FASRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLU.
TIHADO PARA S UTILIZACION EN LU RELLENG DE ACEITUNAS BE MESA,“
caracterizads porrut ol pimiento qus so utiliza es pimdsnto -
encido y consexvado 8n salmuera saturada, qus se somete & un -
intenso lavado para clisminer la presencias de loz elenentod - |
shanrvidos del msdia consorvants, ajenos a la configuracidn
del pimisnto, fundamentalmente el clorurc de sodio,

2%,~ PROCESD DE FAURICACION DE CINTA BE PIMIENTO AGLU.
TINADG PARA SU UfILIZACION EN EL RELLEND DE ACEITUNAS LE HESA
sogln la reivindicacidn anterior, carscterizeds porque des-
puds del lavedo, no suncie & un escurridoc pera elimina: gn lo
posible la presencia de aguas

3¢,« PRUCESO DE FALBRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLU.
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TIHADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENQ DE ACEITUMAS DE HESA
seqln reivindicscionesa antoriores, caractorizades purqﬁe‘una
vez exsntas da agua, los pindcontos ee moliuxan en un malino -
colnidal, hasta la cbiencidn de ung pasts do le finurs adecua-
da. —

48,~ PRECESD DE FABRICACICH DE CIMTA DE PIMIENTOD ﬁGLUTi
MADD PAZA SU GTILIZACIEH €M EL RELLERD DE ACEITUMAS LE HESA,
segin reivindicaciones antoriores, tsracterizado porgque una
vez gbtanida la pasta, oe incorpora g oota una disolucifn de
alginatosidico cn agua y cuyo contenido da alginate puede os-
cilar entre g3l 1 y 6%, .

5% ew PROCEST DE FAURIDACION DE CIHTA DS PIMIEHMTO AGIUTI
RBADD PARA SU UTILIZACUICH Eff EL WWLLENG BE ACEITUHAS DE BESA,
sogln reiviadicacionos ariﬂx;cras, coracterizade porgque des-
puas do Incorporada a la preta do piniento la disclicudn de
algirata, vsta pusde ascller oatrc cl 25 y ol 60% del peso to
£al, segdn el producto final ﬁue sg decen obtener,.

G¥ e PROCESO DE FABRICACLON DE CINTA DE PIMIENTD AGLUTI
Mabo Para SU UTILIZEKIG& CR CL RELLEND DE ACEITUNAS DE MESA,
Bogln :eiuindicuﬁiones anteriorss, caracterizado porque despue
Ha incm:parar ila solucidn de alg¢naga sdﬁ;cu a la pas a:de pié;

misnto, ae hace ‘pasar la mezcla pﬂr dh& batidoras, haesta ohic-

kI; ,

hexr una mezcla suficiente uni?nrm@b

75;- PROCESO LDE FAHRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLYe,
FINADG PARA SU UTILIZACICH €N EL RELLENO DE ACEITUMAS DE MHESA,
pegdn reivindicaciones gntoriores, capacterizado porqus dese

pues’ do cbiionida sats mozcla, se scmets a un moldec en una nfe
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quing contfnua para darle forna de einta,

PAGCESD DE FADRICACION DE CINTA DE PIMIENTD AGLUTINADD
PARA 5U UTILIZALION E¥ CL NELLENO DE ACEXTUNAS.DE MESA, segdﬂ
reivindiceciones aenterinres, caveciesizado porque durants el

roldeo, por la aceifn do una‘disulucidn de CIxCa en agua de-

- U A =
gonéentzacilli dscile entZe ¢1710 y 24%, ss produce el endurc.

" ,

|eintents do la pasta. i

G8,.. PADCESD 08 FABRITACIOR DE CINTA DE PINIENTD AGLUTI. -
ndﬁo PARA SU UTILIZACION €M EL RELLEND DE ACEITUNA BE MESA; -
seqgfin peivindicaciones sntericros, csrscterizedo porque la - K
pagts sale do la miquinas moldeadora trensformads en cinta y -
v csyanég aebze un bafo que tambifn contiene la disolucidn -
de cloruze cfleicn, y deade toasdna oo endurscerse, quedands
con lat esarzocteriadicas necssarion para gue rucds efectunr
vl rellens de seeitinus.

10% e PRCCESO OE FABRICACICH DE CINTA DE PINIENTO ABLUTI.
RADG PARA SY UTILiZAEIQ& EM EL RELLENG DE ACEITUHAS DE HESA,
segin reivindicaciones enteriores, toracierizade pcquedel.ba-..
fio de clorury, pees o un beilc de egua para que gate eliming -
el CI4Ca que la cinfa pucda 1lever adheridc en su superficic,

118, PROCESO DE FABRICACISH DE CINTA DE PIMIENTC AGLUTI.
NADG PARA SU UTILIZACION £% £L RELLEND DE ACEITUNAS DE BESAy
aagfn reivindicavionos anturioses, carscterizado porqus el
tiempn necesarin para gue se produzca el endurccimiénto-tctel
de la cinta puede oscilar entrc 28 y 35 ninuted,

12%,w PROCESO DE FABRICACICN DE LINTA ﬂé PIMIENTD AGLUTI.
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HADD PARA SU UTILIZADION EN EL RELLEND DE ACEITUNAS DE MESA,
segdn reivindiceciones anterisres, caracte:izéda poque la mi3-
quine moldeadera utilizada consta fundamentalmente de wng tolv
noﬂiizn, un moganisre autoniiica ds descarga de 12 pasta sobse
un3 tolvadoeificardora, un noloe-xuductor pars dotar de muvimiaé
tx a dos zintas transpor a, dog cintss transporesiadoras -
una caha de moldes, cos rodillne a las que llsaas sl clorurg -
cfleico dilulde para impregnar las cintas transportadoras, un
bato de clorure cfleics, un baflo de agus y un disposijivo pa-
xa 2l enrollads de la cinta.

13%¢~ FROCEDD D FABRITACICGN DE CINTA DE PIMIENTO AGLUw
TINADP FARA OU UTYILIZACICGH €8 SL QELLEND DE ACEITUMAS DS ﬁESA,
gegdn seivindicucionss unbericres, caracterizado perque la ~
pasta de pirionta, aguafy zlginato gue hay qus trenspartar Bn
ciﬁta. la recibe Ia wdquine du noldec en una tolva nodriza -
qu2 en sy parts inferiar ilsva un fubo cilindrico terminsdo -
en un flotador, ’ |

11%,- PROCESD DE FADATCACION DE CINTA DE PIMIENTG AGLU.
TINADU Panra au url.iat n RN EL RELLENG DE ACEITUNAS DE HESA,
segdn reivindicacianss anterisres, cSractsrizado. norqus 2l -
flotadoz penstrg an e’ intexior dg. A& uolva daos iflcgdara Siw @

,n

tuasda dsba‘c da nvdrzua V- yé oae Lo va pasando do ests & la

Sl
S.I 3

primers a travde del tubg huena cuB &l mlcanzar la pasta una
altora daﬁa:minada en lz tolva dosificadcra, actua el flotada
taponanda la salida d=2 la ftolve nodniza, que volvarf a descuy.

bricoe y dujis fluin le pantn cusnds ol nivel en la dosificge
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dora descienda d2 un punto determinados
168,. PROCESD DE FADRICACION BE CIMTA BE PIMIENTO AGLYTI~
NALD PARA SU UTIL1ZACION Ed £i. «CLLEND LE ACEITUMAG DE HESA,

1 segln -v.v;nﬁ‘canwcreq aﬂturlores, panacterizedo porque la -

tolva- dnbi?;cad"“a esté a*usmada hormSticamonte s las cintas

txanqourﬁadsﬁas puxr unédﬁééiﬁﬁQ'da goms en toda la lfnea de

//‘

Sk ccﬂlamlantc pemg evitar 1o 1uga,ua la pasta.

) 169 . PROGESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIRIENTO ABLUTI-
RANG PARA S UTILIZACION ER EL HELLEHG DE ACEITUNAS DE RESAy
gegln rsivinﬁicacicﬁes enteriores, carseieriz do porgue las
ginkas f*ansrn*taun“cs pstfin eituedas una debaja do otra, de
Foren que ol mangl indforior la cintas supexior, y &l »omal
suppsine de Iz oinia inferior, pucan a travis de una ceja e
waldeso.
178w PHUCESU UE FABRLCACLON BE CINTA DE PINIENTO AGLUTL
NEDC PARA SU NTILIZACION €3 EL KELLEND DE ACCITUNAS DE MESK,
sugdn selvindicacionzs sutororas, caractorizade, porque las -
cintas iransporiadorss eetfn isnsadas de forea que a su pesn:
sor la taje ¢ moldeo veyen pegadas @ las caras interna supse
riar © infrricr de dicha cajes qusdando entre lse cintes un -
hueeo ge pliura conatents g lo large de tods la caja
lss.u-PRUC£§G pE FAd#ICACION bE CINTA DE PIMIENTD AGLUTY
NADD PARA SU UTILIZACLON E4 EL AELLEWD DE ACEITUNAS DE MESA
segﬁh me;uindicaciﬁﬁea anteviorce, caracterizadoe pafque las
cintas tzanspontades=as movidas por el mato~reducior a través

de una trancmisién de polees vy suddas dentadaes, van tonmando .

i
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la pasta ds ia tolva dosificadera, ¥ trancporiandals por el
sntorios de la caja de noldec,

25%,~ PRLCESG DE FABRICACISR OC GINTA DE FIAIENTO ABL-
TIIALS PARA SU UTILIZACIGH €M CUL RELLENMD DE ACEITUNAS DE MESA
negln :3ivindiuacioné entuciorer, carastozizado, poogque las ;
cintes t:awspcvtaucrea son de un meterial pozose y absonvents
para gue se Lupregnon de lg diaciucidn de clovuzo c8lcic. |

2% e PAGLESH OE FAGRICACIGN DT CINTA DE FIMIENTC AGLU-

TIIAUS PRGA SU UVILIZACIOH O LU AELLEND DR ACEITURAS DE HESA

[y

gsegun zeivindiccciones anieziorzes, cerecterizade poque la -
fasts oo ve cadursciends g oocu gasc 20T el intarior de lévcaja
do ooldoo, doeblido o l; sozidn del ciscruro cSlcice contenids
o loo sintsc trangporiadorzs,

213, PROCESO DE FEBRICACICH DT CINTA DC PIRIENTO AGLU.

TINAYG Pafa SU UTIRIZACION £ EL RELLEND DE ACEITUNAS DE MESA
segun reivindicocinnes antexiozes, ceracterdzado pogque lo -
tinta va 2aliendc de la caja’dn meclden con un fraguado prewvic
du hastanto consisiancia, sigue sisndo conducids por la cinte
irenaportadoss dnfesiox hasta dopositazls sn un bafle con disc

lueigh de clvvura ciileicue

1223 e PACEESE U8 FADRISACTEN % LINTA DE m;&:mm ABLY:

’
o

e EL ALLEND DE ACEITUNAS DE RES/

zegdn rs;vzndi aciones snteriores, cazacterizado, porgus ls
einta de pzmianua aaf aglutinada va patgndc por dicho bafle . .
do siprurs cdlsico permanzcicnda sunergids el tienpo sufiew

siente para quo tome la ducreza finpl necesaria.
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,trena; por dehajo de los cuslss se hace pasgr le cintg de pie

23%.~ PROCESC DE FA RICACION DE GINTA DE PIMIENTO AGLU=
TIADD FARA SU UTILIZACION £ EL PELLEND DE ACEITUNAS DE MESQV
segln rejvindicaciones anteriowes csracterizado pocue el bee

Mo de clozuro lleva dos rodillsa, sumérgido, umo 2 cada X _

B R i e -

s ) e '-‘,‘.. = . - e, « -
wionto gplutinada pera obligerls 3 ir suncrgida.

|7 M5, PROCESD DE FARRICACION DE CINTA DE PIMISHTO AGLU=

T;&ADB PARS 8B UTILIZACTON EN EL SZLLEND DE ﬁEEITUﬁAS JE MES%_
segln xﬁiuindice:icnas‘anﬁﬁriates cearascterizadn poque a cone
Tinuacifn dol baﬁnAde tlorurc eflcicn 8e ha dispuesino uno -
de ayua ol qus pasa la‘cinta a travée <e un rodillo situado
entrz los doo bados, 7

25% .« PROCESN DE FASRICATION BE CINTA DE PIMIENTO ﬂGLUul

TINAGD PAAA GU UTILIZACTON N E0 AELLEND BE ACEYITHMAS DE MESS

- |geghn reivindicasiones antroicrne coractasizado Pone 83 Ale

vol do agus or sy bafio s2 nantione por debajo dol olorurs -
cdlcieo para qua la dessompsnsacién g uno y ntro lado del X3~
dillo dispussto antee welies hafies haga que la cinta de pimieg
to aglutineds caiga por gravedad dentys dsl bhafic de sgus,
26% ¢ PROCESD DL FADRICALIOM DE ZINTA DE PINIENTD AGLU-
TINADOD PANS SU UTILIZACICH EN E'. RELLEMO DE ACEITUNAS DE FESA
segdn reivindiczeisnos anteriores caracterizado porgue 1a -
einta de pimionto aglutinodo a su pase por el boils de 8OUS -
desprends los restos de clmrurc cfilcice que llova attharidne
y ot el extremo del bafio s he dispessto un dispnsitivo de e

enrollade de la cinta schro:un alma de matorial pliatico.
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T8, PROUESC DT FADRICALION UE CINTA DE PIMIENTD AGLUw

TINADG PARA SU UTILIZAUION Ed €L RELLENG DE ACELITUNAS DE'HESA,

e

zgfn reivindicaciones anteriorss, caracterizade porcque ia Cin
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