


- 2 -

:5

10

15

20

25

(

Actualmente, las máquinas automáticas de deshueso 
y rellena da aceitunas de mesa, necesitan' recibir la materia- 
de rollona,.(pimiento generalmente} en bandas rectangulares - 
de ancho y espesor uniforma.

Coma es lógica, debido a la irregularidad en la - 
forma y íamafio do los pimientos, al preparar dichas bandas se 
origina una- cantidad de subproducto que oscila alrededor del 
33 % sobre el peso del pimiento do origen utilizado. Es decir 
que solo as aprovecha para el rollona el 61% del pimiento- raa- 
nipulafo, quedando fuertemente desvalorizado el subproducto.

Por otra parte, las máquinas de deshuesa y relle­
na satán limitadaa en su velocidad ce producción por la canti­
dad de bandas de pimiento que pueden preparar las operarios — 
encargadas de la alimentación da las mismas

La solución ideal para evitar la dasvaiorizscidn . 
del subproducto y la Xini.tüCiíín de velocidad de-la máquina — 
jícs.tusscr—rsllsrtaclíürs, ennsist*.* en obtener a partir da dicho — 
subproducto una banda continua de pimiento reconstituido de -
las dirtensiones adecuados, que sea utilizable al iüO'ji y no. 
ceaite preparación previa para su alimentación a las máquinas 
s is a d a , s§ts el objeta- de la presente"inyección, qué. tal como •
su nosbréwiindica*. partiendo. da' subproducto de pimiento, se -

■ Ív̂ 3-%'.:qT; ~ . --• -1
obtiene. una cinta continua de pimiento aglutinado da aproxi­
madamente 60 cms* de anctía y espesar adecuado.

La descripción del preceso de fabriceoián es como 
so indica o continuación y pero ayudo a su ccraprcsnción, neo
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apoyaren»s en Isa figuras 1 a 5 da loa 2 pianos adjuntos.
€1 subproducto pimiento* 6 pimiento- si se desea* vi­

no conservado en salmuera saturada* siendo necesario someter­
lo a un intenso lavado hasta quo la concentración da CItJa on 

su interior al 55?*
'/'tina vez deaaiíhiéodó* sa escurra y so soltura hasta

Kt' , '* . ' ,
'.ríá. obtención de una pasta de lé¡¡ ;finura adecuada*

Bespuás de molturado* se añade una mezcla de elgitfl 

no sádico en agua previssnente hor&ageneizada*
• £1 porcentaje del alginoto empleado en esta mezcla

puede oscilar entre l£ y el 65? y la proporción de la miaño ai 
adiciona al pimiento molturado, oscilo entre 10 y el 50|6 del 

peco final*
Después de adicionar al pimiento KCl+.urado* la mez­

cla de agua y alginato, se realiza ds nuevo un batido para ol

tener una pasta homogénea.*
ta pasta de pimiento* alginato y agua oei pxeparadi 

se vierto sobro la tolva hodrizaíl}» fig* 1 y P°r gravedad v¡ 
pasando a través dal tubo {2}a la tolva dosificadora (3)

Como se obssrva en loe figuras 1 y 2* !n dosifica­

ción da la pasta do la tolva nodriza a la dosificadora a» re 
liza automáticamente, manteniéndose un nivel casi constante • 
tm le tolva dosificadora porque cuando la pasta alcanza una 
diuca determinada en sata tolva* empuje ejercido por la pas 
to aohre la boya fi}* hace que esto tapono el ostremo inferí
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del tubo{2} t impidiendo fluya al producto a través de <5I#. y 
cuando el nivel baja de un punto determinado,, bajo también 
la .boyo (4), dejando paco libre a la peata que pasará a la 
tolva dosificadaxa {3}«

La tolva dosificadcra (3) figuras 1 y 5 lleva 
adosada una banda de goma an toda la linea de acoplamiento 
s las cintas transportadoras($$}(£} y (7) da formo que ss - 
realiza un encaje porteeturconts horrad tico, impidiento cual­
quier fuga de pasto contenida en su interior*

Como se observa un la figura 1, la máquina mol­
deadora qua transforma la pasta en cinta de pimiento agluti­
nado (3l3dc dureza y caponar adecuado, esté compuesta por — 
Bl moto reductor {3},. los rodillos conductoras (3} y {10}—

' Las ruadas dentadas (ll) y {12}, las cintas transportadoras 
(£{ y (73 la caja moldeadora {.14} y los rodillos de impregna 
ciónfXS} y fldjdenés de xa instalación de transporte de CICa 
diluido {21)*

£1 maleteo y aglutinado se produce de la forma
siguiente*

El l^to-raductor {0} a travffa de las pelees -
17( y' {10} y la correa trapecial-{-Í?)--i:oncrí en marche bl so.. * ^* % * * , 'j' ‘dille (9}L^ye_a través dalias' ruedes dentadas {11} y Í12), ¡
dan movimiento al rodillo (10)* •\

Loa rodillos (5) y (IC)giran en sentido con ,, 
trerio y mueven a las cintos trunoportadoro» (6{ y (7} en 3 
dirección que indica lasflechas de la figura i.

I |* » * - M

V-, .‘i-v.-
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So esta forma (veaso el punto A do acoplamiento * 
ás la tolva dooificadora a las cintas transportadoras» fig»l) 
las cintas transportadoras id) y í?3 #■ van arrastrando la psat? 
obligándola o entrar en la caja de moldeo {14}»

Una vez la posta ea va transportando por el inte­
rior do Iq.-eajg {14) dcbidd.xo..-lo acción dsl Cloruro Cálcdco - 
Contenida, en 'las cintas transportadoras previamente mojadas - 
en una disolución de dicha oai por loo rodillos de impregna­
ción {15) yílG) va enduxeciondocc basta que si llegar ni ex­
tremo (B) de la máquina ha adquirido la aglutinación y dureza 
ncceemria para que pyeda caor sin rcmpexso srt forma de cinta 
al bailo (20) que contiene tanvbian disolución tís Cloruro Cál­

eles,
£1 Cloruro Cáicico diluido a uno concentración - 

que puedo oscilar entro el 10 y si 24'á» lloga a los rodillos 
15 y {16} procedentes do un deposito » travda ds la tobaría { 
(21)* fig» 6,

Loa rodillos, tienen un simo tubular perforada - 
do acora inoxidable (22) y cxtnrioxrncntc son de gama esponjo­

sa (23),
Durante el tiempo ouo la cinta de pimiento alguti 

nado permanece en el citado baflo (2C) termino do adquirir la 
resistencia necesaria para que pueda efectuarse el relleno — 
de las aceitunas. Tanto la dureza como is estructuró final — 
de la cinto* ce muy similar o la del pimiento natural,

En el interior del bario (20), fig*l la cinta so 
hace pa3Eir por debajo de loa rodillas (24 y {25} para obli—
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garlo a xa siempre sumergida» Puede observarse que despeas del 
baño <2ü) se ha dispuesto al baño ( 26)  que contiene agria para 
que se efectúe; el lavado de la cinta ds pimiento. aglutinado 
con objeto de eliminar el Cloruro cálcicc que pueda ¿levar ad­

herido*
El nivel da cguu en el baño (25) os encuentra por de*-, 

bajo del Cloxua» del baño (20) con objeto da que el ramal de 
cinta que queda dsl lado del primero sea mayar que el que -• 
queda del lado del segunda* y esto diferencie de pese hace - 
que automáticamente la cinta se mueva a través dal baño (13) 
a 2a velocidad que va saliendo de la caja moxdeadora*

Zn n i extremo del halo V¿6} se encuentra un suporte - 
portador de un tubo de material plástico sobre el que se en­
rolla la cinto da pimiento’aglutinadof quedando qgí lista pe­
ra envasarla*

Uu saccidn BB y viste por ñ , figa* 3 y 4 ofrecen un de
talle de la cojo de moldeo otie como pueda observarse en esta
fig* esta compuesta por las planchos perforadas {27} y (22}
y loa distarrciadcxcs(29) y (30) viéndose además en la figura.
eos» 2a» cintas transportadoras (6 y 7) van ajustadas sobre «
las planchas* dejando entre ellas el hueca,preciso segdn el ., 

. : T  ' / ¡ r ^  ‘ . \
oapseor,'tíc cint-i de pimientoolgútinndü (31) que se desea cor

;tener*
Loa dietanciedoras 25 y 32 can rocambialso para obte­

ner diversos espesares da cinta#
Lo» taladros (32) previstos sn las planchee* sirven -

; 'í -.
’ ¿

/>
i-;- ~X .
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para evitar que so produzcan defectos en la cinta do pimiento 

por embalsamiento do airo fiy» 4,
Una vez terminada y lavada la cinta de pimiento» se - 

conserva basta su utilización para el relleno* en una disolu­
ción dé 0»S a 1*5$ da acido, láctico y al resto da agua.

Descrita suficientétffinto la naturaleza de la prasente
, ' ' * ' ’Învención a© hoce constar que-cualquier codificación de deta­

lle que pudiera intriducirse so considorará incluida dentro - 
dé la misma en tanto no altere cus características fundamenta»
lea*

Por dliino ea declaran de novedad y propia invención
i

las siguientes;
a ^ a i v i n d i c  a c i o n e s  •

13,-. PROCESO HE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGUI- 
TIMADO PARA Sil UTILIZACION EN EL RELLENO D£ ACEITUNAS SE MESA, 
caracterizado porcu» el pimiento que se utiliza es pimiento — 
cocido y conservado en salmuera saturada» que se somata a un - 
intenso lavado pora eliminar la presencia da los elementos — 
absarvidoa del medio conservante* ajenos a la configuración 
del pimiento* fundamentalmente el cloruro de sodio*

2»,- PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGUJ- 
TINADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS X£ MESA 
eagón la reivindicación anterior* caracterizado porque des­
pués del lavado» so sumóte a un escurrido pora eliminar en lo

155 posible la presencia de agua*
3*.- PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGÜJ.
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TIMADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA 

segón reivindicaciones antcrioxeo» caracterizadas porque una 
vez oxontoa da agua» los pimientos es molturan en un molino — 
coloidal» hasta la obtención de una pasta do lo finura adecua­
da»

43*- PROCESO DE FABRICACION 3E CINTA DE PIMIENTO AGLUTI­

NADO PASA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA»

aegón raivindieacicmer: anteriores, caracterizada porque una 
vez obtenida la pa3ta» oa incorpora a esta una disolución da 
alginatosódico en agua y cuyo contenido da alginato puedo os­
cilar entre ui 1 y 6£*

555—- PROCESO DE FABRICACION DE ■ CINTA DE' PIMIENTO AGLUTI-

NADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA* " 

oagón reivindicaciones anturraren, caracterizada porque des­
pués do incorporada a la pesia do paciento la disolicuón de 
alginato* esta puado oscilar entre el 25 y ol 60$ del peso to. .

jtal» segón ol producto final que so desea obtener*
6**« PROCESO DE FABRICACION BE CINTA DE PIMIENTO AGLÜTI 

‘lADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS- DE MESA,

Jogón reivindicaciones anteriorec» caracterizado porque despue 
3a incorporar la solución da alginato s.C.dica a la pasta’ de pi-' 
alentó, qq: hace pasar la mezclé por una batidora» hasta obte—.--v.v-vJ;V.:í7 • '• •
ier una mezcla suficiente'uniforme*

7 » .-  PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLU­

TINADO para su utilización en el relleno de aceitunas de m es a,
segón reivindicaciones entur:orea, caracterizado porque des** 
míos'do obtenida esta mezcla, se somete a un moldeo en una mfi-

/ .  -

v . •
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quina continua paca darle forma do cinta*
PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLUTINADO 

PARA s u UTILIZACION en EL RELLENO DE ACEITUNAS.DE MESA, segdn 
reivindicecionea anteriorea, careeierizado porque durante el 
Eoldso* por la accifin do una diooluoifin de C^Cn en agua de­
canten traci'ÍSn- o s c i l a  s r iié e ^ -S J Q  y. 24$, se producá el enduro-

'■'.dxndcbta'áo la pasta* l..„,
fifí*. PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLUTX- 

mitío PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNA DE MESA, - 
ssgín reivindicaciones anterioras, caracterizado porque la — 
pasta sala de l a  máquina moldeadora transformada en cinta y -

i i
vñ cayendo sobre un baño que tambidn contiene la disolucadn «* 
de cloruro cálcien, y donde termina d» endurecerse, quedando 
con las corseteríaticas nucerarite para que pueda efectuarse 
el relleno de aceitunos*

ios.- yaeceso de fabricasick de cinta de pimiento aglutj-
NADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA, 
segín reivindicaciones enterrares» caracterizado poqucdsl ba­
ilo da cloruro, pesa o un baííu de agua para que asta elimine — 
el CígCs que la cinto pueda llevar adherido en su superficie* 

11»*- PROCESO 0E FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLUTI­
NADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE f-ESA» 
asgdn reivindicaciones anteriores, caracterizado porqués el — 
tiempo necesario para que se produzca el endurecimiento total 
de la cinta puede oscilar entre 25 y 25 minutos*

125.* PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLUTI-
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MASO PARA SU UTILIZACION £N EL RELLENO DE ACEITUNAS BE MESA,, 
segdn reivindicaciones anteriores» caracterizado poque la ma­
quina moldeadora utilizada consta fundamentalmente da una tolv 
nodriza» un mecanisrro- autor3tica de descarga de la pasta sobre 
una tolvadasificadara» un m t o —reductor para dotar da moviaien 
to a dos cintas transportadores, dos cintas tran3porotadoras 
una caha da aoldea* tíos rodillos & la» que llaga al cloruro — 
c-Sleico diluido para impregnar las cintas transportadoras» un 
bofío de cloruro calcico* un bs”o de anos y un dispositivo pa­
ra al enrollado da la cinta»

13*■.« PROCESO ÜE FABRICACION BE CINTA DE PIMIENTO AGLU­
TINAD? FARA SU UTILIZACION E‘í EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA, 
scgdn zcivind¿c£jc5.nnss untaricres* caracterizada porque la — 
pasta de pimienta* agua y slninnto cue hay que transportar en 
cinta» la recibe Xa máquina dn no Ideo en una tolva nodriza — 
que en su parte Inferior ilsva un tubo cilindrico •terminado — 
sn un flotador.

113.. PROCESO De FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLU­
TINADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA, 
segdn reivindicaciones anteriores* caracterizado» porque el -
flotador.,penetra on el interior dqjta tolva dosifiendora si— •'. . 4 T* ‘ ,if ■»* , • _ / ' ”//tuada dobajo tte La nodxí^a.y -^á' p#sta va posando do asta a la 
primera a trsvís del tubo' hasta qps al alcanzar la pasta una 
altura detaminada en la tolva dosificadara». nctua el flotada 
taponando l a  aalicía da la tolva nodriza» que volvarS a descu­
brirse y dejo fluir 1c panto- cuando el nivel en la dosifica-
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dora descienda da «n punto determinado*
4S#i- PROCESO B£ FABRICACION' DE CINTA DE PIMIENTO AGLUTI-

NADO PARA SU untlí-ACiUN Eítf til- hCLIXND de aceitunas de m e s a»
soijín reivindicaciones anteriores, caracterizado porque Xa •*

• * \

tolva ctosificaricra estí ajustada heroéticamonta ¡a las cintas 
transportadoras par una pést^fia; do qama en toda la línea de 
■acapiaminnta pero evitar lo fuga/tía la pasta*

ida.- proceso ds fabricación de cinta de pimiento agluti­
nado PARA SU ÜT2LITACION EN EL «ELLEfíO DE ACEITUNAS DE MESA, 
segén rsivindicncionss anteriores» caracterizado porque las 
cintas transportadores estén situadas una debajo da otra» dec
forma que el ranal ¿ndforior de la cinta superior» y el xnv.nl 
superior tí£ Is cinta inferior» pui-.an a través de úna ceja de 

foolrisa»
£T»V- PROCESO DE FABRICACION DE CINTA BE PIMIENTO AGLUTI-

sabo para su utilización en el relleno be aceitunas pe m e s a,
eagín ruivindicacione entorores* caracterizado* porque las - 
cintas transportadoras están tensadas da forma que a su peso 
por la caja do moldeo vayen pegadas & las cares interna supe­
rior a inferior de dicha ceje, quedando entre las cintas un - 
hueco da a l tu r a  constante a lo largo da toda la caja*

1Q9*~- PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLUTI 
NADO PARA SU UTILIZACION EN EL SELLEríO DE ACEITUNAS DE MESA* 
segdn reivindicaciones anteriores, caracterizado porque las 
cint«3 transportadoras rcravidaa por el mato-reductor a  través 
ds una tranemisién do poleas y ruedas dentadas» van tomando <

5- ̂

250
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lo- pasta de la tolva dooifleedora* y transportando!» pos? el 
.Interior tía la caja ete moldeo»

15%- f'Rf.CESG 2£ f ABillCACIUM BE CINTA 2E PIMIENTO AGUI- 
TI NAOS PARA SU UTIUZACIGR EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA 
segdn rsivíndicacions anteriores, caracterizado, porquo loe - 
elotes ¿cenepertadores s d o dt¡ un nj&terial poroso jf absorvents 
poro que se imprEgnen do la diaoluciárr da cloruro cáleles*

2CS*~ PROCESO ?£ FABRICACION Dh CINTA BE PIMIENTO AGLU­
TINADO PACA SU U7IUZACXSH Cf-5 t.L RELLENO SE ACEITUNAS SE MESA 
según reiviiidicuclcnea anicriorsa,. caracterizado poque la — 
peste ce va endureciendo o cu paso por el interior de la- caja 
de eslíléu» cedido a la sscüSn dsl elcruro cáleles contenido 
en loo cintas trqnspcrtndorcs.

213—  PROCESO CE FABRICACION DE CINTA DE PIMIENTO AGLU­
TINADO PARA SU UTILIZACION EN EL RE LLENO DE ACEITUNAS- DE MESA 
según reivindicaciones anteriores, caracterizada poque la —

t
cinta va saliendo da la caja cu moldeo con un fraguado previo 
du bastante consistencia, sigue siendo conducida por ls cinte 
trenaportadora, inferior hasta depositarlo sn un baño con diac 
lueidh de cloruro cálcico*

'223.- P'2CC£SC# DE fABRICACIflM-ik-4‘INTA DE PIMIENTO AGLÜ-'. * ■' * « ■■í,'‘e '
T I N A D O U T I U Z A C l É r B Í ' É L  'flÉLLENB DE ACEITUNAS DE MES/ 
3cgán rsivindicacione» anteriores, esrocterizsda, porque la 
cinta de pimiento sai aglutinada ya pecando por dicho baño 
ds cloruro cálrico parEienacienda sumergida el tiempo sufi­
ciente para que tome la dutreza final necesaria.

’s v j .
• ;v
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23»«~ PROCESO DE FA RICACTO» DE CINTA DE PIMIENTO AGLD* 

TIMADO PARA SU UTILX2ACÍCM E» EL RELLENO DE ACEITUNAS DE MESA 
secán xexvindicacionce anterior-*?!? caracterizado- poquc el ba- 
flo de cloruro lleva doa rodillost strnergido* lina a cada ex— 
treno* por debajo de loo cuelo© oe hace pasar la cinta de pi- 
ndeota cglutrnadn para obligarlo n ir sumergida*

'^•-•-•2¿s,- PROCESO DE FABRICACION DE CINTA DE PIHIEMTO AGLU­
TINADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE RESA 
scgtfnr reivindicaciones anteriores caracterizada poque a con­
tinuación dni bafí» de cloruro cálcico ae ha dispuesto uno - 
de agua ol que pasa la cinta a través de un rodillo situado 
entre los dos. barias,

25S*. PROCESO DE FABRICACION JJE CINTA DE PIMIENTO AGLU­
TINADO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO BE ACEITUNAS DE HESS 
oegCn reivindicaciones antericrr.c careeterirede poque el ni— 
vol de aguo en su baño se contiene por dabajo del cloruro - 
cSJ.cico para que lo descompensación a uno y otro lodo del ro­
dillo dispuesto ant:ca î r.bcs haNos haga que la cinto do piraiojx 
to aglutinado caiga por gravedad dentro del bafto de «gus*

2?**- PROCESO DE FABRICACION DE ¡ZtMTA DE PIMIENTO AGLU­
TINADO PARA SU UTILIZACION EN £'. RELLENO DE ACEITUNAS J£ RES« 
segén reivindicccicnos anteriores caracterizado porque le - 
cinta de piíriento aglutinado a su paso por el bnfto de egus - 
desprende los restos de cloruro cíJ.cico que lleva adheridos 
y  en c . l  extremo del baño e s  he dispuesto un dispositivo de - 
enrollado de la cinta acbrn:un alma do material plástico.
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2?**- proceso se FfiBftic«£:iGi se cinta de pímxentd aslu-
"líiASü PANA SÜ UTíLlZAClGri EN EL RELLENO DE ACEITUNAS DE* MESA* 
i5,¿íln X0ivirtd±cacitmeá anteriores, caracterizado porque la cin- 
a' una 1 vez lavada y enrollada se envasa en recipiente adecua­

do y c oe o wiúxü da conservucidi i, su utiliza disolución de áci- 
i£a lóctiec en agua entre el 0,5 y l»5;i.

2C-•*— PííCCEíju X  í AURXuXiwu X  CINTA tiE F¿MIu.fJTÜ AGUU- 

l«A20 FAGA SU UTILIZACION EN EL RELLENO DE ACE TUPÍAS DE MESA, 
ugd-.i ruivindicuciuncs ontorios carentBrizado parquo la cinta 
<j!u pimiento aglutinado asi preparada y conservada, queda lista 
para su utilización en el relleno de uctíltunes da mesa,

2St«- PGGCESu DL FABRICACION DE CINTA SE PIMIENTO -AGLU- 
••IS-JnDO PARA SU UTILIZACION EN EL RELLENO X  ACEITUNAS BE MESA* 
cagón reívindicación anterice caracterizado porque la caja do 
jwldoo carapuésta* do do-a planchas perforadas para evitar defec­
tos en la cinta tía pimien co por svjsháioarsienta da aira y una ~ 
seria de diotandadores que sá colocan entra ambas planchas.

3U2*- f’iíÜCGLS X  FABRICACION X  CINTA BE PIMIENTO ASLLL 
TIMADO PASA SU UTILIZACION EN EL RELLENO BE ACEITUNAS B£ MgS-A 
Begór» reivindicaciones an tariorey esraertarizado porque las —
distanciadoics con recambiadlas cagón -al. espesor ds. cinto tía •'

.• ' > ^». , ' /-> ,Vpimiento;jagiutinado que aé.-desee óhtenor*
3 l S v  PROCESO GE FABRICACION- SE' CINTA X  PIMIENTO AGttl- 

TINAfle PARA SU UTILIZACION EN EL RELLEND DE ACEITUNAS SE MESA
sagón reivindicaciones anteriores caracterizado porque los

i,

*



• 15 3JS"

340

345

rodillas d® ¿mpwgnaciSn de les c in ta s tranepBfftss<fc»ra© tie­
nen un ai&tes tubular de acere- irtoaids&Xa perferedú y van re cu 
bisrton -por una cepa de noca esponjes® de fonaa qu© la disc- 
lucidn ‘in clorura cí.tclco lleca a través del tubo interior# 
pasando per in o taladras a la gama nnpon ítjos que luogo le *f 
depcsitaré^ccbre la cin^'%&dndpnitndora correapondientB#

32»:.~ PSIJCESn «  FlSfi.'C.AfínM JC nXMTA DC PIMIENTO - 
.AntÜ?XfiAJ30 PAríA SU UTlll?AV.t'v4 £M EL REM^HO HE ACEITUNAS C£ 
h£3A*

?ndn clic tal y cono ccada expuesto en la presenta - 
fíenosla descriptiva que consta de* 15 hojas foliados y mee»-

i
nogrofiodos por uno salo do sus ceras y a des espacias*

Madrid# 29 de Julio 1*375
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