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MEMORYA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE IN-

VENCION EN ESPANA POR: "UNA HERRAMIENT& MEJORADA

PARA PELAR Y CONEXTONAR HILOS POR ARROLLAMIENTO!,

A NOMBRE DE STANDARD ELECTRICA, S.A., CON DOMICI~-

LIO EN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE_PRADO, N@ 5.

‘El'presente invento se refiere a una herrﬁ-
m%enta me jorada de pelado y conexionado pdra lleyar a 6aﬁr
bo sucesivamente una primera y ﬁna-segunda’éperacién de
pelado ¥ arroliamiento, comprendiendo dicha .herramienta

5 - unos médios para efectuar el pelado,giratorid y el arré—
llamiento con los que se'desprende~el aislamiento de una
pérte de un hilo aislado y'se arrolla la parte descubierta
asi'obtenida, asi como tambien comprende-unés segundos
medios para poner a dicha-pafte gue.ha de ser pelada ¥y

; L0 _arrollada y a dichos medios de pelado y arrollamiento,
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proéximos entre si,'antés dercada una de aichas primera
} segundé operaciones, de modo que dicha parte pueda
entonces ser pelada. |
Uua herramienta asi de pelado y arrollamiento
5 ya es comocida por la patente espafiocla n@ 400.727. En esta
conocida herramienfé qué se usa para hacer conexiones arro-
lladas de punfo ; punto sin tener que volver.a cargar la hg:'
rramienta con un hilo_aislado entre dichas primera y se~
gunda operaciones de pelado y arrollamiento, los medios gi~
-10 ratorios de pelado y de arrollamiento incluyen;uné lenguefa .
de arrollamiento que tiene una ranura longitudinal y la cual
.sé puede'deslizar en un manguito de arrollamiento que tie-
ne una ﬁarte rebajada'y una hendidun1longitudinal, la 1~
tima de las cuales estd situada en el lado opuesto al de
i5 ~la répura. Un motor gque pucde hacer girar la lenglieta a
cada operécién de arrollamieﬁto. detiene a esta';engueta
en una misma posicidén angular después de cada una de dichas -
operaciones'de arroilamientd. L;s mencionadog segundos me~.
dios estén constituidos por un brazo que esti momtado en
20 la parte ahterior de dicha herramienta y que esté_provisto_
de un.éédo de sujeciomn. Cop'anterioridad a la primera
operécién de peladﬁ unos mediqé de alimentacidn hacen
:avanzar una parte de diche hilo aislado que va a ser ée—
lado y arrollado y_él dedo de sujecidn retiene esta parte
.25 del hilo, que es entonces egtraida por el brazo a trayés
de ia parte de cortado y llevada en difeccién sustanciél-
mente perpendicular a la direccidn eﬁ que se desliza la
- _ . . lengﬁeta. Durante la operaciéﬁ de pelado la lengieta se .
desplaza hacia adelante y empuja a la parte aﬁtedicha pox

30 | el interior del manguito en sentido de sacarla de la pafte
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de corte. La parte del hllo-ya pelada y la parte del hllo

sin pelar quedan situadas en la ranura longltudlnal de la

‘lenglieta ¥y en la hendidura longitudinal del manguito,

respectivamente. Cuando esta primera operaéién de pelado se
ha terminado se efectla la primera conexi6on por arrolla-
miento tras lo cual la lengleta serdesliza hacia atris de
tal modo que el hilo aislado se extiende entonces desde la
primera conexion bor arrollamiento hasta los medioé de
alimentacién, a través del manguito. Antes de la segunda
operacién de pelado se corta el hilo aislado en el lugar
donde se hace la alimentacion,,desppés de lo cual se lle~
va a caﬁo esta segunda.operaciéﬁ de pelado y la segunda opg
racidén de arrollamiento de modo andlogo a como se efectuaro:
las primeras operaciones de-pelhdo & conexionado por arro-
llamienté. En realidad, como ya se dijo anteribrmente;

después de cada operacion de arrollamiento el motor ¥y la

* correspondiente lenglieta tiemen la misma posicidn angular

que antes de esta operaéién, de tal modo que una vez que
la lenglieta se ha ido hacia atrés después de la priﬁera
operacién'de arrollamiento el hilo cortado y aislado tiene
que ser‘traido de nuevo en direcéién perpendicular hacia
arriba por los mencionados brazo y dedo de sujecidn.

Un inconveniente de esta herramienta de pelar
y conexionar el hilo por arrollamiento ya coﬁocida, con-
siste en que se hace dificil de manejar, debido.a que el
brazo que va montado en el exterior de la herramienta
es.un elemento molesto espeéiAlmente en el caso en que
téngén gue hacerse las'cdnexioﬁeé,de punto a punto éue
se mencionaron en un bastidér enrque se ha dejado poco

sitio disponible debido, por ejemplo, a que hay un gran
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nimero de hilos de puente. Otros inconvenientes -son que
dicho  brazo queda expuesto a averias y que el dedo- de
sujecidén produce deformacidn de la parte de hilo que ha de
ser pelada. |

s, por consiguiente, un objeto délrpresenﬁe
invehto la obtencidén de una herramienta del tipo que ha sidc
mencionado gue no presente los citados inconvénientes;

La herramienta objeto del invento se caracterize
porque después de cada operacion de arrollado dichos segumn-
dos medios son capaces de hacef gue, dichos medios de pela-
do y.arrollado giren de modo gque se sitﬁen proximos a dicha
parte del hilo que ha de se;'peléda y arrollada.

De este modo no se requiere ningin brazo ni deﬁc

de sujecidn para acercar la parte del hilo que ha de ser .

pela&a y arrollada a la proximidad de dichos medios de Rg.

lado ¥ arrollamiénto, va que en este caso dichos medios de
pelado son llevados aﬁtes de ia operadién de pelado pro-
ximos a dichas partes del hilo que van a ser peladas y
arrolladas.

Los objetivos y caracteristicas antes mencio-
nédos § oﬁrbs'més del presente invento quédarén &és clara-
mente expuestos y el invento mismo se?é me jor comprendido
con la descripcion que sigue de una realizacidén que se da
haciendo referencia a los dibujos que se acompafian, en
los que{

- la Fig. 1 nmuestra una seccidén longitudinal de una herra-

“mienta de pelar y comnexionar por arrollamiento, en su posi’

cibén de reposo y de una unidad de control para la misma;

- la Fig. 2 es una vista en despiece ordenado de una parte

~de la herramienta de pelado y arrollamiento mositrada en
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seccldn en la Fig. 1;
- la Pig.3 es una éeccién transversalrdel pistén 01 més—'
tradeo en ia Fig. 1'y-tomadé a través de la linea iI;
~ las Figs. 4 a 13 muestran unas'secgencias del funciona-
miento de la herramienta de pelado ¥y arrollamiento;
- la-Fig. 14 es una seccidn transversal del mecanismo de
agarre 15 por la linea II-II de la Pig. 1; '
-.la Pig. 15 muestra una vista latefal‘dél manguitb de
arrollamiento 07 visto en seccidn en la Fig. 1;
- la Fig. 16 muestra una vista por debajo del manguito de
arrollamiento mostrado lateralmente en la Fig. 15;
- la Fig. 17 es tina perspectiva del extremo de la lenglieta
de arrollamiento 05 que se muestira €n la Rig..z;
- la Fig. 18 es una seccidn loﬁgitudinal del mecanismo
de agarre 15, antes de la priﬁera operacidn de arrollamien
to;
-~ la Fig. 19 es una secciodn longitudinal del mecanismo de
agarre, antes de lafzﬁ oﬁgracién défarrollamiento.
- . 1a Fig. 20 es un desarrpilo de la parte cilindrica del ci-
lindro guia 13 que se muestra en.las Figs. 1 y 2.
—ila Fig. 21 es uma vista por en;im% del manguit; de arro-
llamiento vy de la lenglieta en su pdsiéién extrema, después
de la primera operacidén de.pelado.

Refieriéndonos ahofa principalmenté a la Fig.
1 vemos en ellarla herramienta de mano 1, en seccidn
transvefsal, que comprende las siguienteslpartes:

- un pistdn de doble efecto 01l montado axialmente con el

motor 04 y el mecanismo de detencidn oko;

- una lenglieta de arrollamiento 05 fijada axialmente al

mecanismo de detencidn 040;
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- un manguito de arroliamiento 07 vy un manguito protector
08; . l _ ' . . |
- un alojamiento 10 -que conséituye el cilindro del pistén
de doble.efecto 01; - '
5 ' - un cilindro guia 13;
- un mecanismo de agarre 15;
- un mango de empuiflamiento 19, el cual lleva un resorte
-197 y un gafillo 195 pivotado en el eje 196;
-~ un alimentador 20 y un cqrtador 25;
10 - un deflector 28 que desvia un hilo aislado 229 que es
introducido por el alimentador 20.
La herramienta 1 del ejemplo estd adaptada pa-
, éa trabajar.con aire comprimido pero sin qﬁe esto sea Ii-
mitativo. Una ugidad de control 25, que comprende un cir- -
,iS quitoxde control neumitico, ejerce el control del aire a
'ppesién suministrado a la herramienta I a ﬁravés de los
:conductores 290.
"En la Fig..z se- tiene una vista én despiece
"ordenado de la vista en pérspectiva del cilinﬁro 10, el
20 bisfén 61, la leﬁgueta de arrollamiento 05, el mecanismo
de.agarre 15, el manguito de arrollamieﬁto b?, ei manguito
- protector 08 y el cilindro guia 13. Eﬂ esta vista, ciertas
partes (como p.e. €l manguito) que se muéstran, no e#tén
despieéédas partiendo de sus posiciones iniciales o de re-
25 poso pero-han sido.dibujadas con el mayor numero posible
de detalles.
| El piston de doble efecto Ol con sus segumentos -
" de sellado Oio:y 01l montados en.sus correspondiéntés ra-
. guras anulares 0l2 y 013, va montado:en el cilindro 10

30 - ‘de modo gue pueda deslizarse en el mismo y moverse entre

v
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su poéicién de reposo y su posicidén final, que es la po~
sicidn del pistédn OL cuando su cara activa 024 (Frig. 1)
se acopla al borde 142 del cii%ndro guia 13. En la ante-
dicha posicidn de reposb del pistdén 01, su cara activa
023 se acopla a la cara anular 102 del ciliﬁdfo 10. E1.
pistén 0l tieme también un vastago de pigtén 01k la fina-
1idad del cual se comprenderd claramente con la descrip-
cién que sigue y una ranura circﬁlar 015 con unos 6ri£i~.
cios tales como el 916 a través de los cuales puede ser
admitido aire a presidén al motor Ok cuando el posf6n701
esfé en su posicidén final. El aire a presidn se avacflia
por unos agujeros tales como. el 030 del tapdn 031 del
pistén. En la Fig. 3ise muestra una seccidn transversal
a lo largo de la linca II dé'la fig. 1, de los tres dientes
017, 018 y 019 del pistdém. La posiéién de los tres dientes
mostrados es la correspondiente a la posicidn de reposo
del pistén} anterior a la primera operaciodn de pelado,
tal como se explica a.continuacién.¢

El alojamiento 10 estéd provisto de unas boqui~-
llas 104, 105, 109, 112, 113, 114, (Fig. 2) que dan acceso
a los correspondientes ‘conductos 116, 115, lo3, 117, 118
v 119 que se representa por las lineas a trazos. A dichas
boquillas van unidos los conductos 290 para el aire a
preéién. El aire a presidn admitido por la boquilla 109
y el conducto log\va al filefe 020 del pistdén Ol ¥y Aes—
plaza a éste de su posicidén de reposo liberando su cara

activa 023, con lo que el pistén puede desplazarse hacia

_adelante hasta su posicidén final. En esta p05101on final

el aire puede ser pasado al motor oL a traves de la boqui-

lla 104 del conducto corfespondiente 116 y de los orificios ;
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016 del pistén que 'se mencionaron'anteribrmente, para
darle energia a este motor. O himw al filetec 021 y la cara
jactiva 024 del pistbénm 01 a través de la boquilla 105 ¥y

el conducto 115, para desﬁlazar esée pistdn desde.su po-

sicibén de reposo. en el scntido de retroeeso. Durante

los antedichos movimientos hacia adelante y hacia atris del.,'

pistdn 01 ei aire aprisionado en los correspondientes es-’
papios del cilindro que han de ser vaciados eé evacuado
'por los correspondientes conductos 115 y 103 y la unidad
de control 59. La estanquidad entre el pistdén OL y él
cilindro 10 se consigue por una parte por medio del segr
meénto 100 que va montado en la ranura anﬁlar lOL ¥y por
otra por medio de los segmentos 140 y 141 montados en
Alas correspondientes ranuras.ahulares 138 y 139 del cilin-
dro guia 13. Ha de observarse que los conductos 117, 118
y 119 se exfienden tambien por el.mango (aunque no se ré-
'presenta) y dan acceso a un orificio 190, al mecanismo
cortador 25 y al mecaniséo de aiimentacién del hilo 20,
respectivamente., Tambien hé de hacersernqtaf que la unidad
de control 29 suministra normalmente aire'a presiénra la
boquilié'llz y al conducto 117. Este aire es evacuado a
través de un orificio 190 que puede se obturado pbr el
gatillo en la posicidén en. que éste .estéd apretado. Al

ser interfumpido asi el paso del aire a través de este
orificio 190 se genéra una sefial en la unidad-de control
29 que entonces suminstra aire a presidén, a tfavés de

uno de los conductos 290 aﬂtes mancionados, a la herra-
mienta 1 de acuerdo ﬁon un programa dado.que ha de ser
cumplido. El circuito de con£fol neumatico de Lauhidad

de control que es el que ejerce el control del suministro
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ée aire para este programa no se describe aqui, ya que
es un 'circuito de un tipo conocido. .
. El cilindro guia 13 va fijo al alojamiento
1¢ por medio de.unos torﬁillos como e2 11l que van en
unos orificios para paéo de tormillos 106 y unos orifi-
cios roscados 143 (Fig. 2) mientfas que el mango de empu-
fiadura 19 y el deflector 28 estin unidos al alojamiento
10 por medio de unos tornillos tales .como el 110 qué van
én los orificios 107 y 108. .

La lenglueta de arrollamiento 05 que sé muestra

en la Fig. 2 tiene una parte cilindrica gruesa 061 provis-

ta de una ranura periférica 051, un anillo de tdpe 055

para ser montado en la ranura periférica 051 y un elemento

en forma de paleta 054. La lenguéta 05 tiene a continua-
cién una barte cilindrica fina 059 provista de un extremo
057 vy un érificio para terminal 052. Tanto en la parte
cilindrica gruesa como en la parte cilindrica fina hay
fresada una ranura longitudinal 050. El extremo 057 se :
maestra con detalle en la Fig. 17. Este extremo 057 esté
constituido por una parte metidlica de gran durezé, tal co
mo carburo al tungsteno, p.e. y tiene uné ranura loﬁgitu—
dinalheﬁsanchada 056 Yy un reﬁaje 058 que une el orificio
final 052 con la ranura longitudinal 050. La ranura lon-
gitudinal enéanchada'OBG eg de seccién sustanéialmente
semicircular y esté limitada por el resalte 060fen su
unidn con la ranura longitudinal 050. Estarparte metédlica
protege el extremo de la lengiieta del desgééte anormal
que de ptra forma se produciria por ¢l hilo recubierto

al deslizarsg en el rebaje 058 durante las operaciones de

pelado. La lengueta 05 y el mecanismo de detencidm 040
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estin acoplados entre si por.medio dé unos elementos en
forma de paleta 054 y 041 (Fig. 18), estando ademés atoxr
ﬁiilada la lengteta al'mecanismo de detencidn 040 por la
tuerca 053 gque pega ;ontra el énillo de tope 055 de la
5 lenguefa.'Ha'de notarse que este anillo de defencién‘de*
tiene siempre al rotor del motor 04, y consecuentemente
tambien a.la lenglieta, en la misma posicidén angulax conr
féspecto al estator. Tanto elJnécmnisﬁO'de detencidn como
el motor son de un tipo convehcional Y Por eso no se Ges-
16 criben.con.éetalle..
El manguito de arrollamiento 07 se muestra en
.las Figs. 2,'15, y 16 v tiene una hendidura helicoidal
070, dos tetomes 071 y 072 (Fig. lsi, un orificio-central
079 en el gue la lenglieta se puede deslizar y unos cle-
flS mentos de corte 073 vy O?Q.VEl elemento de corte 073 se
prolonga por el interior del orificio'cenﬁral 079, pox
la hendidura helicoidal 070 y por_el elemento de qorte;
074,gstando este @iltimo situado diametralmente opuesto al punto de-‘.':.
unién del elemento de corte 073 y la hendidura helicoidél
20 Yy tiene por objeto hacer um qo¥te total:en el recubrimien
té del hilo aislado antes de la.operacién de pelédo qué
se desﬁribiré después. El manguito'de'arrollamiento o7
.puede girar montado en el cilindro guia 13. - E1 resalte
077 vy el resorteranular 075, que va dispuesto en la ranura
25 7 anular 076, impiden el desplazamiento axial de éste man-
éuito en el cilindro guia 13.
El mecanismo de alimen@acién 20 comprende
"la; siguientes partes:
= un piston dé alimentaecidn 200 provisto de dos mordazas

30~ 205 ¥y 205t que pivotan eﬁ.unos ejes como el 206 y que



RS |

10

15

20

25

30°

1l.

mantienen entre si el pistén 200 por medio de un resorte
anular 207 situa&o en la ranura anular 209. Estc piston
tiene ademis un segmento de estanqueidad 202 situado en
la ranura anular 203, un resalte 204 y un borde achafla-
nado 208; '

- un tubo telescdpico 210 constituido por cuatro £ubos
que pueden ser introducidos uno dentro del otro y sa-
cados de la forma en gque se muestiran. EL tﬁbo 211 tieme
el didmetro mayor y con un resalte 213 va montado en el
pistdén 200 por medio de la tuerca 201, E1 tubo 212, que
es ei de dilmetro més pequeiio, va fijo en la virola 214
por med;o de la tuerca 217 de rogca interior y exterior.
La virola 214, que tiene un resalte 215, esti montada en
el deflector 28 y oprime al segmento de estanqueidad 216
entre este resaite 215 v la pared frontal 191 del mango
de empﬁﬁamienﬁo 19;

- un cilindro 220 dispuesto en él mango lé. El pistédn 200
puedg tener mo%imiento denvaivén éﬂ este ciiindro, entre
su posicién‘de reposo y su posicidn final. En esta Oltima
posicidn la tuerca 201 hace tope contra lé pared final
253 del cilindro 220. Este cilinaro esta cerrado.con uﬁ
tapbén 225 que va atormillado en el orificio del cilindro
y esté profisfo de las juntas anulares 226 y 227; atrave-
sando a eéta {4ltima el hilo aislado 259 que es alimentado
procedente de la devanadera 228.-El aire a presidn sumi-.
nist:adé,ppr'los conductos 119 (Fig. 2) y 221 desplaza

al pistén desde su posicién de teposo a su posicidn final

en movimiento de avance, mientras que, dicho pistén va

desde la posicidn final a la posicidén de reposo, en mo-

vimiento de retroceso, cuando el aire a presidén llega por
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el conducto 522. Este condﬁcto termina eh la zona 145
del cilindro, de tai modo que los pistones Ol y 200 se
mue&en hacia atfés cuando se suministra el aire por la
boquilla 105. El pistdén 200 puede moverse partiendo
de su posicidn de reposo y de su posicidn final debido
a qué enn estas posiciones puede llegar el aire al re-
salte 204 y al borde achaflanado 208, respectivamente.
Durante ei mencionado movimiento de avance el tubo teQ_
lescépico es empujado, produciéﬁdose_con ello un despla-
zamiento en una longitud de hilo igual’al desplazamiento
del pistén 200 y el aire del cilindro 220 es avacuado
pér el conducto 222. '

- Durante el movimiento de retroceso~del pistéﬁ
200 el tubq telescopico es empﬁjédo hacia #fuera y el aire. -
del cilinaro 220 es avacuado por elrconducto 221}1

- - .- La cuchilla 250 deL mecanismo cortador 25 tiene
un orificio cdnico 251'a_través del cual puede ser alimen-
tado el hileo 229 él deflector zé, teniendo este orificio
conico en su parte mis estrecha un bordejcortante 252 y

habiendo una zona de corte 253 en la que se acopla un

-extremo 254 de la palanca en forma. de "L" 255. El otro

extremo 257 de,esfa palanca eﬁ.forma de "L" 255, gwe pi-
vota en el eje 256, esta acopla&a a la zona de corte 258
de una piéza en forma de "U" 259 montada en una vafilla
260 que a survez esti montada de forma que se pueda des-
}izar en un cilindro 264 dispuésto_en el mango 19. Lé

varilla 260 estd fija en el pistén 265 qﬁe se ﬁuede des-

lizar por el interior del cilindro 266. El muelle 267,

que empuja al pistdén 265 hacia la izquierda, se mantiene -

en su sitio por medio de un tapén 268 que tiene un orifi-
. .
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cio 262. Este tapdén 268 esté provisto de umna virola 273
que limita la carrera del pistédn 265. Debe observarse
que el cilindro 264 tiene un énéanchamiento'269 en el
que terniina el conducto 263 (que se representa a trazos) .
que permite que el aire.a presién suministrado por los
conductos interconectados 118 y 263 llega al pistdén 265.
La estanqui&ad se obtiene con el segmento de pistoéom 271 y
la junta anulaf 261 montadaren el mang6 19. Cuando el pis
toén 265 se mueve, opbniéndose é la accibn dei muelle 267,
la cuchilla 250 se mueve hacia abajo pér la ranura verti-
cal 270 y corta el hilo 229. '

"El defléctbr 28 ‘tiene una ﬁarté arqﬁeada 280
para desviar la parte de longitud 1 del hilo aislado qﬁe
es aliméntada por el mecanismo de alimenﬁacién 20. Una-

parte de esta longitud 1 del hilo es hecha avanzar a tra-

vés del elemento de cortado 073 del manguito de arrolla-

miento 07 en direccidn mds o menos perpendicular a la di-

-

reccidn del deslizamiento- de la lenglieta de arrollamiento
05, como se describe més adelante. '
Con refercencia principalmente a la Fig. 20'
vemos que en la misma se representé una vista en desarro~
1lo de la parte‘cilindrica dei cilindro guia 13. Este
cilindro guia tiene dos hendiduras rectas 130 y'lBl_y dos
hendiduras helicoidales 132 y 133. Estas hendiduras es-
téan situadas en oposicidm én el cilindro guia 13 y en las
uniones de las hendiduras 130, 132 y 13I, 133 hay unos

rebajes cortados en "L" 1347y 135-en'qﬁe se encuentran,

respectivamente, los resorte§ en forma dei"V" 136 vy 137.

El cilindro guia 13 tiene dos ranuras 138 y 139 (Fig. 1)

para los segmentos 140 y 141, fesﬁectivamente. Estos seg-
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mentos yrel segmento 010 producen la estanquecidad de la
zona de la izquierda del cilindro 145 (Fig. 1). El;ciliﬁv
dro guia 13 tiene unos orificios rosﬁados como el 143 ¥y
el 144 (Frig. 20) parﬁ fijarle 5; alojamiento 10 con umnos
tornillos tales como el 111 (Fig. 2) y para sﬁje?ar a ros-
ca el manguito guia 167 al cilindro guia por medio de los
tornillos 170 y 171, respectivamente. En la posicidn de
reposo coﬁ que se muestra en la Fig. l-el véstago de pistdn
Ol4 se acopla en la hendidura recta 130.

. | Refiriéndonos ahora primcipalmente a las Figs.
18 y 19 tenemos que el mecanismo,dg agarre 15, del gque se
muestra ﬁna parte, esté dispuesto axialmente alﬁededor de
la lenglieta 05 y comprende un manguito 150'cuyo resalte -
151 va montado de modo que se puede deslizar en el manguil-

to de arrollamiento 07. Este manguito 150, que estd man-

tenido normalmente en posicioéon por el muelle 152, estéa

impedido'dé éirar con relacidén al manguito de arrollamiento

Of:debido a la presencia de dos dhavetasuredongeadas 153 vy 154

gque ;an monﬁadaé en las ranuras longitédinales 155, 155!

y 156, 156' (Fig. 2) del mang&ito de arrollamiento 07 ¥

el manguifo 150, respectivamente. En el manguito'lSO se

mantiene, por media de dos resortes anulares 159 y_lGO{

una chaveta recfangular 157 con paleta plana 158 (Fig. 2).
7 El cilindro de acoplamiento 161 tiene tres

dientes 162, 163 y 164 (Fig. 1L) desplazados entre si

1202 y dos horquillas 165, 166 que se muesfraﬁ,en perspec-—

tiva en la Fig. 2. El cilindro de acoplamiento 161 Va

montado de ‘modo que se puede deslizar en un manguito guia

)

- 167 que estl provisto de dos hendiduras longitudinales

168 y 169 en las que respectivamente se acoplan las hor:

-
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quillas 165 y 166 que se han citado. El manguito gula_
167 estéd montado rigidamente.en el cilindro guia 18 por .
medio de los tornillqs 170 ¥y 1?1 que estén roscados en
unos orificios del cilindro guia tales como el Lhk (Fig. 2){;
Bn la Fig. 18 se muestra el mecanismo de agarfe en la po-
sicidn que ocupa antes de la primera operacidn de arro-
llamiento. En esta posicidén tres dientes de pistdn 017,
918 y 019 (Fig. 3) hacen tope.con los tres dientes corres-
pondientes 162, 163 y 164 del cilindro de acoplamiento 161
empujando a éste y, consecuentemente, tambien al manguito
150, hacia la izquierda, oponiéndose a la accibén del mue~
1le 152. Como consecuencia de ello, las horquillas 165 y
166 se acoplan en los corréspondientes tetones 071 y 072
llevando al manguito de arrollamiento 07 al alpjamiento

10 bor medio dei manguito guia 167 y lérchaveta.157 pene-~
tra entonces en la ranura periférica 051 de la leﬁgﬁeta -
de arrollamiento 05,,Qﬁe puede de esa forma girar libre;
mentq dentro del manguito, de arroliémientorcuando se le da
energia al ﬁotor'O&.

. ‘ En la Fig. 19 se muestra el mecaniémo de aga-
r;e en la posicidn que -ocupa antes de la segunda‘opera;ién
de arrollamiento. En esta posicidn loé tres diéntesrdel
pistén 017, 018, 019 se acoplan con los diéntes‘l62, 163;

164 del cilindro de acoplamiento de tal modo que este ci-’

lindro de acoplamiento 161 'y el manguito 150 permanecen
en su posicibdn de reposo. En consecuencia con ello, la

chaveta 157 se acopla en la ranura 1ongitudinal 050 de

la .lenglieta de arrollamiento 05, acoplando el manguito

de arrollamiento ez asi desacoplado del alojamiento 10,

ya que las horquillas 165 y 166 gquedan desenganchadas de
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los tetones 072 y 071, respectivamente.

Las Figé. L a 13 muestraﬂ la secuencia "de las
operaciones que se pueden llevar a cabo con la herramienta
que acgba de ser descrita. Ellas se refieren alrdiagrama

de tiempos.de la secuencia de operaciones que se incluye

al final de esta descripcidn. En estas figuras la lenglieta -

vy el manguito de arrollamiento se.representan solo parcial-
mente. Cada vez que se aprieta el gatillo 195 se lleva a

cabo una secuencia de operaciones.

‘1 Secuencia de operaciones (Figs. 4 a 7)

Para dar comienzo a esta primera secuencia de
operacionea se acciona el gatillo 195 fFig. 1). Como con-
secuencia de ello, se cierra el orifico 190, como se dijo

énteriormente, y la unidad de control 29.deja que pase aire

a presidn al pistdn 200 de alimentacidn po¥ los conductos

119 (Fig. 2) y 221 (Fig. 1) durante un intervalo de tiempo

Tl en el que el pistdén 200 se mueve hacia adelante desde su po-

’ sicién de réposo a su posicién final. Al comienzo de éste

N

mov1mlento hacla adelante y debido al desplazamlento re-
latho del pistdn 200 con el hilo 229 y a la a001on del
resorte anular 207, el ‘par de mordazas 205, 205! plvotan
alrededor de sus ejes, como el 206 y agarran el hilo 229.

Durante el movimimto due sigue del pistén éste empuja el

‘tubo telescdpico 210. Con ello una longitud 1 (Fig. 5)

del hilo aislado existente en dicho.tubo telescdpico es
obligado a pasar por la cuchilla 250 del mecanismo de

cortado 25 al deflector. 28, Eien@o desviado por la parte

’arqueada 280 del mismo. Con ello se hace que una longitud

_11 del hilo aislado (Fig. 5) penetre en el elemento_de

-

cortado 073 (fig. 2) del‘manguito de arrollamiento 07 ¥
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que sobresalga parclalmente del mismo cuando la. opera01on'
de alxmentac1oﬁ haya Canluldo, es decir, al flnal del
intervalo de tiempo TI. Después.de este intervalo de tiempo
Tl la unidad de COntrol 29 deja que pase aire a presidn por
el conducto 103 (Flg. 2) hasta el filete 020 del plstén

de doble efecto OL, el cual entonces se desplaza haeia

adelante desde su posicibém de reposo a su posicibn final
durante un intervalo de tiempd T'1. Como consecuencia de
ellQ, la lengtieta de arrollamiento 05 se desliza en el
orificio cemiral 079 del manguito de arrollamientc 07
hacia adelante, como se ve en las Figs. é y 7. Durante
este movimiento de a%ance el -piston 01 & la lenglieta 05

tienen un desplazamlento, ya que el pistém 014 (Fig. l)

.es guiado por el interiom de la-hendidura recta 130 del

c111ndro guia 13 (Fig. 20).

Cuando comienza esta traslac1on de la 1engueta
de arrollamiento el hilo alslado es llevado por una parte
a la parte superlor de la ranura hellcoldal 056 del man-
gulto de arrollamlento 05 y por. otra a la ranura hellcqi
da} 070 del manguito de arrollamlento 07 (Fig. 61. Sin
embargo, el pelado de la parte l1 éél hilo aislado 229
{iinicamente comienza cuando el,fesalte 060 (Fig; 5) de la
ranura 056, que tambien se muestra en las Figs. 2 ¥y 17,
se sitha frente al.elemento de corté'074 (Fig. 16) del man
guito de arrollamiento 07. Esterélemento de corte 074 ac~-
tha como una éuéhilla, cortando el aislamiento del hilo.
Consecuentemente, queda con éllo_colocéda uha'barte aisla~
da -12 de ll en la rangra!longitudinal ensanéhéda 056 mien- .
tras-que la parte restante lJ' de l es pelada durante el

movimiento de avance que 51gue de la lengueta 05. Durante

.
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este movimiento hacia adelante el hilo aprisionado entre

la lenglieta 05, el manguito de arrollémiento 07 ¥y el man-

guito 08 adquiere una'forma en-”U". La- Fig. 7 muestra la
lenglieta en su posicidn final con la longitud de hilo 1'l
del hilo em forma de "UU" 230 totalmente despojado de su

recubrimiento. La parte del hilo ya pelada l'l y la parte

aislada 1 que forman entre ambas una de las patas para-

o1
lelas del hilo 230 en forma de nygn, esfén‘situadas en una

de las ranuras longitudinales 050 y 056 de la lenglieta 05,
mientras que la otra pata paralela.aislada 231 se aloja en -
la hendidura helicoidal 670 del manguito'dg arrollamiento
07. Se iﬁpide que esta pata aislada deje la henaidura eh-
licoidal 070 por el manguito protector 08 montado szré el
manguito de arrollamiento 07. La patilla transversal 232 qué
se muestra en la Fig. 21 desacopla por completo el orificioe

para terminal 052 de la lenglieta de arroilamiénto 65 debido

"a la forma helicoidal que tiene la hendidura 070.

Debe hacerse notar lo s&guiente. Duranfe el mo-

vimiento hagia adelante de la lengdeta'de arrollamiento
05 ésta y el ﬁanguito de arrollamiento 07 permanecen en-
cﬂevetados entre si por la chaveta'157 (Fig. 2) que se des—
liza por la ranura longitudinai 050 dé la lengleta impidien~-
do e;'movimienfo de rotacion relativo entre ambas.

Conto se menciond anteriormente,rla posicion fi-
nalrde la lenglieta 05 que se muestra en larFig._7 se corres:
ponde éﬁn la posicién final dei pistém 0l y en esta posi-

cién_extrema los tres dientes 017, 018, 019 (Fig. 3) de?

pistdédn 01 se.acoplan con cada uno de los tres dientes 162,

163, 164 (Fig. 14) del cilindro de acoplamiento 161 (Fig. 18)

del mecanismo de agarre 15. Este cilindro de acoplamiento

161 es asi desplazado a la izquierda junto con
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el manguito 150, oponiéndose a la accidén del muelle espi-
ral 152. Por este desplazamiento a la iZquierda las hor-
gquillas 165 y 166 del cilindro de acoplamiento 161 acttan
SQbré los tetones 07l-y 072 degido a‘lo cual el manguito
de arrollamiento queda rigidamente fijado al élojamiehto
10 de la herramienta 1 como se menciond anteriormente.

EL desplazamieﬁﬁo hacia la izquierda del mangui
to lSO,desacépla a la lengtieta de arrollamiento- 05 del . |
manguito de arrollamiento 07, ya -que. la chaveta 157 no se
acopla va a la_ranura periférica 051 de la lengueta O05.
Ello significa que en esta posicién extrema la lengltieta
puede girar con independencia de1 manguito cuando el motor
04 es accionado. Este motor se ﬁone en movimientOLquando
el aire a presidn admitido por la boquilla lokr(Fig. 2)

y el conducto 116 tiene acceso a los orifiéios 016 del
pistén O01. ‘

22 Secuencia de operaciones

"Antes de la primera operacidn de arrollamiento
la herramienfaresté situada scbre el termipél 233 (FPig. 8)
en éi que gé ha de hacer el arrollamiento con la inser-
cién de este terminal 233 en el orificiorde terminal 05é
de la lenglieta de arrollamicnto 05. Ei gatillo es apretado
por gegundavez.Por el conducto antes‘menéionado 116 y el
orificio del mofor 016 es admitido éire a presidn al motor
el cual actfia durante un intervalo de tieﬁpo T2 en el que
se llevé'a cabo la primera operacién de arrollamiento (Fig.
8). Este intervalo de tiempo ‘queda de nuevordefinido por
la_uniﬂad de control 29.-Debé hacerse la Obéervacién de
que a la.lengueté se la hace girar tnicamente durante esta -

operaciém de'arrollamigntb ya que el manguito de arrolla-
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miento 07 esté rigidémente aceplado al, alojamiento 10 v
désacoplado de la lenglicta 05, como se ha dicho anferior-
mente.AEs necesario impedir que ‘el manguito de arrolla-
miento gire, pﬁesto-que de otra forma durante l; operaciénﬁ
de arrollamiento de hilo aisladc se ar:ollaria en. derredoxr
del manguito. En_ia Fig. 8 se ve'. el terminal 233 con el
hilé avrrollado, Ha de hacerse mnotar gue en el terminal 233
ch e¢l. hilo arrollado h;y una o dos vuéltas de hilo aisla—
do, debido a que la mencionada parte-l, (Figs. 6 ¥ 7) mo
fue pelada. Durante la operacidn de arrollamiento la parte

de hilo con aislamiento l‘; alojada en la ranura longi-

tudinal 050 de la lengltieta 05 resbala por el rebaje 058

"(Fig. 17). La curvatura de este rebaje determina la fuerza

de traccidn ejercida sobre la parte de hilo l1 y por conf
'siguiente tambien como queda la unién de aéretada. Por
supuesto qgé_para dﬁe pueda resistir el desgaste ﬁroﬁu-
cido por el roce que se ha mencionado es necesario templar
el extremo superior de la-lenglieta ; dotar a lé misma dé
una.punta muy dura como, ?or ejempléa de carbufé'de tﬁngs-
téno. Pasado el intervalo de tiempo T2 se ciefré_la ci#é;

da entrada de aire al motor. Debido a la accidén del meca-

" nismo de detencidn 040 la lenglicta se detiene entonces cn

su posicién inicial, es decir, en la posicidén ocupada por -

la misma antes de la primera operacioém de arrollamiento.

A través de los conductos 115 y 222 y durante -
un;iptervalo de tiempo T2!' es admitido aire a presidn

simultineamente en los pistones 0L y 200, moviéndose ambos

.en retroceso. Durante el movimiento de retroceso del pri- .

mer pistdn 01l y la lenglieta 05 ambos giran juntos con el

manguito de arrollamiento 07 un éngﬁlo de 1802 en el sen-
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tido de la flecha a (Fig. 8) debido al hecho de que el
vastago de pistém oLk es ahoré obligado por el muaelle.

en forma de “V“'lB6 (Fig. 20) a que siga la hendidura
helicoidal 132 del cilindro guia 13, a que la lenglieta

05 permanezca enchavetada al manguito 07 por intermedio
del manguito 150 ¥y la chaveta 157 y a due_las tetones

071 y 072 (FIg. 18) se han desacoplado de las horquil].'as
165 y 166 del cilindro de acopl.éxmiento‘lel, que se ha des

plazado hacia atris por la accion del muelle 152. La Fig.

9 muestra a la lenglieta y al manguito em la posicidn de

reposo pero girados 1802 de modo que-el elemento de cor-
tado 073 del manguito y la parte ensanchada 056 de la ra-
nura de la lengueta estéan en las posiciones en éue se
muestran., La razon de este giro éé verd mss adelante.

Durante el movimiento de_retrocéSQ del pistén
200 de la alimentacidn de hilo se sueltan ias mordazas
205 y 205! y.el tubo telescdpico 210 sale.

32 Secuencia de operaciones (Figs. 10 a 12).

La herramienta 1 es ahora desplazada-hacia el
segundo termlnal 234 (Flg. JO) en el que se va a hacer el
arrollamlento para dar -la suflclente 1ong1tud de hllo para
la interconex;én de los terminales primero 233 y segundo"
23k, En este desplazamiento de 1a'h9rramienta ei hilo ais

lado 231 es sacado, como se muestra, de la hendidura heli-

coidal del'manguito. ElL gatillo es apretado por tercera vez, -

con lo que entra aire a presidén al pistén 265 del mecanis-

mo de cortado 25 por el donducto 263. Después de un in-

teryalb de tiempo T3 durante el cual actfa el mecanismo

de corte del hilo (Fig. 10) es cerrado el paso del aire
a presidn y la cuchilla 250 vuelve a su posicidn inicial.

.
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Inmediatamente después y durante un intervalo de tiempo

T'3 e5 admitido aire a presidn por- el conducto 103 al

-pistén de doble efecto Ol, como ya fue dicho en la se-

cuencia de las primeras operaciomes. i1 pistén Ol ¥y la
lenglieta 05 se trasladanrde'nuevo hacia adelante. Durante

este movimiento de traslacidén el vastago de 'pistdénm OLL

.del pistdén 01 es guiado por la ségunda hendidura longitu-

dinal 131 del_cilindro guia 13 (FIg. 20). EL movimiénto
hacia adelanté de la lengieta se muestra en la Fig. 11, vy
esta vez la parte de hilé aislada 13 es peladé y esta pax
te del hilo ya peladares alojada en la ranura longitudinal

050 de la lengleta 05 después de la segunda operacidn

~de pelado (Fig. 12). Es obvio que la ranura longitudinal _

050 y el elemento de corte 074 "tiemen que estar mecesariamente

situados a la izquierda y por comnsiguiente hay que h;cer
girar tant§ la lengilieta como el manguito un Angulo de 18Ge
ya que con la ranura Y. ei elemento de cortado'ep el lado
opuesto seria imposib}e"llevar a cabo la segunda operacidn
de pelado. Ademas, teniendo la hendidura helicoidal 070

al lado izguierdo como en los éasos anteriores la parte
del hilo 13 se acoplaria a ella durante el mo%imiento de;
avance de la lenglieta. En la.Fig. 12 se muestran la lengﬁg
ta,rel manguito 07 y la parte pelada del hilo 13. La posi

cidén correspondiente del mecanismo de agarre 15 se mues-

tra en la Fig. 19.

Como el pistdon ha girado 1802 los tres dientes

017, 018 y 019 se acoplan ahora a los dientes 162, 163 y

17k del cilindro de acoplamiento 161.
Consecuentemente, este cilindro de acopla-

miento 161 y el manguito 150 permanecen’ en su posicidn
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déi reposo. Debido a estey £l manguito de arrollamiento

07 no estl acoplado al alojamiento 10 como se dijo an-

‘teriormente, ya gue las horguillas 165 y 166 mp estén

acopladas con los tetones 072 y 071 pero el manguito de

arrollamiento 07 esté ahora enchavetado con la lengleta

. por medio de la chaveta 157 y el manguitorlso.

La Secuencia de opéracidnes (Pig. 13).

Antes de la segunda operacién de arrollado la

herramienta estd situada sobre el terminal 234 que va a

ser conexionado. El gatillo es de nuevo apretado por cuar-
ta vez, con lo que le llega al motqr ok aire a presidn a
través del conducto 116 y el orificio 016 del pistén du-
rante un intervalo de tiempo Tk gn'el que se lleva a cabo
la segunda operacidém de arrollaimiento (Fig. 13). Después
de transcurrido el intervalo.deftiempo Th es de nueéé ce-
rrado el suministro de aire y.el mecanismo d; ﬁopelo40
detiene a la lenglieta en su posicidén inicial, es decir,
con la ranura longitudiﬁal 050 a su lado izquierdé.

Es de observar que durante eéta segunda oﬁe—
racidon de arrollamiento la 1engﬁeta y el ménguito de arro-
lLlamiento giran simﬁlténéamente, ya que estén enchavetadas
de la forma que se explicd aﬁferiofmente. Este giro simul-
téneo..de la lengiieta y el manguito evita que 1a.parte
pelada del hilo se proyecte dentro de la hendidura heli-
coidal 070 del manguito q;rante esta segunda 6peraci6n
de pelado del hilo, tal como hubiera sido él caso de tener
al manguito estacionario. Después de este intervalo de
tiempo T4 y durante hp’iﬁtervalo de tiempo T'4 el aire
a presién que penetra por el conducto 115 mueve de nuevo

hacia atrés al piston 0L y a la lengleta 05, hacia la po-'
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a2k,

reposo, pero durante este movimiento de retro-

ceso dicho pistdédn junto con la lenglieta 05 y el manguito

07 son de

nuevo girados un Angulo de 1802 en el mismo

- sentido que anteriormente. En esta pcsicién de.reposo

la lenglieta y el manguito estin nucvamente en su posi-

‘cidn inicial, listos para comenzar un nuevo arrollamiento

(Fig. l;.-).'

Dicho giro de 1802 se debe a que el vastago de

pistdén Olk es impelido ahora por el muelle en forma de "WV

137 a seguir la hendidura helicoidal 133 del cilindro guism 13 yz

que durante este movimiento de retroceso la lengleta y cl

manguito estin de nuevo enchavetados.

de operac.

la. Secuencia

2a Secuenéia‘de Operac.

- DIAGRAMA DE TIEMPOS DE LAS SECUENCIAS DE OPERACIONES -

-

A

™)
P

g

- el gatillo 195 es apretado

--el pistdon 200 del mecanismo de alimentacidn

20 mueve hacia adelante el hilo aislado 229

\[

- el pistédm 01 junto com la lenglieta 05 se

mueven hacia adelante: 1 operacién de pelado

_pistdn y lenglieta en posicidén final
\ .

La herramienta estd situada sobre el primer terminal

233 sobre el que se'va a hacer el arrollamiento.

—

- el gatillo 195 es apretado

- la operacidn de arrollamiento ~ la lengieta

05 gira soid

-~ el pistén 0L junto con la lenglieta 05 se

mueven hacia atrés; ambos giran 1802

~
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& el pistdn 200 del mecanismo de alimenta-

2 ¢cidébn 20 se mueve hacia atras
. AN D _pistdén y lengteta en posicion de reposo
L { : HSRE
' La herramienta se pasa del primero a scgundo terminal -
23h. =
[ g ..
a 4‘ - el gatillo 195 es apretado
®. :
H -nge corta el hilo aislado 229
a0 T . .
5 .
o 3 ~ la cuchilla 250 vuelve a su posicibén inicial .
o : ' .
[ — 519‘ h 7
‘g g~ — T T T e e e e e e
o F - el pistdén Ol junto con la lengleta 05 se
g T mueve hacia adelante: 2--operacidn de pelado
Q 3 ' L)
0 . . 7 )
@ e =¥ _ L me - —~.pistén y lengleta en posicidn final
\ \ i . - - . - °
La herramienta esta situada sobre el segundo terminal
234 en el que se va a hacer' el arrollamiento
’ ~ el gatillo 195 es apretado
) - - o
u .
% -~ 27 operacidn de arrollamiento - la lengiieta
-H - °
o Ty, 05 y el manguito 07 giran juntos
Sl i - )
v
B Y N e e e e e e e — e
) % , 7 . — —
Sl - el pistém 0l y la lenglieta 05 se mueven
g hacia atras; la lengtieta 05 y el mangui-
g Ty to 07 giran 1802 en el mismo sentido que
g en la secuencia de la 22 operacidmn.
1] .
b S A .l\ _______ pistén y lenglieta en posicidn de xreposo -
e ' ) '
- . Las secuencias se repiten -
Si bien los prindipios de este invento han sido
descritos en relacidn con unos aparatQS'especifiCOS; ha de

ser claramente entendido que esta descripcidn es hace unica

mente a modo de ejemplo ¥y sin que suponga una limitacidn

al alcance dei iﬁvento.
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Este invento corresponde a una solicitud de
patenée formulada en Bélgica el dia 29 de Julio de 197k,

seflalada con el N2 74 10159 y se acoge, por tanto, a los

beneficios que otorgan los couvenios internacionales vi-

gentes.

Los puntos de invencién propia y nueva que se

pregentan para que sean objeto de esta patente de veinte

afios son los siguientes:

1.~ Una herramienta.mejorada paravpelar y co-
nexionar hiles por arrollamiento para llevar a cabo sucesi
vamente una priﬁera v una segunda operacion de belado Y.
arrollémiénﬁé, comprendiendo dicha herramienta unos medios
para-efectuar el pelado giratorio y el arrollamiento con
los que se desprende el‘aislamiento de una parte.de un
hilo aisladp vy se arroclla la parte descubierta asi obte-
nida, asi bomd tambien comprenderunos segundos medios.pa—
ra poner a dicha parte éue ha de ser pelada y arrollada
y a dichés'medids de pelado & arrollémiento, proximos
entre si, antes de cada una de dichaé primera ¥y segunda
operaciqnés, de modo que‘dicha parte pueda entonpés% sexr

pelada, caraclterizada porque después de cada operacidn

-de arrollamicento dichos segundos medios son capaces de

hacer que dichos medios de pelado y arrollamiento (05,07)
giren de modo querse sitfien préximos a dicha parte del hilg
que ha de ser pe;ada y'arrbllada.

2.~ Una herramienta mej;rada ﬁara pelar y éo-

nexionar hilos por arrollamiento de acuerdo con la reivin--

dicacidn 1, caracterizada porque los mencionados medios de

pelado y arrollamiento incluyen una lenglieta de arrolla-
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miento (05) montada de modo.que pueda-dcsliéarse en un
manguito de arrollamiento (075 y con el que puede cooperar
para pelar dicha parte al deslizafse en eljsen%ido'de
avance antes de dichas operaciones de pelado, después de
cada una de las cuales dicha lengtieta de arrollamiento
se desiizq en el sentido opuesto o de retroceso girando
simulténeamente con dicho manguito.
3.~ Una herramienta mejorada para pelar‘y

conexionar hilos por arrollamienfo de acuerdo con la
veivindicacidn 2, caracterizada porgue a dicha léngueta—
vy a dicho manguito de arrollamiento se les hace girar un
dngulo de 1809.

| L.~ Una herramienta me jorada para pelar y co-.
nexionar hilos por arrollamiento de acuerdo con la reivin-

dicacidn 2, caracterizada porque dicha herramienta incluye

ademis unos medios de alimentacidn (20);y porque dichos

segundos medios incluyen un deflector (28) para desviar
dicho, hilo aislado al qﬁe ée le héce avanzar por dichos
medios deralimentacién (20) desde una direccibn sustan-
cialmente paraiela a la mencionada-direccibn.del désliza—
miento a una direccién sustamcialmente perpendicular a
dicha direccidn del deslizamiéntoa

5.~ Una herramienta mejgrada para pelar y co-
nexionar hilos por arrollamiento de acuerdo con la rei-
vindicacidn 2, caracteriz;da porque dicha lenglieta de
arrollamiento tiene un orificio para el terminal para
situarle por encima del terminal en“el querha de ser
hecha ia conexidn por arrollamiento y una ranﬁra longitﬁ—
dinal (050) en la que quedan situadas dichas partes pela-

das del hilo (l'l, 13) durante dicho movimiento de desli--
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éamiento hacia adelante dufante'el cual ﬁienen lugar dicha
primera y dicha secgunda operacione% Y porque dicho mangﬁi«
to dg arrollamiento (07) tiene una hendiduré helicoidal
(070) para alejar umna parte aislada (231) de diché hilo,
aislado duranté dicha primera'operacién de peiado con lo
que dicho hilo aislado toma una forma de "U" siendo las
patas paralelas de la misma @icha pafte (ll) de hilo pela-
do y dicha parte (231) de hilo aislado, teniendo dicha
hendidura hglicoidal un paso tal que el rama1 transversal

(232) de dicho hilo en forma. de "UY no obtura a dicho ori-

ficio para el terminal (052) al final de dicha primera

oﬁeracién de pelado cuando dicha lengltieta de arrollamiento

habiéndose deslizado en dicho sentido de avance esté en -

su posicién final, permitiendo con ello una colocacidn

fé&cil en posicion de diého orificio para el terminal.
. 7 ’
sobre dicho terminal.

6.- Una herramientarmejofada para pelar y co-
nexionar hilos por arrollamienté de acuerdo con;la‘reivin—
dicacién'z; caracterizada porque dicha herramienta incluye
unos terceros medios que permifen a dicha lengiueta de
arrollamiento girar y a dicho maﬁguito de arfollamiento ;

. . - ) . - o . r
mantenerse estacionario durante dicha primera operacion

‘de arrollamiento y que permiten a dicha lenglieta y a dicho:

manguito de arrollamiento girar sifmultineamente durante
dicha segunda operacidn de arrollamiento.

7= Una'herramienté me jorada para pelar 'y
conexionar hilos ﬁor arrollamiento de acuerdo con la

reivindicacién 2, caracterizada. porque dichos segundos

‘medios incluyen un pistén de doble efecto (OL) prévisto

de un véstago de pistén (014) y capaz de temer un movi-
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miento ‘de vaivén en el interior de um cilindro (10) que
constLtuye el alojamiento o carcasa de dlcha herramienta

estando dicha lengleta de arrollamiento flga a dicho p¢ston

.y porque dichos secgundos medios incluyen, ademis, un ci-

lindro guia (13) que estd ﬁpnfado fijo a dicho alojamiento
(10) de dicha herramienta (1) y el cual tiene una primera
(132) v una segunda (133) hendiduras helicoidales situvadas
en oposiciém, de un mismo pasoc y cada una de las cuales
se extiende entre dichas primera y segunda hendiduras rec=-
tas, acopléandose alternativamente dicho véastago dg pistoén
(01%4) con dicha primera y dicha segunda hendiduras helicoi
dales durante dichos movimientos sucesivos de deslizamien~
to hacia adelante y hacia atrés,.reapectivamenteﬁ de dicha
lenglieta de arrollamiento.

8.~ Una herramienta mejorada para pelar Yy
conexionar hilos por arrollamiento de acuerﬁo con las
reivindicaciones 7 y 3, caragterizada porgue en cada
unioén. de dichas primera; hendiduras recta y hélicoidal
y de cada segundas hendidurés recta y helicoidal hay si-
tuado un muelle en forma de "V" (136, 137) que fuerza a
dicho véstago de pistén (014} a aﬁoplarse alternativa=-
mente en una de dichas primera.y segunda hendiduras he-
licoidales durante dichos movimientos de deslizamiento
hacia atrids de dichos lenglieta y piston, con lo que tiene
lugar dicho éiro en un Angulo de 1809, -

9.~ Una herramienta me jorada para pelary co-
néxionar hilos por arrollamiento dé écuerdo con las rei-
vindicaciones 6 y 7, caracterizada porque dichos segun&o
y tercer medios inciuyen un mgcanismo de agar¥e (15) que

acopla a dicha lenglieta de arrollamiento (05) con dicho
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manguito de acoplamiénto (07) durantq_diéhps sucesiVOé
movimientos de deslizamientq'hacia adelante y hacia atrés
¥ porgue dicho mecanism; de agarre acopla ademis a dicho
manguitb de arrollamiento con diché alojamiento o.carcasa
de dicﬁa herramienta_y-desacopla dicha lenglieta de aryo-
llamiento de dicho manguito de arrollamignto unicamente
al f£inal de dicho movimiento de deslizémiénto hacia ade~
lante anterior a dicha primera operacion de arrvollamiento.
10.~ Una herramienta mejorada para pelar y
conexionax ﬂilos por arrollamiento de acuerdo con la rei-
vindicacidn 9, caracterizada porque dicho mecanismo de
agarre (15) incluye un primer manguito o manguiﬁp guia

{(167) que tiene un par de hendiduras (168, 169) y el cual

‘estd montado fijamente en dicho cilindro guia (13), un ci-

lindro de acoplamiento (161) provisto de un.pap de horquis:s

1las (165, 166) que pueden deslizarse por dichas hendiduras

de dicho primer manguito le?) y acoplarse a los tetomnes
(071, 072) montados en diﬁho manguito, teniendo dicho ci—
lindro de acoplamiento tres dientes (162, 163, 164) dis-
tanciados angularmente entre si 1202, comprendiendo ademés

dicho mecanismo de agarre un segundo manguito (150) aco-

plado a dicho manguito pero que se puede deslizar respecto

a é1 cuéndo dicho cilindro de acoplamiento (161) se des-
plaza y tehiendo una chaveta (157) para enchavetar uno

con otro dicho segundo manguito (150) y dicha-lenglieta

v porgué dicho pistdén Ol tiene también tres dientes (017,
018, 619) distanciados angularmente entre si 1202 'y dis-
pﬁestos de tal modo en dicho ﬁistbp que ai final de’ dicho .
movimiento de avénce an#eriof ardiché primepa.operacién'

de arrollamiento dichos tres diemtes (017, 018, 019) de
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dicho pistdén se acoplan a dichos tres\dientes (162,163,

164) de dicho cilindro de acoplamiento (161) empujangdo

‘a éste y a dicho segundo manguito {150) qﬁe acopla.a

dicho manguito con dichas horquillas a dicho cilindro
guia (13) v desacopla dicha chaveta (157) de dicha
lenghieta de tal forma que al final de dicho -desplazamiento
hacia adelante anterior a dicha segunda operaciéh de
arrollamiento dichos dienfes de dicho pistén se acoﬁlan

a dichos dientes de dicho cilindro de acoplamiento (161)
de tal modo que dicho segundo manguito (150) queda acopla=
do a dicha lenglcta y dicho manguito queda desacoplado -
de dicho ciliﬁdro de acoplamiento (161).

11l.- Una herramienta mejorada'para pelay Yoo,
conéxionar'hilos porrarrollamiehéo de acuerdo con las '
reivindicaciones 5 y .10, caracterizado porque diéha'aha—
veta (157) se desliza por dicha ranura longitudinal (050)
de dicha lenglieta de arrollamiento (05) acopléindose asi
dicha lengueta de arrollamiento (05) a dicho manguito (07)
y porque dicha lengiieta de arrollamiento (055 tiene una

ranura periférica (051) de la qﬁe sobresale dicha chaveta

- (157) antes de dicha primera.operaciém de arrollamiento,

desaéopléndose asi dicha lenédeta de dicho manguito.
l?.- Une herramienta mejoradé para pelar y cone
Xionar hilos por'arrollamiento de acuerdo con la reivinddi-~-
cacidén 5, caracterizada pérque dicha ranura longitudinal
{050) tiene un ensanchamiento en el extremo de dicha
lenguefa en el lugar en el qué esta situado dicho orificio
para el terminal, estando adaptado dicho emsanchamiento |
(056) de la ranura para alojaf una parte no pélada del

hilo aislado ¥y porque dicho extremo estéd provisto de una
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pieza templada (057) que tiene um rebaje (058) que une a
dicho ensanchamiento (056) de la ranura con dicho orifi-
cio para terminal {052) y en el que dicho hilo pelado

situado -en dicha ranura longitudinal (050) se desliza

durante operaciones de arrcllamiento del hilo.

13.~ Una herramienta mejorada para pelar y
conexionar hilos por arrollamiento de acuerdo con las
reivindicaciones 6 y 9, caracterizada porque dichos terceros
&edios incluyen un motor (04) dispuesto coaxialmente en

dicho pistdédn (0l) estando dicha leﬁgﬁeta de arrollamiento

montada coaxialmente a dicho motor y porque dicho manguito ::

de arrollamiento esti montado de modo que puede girar en
dicho cilindro guia (13) que estd dispuesta coaxialmente
con dicho piston (Ql) y dicho mecanismo de agarre (15).

1L.- Una herramienta &ejorada para.pelaf y
conexipnar hilos por arr§llamiento de acuerdo con la rei-~
vindicacién-4, caracterizada porque dichos medios-de
alimentacién del hilo (20) incluyen un tubo télescépico
(210) montado en un piston (200) de aliﬁentacién del hilo
provisto de un par de mordazas {205, 205') que sujet&n
o.suelfan dicho hilo aislado cuandb_dicho fistén.de alir
mentacidén se desplaza en un pfimér seﬁtido para intirodu-
cir dicho hilo aislado a través de dicho tubo telescdpico
o cuando dicho pistén de alimentacién se mueve en uﬁ
segundo u opuesto sentido ¥ porque dicho tubortelescépico
es empujado hacia adentro cuando dicﬁo pistoén se desplaza
en dicho brimer sentido.

15.- Una herramienta mejorada pam pelar y

conexionar hilos por arrollamiento de acuerdo con las rei-

vindicaciomes 4 y 5, caracterizada porque dicho manguito

b
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de arrollamiento tiene un primer elemento de cortado

(073)a través del cual se hace la alimentacidn de di-

.cho hilo aislado desviado en dicha direccibén perpendi--

cular y un segundo elemento de cortado (o74) para cors.

‘tar el aislamiento de dicho hilo aislado que ha sido

introducido antes de dichas operaciones de pelado siendo
dicho primer elemento de cortado prolongado por dicho
segundoc clemento de cortado, el cual.queda siempre gitua-
do, durahte dichas operaciones. de .pelado,,frenée a dicha
ranura longitudinal (050).

16.~ Una herramienta mejoradarpara pelar y
conexionar hilos por arrollémiento de acuerdo con la rei-
vindicacién 5, caracterizada porque incluye un manguito-gyg'
tector (08) montado en dicho ménéuito de érrollaMieﬁto’
para impedir que dicha parte aislada de dicho hilo en for- -
ma de "U" sobresalga durante dicha primera operacidm de
arrollamiento de dicha hendidura longitudinal.

17.- Una herramienta mejoraéarpara pelar y
conexionar hilos por arrollamiento, cafacterizada porque
dicha herramienta incluye unos medios para cortar dicho
hilo aislado introducido po?hdichos medios de alimentacidn
antes dé dicha segunda operaéiénrde pelado.

18.~ Una herramienta mejorada papa pelar y co-

- nexionar hilos por arrollamiento.




34.

Tal Yy como se ha descrito en la Memoria .que antecede)
representado entlos dibujos que se dcompafian y a los
fines especificos.

Esta Memoria COhsta de treinta y cuatro

hojas escritas por una sola cara.

Madria 9 g JUL.1875

M. G. SANTAMARIA.
VlcmECnerAmp GENERAL
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