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La presents patents de invencidn se refiers a
mejoras en la construccidn de méquinés para la colocacian de
ojetes en pieles, plasticos y similares, mediants las cuales,
la magquina cuyo disefio ahora se reivindica, aflade a las me=
Joras introducidas por el registro de Patente de Invencidn n®
418.653 a nombre del mismo solicitants, las ds cnnsagui£ una
mayor rapidez an.el trabajo y un transporte automatico del
material en sl cual quieran colocarss los ojetes, y la ds
permitir el graduar el trazo o distanciz de ojste a ojste me-
diante un botdn o tornillo graduable.

Estas ventajas adicionales se consiguen QI”habar
sustituido el accionamiento nesumatico de los balancinss, que
accionan 8l porta-boquilla sxterior y el sje porta-pitaenres,
por un accionamisnto mecanico que utiliza el movimientﬁ.ds un
sistema de biela y palancas, cuyo movimiento esta pruduFiﬁo
por el de unas excéntricas. )

Esta maguina, de modo similar a la pruteg{éé:pnr
el reglstro n® 418.653 ya citado, tambisn taladra a sacabdca-
dos los orificios y coloca los ojstes por pares en un solo
golpe, tomandolos de unas canales gufas que se retiran, una
vez que los pitones y las boquillas han realizado la mitad
de su recorrido de aproximacion, por la accion de unos rodi-
l1los unidos al porta=boquillas sgbre las cuffas que al efecto
llsvan los mencionados canales guias.

| £l que la maquina cologue los ojetes por pares
hace que-giempre estén enPrantados y el que el corte se efec~

tde de dentro a.-Puera en los dos ojstes, permite la observa-

cidn del trabajo y comprobar facilmente sus fallos, sin ne-

cesidad de volver los cortes, lo que representa una gran co=
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modidad de trabajo y ahorro de tiempo,.

As{mismo esta dotada de un balancin compensa=-
dor de los punzones de presion de las boquillas sacabocados,
de modo que si alguna de éstas, por desgaste u otra causa
queda a difersnte altura, presiona per igual los dos sacabo-
cados, y por lo tanto, corta correctaments el material.

Para mayor claridad concretaremos las caracte-
risticas de la miquina que se reivindica, con refarencia a
las adjuntas figuras, que corresponden a una forma de ajecu-
cidn, sin caracter alguno limitativo, que se presenta a t{tus
1o de ejemplo de resalizacidn con el fin indicado, ya que la
forma, dimensiones y materiales con los cualaes se fabfiqden
sus componentes, seran en cada casa los que se estiman.mas
convsnientes para la aplicacidn concrsta de que se trats, sip
que tales variaciones, as{ como las que se hagan en detalles
de presentacidn u organizacidn, afecten a la ssencialidad
reivindicada, por lo que las méquinas para la colucacign:de
ojates en pieles, plasticos y similaraes, que se fabriquen,
dantro de la idea gensral resgefiada, con cualquiers dauséés
modificacionss, no éerén sino variantes protegidas por este
registro.

La fig. 1, representa la vista de Prents da la
maquina mejorada que se reivindica, en su posicidn de traba-
Jo.

La Pig. 2, detalla una vista analoga con la ma-
quina seccionada, lo que permite observar su disposicidn in-
terior.

La fig. 3, ilustra la vista lateral de la ma-

gquina, secciaonada para ver sus elementos mecanicos intsrio=
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raes mas essnclalses.

La fig. 4, representa, como ejemplo de utiliza-
cién, un corte de calzado situado en el brazo de trabajo y
con el primer bar de ojetes colocado, y marcados de puntos el
sitio de colocacidn de los demds pares de ojstes ain sin co=-
locar.

La fig. 5, representa las boquillas sacabocados
que operan desderabajo, gl material y los punzonss y boqui-
llas porta=ojetes gue trabajan desde arriba, en disposicidn
de taladrar el material, antes de seguir bajando para colaocar
los o jetas. 7

Con refersncia a dichas figuras y a los numeros
qus sobre ellas designan las partes y detalles de la maquina
reprasentada, que interesan a los fines de esta memoria, la
descripcidn de la misma es como sigus:

La maquina esta constituida por dos sjes coaxia-
les: el porta=boquillas de arriba 1 (fig. 2), gue es exgerior
al porta-punzonss 2, sl cual se desliza por el interior del
anterior, y lleva a su vez en la parte inferior un balancin
22, destinado a compensar'eventualmenté la diferencia de al=-
turas entre las boquillas sacabocados 3. Los ejes 1 y 2, co=
mo se muestra claramente en la fig. 3, son accionados respec-
tivamente por los balancinas 5 y 6. El movimiente de estos
balancines estd producido ds la siguiente mapera: el halancin
5, por la biela 7, que sigue:.al de la excéntrica 93 y el del
balancin 6 por el sistema de palancas 8, cuyo movimiento se
debe al de la excéntrica 6.

El material en que se desea colocar los ojetes,

sa dispone entre los dos pisafalas 11 y 12 (fig. 3), de modo
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que quede situado en la posicién en gque ha de practicarse el
primar ojate. En el material del sjemple de la Pig. 4, ée ha~
brfa situade de tal Porma que presentase un par de ojetes, .
los que ya se re.resantan como colocados. Una vez que ha sido
taladrado el matedal, los punzones 14 y boquillas 15 inician
su movimiento ascendente, mientras la palanca 16 obliga al
pisatelas superior 12 a levantarse, al tismpo que una excén-
trica similar a ia 10 y que esta situada detrds ds las 9 y
10 representadas en la fig. 3, y en sl mismo eje des las mis-
mas, produce el movimiento de la palanca 17, que apoya en el
bloque de la maquina en el punto 18 desplazaﬁdo asi a la pa-
lanca 20 en la que se ha situado un dado corredizo 19,-ﬁué
permite graduar la carrsra de esta pieza. A ssta palanca 20
astan fijados los dos pisatelas 11 y 12 a los qus haceraéépLg
zarse hacia el interior de la maquina.

Cuando ya ha colocado un par de ojates, J poé
tanto los sjes 1 y 2 se retiran, arrastrando a las bodﬁiiias
y punzones, la axcéntrica 10 produce un movimiento coﬁ%iaiio
a la palanca 16, permitisndo descender el pisatalas lézrébn
sl cual se queda'apfiéionado en 8l material en &l que se es=
tan colocando los ojetes. En este momento, la palanca 17 me-
diante su excéntrica, obiiga a la palanca 20 a ePactuar un
movimiento hacia delante, @s decir, hacia el exterior ds la
maquina, y par tanto los pisatelas ll y 12 arrastran al ma=-
terial hacia fuera y empieza un nueve ciclo de operacidn al
bajar los ajes 1 y 2. 7

Para cada nuevo ciclo cuando el material esta

pegado en las boquillas sacabocados 3, las cuales van dis-

puestas an el porta-boquilléé'4, bajan los punzoneé 14 y to=-|
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man los ojaéas que provisnen de la canal 13 (fig. 1), y cuan
do dichos punzones 4 con sus boquilias 15 han rsalizado la
mitad dsl recorrido, las canalss 13 ss retiran impulsadas
por la accidn de unos rodilles unidos al porta=boquillas 1

sobre las cufias 21 qus sstan dispuestas sn las canales 13

para tal f{n.

N O T A

La presente patente de invencidn, comprends
las siguientes rsivindicacionss:

1.~ Mejoras en la construccidn de mquinas pa=
ra la colocacidn ds ojstes en pielss, plasticos y similarss;'
caracterizadas porque la maguina esta dotada de dobls Boqui-
1la Pija y a sacabocados, qus coloca los ojetes enfrentados
por pares, por arriba a la cara vista y de dentro hacia fue-
ra, observando de esta forma si sl trabajo as perfecto_en
las -dos tiras de los ojetes, las correspondientes baquil%as
y punzones accionados por un sistema de levas y palanp?sg to
man los ojetes'y los presiona contra las boquillas fijas;
as{mismo estd dotada de un balancin compensador de dichos
punzones, para que si alguno de esos elementos es de difersp
te altura, qus actlen correctamentes an los sacabocadosj y
porque transporta automaticamente el material, por la accidn
de dos pisatelas, que ls hacen avanzar, después de habsr co-
locado cada par de ojetes, situdndolos en la posicidn ade-

cuada para colocar sl par siguiente.

2.~ Mejoras, ssgin la reivindicacidn anterior,

caracterizadas porque los porta=boquillas y porta-punzones

van montados en los extremos inferiores ds sjss coaxiles,
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el segundo alojado en ed primero, que lleva en la parte infa-
rior el balancin compensador; cuyos ejes estan accionados por

biaslas o palancas, movidas a su vez por excéntricas, para su

subida y bajada.

3.~ Msjoras, seqin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizadas porqus los ojetas van dispusstos en ca-
nalés, que cogen los punzones en su descenso, y cuando éstos
han realizado la mitad de su recorrido, se retiran, por la
accidn de rodilles unidos al porta=boquillas, sobre cufias
dispuestas al efscto en dichos canales, continuando el des~
censa de los punzonss y boquillas mdviles, hasta gue ilegan
a presionar el material contra las boquillas sacabocados, de

la parte fija inferior.

4.~ Mejoras, segln la reivindicacidn primera,
caracterizadas porque mediante un botdn o tornillo graduabla
situado en la palanca de accionamiento del pisatelas, madﬁ-
fica la carrera del mismo segin da posicidn en que se Fije,
variando el recorrido a que se vé impulsado por la otra pa-
lanca que reclbs el movimiento de una excéntrica dispuesta a

este sfecto, permitiendo graduar de esta manera, el trazo o

distancia de ojets a ojete.

5.~ "Nejoras en la construccidn ds maquinas pa=

ra la colocacién de ojetes en pislses, plasticos y simila-

raes™t,

Seqin se describe y reivindica en la presents

memoria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la
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cual consta de siste hojas foliadas y escritas a maguina

por una sola da sus caras.

Madrid, a 28 JUL 1975

GARLOS RO
P. P.

R
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