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en un envase, de manera continua y repetitiva en una méquina de

REF: FD-2485

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describen un método y un zparato para formar un-cierre

fabricacidn en serie de envases. El procedimiento incluye las fa-

ses que consisten en ensanchar el material reticulado en la direc

cién transversal de la méquina, apretar el material reticulado en

"sanchado en forma arrugada, ensanchar una parte del material reti

culado arrugado en la direccidn de la mdquina en un manguito de

forma alargada, desplazar una parte del manguito de forma alarga-

da en posicidn activa con relacién a un dispositivo de aplicacidén

de cierre, y en aplicar un cierre a través del manguito mientras

se relaga este Ultimo..

b

- DESCRIPCION GENSRAL DEL INVEKTO

E1l invento se refiere a un método para fabricar eavases ¥

a un aparato que permite llevar a la prédctica este método. Mds par

ticularmente,

el invento se refiere a un método y a un aparazio nug

vos para formar un cierre en un envase que utiliza un material re-

ticulado de pldstico tubular con mallas abiertas en formarie cuerde.

de este tipo general son antiguos.

Los aparatos y métodos de rabricacién de bolsas y eareses

Por eJemplo, es conocido,segun se describe en la patcnte de

los Estados Unidos n® 3%,.726,060 a nombre de McMillan, embalar un

producto en una envoltura tubular flexible que puede hacerse de ma

teria pldstica, de material reticulado tubular, o cualguier otro

materlal flex1blc, apretando o frunciendo la envoltura sobre un ele

mento en forma de manguito y desplazandola a partir del elemento en

forma de mangulto

mento de soporte y a continuacidn

a lo largo de la superficie

externa de un ele-

en el interior de un orificio

por medio del cual se proporciona un suninistro continuo de envol~

tura tubular para envasar articulos

»"r""‘-—w» TR

tales como jamones que se in-
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troducen secuencialmente a través de dicho orificio. Se necesita
un q evo suministro de envoltura cuando la envoltura s1tuada en
el elemento en forma de manguito se termina. Se utilizan unas gra

pas paru cerrar la envoltura cerca de ambos extremos del producto~

l
para formar él eniase.
| ILa patente de los Estados Unldos n? 3,719.022 a nombre de

.Cherlo y socios describe un dispositivo para llenar con productos

alimenticios unos recipientes reticulados, incluyendo dicho dispo
sitivo un tubo de relleno disPuesto'centricamente en un bastidor

de soporte, estando el tubo montado de manera telescdplca y tenien
do alreiedor de é1 un materlal reticulado arrugado que avanza con
tinuamente y que, cuando el embolo del tubo empuga el producto ali
menticio contenido en éste, se separa del tubo y se llena uniZforme

mentelcon el producto alimenticio empujado.
|
.i
1

Jennings y socios, describe un método para embalar drboles guae in

Ia patente de los Zstaéos Unidos n? 3.380.220 z ncmor

A
ce

4]

cluye las fases que consisten en siftuar un suministro de muterial
tubular sobre la superficie externa de un elemento ftubular y en des
plazar de maners intermitente dicho material a partir de dicha su-
perficie y en el interior de dicho elemento tubular con el cbjeto
de.enccrrar un 4rbol que pasa a través de él. Bl movimiento del 4r
bol desplaza el material tubular a partir del elemento tutvlar de

modo que rodee o contenga automdticamente el drbol. Cuando el su

. ministro de material tubular situado en el elemento tubular se ago

ta, se desplaza el elemento tubular vacio hasta el puesto de-carga
donde se situa en é1 una nueva cantidad de material.

‘Otras patentes interesantes son la pétcnte de los Estados
Unidos n223%1.270 a nombre de Case que ilustra una mdquina para fa
bricar tejidos tubulares, la patente de los Estadoé Unidos n?

3,257,915 a nombre de Cartier y .socios que ilustra una miquina de

e e T
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" quina Autdmdtica para envasar productos que utiliza tubo reticu- .-

-dos de la técnica anterior, las operaciones de fabricacidén de bol

Y

formacidén de bolsas, y el Boletin del Ministerio de Agricultura
de los dstados Unidos ARS-~S5-18 de Julio de 1.973, titulada "M4-

lado de polietileno mendrinado en fabrica", que representa una
méquina capaz de fabricar un envase a partir de un material reti-
culado tubular, -teniendo dicho envasé unos cierres superior e in-
ferlor fruncidos y establllzados. )
En el aparato y los métodos descrltos en estas patentes y

en dicho Boletin, lo mismo que en.otros aparatos y métodos conoci.

sas y envases no son continuas, exigen la adicidén de operaciones -0
piezas suplementarias, y no faciliten las ventajas prdcticas de A
los métodos de fabricacién de bolsas y envases seguin el invento,
como podrd verse mds claramente en lo que sigue. ’

De acuerdo con el invento, se proporciona un método y un !
aparato nuevos para formar un cierre en un envase que utiliza un
material reticulado de pldstico tubular con mallas abiertas en for
ma de cuerda. El método de formacidn del cierre se realiza en se-
rie en una méquina de fabricacidn de envases, y de una manera con
finua y repetltlva empleando una cuerda continua del materlal re-
ticulado que se desenrolla de un carrete, y este método 1nvluye

las fases que consisten en ensanchar el material reticuladc de plés
tico tubular con mallas ablertas en la direccidn transversal “e la
méqulna, apretar el material reticulado ensanchado en xorma arrugg
da, ensanchar una parte del material reticulado arrugado en la di~
reccidén de la mdquina para formar un manguito alargado, desplazar
una parte del manguito arrugado hasta una posicidn activa con re-
lacidn a un dispositivo de aplicacién de cierre, y aplicar un cie
rre a través del manguito, formando asi un cierre en el envase, En

el momento en que se aplica el cierre se relaja el manguito, hacien

Phe e e e me e arep e a SST FA S Ay
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4o quj ninguna fuerza en la direccién de la mdquina o en la direc

eidn transversal a la mdquina actue sobre él. Esto es posible, en

parte, porque se situa una cierta centidad de material reticulado

-arrugédo en un: .emplazamiento dispuesto antes del puesto de cierre

y se 1leva solamente una parte de este material arrugado hasta el

"‘puesto de cierre, con lo cual el resto del material reticulado

arrugado asegura que ninguna fuerza orientada en la direccidn de
la méquina serd aplicada al manguito mientras se realiza el cie-
rre. Este aspecto del invento es importante.

\Se hace.una bolsa utilizando el método y el aparato segin

el invené?, cortando el manguito ensanchado después de realizar un

.cierre' y a continuacidén se introducen unos articulos .tales como

por egemplo unas naranjas, en la extremidad abierta de la bolsa

para llenarla. 4 continuacién se cierra la extremidad abierta pa

ra forpar el envase. : .

' Dicho envase se realiza de manera continua y en serie en
el aparato de fabricacién de envases. For ejemplo, no es preciso
parar el aparato para situar una cantidad suplementaria de mate-
rial reticulado arrugado en un puesto.intermedio, porque en el apa
rato segin el 1nvento, este material arrugado se suministra de ma

,nera continua por un dispositivo adecuado a partir de una cuexda

.de) material reticulado.

Ademds, utilizando el método ¥y el aparato segin el inven~

'to, es posible cerrar un manguito hecho de material reticulado tu

pular, pegando las unas a las otras unas tiras a través de la.ma-

1la abierta del material reticulado y en la misma malla, para for
par wn cierre de bolsa, por ejemplo en la parte superior o en la
parte inferior. El invento incluye también unos medios para abrir

la extremidad abierta de esta bolsa, para introducir un articulo

o varios articulos en ella, y para cerrar dicha extremidad abierta, .

[ —
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todo ello en serie, fabricando un envase atractivo de gran uti-

“dad en la ténica de fabricacién de bolsas y envases.

El aparato para formar un cierre de envase ‘de acuerdo con

. el invento incluye unos medios para ensanchar el material reticu-

1ado en la direccidn iransversal de la mdquina, unos medios para

encoger dicho material reticulado ensanchado dandole una forma arru

gada, unos medios para ensanchar dicho material reticulado arruge-
do en la direccidén de la méquina en un manguito de forma alargada
que incluye sustancialmente unas primera. ¥ segunda parte de man-
guito planas,la una encima de la otra, unos medios para desplazar
una parte de este manguito en posicidn activa con relacidn a un
dispositivo de aplicacidén de cierre, unos medios para posicionar
una primera tira a través del manguito ensanchado y en una posi-
cidn adyacente a la superflcle externa de la primera parte del nan

guito, unos medios para posicionar una segunda tira a través del

:~mangu1to y en una p051016n adyacente a la superficie ‘externa de la

segunda parte del manguito y alineada con la primera tira, tenien
do por lo menos una de las tiras un revestimiento adhesivo en su
superficie interna y situandose dichas tiras de modo gque se extlen
dan sustanc1almente desde un borde del mangulto hasta el otro bor
de,uncs medios para adherir conjuntamente las primera y segunda ti
ras é través de las mallas abiertas!del manguito mientras se rela-
ja el-manguito para formar asi el cierre inferior del eﬁvasé{'El
aparato segin el inventc incluye también unos medios para cortar
el manguito en una posicién adyacente a dicho cmerre inferior. con
el objeto de formar una bolsa, asi como unos medios para introdu-
cir unos articulos por la extremidad abierta de dicha bolsa y unos
medios para cerrar dicha extremidad abierta de dicha bolsa con el
fin de formar el envase. :

Los dqtalles de las piezas y del funcionamiento deeste apa
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rato podrén entenderse mds claramente haciendo referencia a los

dibujos y a la siguiente descripcidén de los mismos, En los dibu
jos: a '

. la figura 1 es una vista en alzado de un aparato segin el
invento que representa un lado del mismo, habiendo sido omitidas
ciertas partes ( tales como unas.partes del puesto o dispositivo
de aplicacién de cierre ) para mayor claridad.

La figura 2 es una vista en seccidn transversal tomada a

"lo largo de la 1inea 2-2 en la figura 1, que representa unos me-

dios para apretar el material reticulado dandole una forma arruga
da. ) ,

La figura 3les una vista en plaﬁta del aparato con unas
partes abiertas y otras omitidas para mayor claridad.

Ia figura 4 es una vista en alzado pur01al que represento
el otro lado del aparato que se ilustra en la flgura 1.

La figura 5 es una vista en seccidn transversal esquerdti
ca de las piezas de’ dlChO aparato, tomada a lo largo de la linea
5~5 de la figura 3, que incluye unos medids para ensanchar el ma-
terial reticulado tubular ( a partir de su forma de cuerda ) en la
direccidn transversal de la mdquina; unos medios para apretar di-
cho material reticulado ensanchado en foruma arrugada; unos nedios
para extender dicho materizl reticulado arrugado en la direccidn
de la mdquina en un manguito de forma alargada; unos medios para
aplicar unos elementos o tiras de cierre a través de dicho mangui
to de forma alargéda con el objeto de formar un cierre; y unos me
dios para cortar dicho manguito con elrobjeto de formar una bolsa
con wna extremidad cerrada y una extremidad abierta.

La Tigura 6 es una vista en ceccidén transversal tomada a
lo iargo de la linea 6-6 de la figura 3, que representa el dispo-
sitivo de corte del manguito, el dispositivo de cierre de mangui-
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‘ to,o'de-bolsa,.y el dispositivo para transportar una bolsa ( fa-

bricgda cortando el manguito después de aplicar un cierre ) hacia
y hasta el siguiente puesto de trabajo del aparato.

! Ia figura 7 es una vista en seccidn transversal tomada a

abierta, el dispositivo de aplicacidén de los elementos de cierre a
través del manguito de forma alargada. -

La figura 8 es una vista en seccidén transversal tomada a
lo largo de la linea 7-7 de la figura 3, que representa el mismo
disposi%'vo de.cierre que la figura 7, en su posicidn cerrada.

3

lo largo de la linea 9-9 de la figura 3, que representa un dispo-

a figura 9 es una vista en seccidén transversal, tomada a

’ sitiv& para formar las tiras de cierre y para desplazar dichas ti

ras formadas en unos bloques de guia controlados por vac;o en los

cualeé dichas tiras estdn situadas para ser ¢nllcadas a treves del

" manguito de forma alergada para constituir un cierre.

Ia figura 10 es una vista esquemdtica, tomada a lo largo
de la linea 10-10 de la figura 9, que ilustra los bloques de guia

controlados por vacio que llevan dispuestas en ellos las tllas 0

elementos de cierre,.

La figura 11 es una vista esquemdtica, tomada a lo -largo

'de la linea 11-11 de la figura 9, que ilustra un dispositivo ﬁara
-cortar las tiras de cierre separdndolas de su fuente de suministro

con el objeto de fprmar dichas tiras de cierre.
-Ia figura 12 es una vista lateral esquemdtica de un dispo
sitivo de accionamiento del dispositivo de corte de manguito.
La:figura 13 es una vista en alzado parcial esquemdtica,
tomada a lo la;go de la linea 13-13 de la figura %, que represen
ta el mécénismo de accionamiento del dispositivo que desplaza la

bolsa formada después de la operacién de corte.

JO P R el .

. lo,lérgo de la linea 7-7 de la figura 3,que representa, en posicidn e
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1 | Ie figura 14 es una vista esquemdtica en seccién transver
© sal, [tomada a lo largo de la linea 14-14 de la figura 13, que re- .
preuéntu la configuracidén de las pias que sirven para abrir una
'bolua separada del manguito y para transportar dicha bolsa al si
5 gulento puesto de trabajo. ' '
| 1a figura 15 es una vista esquemdtica, tomada a lo largo
de la lfnea 15-15 de la figura 4, que representa un dispositivo
vertical de oscilacidn qﬁe alinea las bolsas individuales antes
' del cicrre de su extremidad abierta.
10 A La figura 16 representa un dispositivo para desplazar la-
teralmehte 1as unidades de ensanchamiendo de bolsas durante los
o}

sucesivoy c1clog del aparato, tomada a 1o largo de la linea 16-16

de la 1lgura 4. '
Como Se ve mds claramente en las flguras 1, 3y 4, las pie
15 z2as; prln01pales de dicho aparato de fabrlca01dn de envases consis
ten Cﬁ un dispositivo 100 para almacenar un suministro de mate-~
rial reticular tutular a base de pldstico N en forma de una cuer-
‘ ~ da continua; un dispositivo 200 para ensanchar dicho material re-
) " ticulado en la direccidén transversal de la mdquina; un dispositi-
20 vo %@ para recoger dicho material ensanchado dandole wna forma
arrugada; un dispositivo 400 para extender dicho material reticu
lado arrugado en la direccidén de la méquina en un manguito de[fog
. " ma alarguda, un dispositivo 500 para aplicar unos elementos de
.CLerre o través del menguito extendido para formar una extremidad
25 cerrada; un dispositivo 600 para acortar una parte del manguito
que incluye dicha extremidad cerrada separdndola del resto del man
guito con ¢l objeto de obiener una bolsa dotada de una extremidad
abierta; un dispositivo 700 para introducir unos articulos en di-
cha extremidad abierta de la bolsa; y un dispositivo 800 para ce-

30 rrar dicha extremidad abierta de la bolsa con el objeto de formar

S it i i AR Y R
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1 un envase, , _
- Dichas partes del apérato estdn conectadas activamente las
unas con las otras,en linea, y cuando estdn conectadas de esta ma-
. nera proporcionan un dispositivo nuevo. capaz de formar cierres y
-5 fabricar bolsas y envases de manera continua.
Estas partes del aparato asi como otras se describirdn
ahora de manera mds detallada.

Material Reticulado

¥l aparato segin el invento en uno de sus aspectoé prin-'
10 cipales fabrica una bolsa partiendo de un material reticulado tu~
) bular hecho de pléstico, del tipo que se describe en la patente
de los Zstados Unidos n? 2.919.467 a nombre de Mercer. Dicho ma-
terial reticulado tubular, fabricado utilizando técnicas conoci-
das, se enrolla gegeralmente en un rollo o en un carrete adecuado
15. bajo la forma de una cuerda continua y se almacena de esta forma
" de modo que esté dispuesto para ser utilizado. El‘apérato semin
el invento estd adaptado particularmente para emplear esta cuer—
da de material reticulado continuo como material base y para rea
lizar una bolsa y.a continuacién un envase, empleando dicho métg
'29 © rial reticuiado.

Dispositivo de Almacenado v Desenrollamierto de la Cuerda
Los elementos del dispositiﬁo 100 para almacenar la cuer
a da de material reticulado tubular continuo VN y el dispositivo pa
ra desenrollarl6é y para desplazarlo al siguiente puesto de traba
25 jo se ilustran mds claramente en las figuras 1, 3 y 4. Dicho ma- :
terial reticulado N que tiene la forma de una cuerda sin fin es-
t4 contéhido en un carrete 10. El carrete 10 estd montado sobre
un eje y este eje gira libremente en unos rodillos de guia locos
11 y 12. El material reticulado es extraido del carrete 10 utili

30 zando un dispositivo de desplazamiento de cuerda 13 y es llevado

- [ AL R E A S
R - 5 * g
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a un aparato de medicidén de peso 14 en la region formada entre

una polea 15 accionada por un motor y dotada de una garganta en

forma de V y un rodillo loco 16. hecho de caucho y dotado de un

- perfil correspondiente. La polea con garganta en forma de V es

arrastrada por el motor 17 mediante su correa de transmisidn 18

y las poleas asociadas. ¥l motor de acclonamiento 17 es energiza

4o por un interruptor de final de carrera 19 montado debajo del

aparato de medicidn de peso 14 que pivota en un punto de pivota-
miento 20. El motor de accionamiento 17 funciona hasta que el dig
positivo de desplazamiento.de cuerda 13 haya depositado un peso

predeterminado de material reticulado sobre el aparato de medicidn

A

‘de peso 14 y en este momento el motor se desenergiza. A continua-

cién el material reticulado flojo situado en el aparatoc de medi-
cién de peso 14 es desplazado, segin las necesidades del aparzto,
a través del dispositivo de guia 21 ¥y en posicidn activa conires—
pecto al dispositivo 200 que extiende la cuerda de material reti-
culado en la direccidn transversal de la méguina. " B

. Dispositivo de Bxtensidn en la Direccidn fTransversal de

la Mdauina
Bl dispositivo 200 para extender la cuerda de material re

ticulado N en la direccidn transversal de la mdquina se represen-

ta mds claramente en las figuras 2, 3 y 5, e incluye de manera ge

neral una placa de extensidn de material reticulado 22 que tiene
una entrada 2% de formz redonda, unos rodillos de posicionamiento

24 y 25 y una varra de centrado saliente 26. Lsta placa 22 estd

situada en los intervalos formados entfe los rodillos de presidn
27, 28 y'29, 30 y est4 mantenida en una posicidn sustanciazlmente
horizontal por la alineacidn de estas regiones formadas entre los
rodillos de presidén y estd mantenida en la direceidn de la mdqui--
na por los rodillos de posicionamicnto 24 y 25 y por la barra de

e epoae o
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la-manera que se explicard ahora. :

- 12 -

centrado saliente 26 que se desplaza en un surco centrado, no ilug

trado, que estd formado en el rodillo de presidn 27. g

Dlﬁpooltlvo de Arrugado

Después de que el material reticulado X ha pasado por en-
cima de la placa de extensién 22 en la direccidén transversal de la

maqulna y entre los rodillos de presidén 27.y 28, y toma la forma

" arrugada que se ilustra en 31 por un procedimiento de °obre—allmen

tacidn bien conocido en la téenica que utiliza cl dispositivo 300
¥ quc incluye los rodillos de presidn accionados por motor 27, 28
¥ 2, 3%0. La cantidad de material extendido que se mantiene en for
ma arrugada depende del reglaje del esparrago 32 de un interruptor
de deteccidn 33. F1 interruptor de deteccidn 33 controla el fﬁncig
namlento del dlSpOSlthO de accionamiento de dichos rodil los. de
pr8316n.' 1l material reticulado en forma arrugada 31 es exuendldo
a continuacidn en la direccidn de la mdguina por un dispositivo )
400 que le da lz forma de un mancuito alargad designado por S, de

P

Dispositivo de Extensién en la direccidn de la Mdouina

El dispositivo 400 para extender el mazterial reticulado
arrugado en la direccidn de la mdguina dandole la forme dé_ﬁﬁ man
guito alargado incluye una porcidn posterior 34 de la placz de ex

-

tensidn de material reticulado 22 & un dispositivo para desplazar
dicho material reticulado en la direccidn de la udquina y.goﬁre es .
ta porcién de la placa de extensidn, como se describird mds deta- °
1lladanmente en_lo que sigue con relacidn al dispositivo de avance
que determina la longitud de la bolsa. Cuando el material reticu-

lado arrugado se desplaza sobre esta parte de la placa por medio

- de dicho dispositivo de avance o de desplazamiento, forma el man

guito alargado S (cuya longitud estd definida por el material re-

ticulado arrugado situado en una extremidad y la salida de]ﬁ-placa
¢

e e At R - P
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22 en la otra extremldad abierta) que es mds largo que ﬁna bolsa
acapada realizada utilizando el aparato segin el in%ento, por los P
' ivos que se explicardn mds adelante. .

{ Dispositivo de avance que determina la longitud de la
% bolsa
!

£l dispositivo de avance,que determina la longltud de la

bolsa, ilustrado mds claramente en las figuras l,.j y 5, 1ncluye
una placa de guia inferior 35, una placa de guia superior 36, una
patilla de accionamiento 37,'un mielle 38, una patilla de soporte
10 39 y una cadena de trensmisién de avance paso a paso 40. la placa
dergﬁia inferior 35 y la placa de guia superior 36 estdn sujetas
conjuﬁyémente y funcionan al unisono en la direccién de la miqui-
na qh unas vias, no representadas, situadas en los costados del
taﬁa-ato. El material reticulado tubular es extendido por la placa
15 22 j se desplaza entre las placas de gula superior e inferior 35
y j para formar el manguito S. Unas pdas, no rcpresentgdas, €S
tan dispuestas en los bordes delanteros de las dos placas de guia
de modo que las placas desplacen el material .reticulado tubular
en la direccidn de la ﬁéquina cuando las placas estén en movinmien
20 to pero de tal manera gue no entren en contacto con el material
reticulado tubular cuando las placas se desplazan en la direccidn
inversa. De este modo, las pias desplazan el material retiodlado
tubular solamente en una direccidén. ksto se obliene cuando la ca-
dena de transmisidén de avance paso a'paso 40 se desplaza a wna dis-
25  tancia suficiente para mover la extremidad abierta del material rg
ticulado tubular mds alld del dispositivo de aplicacidn de cierre
500, como se explicard mds adelante. En esta posicidn avanzada de
la extremidad abicrta del material reticulado tubular, las capas
o partes superior e inferior del material reticulado aplastado se
30 separan la una de la otra ya que el material reticulado tubular cc

e IR DS DRI R




10

15

20

25

30

- 14 =

desﬁlaza, bajo la forma de un manguitq; rodeando la placa de ex-
tensidn de material reticulado 22. La capa superior del material - ,
reticulado aplastado es sujeta en este momento por.el mecanismo

de abertura y de avance de bolsa de modo que una longitud L de ma
teriel reticﬁlado tubuler que corresponde a la longitud de una bol

sa se desplace para la preparacién de la fabricacidén de una bolsa.

"E1l avance de la cadena 40 desplaza la patilla de soporte %S qﬁe.eg

t4 sujeta en uno de los eslabone$ de la cadenz de transmisidn de

. avance paso a paso 40. La patilla de soporte 39, a su vez, despla

za la patilla de accionamiento que estd sujeta en el par unifica-
do de placas de guia 35 y %6. Las pias situadas e¢n las placas de
guia que se desplazan arrastiran el material reticulado tubular a
la misme distancia. Cuando la patilla de soporte 39 desplaza la pz
*tilla de accionamiento 37 al méximo, el muelle 38 hace'que el par
unificado de placas de guia 35 y 36 vuelva a su posicidn de descan
S0 para preparar la extraccidén de une cantidad suplementarie de
material reticulado a partir del material reticulado en forma arru
gada que se ilustra en la figura 31. '

Puede verse que la secuencia de las operaciones cus.dan lu
gar a la formacidn de una longitud L de materizal reticuladqrque cg
rresponde a la longifud de una bolsa y al posicionamientordé este
material con relacidn al dispositivo de cierre de modo qué'pheda
ablicarse un cierre transversalmente a este material,'incluﬁe las
fases principales que consisten en: extender cl material piéstico
reticulado tubular N bajo la forma de una cuerda continua en la di
reccidn transversal de la miquina, recoger dicho material reticula
do extendido en forma arrugada 31, extender una parte de dicho ma-
terial reticulado arrugado en la direccidn de la mdquina dandole
la.forma de un manguito alargado 3; y desplazar o avanzar una par

te o longitud de bolsa L,de este manzuito alargado situdndolo en
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posicidén activa con relacidén al dispositivo de apliczcidn de cig
rre 500. _ '

 Como se ve mds claramente en la figura 5, en esta posi- -
cién la longitud L de material reticulado gue corresponde & la lon
gitud de la bolsa, tiene una parte superior o primera parie y una

parte inferior'o segunda parte, se presenta bajo una forme aplas-

_tada aungue abierta, tlene su extremidad abierta situada méds allu

del puesto de cierre y sSe€ desplaza mds alld de la placa 22 libe-

- pandola, estando soportada solamente por el dispositivo gue tespla

za el material reticulado a esta posicién, que no se ilustra en cg
ta figura. En eétado"aplastado aunque abierto, sin que ninguna fucr
%2 actue sobre la porclon L que corresponde & la longitud de la
bolsa, salvo las fuerzas que mantienen el nmaterial en la posicidn

de aplicacidén del cierre, dicha porcién L que correcnonde a la lon

'gitud de’ 1a bolsa estd dispuesta para formar una bolsza de la mane-

ra que se explicard ahora.

Dispositivo de a anlicacidn del cierre .-
’ ¥l dispositivo 500 para aplicar los elementos o las tiras

de cierre transversalmente a la porcidén de manguito alargado L de
material reticulado que corresponde a la longitud de una bolsa se
jilustra mds claramente en las figuras %, 4, 5, 6, 7, 8,:,,'10 y 11.
Las tiras de cierre que se suministran al dispositivo deg, apllcac'én
del cierre proceden de dos rollos 41 y 42,segin se ilustira en las
figuras Ty g. ¥l material procedente de estos r0llos paca por unos
rodillos locos 43y 44 ya continuacidn penctran en el puesto de
cierre del aparato por medio de 1os rodillos de poulc10ndmlento

N 46.-Estos rodillos tienen salientes en forma de clavijas perlié
ricas, no ilustradas, que se acoplan con una 1linea de perforacio-
nes forinadas en la cinta de meterial de modo que una longitud de-
finida de materinl sea medida y desplazada husta el puecto de cig
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rre durante cada ciclo de funcionamiento del aparato. Bl material
pasa. transversalmente por encima y por debajo de la longitud L de
material retlculauo que corresponde a la longitud de una bolsa, se

~ gin se ilustra en la figura 7. las cintas de material superior e

inferior 47 y 48 respectivamente, procedentes de los rollos 41 y

'42 estén dotadas de revestlmlentos termo—actlvables en sus caras

enfrentadas al mﬁterlal reticulado. los rodillos de posicionamien
to 45 y 46 miden las longitudes. predeterminades de cinva de mate-
rial 47 y 48 que se aplican al dispositivo de formacidn de cierre

a través de unas ranuras de guia tales como 49 y 50, segin se ilus

tra en las figuras 9 y 10, La cinta de material inferior 48 estd

mantenida contra la superficie 51 de la placa inferior 52 por el
vgcio~uansmitidd por los orificios de vacio 53 y el conducto de
distribucidén de vacio 54. L ;

Las longitudes predeterminadas del material de cinta de
cierre se cortan, pzra formar las tiras de cierre 47! ¥ 487, septin

se ilustra en la figura ld, por medio de una cuchilla dentédg'sur

peridr 55 y de una cuchilla dentada inferior 56, las cuales pueden -

ser accionadas por el vdstago de émbolo 57, segun se ilustra en

las figuras 9 y 1l. k1 véstago de émbolo 57 puede ser accionado por

el cilindro neumdtico 58 que estd programado secuencialmente para
funcionar cuando el material en forma de cinta se’® situado tféns—
versalmente sobre el material reticulado tubular aplastédo;'

El revmstlmlento termo-activable de las tiras de cierre 47'
¥y 48' es ablandado por las superficies calientes de la placa infe
rior 52 y de lg placa superior 59. Estas placas se calientan por
medio de los dispositivos de calentamiento eléctricos tubulares 60
y 61, segin se ilustra en la figura 10, Las superficies internas
termo-activadas de las tiras de cierre se situan conjuntamente con

el material reticulgdo tubular entre ellas cuando se activa el dis
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1 positivo de aplicacidn de cierre 500 de modo que la placa inferior
52 'se situe en la proximidad inmediata de la placa superior 59, ,
Las superficies de estas'placas no entran nunca en contacto debido
~ “a la presencia de las dos tiras de material en forma de cinta y
.5 del.material tubular aplastado entre dichas placas en el momento
de la forma01dn del cierre. Las tiras superior e inferior 47' ¥y
48' se adhieren la una a la otra a través de los intersticios del
material reticulado formando un cierre transversal unido a las par
tes superior e inferior del material reticulado y que cierra este
10 dltimo. Esta operacidén forma una bolsa dotada de una extremidad
abierta y de una extremidad cerrada separada de la extremidad abier
“ta.
La operacidén que consiste en desplazar la placa inferior
52 para que se asocie activamente con la placa superior 59 cn la
15 operacién de cierre se obtiene acc1onando el cilindro neumdtico 62
el cual, a su vez, acciona los elementos de articulacidn meCanlcou
63 y 64, todos ellos representados en las figuras 7 y 8. Inmedlata
mente después de esta operacidén, se desactiva el c¢ilindro neumdti-
co 65. El véstago de émbolo de accionamiento del cilindro pevmAti-
20 co 65 estd conectado a la cremallera 66 que se ilustra en las figu
ras 7, 8 y 12. La.cremallera 66 hace girar un ehgranaje rgéﬁo, no
representado, que acciona la cadena de transmisidn 67. Ssta cadena
. . de transmisidn, a su vez, hace girar una rueda dentada 68 que arras
trae la cadena 69, ILa cuchilla mévil 70 estd sujeta fisicamenté a -
25 . la cadena 69. bsta cuchilla se desplaza perpendicularmente al ma-
terial reticulado tubular en una posicidén adyacente a las tiras de
cierre recien aplicadas y separa del manguito S la bolsa que se
acaba de fabricar. Las posiciones relativas de la cuchilla mdévil
70 ¥ de las placas en el comienzo de la secuencia de corte de la

30 bolsa se ilustran en la figura 6.
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Diépositivo'de abertura de la bolsa vy de desplazamiento

del nmaterial reticulado

Bl dispositivo de abertura de la bolsa y de desﬁlazémieg

' | . . . .
to del material reticulado desplaza secuencialmente las porciones

!
ael materlal.retlculado tubular que corresponden a la longitud de

. una bolsa a través del aparato vy presenta las bolsas formadas con

extremidad abierta dotadas de un cierre en la parte inferior de
mddo que dichas bolsas puedan ser curgadas manualmente o utilizan
do un dispositivo de carge separado tal como el dispositivo 700.
para 1ntroduc1r articulos en la extremided ubierta de la bolsa
después ?e 1o cual se cierra la bolsa por el dispositivo 800 con
el obJeto de formar un envase., ’

A Los detalles del dispositivo de abertura de bolsa y de
aﬁanc del material reticulado se ilustran en las Tiguras 4;~o,
13 y 14. Como se representa mds claramenie en las 117uras 1% y 14,
este ispositivo incluye principalmente unas cadenas paralelas T1
y 72, unas ruedas dentadas tales como 73, una barra transvérsai T4

y unas plas de barra transversal 75 que se ilustiran en la Lxgura 6.

- La barra transversal 74 estd sujeta en los eslabones opuestos ‘de

las cadenas 71 ¥y 72 y es arrastrada por estas ‘cadenas en sincronis

mo con el funcionamiento del dispositivo de avance de long 1tuu de

bolsa, del dispositivd ae éplicaciéﬂ de cierre 500 y del QlSpOulti

- »

vo de corte de manguito 600.
La transmisidén estd programada de modo gue las puas 75 se
situen de manera que se acoplen con la capa superior del material
reticulado tubular cuando dicho material reticulado ha sido despla
zado més alld de la posicidn del dispositive de aplicacidn de cie=-
rre por el dispositivo de avance de longitud de bolsa. Lespués de
que las pdas se han acoplado con la extremidad abierta del mate~

rial reticulado tubular, este Ultimo es desplazadc una longitud de

o - S S Rt el bt o
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bolsa ejerciendo una fuerza de traccidén sobre la extremidad supg
rior del material reticulado solamente para que la extremidad
abierta de dicho naterial se mantenga abierta. wste ciclo termi-
na cuanao 1a extremidad abierta ha recorrido el trayecto tal co~
mo 76 que se ilustra en las figura 6 y 13. Después de finalizar

. el ciclo, las operaciones de apllca016n de cierre y de corte des-
-eritas mds arriba se producen de medo que se forme una bolsa de

material reticulado con una extremidad abierta mantenida en su po .

sicién, permitiendo la sntroduccién de un articulo durante una

operacién de llenado. ,
Dlsn031t1vo de formacidn de envase

¥l dispositivo de formacidn de envase del sparato segun
el invento incluye el dispositivo de introduccidén de artlculos 7C0
y el dispositivo de cierre c¢e bolsas 800. Estos dispositivos se
jlustran més claramente en las figuras 1, 3, 4, 6,-15 y 16.

®1 dispositivo de 1ntroducc16n de artlculos 700 puede ser
uno cualquiera de los numerosos °1soemas conven01onales de nevado
y alimentacién que transfieren el producto pesado O d051flcado en
un tubo 0 un_conducto a partir de una fuente de suministro. ¥n las
figuras en cuestidn se ha ilustrado un 51stema de conrducto cob,
gue tiene un primer conducto de deucar&a 77 y un segundo conducto
de descarga 78, Cada conducto tiene un par-de espérragos ce abqr—
tura de bolsa, tales como el espérrago mévil ge abertura'de bolsa
79 y el espirrago fijo de sbertura de bolsa 80. Cada conoucto de
descarga puede desplazarse transversalmente desde una posicidn en
la cual estd situado en la 1{nea central de la bolsa de material

reticulado hasta su lado del aparato segin se ilustra en la figu

‘ra 3y la figura 16. las figuras 4 y 16 representan un dispositi

vo de transmisién senc1llo wtilizado para desplazar transversal-

mente cada conducto desde la posicién de la 1inea central hasta
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la posicidn en la cual transfiere la bolsa cargada a un trans-
poftador de salida tal como 8l. Cuando el conducto estéd en su
posicidén de linea central, su espirrago mévil de abertura de

bolsa se cierra segin se ilustra en la figura'B, lo. que per-

mite que el dlSpOSltlvo de abertura y de avance de bolsa des—

place la bolsa alrededor del conducto. En este momento, el
esparrago mévil de abertura de bolsa se abre y el producto

eé descargado a partir de un dispositivo de pesado o de dosi-
ficacién y penetra en el orifieio del conducto y a través de
éste en la bolsa de material retictulado. Un dispositivo'de
guiado vibraéorio 82, que se ilustra en las figurés‘4_y 6,
ayuda a carga el producto en la bolsa de material réfiéulado
tﬁbulaﬁ haciendo oscilar verticalmente la bolsa miepfras es
cargada por el conducto de descarga.

A continuacibén, la bolsa cargada es transferida’al dis-

- positivo de cierre de bolsa 800 tal como por ejemplé'dna mé—

quina grapadora, una miquina de precintado o una mAquina de
aplicacién de.éierre de pléstico segin se ilustra en’la figu-

ra 1. Los envases terminados sn retirados e continuacidn del .

_aparaﬁo por un.transportador de envases 83.

En resumen la patente de invencidén que se solicita debe~
r4 recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Mejoras introduci@as en el método y su correspondien- .

te aparato de formacién en serie, en una miquina de fabrica-
: .
cibén de envases, de un cierre para un .envase utilizando mate-
rial reticulado tubular de plistico de malla abierta en forma |,

de cuerda continua que se desenrolla de un carrete, de una

manera continuamente repetida, cuyo método incluye las fases

que consisten en extender dicho material reticulado en la di-
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reccidn transversal de la méquina; recoger dicho material re-

ticulado extendido en forma axmgada, extender una parte de dlch<

~materia1 reticuladb arrugado en la dlrecc16n de la mAquina en

un manguito de forma alargada, desplazar una parte del man-

guito alargado para situarlo en posicidn activa con relacidn

- a undispositivo de aplicacién de cierre, ¥ aplicar un cierre

trensversalmente a dicho manguito mientras se relaja el man-—
guito, sin gue ninguna fuerza orientada en el sentido lon-
gltudlnal de la maqulna 0 en el sentido transversal de la
misma actue en é1,formando asi un cierre para dicho envase.
2.- Mejoras segin la reivindlcac1on_l, caracterizadas

porgue dicho método incluye las fases que consisten en despla-

_zar, de manera intermitente, longitudes determlnadas de ma-

terial retlculado tubular hecho de termoplastlco con mallas
abiertas, a partir de una bobina para introducirlo en un dis-
p051t1vo de extensidn, extender el material reticulado mien-

tras es desplazado a partir de la bobina por unos mndios inter-

nos, arrugar una cierta cantldad de material reticulaao exten-

dido alrededor de un mandrll desplazar, segln las rece51da-
des, una cantldad suficiente de material reticulado proce— .
denté del material reticulado arrugado para formar el envase,
v gplicar un cierre transversalmente al material reticulado
mientras se relaja el manguito formando asi un cierre en el
envase.

%.- Mejoras seglin la reivindicacién 1 6 2, caracteriza-
das porque dicho método incluye la fase suplementaria que con-
siste en cortar una parte del manguito.para formar una bolsa ,
con una estremidad abierta.

4,- Mejoras segin las reivindicacicnes 1- 3 caracteriza-

‘das porgue dicho nétodo incluye las fases suplementarias que
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consisten en introducir unos articulos en la extremidad abierta

de la bolsa, y en cerrar la extremidad abierta de la bolsa para

formar un envase.

"~ -5.- Mejoras introducidas en el aparato para llevar a cabo -

el método de las reivindicaciones 1l-4, caracterizadas porque

.'incluyen un dispositivo para extender el material reticulado

en la direccibn transversal de la méquina, un dispositivo pa-

ra recoger dicho material reticulado extendido en forma arru-
gada, un dispositivé para extendef una porcidn dgl-material
reticulado arrugédo en la direccidn de 1la méquina.en un man-
guito de forﬁa alargada que tiene una extremidad abierta Yy ‘
unas primera y segunda partes de manguito sustanciaiménte pla-

nas, la una encima de la otra, un dispositivo para desplazar

..una porcidn de dicho manguito en posicién activa respecto a

un disPOSitivo de aplicacién de cierre, un dispositffo para
posicionar una primera tira de cierre transversalméhté'respec-
to a dicho manguito y en una posicién adyacente a Iagguperfi—
cie externa de dicha primera parte del manguito y ﬁn‘dispo—
sitivo‘para gituar una segunda tira de cierre a tfaVéé de
dicho manguito y en una posicibdn adyacente a la superfiéie
externa de dicha segunda parte del manguito, y alineada con
la. primera tira de.cierre, teniendo por lo menos una de di-
chas tiras de cierre un revestimiento adhesivo en su super-
ficie interna y estando dichas tiras dispuestas de modo que
se extiendan sustancialmen%e desde un borde de dicho man- ’
guito hasta el otro borde, y un dispositivo para adherir
dichas primera y segunda tiras conjuntamente a través de las
mallas abiertas de dicho memguito mientras se relaja el
menguito para formar asi un cierre inferior de dicho envase.

6.~ Mejoras seghn la reivindicacién 5, caracterizadas
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. porque dicho aparato incluye un dispositivo para cortar

el manguito en una zona adyacenbte a dicho cierre inferior ,
para formar una bolsa.
7. Mejoras segfn las reivindicaciones 5 6 6, caracte-

rizadas porque dicho apambo incluye un dispositivo para al=-

" macensr une cierta cantidad de material reticulado en forma

de cuerda continua.

8.~ Mejoras segfim las reivindicaciones 5-7, caracteriza~

~ das porgue dicho aparato incluye un mecanismo de devanado

para contener una ciertacantidgd de material reticulado tubu-
lar termoplistico en forma de cuerda continua en una bobina,.
un dispositivo para desplazarrel material reticulado desde

el mecenismo de devanado alrededor de un dispositivo interno
de extensién y sobre una parte del mismo para acumulérﬁel ma-
terial reticulado en forma arrugads, estando dicho dispositivo
de extensién v dicho mecanismo de devanado situados en lineas
en eléparatoi un dispositivo para desplazar de manera intermi-
tente el material reticulado a partir de la reserva delmaterial
arrugado hasta un'mecanismo de formagién de bolsas dotado de .
medios‘para aplicar una tira de cierre transversalmente él ma=~
terial reticulado a intervalos gue corresponden a la longi-
tud de una bolsa y un dispositivo para separar el material

reticulado que corresponde a la longitud de una bolsa provisto

. de una tira de cierre con relacibén al resto de la longitud

continua de materisl reticulado termopléstico para formar
una bolsa cerrada en una extremidad por_la tira de cierre y
abierta en la extremidad opuesta.

9.- Mejoras segin las reivindiceaciones 5-8, caracteriza-
das porque dicho aparato incluye un dispositivo para intro-

ducir unos articuleos-en la extremidad sbierta de la bolsa y un



10

15

20

25

- 24 -

dispositivo para cerrar dicha extremidad abierta de la bolsa.

- 10.~ Se reivindica por tltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Paténte de Invencién que se solicita: MEJORAS

INTRODUCIDAS EN EL METODO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO DE

'  FORMACION EN SERIE, EN UNA MAQUINA DE FABRICACION DE ENVASES,
"DE UN CIERRE PARA UN ENVASE. ‘

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen-

te Memoria descriptiva que consta de veinticuvatro piginas me--

- canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 24 de
BERNARD
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