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PHOCEDINIENTO PAHA TRANSFORNMAR COMFULSTOS ONGANICOS
? (TORO BAJO RECUPERACTION UE CLORURO DE HIDROGENO

S st anih gt i o s
"R LSERS

Sodicilante: BAYER AKTIENGESELLSCHAPT, .entidad alemana, resi-

- dente en Leverkusen-Bayerwerk, Repblica federal
Alemana. '

La presente invericién ge refiere a un procedi-

miento para la transformacién de compuestos de c¢loro or-

génicos en carbono y gases conteniendo cloruro de hidré-
“£eno.,

En numerosos nrocedimientos auimicos se oltie-
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ren compuéntos deé cloro orgdnicos qomo'produo%os.secundafios
cue, bbr lo general, no se pueden seguir aprovechando y que
ror lo tanto se han de destruir, originando su destruccién

ciflcultades teendcae y altos rrza.s’r:osx. En muchoa cagos .es di— .

,1f1011 efectuar la’ deetruccidn de los compuestos orgdnicos de

'~cloro manteniendo 1la disposiciones legales vigehte respecto

e los humos y aguas residuales. Ya se han intentado varias
soluciones pafa resolver el problema dé¢ la destrudeidn de los
compuestos de cloro orgénlcos.

.Por la patente US 3.595. 391 56 conoce un procedi—

' miento pare la hidrogenélisis de hidrocarburos clorados aro-

méticos. Lé reaccién sé efectdia en fase gaseosd con hidrégeno

bajo empleo de tatelizadores conteniendo ﬁalgdié o platino,-
'Por'éjmpio,_clorobenceno se hace reacciénar con hidrégenc a

‘bénceno’y cloruro de hidrégeno. La aplicaci&n de este proce-

dimiento para la destruccldn de compuastos de cloro orgénicos
presenta une serie: de deaventajas. Se precisan de catalizado-

res de metal roble muy costoso, ademds de. hidrégeno como '
materia prima.VLos catalizadores tienen una duracidén de vida
muy breve,. especiélmente cuando el procedimiento no se emplea
en cdﬁpues%os'dé:cidro o:génicos‘muy eépeciaies, tal como por
ejemplo clorobenceno puro, sino con mezcla de compuestos de

cloro orgdnicos que se presentan en la practica que, ademés

de carbono, hidrfeno y cloro, contiénen otros elementos,

tales como oxigeno. y nitrGEeno; que ‘en parte contienen partes

| de alto. punto de ebullicién, no evaporable, 'y cuya tiransfor-

macién en fase gaseosa no se puedé lograr debido & polimeri-

zacidn y descomposicién.
‘Un procedimiento- empleado ihdustrialmentefpara la

destruccidn.dé compuestos de cloro Orgéniéos es8 la combustidn
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Jlog compuestos de cloro orsénicos en presencin de ajre e hi-

debireno a 150080, :ipue enfionces una voluminosa. elnboracidn

leiore oe obtiene en formn de qoln016n de cloruio alealino

furas muy altas (150d90) y oue adiciorviamenté se precise de un

1en oue el clornro de hldréﬂGHO que se forma en la combustion

‘Telemento del tercero y/o del cuarto prupo principal do] siate~
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en uné instalacidén de combustion o hacia el mar, (vease Che=~

miéél'ﬁngineering 79, a2 23 (1972) 54 D/H). Aqui se queman

en la.que se récuppra el cloruro de hidrdﬂﬂﬂo uné parte del

diluida, que de conduc@ al mur.
Como desventaja de euta nrocedimiento sc¢ ha de con-

s.derar el que la combustidn e haya de realizar a tempora-
ombuqt:ble, por ejemnlo, hidrégeno,; Otra desventaja consiste

estd muy diluido por el nltrdnono in%roducldo por ni -aire de
combustldn. Fl hidrégeno 1ntroduc;do con los compuestos de
¢10ro orgdnicos y gon el combustible ée tronslforma en. «ran
parte en ‘agua por lo que, ademfs de gloruro de hidréseno, on
la elaboracidén se ohtienen prandes cnntidudeé de agua aue di- |-
ficultan la ohtencién de 4cido e]orhldrlco concentrado o su
ulterior empleo qgimloo. ‘n 1la destruooldn de ‘log oomnuesto

de cloro orgénicos, que ademds contienen nitrégeno, se prescin-
ta como agravante la formacién de 6xidos de nitréreno durante
la éomﬁustidn que en la ulterior elaboracién conducen a ls
foruacién de dcido nitrico, con las deéventajas ave esto imnplie
ca (impuriiicacién del dcido ciorhidrico, corrosidn), ‘

e ha descubierto ahors uﬂ procedimiento meﬁora@o
para 1a transformacién de'comnuestos~de cloro orﬁﬁﬁicds ba.jo
recuperacién dc cloruxo’ do hldrévono, aue se carqcteri WA DO T
oue loo compuestos “de. cloro orrmdnicon se Lrﬂluu a hemperaturas

dﬁ-300—1?0090 en presencis de un cutulizador aue contenga un

‘
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me: periddico, an forfur elementul o wn Lo de compuentbon, bn

" el ﬁrocedimiento de la presente inventidn se dinocion los

coempuestos de cloro orpfnicos en cuarbono y un gas que contiene

clorure de hidrépgeno., %1l procedimionto se realisn adsorbiendo.

-.|el carbono . que se Lorma en ln fransformac16n de lou compuestos

de cloro’ orgdnicog en el catalizador de manera que ce obbenpa
un pas 1ibre de»hollin. ¥l gas puede contener, ademds de clorud
ro de hldrég@no. otros faqes lihres de ¢loro, por egémplo, .
hlﬁrégeno o h1d ocarburou, mleo como metano, estano o henceno
Del gas se puede separar en fora conocida el cloruro de hi&r&
#eno, por ejemplo,'ﬁor absorcidn en apgua bajo recuperacidn de
un 4cido clorhfdrico concentrado. Tate deido cldrﬁidrico go
puede seguir. émpleaﬁdo pard los mas diversos finon, noy ojem-~
rlo, para qinfeSLS quimicas, para 14 royeneracmdn do intercam-—
biadores de 1onec para 1+ obtencibén de agua para 1a a]lmnnta—
oldn de cwlderas -y otras. Ademas es. p051ble transiormar el
cloruro de hldrépeno clorado, segin procedlmlentos conocidos,

Por éjemplq, por electrolisis, en hidr6geno y cloro y de ‘esta

manera recuperar el cloro contenido en los compuestos de cloro

orgdnicos en forma elemental. ‘

7 Otra posibilidad pars ei,empleo del cloruro de hidros
feno consiste en una éondensncidn a temparaturas hajaa, qﬁe
en caso dado se puede realizar bajo presién despuéa de 1l com-

presién del gas. Agqui se obtienen cloruro de hidréseno licuido

{puaro oue en forma liquida o después de cvaporar en forma gaseo

|sa, en éaso, dado bajo presién, se punde alimentar a una apl:-

cacidn nuimica. Tamblén se puede emnlear el gag, aue cont1enp
rag clornidrico, directamente para sintesis qufmicas, por ejemd
plo, para la transformacidén de metanol en cloruro metilénico.

8i para la tranaformacién se emnlean compuestos de
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'nen los elementos C, H,'Cl, O ¥ N se obtiéne el nitré;eno en

carbono,

'porte cargado de carbono con gases oxigenados, por ejemplo,

.nitrégeno y oxigeno, ‘contiene diéxido de carbono., Fl catali--

[ TR

§

cloro orgénicos que se componen de hidrocnrburos cléradoﬂ,qe
ohtiene un gas de salida que contiene cloruro de hidrdeeno
libre de agua._Este cloruro de hidrésmeno se obtiene en forma -
concentrada, Otros cbmpohentqs del pas son esnecialmente hi-
drépeno, metano o benceno, '5i para la transformacién. se. empled
an compueatbs‘de olbro oréénicos aue ademds de 1o elementos
C, Hy Cl, contienen oxigeno, entonces se obtiene el oxigeﬁo.
en el gas de salida en forma de oxido o diéxido de sarbono. |
También en este caso se obfieneJund~corriente de cloruro de
hidrdpeno concentrado que no contiene agua, f

Al emplear compueqtos de cloro- orpénicos que contie<
nen los elementos C, H, ClL y N se obtiene el nitrégeno en el

gas de selida’ como nitrégeno molecular (N e ,
Al emplear compuestos de oloro ory, énicos que contied

forme molecular como NQ, el oxigeno en forma de monoéxido de

En una forma de realizacién especiai del hrocedi—
miento de la presente invencién se’ llbera el cqrbono, aue Be

forma en la transformacldn, por separaclén de carbono del so~
con aire, 6vteniendose una corriente de¢ salida que, ademds ds

gadbf regenerado de egta manera se reéicia al reactor para
la transformacién;de los compuestos de cloro~organicés en CAr-
bohg ¥y un gas que contiene cloruro de hidrégeno, o
FEl catalizador regenerado puede egtar - libre de car-
bono 6 contener carbono. Lo esencial es que el carbono que se
ha formado durante largo tiempo en el reactor sea retirado,

por ejemplo, por quemado con aire.
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Lesg onbaljzadoroa omplendo#, parn Ju tﬁundtormneién de 100 com-
m.aaton de cloro orgdnicos contiorin alomontom del |eroar hnq-
ta cunrto ﬁrupo‘principal del sistemn periodico en forma ele~.

mental o en forma de sus compuestos. Coto olementos del III

‘ y7o IV Zrupo principal del 9lstema per16d100 (Mendelegeff)

entrpn en con51deracidn. boro, alumlnlo, carbono, 5111010,

permmnlo, estaﬁo. Como catalizadores se emplean, por ejemplos
carbono, diéxido de silicio, 6xido de luminio, 6x;do.de't1ﬁan1
siligatoslde'alﬁminio,'zeolitas. Los catalizadores pueden con-
tener aditivos de. otros elementos en-formn de los elementos o
de sus compuestbs, pof ejemplé,'iitio, sodio, potasio, magne-i

sio, caleio, zinc, tierras raras, fosféro, vanadio, bismutlo,

cromo, molibdeno, tungsteno, iranio, hierro, cobalio, niauel.

Los componentes del catalizador se pueden preséntar en distin-

"~_’tns’formqs3 nor ejemplo como 6xido mixtos o espineies. L057

Jeataliznadores pueden tener distintas propledﬁdes fisicaﬂ, nor

ejemplo, una superf101e interior (semin HPT) de 1 - 1000 m /&.
Fa ventaaoso emplear catalizadores que tengan una superficie
de >100 m /b por ejemplo, 300 = 600 m /g. Preferentemente se
emplean catalizadores que presentenvuna alta sstabilidad tér-
mica y mecénice. o f - C

Como catalizador se puede emplear carbono, por 6je-

mplo, en forma de carbén dctivoe. Fn la transformacién de los

‘compuestos'de clord orgénicos se forma adicionulmente carbono

due se puede eliminnr en formo adecuada, nor egemp]o, PoT ge-
paraclén con aire.

En una forma de trabd;o prcierento se omnlean cata—.
2 ¥ My04
"fluid cracking catalysts" se emplean industrlqlmente como

llzadores dque contienen Si0 guc bajo la denom1nqclén

catalizadores pare el cracking catalitico de aceites minerales

2]
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‘tener de un 1a 20% 6 de un 5 - 10% de carbono - aasorbido. El

por ejemplo 5 - 20 segundos. Prefsrentemente se trebaja en

|tue con catalizddores econémicos y sin agentes de calefaccidn |.

cedlmiento se deaarrollan varias reacciones exotérmlcas. La
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(vomnse Ullmenn, tomo 6j(1955),'ﬁ43} 632 = 633 api como Amerios
Patroleum Hefining; Q. van Noatrand Compf 3 Ino, New‘r York,.
48 edioién, Editof H. 8. Bell, 195‘, pag. 240 -~ 263). Log
oatalizadores que contienen 5102 ¥y AL 03 pueden oontener car-
bono adsorbido. 2Por ejemplo, tales oatalizadores pueden cons -

empleo de catalizadores conteniendo,carbono o8 especialmente f'
ventajoso én la disociacidn de productoé que contienen oxiéeﬁo.
La reacidn se puede. realizar en lecho flao, lecho mévil o 1echb
fluido. En una forma de e;ecucidn preferente del prodedlmiénto R
de la presente invencidn se trabaja con un catalizador fihal—

mente particulado en lecho fluido, Lo, granulometria puede as-
cender desde 10 a 1000 R, por e;jemplo, 50 = 150/\1 La trang- |
formacidn catalitica se efectua a 300 - 12002C, por ejemplo,, &

500 -« 10008 o preferentemente 8 600 - 80090. El tiempo de resi
dencia qsciende, por ejemplo,_desde 1l segunéo haste 1 minuto, o

'

presencia de oxigeno ‘molecular. |
Para la economfa del procedimiento es importante quel

la transformacidn de los compuestos de cloro orginicos se efec

adicionales, tales como por ejemplo, hidrdégeno, gas natural o |
aceite de calefaccién. En la realizacién industrial del prb;

diaociacién de los. compuestos de cloro ornénlcos a carbono ¥
gaaes clohidricos es por 1o general exotermica. Lste calor de |
disociacién se puede aproverchar pare evaporar 1oB compuesbo:
de cloro orgénicos ‘{introducidos en 1a transformacién y calen-
tarlos a2 la temperatura de transformacién. Por 1o general la '

reaccifn total en el reactor es endotermica, es declr que Be

f]
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ha. de alimentar enerpgia, La sépurnﬁndn del earbono en el rene-

"dor es un praceso ‘exotérmico. Una parte del calor,. oue agui '
_eu forma, se nuede omploar para calenfnr el Blro neceeﬂrao
nura combus+16n, 91 exogo ge puede.emnlear parn auministrar’
. 5  .y;flu_energia de disqc1acién nue Talta AlL- reactor. 103 rcrénorédor

‘a0 Yuede 1Ievar de“manerd nuo en ol rﬂdctor ae pronﬁnte la.

tumnﬁrmtura deqeada. kEn la totdLidad del prooodlmlnntb ge ob-
' tlono después de- 1ia trqnqlormacjdn de los oompue¢b0u de cloro
orgfinicos una -corriente de pms nue deapués de la nnnaracldn
10 >dnl cloruro ﬁe hidrégeno se compong de gaaes combustibles
’ tnleq como hidréﬂeno, metano, benceno; LOa componcnteq de . cste
B gas se puede, si deqea, aislar 'y alimentar 'y und qp]lcacldn
B ouimioa. Pero tamblen se nuede emploqr como £as ‘de ca]efacclén'
B v_Fn el repenerado§ se ohtiecnen p a@os de humo callentes Cuyo
15 conten:do en enerﬂia‘ae puede anrovechar en lorma canocida.

Tn el prooedimiento se puode obtener prados de +rans

e form9016n muy altos de los compunstoq da cioro orpdnlcow en _
s "~ -jearhono, cloruro de hidrépeno y gases residunlqs;llhre_de'cloi
To, bor'ejemnlo,'un'QS -~ 100%, La tréanormaoién’cata1itica~-
20 -- - |de los compuestos de eloro OTQﬂﬂlCOu serd. repreuontnda a bquo

de 5 ecuaciones de renccién:

A r'3n7<,1 ——3 HCL+ (‘H4+ 2 ¢ +H
el C ! C ‘ ‘
Lo , 6{412 f-r-—->2}{(,1+6 .-I—H2.
E . f‘3H,502f‘l—————) HOL + . C0, + © +'9H4
25 - ¢ N0l ——— HCL+ 1/2 N, +5 . o43/2.H,
G, 4011\10———-——) HCL+ 4 C+ 2 GO+1,5 H,+ 0,51,
| Comnio productos de empleo pura la tran;formaclén do compuestos
de cloro orgénlcos, son adecuados los compuentos prﬂénicon
en forme pura o en forme de memclas, cuyo andlisis elemental

presenta carbono, hidréreno y cloro. ¥y, .en cngo dagdo, otron
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Juna transformacidn total del c¢loro en eloruro de hid%dpgno en

41 étomo de- cloro, por egemplo, 1-5 dtomos de hidréyono por

_ hmdrépeno ‘por 1 Atomo de cloro. Por e;emnlo, un unp mezcla,

,compuesta esenciglmente de’ hcxaclorobutqno se. puode mem lar

ejemplo, hidrocarburos clorndos, se pueden aislar y alinentar

. df&#eno por 1 étomo de cloro se puecde dirlalr la trensforma~

R st N T 2 UL R
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etamenton taloa como oxfueno -y uitc6pnno. Pﬂrn.podu1 lopr“r

vantajoso emplear productos  que se~ﬁn al anﬁl;mls olemcnfal

frnganuns, nropor016n de como minlmo 1 &tomo de hidrégeno por '

étomo de cJoro. Fh los casos en 1os ouales de hayan &e &es—
truir compuestos de cloro or,énlcos aue tengan un proporcidn_
inferior a 1 4tomo de carhono .por 1 étbmo de cloro- se puede
trabaaar adicionando a la mescla otros compueatos orgénicos
previstos para gu, destrurldn, de manern nue en la. mozcla, fdue

a51 se forme, exista una, proporc16n de como minlmo 1, étomo de

une mezcla de alcohnles auperlorﬂs de manera aue la propo -
cién entre hldrégeno y cloro sea de 2:1. Pero tamblén se. pue- |
den emplear en ia transiormacldn Jom%ueétos de. cloro horﬂénl—f
cog con .una proporcidn inforlor a l étomd de hldrégcno por 1
4tomo de cloro sin mezcla adicional de otros compuestos, Fn
estos casos obtiene,'adeﬁés de carbono sohre el catalizador,
un gaé qué ademia de cloruro de hidrdgeno~conﬁiene‘compu93tos

de cloro orgdnicos, Estos compuestos.de clora orgénicos, por

) una‘ulteribr aplicacidn. Kate modo‘dé trabajo ae puede re- -
presentar en el caso de la transformacxdn do hexaanrobuLano
medlante la hi{fu:.enbe ecuaclén:

C H,01 ~*% 8 HOL + 0014 + 7 F

474
Tambzén con una proporcidén de mdq de 1 dtomo de hl—

eién (por eaemplo, poT. varlaclén de la temperatura de dlqow

ciacién o del tlempo de re51dencla) gl se desea, de manera que -

- N
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" Pl gas que contiene el cloruro de hidrégeno contehga compuestos

,rearesentar mediante la ecuacién

: ,ofgénidés-son adecuados los mas distintos produdtos“cloradqs

" jue se obtienen en los procedimientos quimicos bomo productos

- Be obtienen en procesos llevados en circultos como corrientes

He prOductoS'secundariOS'y que se ha de destruir, Al émplear

..Lecho fluldo. AL emplear productos- 1iquidos, estos B¢ pueden
';avapprar_antes de su slimentacién al reactor. Perq estos ‘B8

-~ pueden alimentar también en forma adecuada, por ejemplo, porﬁ
- be en carbono y gases que contienen cloxuro de hidrdaeno asi
- mezela con otros productos. En los casos en los que se hayan

:  le trensformeir productos lfquides o gaseosos, descomponibles o

' speciales, por ejemplo, el empleo de ﬁpberés refrigeradas y

P R G G T S I o o W

ST10 -

de cloro orgénicos inferlores. Este modo de trabago se puede

2 C4H6014:_—_) 4 HCY + 00141- 2 CH4+ 5 c

{  Para la %ranaformaoidn de 1os compuestos de cloro

secundarios indeseados, ﬁor ejemplo, los deétiladoe previoé,
lestilados. intermedlos y reslduos que se obtienen an la desti-

La3ién, ademds, productos £ase0s808 clorados que, por ejemplo,

productos gaseosos estos se pueden alimentar directamente, al

reactor donde, por eaemplo, a8 encuentra el catalizador en

pulverizacién con ayuda de taberas, en forma liquida al reactor V

ﬁe lecho fluido y aqui evaporarse ¥ transformarse simultaneamenk_i

Pomo en cago dado hidrocarburos. Los productos sélidos se pue-

len fundir antea de su alimentacién al teactor o disolver por

bien de fdcil coquizacién, se recomienda tomer medidas técnicas

1 empleo de una alta presidn previa para toberizar los pro-
uctos en él catalmzador caliente. Puede ser ventajoso, parsa 1a
abricacidén de estas toberae, el emplear materialea especiales
are evitar una eventual corrogién,
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o |ue explica a base de la fipura 1.,

L disociacidn Be efectua en lecho - fluido. El catalivadoy se im-f"

"bustién de nuevo al repenerador .

tinuecién una amplia condensacién del clorurc de hidrégeno. Bl|

| zaéidn‘industriai'del procedimiento de le presente invencidén

o f~ll;;< ‘J.J' . -g{' - -r _n

Una forma de ajecucién inuuﬂtrinl del procedimlento |
e 1n presonte invoncidn parn 1n dinooiacidn te produvtou de
cloro orpdnicoa con }a 1ecuperacidn ﬂlmnlténcn de cloruro de -

hjdrdpeno liquldo ¥ 15 regeneracién del catallzador consumldo :'~-

La dnsociacidn catalltica Be eiectua en el renctor_""‘
(1) que estd llenade en 2/3 de catallzador de disocimcién. La

pelse en forma’ continua desde el roacﬁor & un regenerador (5), 
se quema con aire fresco y se retornd de nitevo al reactor (i). )
El repenerador trabaja agui en forma de un lecho de polvo éﬁ~f:
quensi6n. Fl contacto extraiao con el aire de sallda se sé;

para en un c1c16n (6). Desde el ciclén se sopla el catalizndor: 

lentonces a través ‘de un inyector (7) junte con, el aire de com~‘: 

' El gas de disocidcidn dél reactor: (1) se comprime -

mediante un compresor (8). Una refrijgeracién (2) pfoduce a con#’

gas residual se libera en un lavador de lejia sé@iba (4) de log
restos de HC1 Yy se obtiene cdmo gasAresiﬁual-libre de HOL..
Fn detalle Se puede trabajar en una forma de reali-
como siguat ' . .
'_Artiﬁvés~de la tuveria de entrada (9), se pulveriza
f través de una tobers el producto clorado a disociar mediante
una bomba por l1ld’ parte 1nfer10r del rcactor (1) que contleno
un -catalizador de granulacldn fiha.con. una granulometrin de
unos 20 & 150 }1, Avns’ tempemtura de por eaemplo 600 a 8009('
se 'realiza la disoclacidn del nroducto orydnico 2 un gea con-

teniendo cloruro de,hidrégeno clorado y.carbono, oue se preci-
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pita en forma elemental sobre lus purtfeulus del cabalirador.
Bl gas gue sale del reactor (1) a través de la tu-

baria (10) se comprime en un éompresof (8) por ejemplo a unos

|20 Yar y a continuacidén se enfris en un refrigerador (2) a -

1052¢. Aauf se condensa el eloruro de hidrégero contenido en:

(") dellaue se puede sacar a través de la tuberia (25), EL &es
oue - aueda se libera a travéq de la tuberia (11) én un labador’
ad lejia sédica (4) del HC1l. Se obtiene erftonces a través de

zven

caso dado PO Nz, asi como (H4

Pl catali7ador carpado con carbono se extrae en tora

ma eontinua a travéq de 1a tuberia (l%) del reactor v con avu—
’ {

da de’ nire, como gaa de impulsidn, ge conduce por la tuberia .

(14) = ﬁravés de 1a tuberla ascendente (15) a un repenerador

’(5) que trabaaa como lecho de nolvo en suspensmdn, donde el

carbono adsorbiép por el catalizador se retira total o parcial
m2nte por éombustién'con aire, W1 raa de salida de la etapa

de rerenceracidén se alimenta junto con el catalizador aue sale

s hécia arriba del lecho fluido & través de 1a,tuhe;ia (16) a

un cicldn (6) del que a través de 1a. tuberia (18) sale el pas

compuosbo de N CO,,CO2 ¥ restos de oxigeno.

2’
Fl catalizador uenarado en el ciclédn se extrae en

Torma contlnua a través de la tuberia (19) qspiréndo 5@ por un |

1nvector (17) que ‘se acciona con el aire fresco riecesario paral
la combustién del carbono desde 1a tuberfa (20) y junto con el
aire se sonla a través de la tuberia (21) en 1la parte inferion

del remenerador (5). Una corriente constante de catalizador

'regenerado se conduce a través de 1a tuberia (22) a la porte

supermor.del horno de disociscidn,

f{el #ns ‘en forma liquida y se rééome en el separador de ﬁreéién o
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y::u mnntunar el rucinto da yeaonidn 1ibre de oxfreno molacu—|

ler ga alimanta cono gas de arrastra constante, en cada caqo,’

" una norrlente narcial del pos de dtsbclaclén llbre de HC1l des-

de 1a tuberfa (12) a travée de la tuberia (23) a 1a tuheria_de

: extrnoctdn del'cataii/adér (13) del remctor (1) ¥, e traVés'de
{1la tuberia (24) se- agrepa a la 1inea de alimenjacién dal cata—a

ligador (22) al reactor.

. En un tubo reactor de 2 m de longitud ¥ un dlémetro

‘|de 50 mm se 11enaron 1 11tro de catalizador de oraklng usual
|len el mercado con un contonido en dxldo de aluminio de un 13%,
. ¥y un contenido en diéxido de gilicio’ de un 87%. F1 catalizador_:'

tenia una. pranulometria medin de 100)u En el reactor se hlib"
menté a trevés de un tébera, por: hprn, una cﬂnﬁidad Qg 1 kp de
producto residﬁal cloroso orgénico aue, ﬁepﬁn el anéii eie ele- _

'mental, se componia en un 38 % de carbono, 5 94 de hidrdgeno Yy

57 % de cloro. La disociacidn a carbono.y gas de salida con=
teniendo cloruro de hidrémeno se efectud e 8000C, ¥l carhono
farmpdo en la diaociacién ge absorbié toteamente en la super=
ficie del catalizador. ﬂo-obtuvé”un ras de salida compuesto de'f
cloriro de hidrdgeno, hidrégseno y metano. Del reactor se X
trajo onntinuamehte una corriente secundaria de ca*nlivador,
g6 liberd por combustidén con mire del carhono y a continuncién
se reciclé él réactbr. La cantidad del catalizador reciclado
se repulé de manersa que el contenido en carhono en el cntali~"
zador usado fuese de’ aproximudamonte un 6%,
Ejemplo 2 . ,
,'Se'trébajd como en el ejemplo 1, pero a GQOQC,>y‘eo—
mo producto,de*pd&tida-para la diﬂociaci&n ae gmpled o-niﬁro;

clorobenceno, Se logro una discciacién cuantitativa en eorbono|
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qie se adsorbié totalmente en el cntalizador y ﬁn ges que Be.

componia de hidr6geno, nitrégeno, sloruro de hidrégeno y 6xido

d« carbono como componentes princi“ales, y. metano N'g benoeno

como componentes secundar105.»
' NOTA -

..::...r.'
' Descrita suficientemente la natura]eza del invento
as{ como la manera de realizarse en la préctica debe haoerse

constar que laes disposiclones anteriormente indicadas son sus-

'ceptiblee de modificacmdn de defalle en cuanto no glteren su
principio fundamental. También gé hace constar que el invento

corresponde & una . solicitud de patente presentada en Alemania
con el n®.P 24 36 370.0 de 27 de Julio de 19743 acogiendose
por 1o tanto a los beneficios que concede los Convenios Inierb

nacionales en vigor giendo lo qué constituye la esencia de;_
- referido inﬁentb por lo que se solicita Patente de Invencién

por'2b afios en Esﬁaﬁa, sobre: PROCEDIMIENTO PARA THANSFORMAR
COMPUESTOS -ORGANICOS DE CLORO BAJO RECUPERACION DE CLORURC DE
HIDROGENO; caracterizéndose por 16 siguiente:

Le- Procedlmiento para transformar compuestos orgé-

-|nicos de cloro bajo recuperacién de ¢loruro de hidrégeno, ca-

racterizado porque los compuestos orgénicos de cloro se tra-
tan a temperaturas de 300 - 1200%C, en presencia de un cata-
lizador que contlene un elemento del tercero v/o del cuarto
grupo. principal del sistema perlédico, en forma elemental o
en forma de sus ‘compuestos, -

2, Procedimiento segun la reivindicacién 1, carac- |
teriZadokporque los compuestos orgénicos de cloro se tratan
2 500 - 10068C. | ,

3= Procedlmiento segun. la reivindicacién 1y 2,
caractermzado porque los compuestos orgénicos de cloro- se tra- -

tan a8 600 - 80090.
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4,- Prdcedimiento gemin 7nu'reivigdioécion;9 1 av3,
crracterizado porque- se emplean vas alizadorea que tienen.una
uperficie intnrna (segﬁn BET) de - ;oo - 600 m2 /g.
5.- Procedimiento segdn ias relvindxcaciones la 4,
caracterizado porque ‘86 emplea un. catallzador que contlene

oxido de aluminio.~" . ,
6.~ Procedimiento sogin las reivindlcaciones 1 a 4,

caracterizado porque se ‘emplen un catallzador aque contiene
didxido de silicio.~ '
" T.- Procedimiento segtin lad reivindicaciones 1 s 4, |
caradtgrizaﬁo porque cdmb catdiizador se empiean’silicatos-de 
, 8, Procedimiento sepﬁn 1as feivindicaciénes 1 a4, 4
caracterizado porque como catallzador se gmplean'zeolitas. .
9.-VPrQ¢edimiento semin las rejvidicaciones 1 a 4,

caracterizado porque se emplean catalizedores que.contienen

1diéxido de silicio'y 6xido de aluminio.

10,~ Procedimiento sepin las reivindicaciones 1 a 4’f

caracterizado porque gSe empleancatalizadores que conklpnen

-didxldo de silzcio y 6xido de aluminio Y carbono.,

11.-.Proced1m1ento segin las reivindicaciones 10,

-lcaracterizado porgue se emplean catalizaﬂqtes que contiénen .

un 5 =10 % de carbono.

“ 124 ?gbcedimiénto gegin la reivindicacién 1 a 4,
caracterizado ﬁorque'comd batalizaddr se .emplea carbono. -
13.- Procedimiento segﬁn lag re1V1nd1caclonnq la 12 .

caracterizado porque la transformacidn de los comnuestog

: orﬁénicos de cloro se efectua en lecho fluido.

14.~ Procedimiento segin la. reivindicacién 1 a 13,

caracterizado porque una cantidad parcial del catalizador
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8¢ rotira 46l reanstor en forma cont{nua o discontinun, se

. jretira en una etapa de repenoracién el carbono formado en ia

trans;orma016n sobre el catalizador por ueparacidn con pases’
oue contlenen oxido y el catallzadoc -881. regenerado Be retorna
al reactor para la transfarmacién de. los compuesboa orpénlcos E
de cloro, ' ,;' o o
15.~ Procedimiento para tumhdformay comphestos orgi-
nicos de cloro baao recuperacidén de cloruro de hidr6peno tal:
[y como queda sustancialmonte descriﬁo én 1a brosentn Memoria ’
e 1lustrado en los dibujos ad;untos._

Esta Memoria consta de 16 ho;as, escrztas a méquina

'por una sola cara..
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