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Algunos dooumentos, tales como carnets de idén~

tidad, chequea, passportes, son realizedos de papel o de

csrtén.
Para evitar el fraude, este tipo de docunmento

5e es heoho difiecil de reproducir,
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A este efecto, papeles especigles gon utilizedos; i
adengs los dooumentos estdn provistos o bien de una fina im-;
presi&n poliecroma o bien de un filigrana, es deolr de un di-
bujo unicsmente visible por transparencia, o ingluso a la vesz
de una impresién y de un filigrana.

Se comprueba actualmente un gran desarrollo de los

documentos realizados de materig plastica (carnets de créditob
‘. I
carnets de gbono); este desarrollo ira acentuéndose, puesto :

que la automatizacidén de algunae opsraciones (tal ocomo control

de idéntidad de personas) conduciré a sustitulr progresivamen
te los doocumentos de idéntidad en papel por tarjetas de mate-
ria pléstica (por ejemplo policloruro de vinilo).

En el estado actuasl de la técnica, las tarjetas Qe
materie pléstics dan total satisfaccidn en lo gque conoierne
a su aspecto, solidez, precioc de costo.

Poseen sin embaergo el inconveniente de poder ser
reproducidas de msneras relgtivemente facil; se puede desde
entonces temer la aparioién de falsas tarjetas y un desarro-
1llo del fresude. En efecto, no se sabe reslizar sobre materia
pldstica ningung impresién fina ni un dibujo filigranedo.

Ung finalidad de la invencién es realizar, a partir

de léminas de pléstico, una lamina compuesta dificil de repro<

duoir y que presenta un aspecto suficientemente caraoteristioé
para permitir la deteccidén inmedimta de una imitacién neoesa-g
rigmente toaca. !

La invencidén tiene por objeto un prooedimiento de
realizeocién de una lémina compussta de m teria plastica que
ge carsoteriza porque comprende las operaclones siguientes:

- e reune ung coleccién de léminss de materia plés-

tica transparente,
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"de materia pliétioa transparente 1 y 2, de aproximadsmente

| recibe una impresidén por medio de una trama diferente de la

las lénings, distantes del orden 15/10 milimetros en el seno

' del enoambludo.

-3

- se imprime sobre al menos dos de ellas un dibujo |
hecho & ung plurslidad de lineas, denominado "trama",
_= 86 enssmblan las limines'poi termopegdadura.
La invencién tiene igualmente por objeto una léming
realigada gegln ‘un prooedimientd deaorito.més arriba; . por ﬁl-

timo tiene asi miam&'dOmo finalidad una tarjeta obtenida por

corte a las dimeneiones requeridas, de una lémina realizada

l
segin el procedimiento de la invencidn, : i
" Diversos eJemplos de realizecidén de la invenoién vah

e ser ghora dados con referencig s las figuras esquemétiocas

1, 2 ¥ 3 anexas. _ B

Primer ejemplo.-~ Figura 1. :

Es el ejempld mas simple, en 6l que se utilizan dos léminas

0y1 mm de espésor, de~poliolb:uro de vinilo, Una de ellas re~

¥

cibe una impresién por medio de una fina tragma, que puede com

prender por eiemplo 12 trazos por milimetro., La otra lémina

anterior, pero sin embargo préxima en lo que respeocta a la

separ&oién do lan lineas. Lna dos léminge aon unnamhladau por
termopegadura (soldadura bajo presién y a una temperaturs pré<
ximg de 1209Q), quedando finglmente las caras imprimidas de

Se obtiene gsl una lémina compuesta, nulticapa, .
1ndesfoliabl‘. La anpenpoaicién de las dos impreaionea tranadge
parmite obtener una impresidn de relieve y un muaré que varia
con el éngulo de observaoién de la superficie, Bl efecto asi
obtenido‘e- nuy osracteristioco y difioil de reproducir,

Lg léming que acaba de ser desorita es delgada y fle-
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 eviterd el fraude,.

xible, ' j
Quede bien entendido que se podrd modificar sin sa-
1ir del msroo de la invencién: '

- la naturelezs del material que constituye las lé-

minasg,

gsu espesor,

~ les dimensiones de las tramss,

{
el trazado de los dibujos,

el color eventualmente,

etC.'

Segundo_gjeniplo.~ Figura 2.
Se utilizs un magyor némeroc de léminas de materia pléstica,
cuatro por ejemplo referenciadas 3, 4, 5 y 6. Al menos dos de
ellas lleysn unam impresién tremada. Por ejemplo las cuatro. la+
mings llevan un dibujo, con al menos dos colarea diferentes.
Los dibujos de lap lémings 3 y 4 son por ejemplo rojos y los
de las lémings 5 y 6 verdes, Las laminas son termopegadas
ungs a las otras, siendo dispuestos los dibujos en el intgrio#
para su proteccién ulterior,

Se obtiene as{ una placa rigids que.puede ger utili«
zadas se oorte en la placa un reotdngulo (por ejemplo de di-
menaiones: 85 x 54 mm) de bordes redondeados. Mediaﬁte reunién
de algunas informaciones de identidad y pegadura de la fimma,
se obtendré ael una tarjete de idéntided que puede servir de
tarjeta de accesc a un recinto, de tarjetas de abono, de tar-
Jeta-de orédito ete, Esta tarjeté, que ‘tiene un aspeofo nuaré

muy caracteristico, serd muy dificilmente reproducible y se

Quede bien entendido que se podrd hacer variar hasta

el infinito, segln las necesidades, los diversos parémetros
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- que entran en el ﬁrooodimiento de la invenolbns

f un delgado depbeito métalico 11 semi—tranaparonte. Por ejomplg

" permite- reslizar un didujo 12,

pueafap las ¢aras impresas © metalizedam en el interior para

' susceptibles de modificaoiones. de detalle, en cuanto no alte-

| Pvgnoia con N2 BN, T4 26 097 y fechg de 26 de Jhlio de 1.974,

| Gonvenios Interngoionales en vigor, siendo 1o que oconstituye

“5m

=~ nimero totel de léminas,
nimero de léminae imprioal;
forma y color de lose dibu;os,

espesor de las hojas o léiinas,

- naturaleze del material, eto.

arcg; ejenp;o,- Figura 3.
Se utilizas ouatro lamina- referencigdds 7, 8, 95 10z dOa de
ellgs, las léminas 9 y 10, son impresas con colores diforen—
tes, por ajemplo azul y verds. La lgding 8 est§ provista de

se trata de un depésito de aluminio bajo 20 micrones de es-
pesor, efeotuado on'vgoié. Un emblena, dursnte el depdsito

La ouarta limina 7 no lleva hada,
Las ocuatyo léminge son ﬁprmopeéadan, siendo dim-

asegurar su proteccién ulterior. Se realizaré con la lémina
oombueutj, de éata tereer ejénplo una tarJé'ﬁa, por corte de -
la.léhinie -
BoTyas | ‘
Desorite suficientemente la natureleza del invento,
asi oomo la manera de roalizarlo:on la.préotioa; debe hacﬁrse
constar que las disposiciones snteriormente indiocadas, son

ren gu principic fundamental, Tﬁmbiin 80 hace oconstar que el
inventp se refiere a una solioitud de Petente presentada en

googiéndome por lo tanto @ 1os benefiocios que oonoeden los
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la esencia del‘referido invento y por lo que se solicita Parl
tente de Invenoidén por 20 effos en Espafia, sobre: PROCEDIMIEN-
TO DE REALIZACION DE .UNA LAMINA COMPUESTA DE MATERIAL PLASTICO,
cargcterizéndose por lo siguisente: ’

1.= Procedimiento de reglizacibén de upna lémina com=~

puesta de material plastico, caracterizado porque comprende
las operaciones de reunir ung coleccién de liminas Qe materis:
plastice %ransparente, imprimir en gl menos dos de ellgs un :
dibujo hecho de una pluralided de puntos por medic de una traL
na, y de enpamblar las léminas por F¥ermopegadura.

2,~ Procedinmiento segln la reivindicaoién 1,oarad—
terizedo porque una al menos de las léminas lleve Una meta-
lizaoidn,

3.~ Procedimiento de realizaoién de una lémina com-
puesta de material plastice, tal y ocomo queda sustancialmen~
te descrito en la presente Memoria e ilustrado en log adjunto

dibujos.
Epta Memoria conata de seis hojas escritas a mgqui-

na por ung sola ocarg.

Madridg p L B
TRANSAC - COMPAGNIE POUR LE DE~
VELOPPEMENT DES TRANSACTIONS AU-
TOMATIQUES.
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