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Algunoa documentoa, talea como oarneta de idón 
tldad, chequea, paaaportea, aon realizadoa de papel o de 
cartón.

Para evitar el fraude, eate tipo de documento 
ea heoho difícil de reproducir.
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A este efecto, papelea especiales son utilizados; ¡
!

además loa documentos están provistos o bien de una fina im­

presión policroma o bien de un filigrana, ea decir de un di­
bujo unloamente visible por transparencia, o incluso a la vezi 

de una impresión y de un filigrana. j
Se comprueba actualmente un gran desarrollo de loa

documentos realizadoa de materia pléatioa (carnets de crédito],' !
camota de abono); este desarrollo irá acentuándose, puesto j 
que la automatización da algunas operaciones (tal oomo control 

de identidad de personas) conduoirá a sustituir progresivamen­

te los dooumento¡8 de idéntidad en papel por tarjetas de mate­

ria pláatioa (por ejemplo policloruro de vinilo).

En el estado actual de la técnica, las tarjetas de 

materia plástica dan total satisfacción en lo que oonoierne 

a su aspecto, solidez, precio de costo.
Poseen sin embargo el inconveniente de poder ser 

reproducidas de manera relativamente fácil; se puede desde 

entonces temer la aparioión de falsas tarjetas y un desarro­

llo del fraude. En efecto, no se sabe realizar sobre materia 

plástica ninguna impresión fina ni un dibujo filigranado.
Una finalidad de la invención es realizar, a partir 

de láminas de plástioo, una lámina compuesta difioil de repro*-
duoir y que presenta un aspecto suficientemente oaraoteristicói
para permitir la detección inmediata de una Imitación necesa-' 
riamente tosca.

La invención tiene por objeto un procedimiento de 
realización de una lámina compuesta de materia plástica que 
se caracteriza porque comprende las operaciones siguientes: j

— se reúne una colección de láminas de materia plás-j 
tica transparente,
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- se imprime sobre al meaos dos de ellas un dibujo 
hecho dtuna pluralidad de lineas, denominado "trama",

- se ensamblan las láminas po* termopegádura.
La invenoión tiene igualmente por Objeto una lámina 

realizada según un procedimiento deaorito más arriba; por úl­
timo tiene asi mismo como finalidad una tarjeta obtenida por 
oorte a las dimensiones requeridas, de una lámina realizada 
según el procedimiento de la invenoión.

Diversos ejemplos de realización de la Invenoión van 
a ser ahora dados con referencia a las figuras esquemáticas 
1, 2 y 3 anexas.

Primer ejemplo.- Figura 1.
Es el ejemplo más simple, en el que se utilizan dos láminas 
de materia plástioa transparente 1 y 2, de aproximadamente 
0^1 mm de espesor, de polioloruro de vinilo. Una de ellas re­
cibe una impresión por medio de una fina trama, que puede com-j- 
prender por ejemplo 12 trazos por milímetro. La otra lámina 
recibe una impresión por medio de una trama diferente de la 
anterior, pero sin embargo próxima en lo que reapeota a la 
separación de las líneas. Las dos láminas son ensambladas por 
termopegadurá (soldadura bajo presión y a una temperatura pró*} 
xima de 120B0), quedando finalmente las caras imprimidas de 
las láminas, distantes del orden 15/10 milímetros en el seno 
del ensamblaje.

Se obtiene así una lámina oompuesta, multicapa, 
indesfdiabla. La superposición de las dos impresiones tramadla 
permite obtener una impresión de relieve y un muará que varia 
con el ángulo de observación de la superficie. El efecto así 
obtenido ea muy característico y difícil de reproducir.

La lámina que acaba de ser desorita es delgada y fie!*-
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xible. i
Quede bien entendido que se podrá modificar sin sa­

lir del maroo de la invención:
- la naturaleza del material que constituye las la­

minas,
- su espesor,

- las dimensiones de las tramas,
i

- el trazado de los dibujos,
- el color eventualmente, j

etc.

Segundo ejemplo.- Figura 2.
Se utiliza un mayor número de láminas de materia plástica, 
cuatro por ejemplo referenoiadas 3, 4, 5 y 6. Al menos dos de 
ellas lleyan una impresión tramada. Por ejemplo las cuatro.lá­
minas llevan un dibujo, con al menos dos colores diferentes. 
Los dibujos de las láminas 3 y 4 son por ejemplo rojos y los 
de las láminas 5 y 6 verdes. Las láminas son termopegadas 
unas a las otras, siendo dispuestos los dibujos en el interior 
para su proteooión ül^erlor.

Se obtiene así una placa rígida que puede ser utili­
zada: se oorta en la plaoa un rectángulo (por ejemplo de di­
mensiones: 85 x 54 mm) de bordes redondeados. Mediante reunión 
de algunas informaciones de identidad y pegadura de la firma, 
se obtendrá asi una tarjeta de idántidad que puede servir de 
tarjeta de acceso a un recinto, de tarjeta de abono, de tar­
jeta *de crédito etc. Esta tarjeta, que tiene un aspeoto muaré 
muy característico, será muy difícilmente reproduclble y se 
evitará el fraude.

Quede bien entendido que se podrá hacer variar hastn 

el infinito, según las necesidades, los diversos parámetros
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que entran en el procedimiento de la invenoión: ]
- número total de láminaa,
- número de láminas Impresas,
- forma y color de los dibujos,
- espesor de las hojas o láminas,
- naturaleza del material, etc.
Tercer ejemplo.- Figura 3.

Se utiliza ouatro láminas referenoiadás 7, 8, 9 y 10: dos de 
ellas, las láminas 9 y 10, son impresas con colores diferen­
tes, por ejemplo azul y verde. La lámina 8 está provista de 
un delgado depósito metálico 11 aemi-transparente. Por ejemplo 
se trata de un depósito de aluminio bajo 20 micronea de es­
pesor, efectuado en vacio. Oh emblema, durante el depósito 
permite realizar un dibujo 12.

La cuarta lámina 7 no lleva hada.
Las ouatro láminas son termopegadaa, siendo dis­

puestas las caras impresas o metalizadas en el interior para 
asegurar su protecolón ulterior. Se realizará oon la lámina 
compuesta de este tercer ejemplo una tarjeta, por corte de 
la lámina* ..

'.ÍO_T_á

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
aaí oomo la manera de realizarlo en la práotioa, debe haoerae 
conatar que las disposiciones anteriormente indicadas, son 
susceptibles de modificaciones de detalle, en ouanto no alte­
ren su prlnolpio fundamental. Tambián ae haca oonatar que el 
invento ae refiere a una solicitud de Patente presentada en 
Francia con NB BN. 74 26 097 y fecha do 26 de jUiio de 1.974, 
aoogiándose por lo tanto a loa benefioioa que oonoeden loa 
Convenios InternaoionaleB en vigor, alendo ló que oonatituye
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la esencia del referido invento y por lo que se solicita Pa­

tente, de Invenoión por 20 años en España, sobre: PROCEDIMIEN­

TO DE REALIZACION DE UNA LAMINA COMPUESTA DE MATERIAL PLASTIC3

caracterizándose por lo siguiente:
1. - Procedimiento de realización de una lámina com-j 

puesta de material plástico, caracterizado porque comprende j 
las operaciones de reunir una colección de láminas de materia 

plástica transparente, imprimir en al menos dos de ellas un ; 

dibujo hecho de una pluralidad de puntos por medio de una trau­

ma, y de ensamblar las láminas por termopegadura.
2. - Procedimiento según la reivindicación 1,carac­

terizado porque una al menos de las láminas lleva úna meta­

lización.
3.- Procedimiento de realización de una lámina com­

puesta de material plástico, tal y oom'o queda austancialmen- 
te descrito en la presente Memoria e ilustrado en los adjunto 3

dibujos.
Tüa-ho Memoria consta da sais hojas escritaa a máoui-

na por una sola oax;a.
Madrid^

TRANSAC - COMPAGNIE POUR LE DE- 

VELOPPEMENT DES TRANSACTIONS AU-
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