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23. de la presente Patente se refioro a urna a^isa
rê bridora de superficies., es especial -palles <gaa permito w r  
es la fricación de perfiles material eoonéBico ga lagar de na­
dara macisa y muy cara.

5, Coa la máquina Objeto de la patente ya no es preciso asea
maderas de alta calidad, lâs cusios además de ser de precio elevado, 
por su dureza desgastan las herramientas con lee que se trabajan 
y peer otro lado tales maderas requieren gacho tiempo para su teSi- 
do y barnizado,

10. Baca ello basta partir de material barato, ligero, que luego
se recubre con bolas de material plástico, fiexibls, y se adhieran 
por encolado.

Be esta manera so consigue abaratar la producoi# en espe­
cial de perfiles.

15, Baca una correcta interpretación se describe a continua­
ción, un caso de realización práctica, a título de ejemplo, no 
limitativo, de la nueva máquina, acompasándose de una hoja de 
dibujos en la que:

33* la figura 1 se representa, esquomáticamonte,. la máquina, 
20. &  la figura 2, a mayor escala- y también esgaemáticegReate, la

moldura en sección, en su fase do recubrimiento y presida de rodil! 
los, sobre la superficie externa de la cinta de plástico ileíble 
do recUbrici&t envolviendo a la moldura y realizando a preaiáalla - 
unión por pegado, y eh la figura 3 se representen, en -bisado y 

35. seaciá# tres molduras- diferentes que psesentm las tres caracteríó- 
ticas de la unión de la lámina do plástico, con bordes unidos por 
testa, por solapado y bordes separados.

Consisto la invención en una máquina reaubridora de superfi­
cies, en especial perfiles, que presenta anexionado un bombo (1)

33, de lámina continua flexible (2), es especial plástico de enbriciáh 
de molduras y perfiles (3) arrollada sobre- sí misma y un cabezal 
superior (4) en el que figura un rodillo estibador (S) de la lámina 
(2) y ésta pasa debajo de un.rodillo encolador-dosificador- (6} que 
deposita el estrato de materia aáherente (7) ea la oara inferior de 

35. la lámina flexible continua (2) de racubriciáa el sobrante del cual 
es retirado por medio de un cepillo (8) dispuesto en un luga? opor­
tuno del cabezal de las máquinas situado entro el panto de diapo-
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cidán dsl pegamento (?) y 3a puerta da oteada, do un Misal (3} 
de ventilación y aseare de la Idina (2) que, en forma eoatiana 
proviene de la estación de deposición de adhesivo (?) coa 3.0 que 
3a materia aferente aufps un swdo parcial y después de recorrer 
3a longitud total del cabezal (4) y una vez llegado al final de 
recorrido de este cabezal la cinta (2) de material flexible de 
rccuhriciáa se base descender y pasar acodada en ásgalo aproxima* 
ásaoste recto por la bancada de trabado (10) de la máquina una ves 
introducida entre la lámina flexible (2) continua y la pista (10) 
de trabajo de la máquina, la lámina, perfil o moldura (3) a recu­
brir con la cinta (2), existiendo dispuestas unos rodillos presores 
(11) que presionan contra la superficie externa de la lámina de 
reeubrieián (2) ya que la misma el ser doblada ea éagalo recto enton­
ces avanza por la pista con su cara inferior fmpcega..da de pegamen­
to (7) dispuesta bacía abajo y en consecuencia su dorso recibe la 
presi&i descendente de los rodillos presares sobre su superficie 
externa sin píamente, se acopla a presida y adhiere por en cara _ 
inferior impregnada de adhesivo contra la superficie de la lámina, 
moldura,, perfil a otra pieza a, recubrir (3) y además hay otros 
rodillos, herramientas y material presar conformador (11) que o- 
bliga a. acoplarse la lámina de racUhr&eiáa a todas las iníractuo- 
sidades, salientes o irregularádadea de la superficie que se está, 
recubriendo terminándose al final dd recorrido de la pista (10) 
la cubrición de la lámina, marco o perfil u ptra pieza laminar 
oomroniante (3) por una de sus superficies, por ambas, por uñ aálo 
lateral o por ambas, y con separación entre los bordee de la lámina 
de cubrición debidamente doblada, tocándose per testa dichos bordes 
o solapándose los mismos, segdn convenga y cortándose la léalna de 
cubrición para separar una moldara, marco, perfil o lámina recu­
bierta (3) de la inmediata anteior y posterior,

la alimentación da loa perfiles, marcos, molduras o láminas 
a recubrir (3) la la máquina es, segdn convenga, manual o automá­
tica, en este áltiao caso a través de un dispositivo inyector. (12) 
caírantado en la boca de entrada de la plata (10) de acoplado, do­
blado, plegado y solapado de la cinta de cubrición (2).

la dirección de avance de la pista de trabajo (10) de 3a 
máquina es en dirección opuesta a la del avance do la cinta (2) sin 
fin de la lámina cuando es encolada y pasa por d  tdaal de secado 
y VMttilaeidu (9) dispuesto en la parte superior o cabezal (4) de la 
máquina.
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La pista de trabajo (10) de máqui^ está banqueada a 
le largo de la edema por un arpazdn en el que se efectda la dis­
posición de lea rodillos prosores-arrastratdoros (11) por eneima 
y debajo de la plega longitudinal (3} a recubrí!, * tanto paspen-* 

2., üedaraente ceno .en posición inclina^ para poder- acciĉ ár
contra la superficie de ella y de la  data flexible (2) acopla­
da en las ĉ pas superior e inferior de enana y de- loe costados" 
para terminar de cubrir a presida la  IrS&aa contra ia eupM'̂ cie 
o recubrir y además loa soportes para la  figaciáh de los titiles 

1Q. y herramientas que presionan unos contra los entrantes y otros 
contra loa salientes de las superficies de la moldura, marco, 
perfil o superficie a recubrir.

Babiéadase descrito ampliamente la  naturaleza, d d  inventó 
así coso su realización en la  práctica, se hace constar que el 

12, mismo ea susceptible de variaciones de detalle, sin que por
ello ce altere su principio fundamental, que constituye la  esen­
cia de la invención.

N O T A-R B I V I N D X C A E 0 R X A
^cha la daseripeiéx del presente invento., se declaren 

coso nuevas y da propia invención las siguientes reivindicaciones-i'

X
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Báquica rewibridMya de superficies, en especial perfiles, 
caracterizada por el hacho de que la aloma presenta anexionado en 
bombo de lámina oaat&naa fleacible, en especié ¡plástico de eubri- 

y, cldn de holdaraa y perfüea arrollada sobre ai misma, y un cabezal 
saperias? en el que figura un rodillo estirados? do la léalas y data 
pasa debago de un rodillo-em?olador-doBifice.dor que deposita el 
estrato de materia adheríate en la cara inferior de la l3sina fle­
xible continua de recubríolda el aobranto dol cual es retirado por 

10. medio da un cepillo dispuesto aa un lugat oportuno del cabezal de 
las máquinas' situado entre el panto de diapoaloiáa del pegamento 
y la puerta de entrada de un tdnel de ventilaeldn y secaje de la 
lésinn que, en forma continua, proviene do la astaeiáa de deposici&t 
de adhesivo con lo que la materia adharenta sufra un secado parcial 

t$* ? dipnea da recorrer la longitud total dd cabezal y non ves llegado 
al final de recorrido de seto cabezal la cinta de material flexible 
de recabrlcida se hace descender' y pasar acodada en ángulo aproxima­
damente recto por la bandada de trabajo de la máquina una voz intro­
ducida entre la lápina flexible continua y la pista do trabajo de la 

20. máquina# la lámina# perfil o moldura a recubrir con la cinta# exis­
tiendo dispuestos unos rodillos presores que presionan contra la 
superficie externa de la lámina de recubrioi&i ya que la misma al; ser 
doblada en. ángulo recto entonces avanza por.la pista coa su cara 
inferior impregnada de pegamento dispuesto hacia abajo y en conse- 

2g, esencia su dardo recibe la presida descendente do los rodillos pre­
sores sobre cu superficie extama sin pegamento#, se acopla a presida 
y adhiere por su casa inferios impregnada de adhesivo contra la super­
ficie de la lámina, moldura, perfil u otea pieza a recubrir y además 
bey otros rodillos, herramientas y material preeorforaador que obliga 

30. a acoplarse la lámina do rcoubrlcidu a todas las infractuosldadcs 
calientes o irregularidades de la superficie que se está recubriendo 
terminándose al final de recorrido de la pista la eubriciáa de la 
lámina, marco o perfil a otra pieza laminar conveniente por una da 
sus superficies, por embaa, por un sálo lateral o por ambos, y con 

3$. separaclda entre los bordea de la lámina da cubricidn debidamente 
doblada, tocándose por testa dichos bordes o solapándose los miamos,
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scgái convenga y cortándose la lámina de cubrición para separar 
una moldura, atarse, perfil o lámina recu&iarta da la inmediata 
anterior y posterior.

28.*. Maquina recubcidora do superficies, en especial perfilea 
P9g#a la anterior reivindicación, en la que la alimontación do 
los perfiles, molduras, marcos, o láminas a recubrir as, eggér con­
venga, 'manual o automática, en este dltimi caso a tr̂ vós de un 
dispositivo inyector enfrentado en la boca do entrada de la pista á 
de acoplado, doblado, plegado y solapado de la cinta de am&Kie&&R.

3̂ *- ̂ ,uim recubridora de superficies, en especial per*-' 
files, ssgdn las anteriores reivindicaciones, en. la que la direeeíd 
de avance de la pista de trabajo de la máquina, es en dirección 
opuesta a la del asnee de la cinta sin fin do la lámina cuando 
es encolada y pasa pea? el túne! de secado y vcatilaciáa dispuesto 
en la parte superior o cabezal do la máquina*

4 .̂* !̂ &prína recubridora de superficies, en especial perfi­
les, eagda las anteriores reivindicaelonoa, en la que la p&stn de 
trabajo de la máquina está flanqueada a lo largo de la misma por 
un asaasán en el que ge efeetda la disposición de los idilios 
. precóres-arrnstradmres p .r meima y debajo d,; la piusa longitudi­
nal a recabar, tanto perpendioularmente como en posición incli­
nada, pam poder accionar contra 'la supc.-ficie do elia y do la 
cinta flexible acoplada en loa .aeras superior e inferior do seibas 
y de los costados para terminar do cubrir a propios. la láaina 
contra la superficie a recubrir y además los soportes para la 
fijación dlos dtilds y herramientas que presionan unos contra 
loa entrantes y otros contra loa saliente# de las. superficies de
la moldura, marco, perfil o 4uperficie3^-^^^^.-\^

53.* Mquina recubridora de superficies, en '.especial per­
files.

Segdh se describe y reivindica es la presente Sota., 
y Eeisoria que ccmsta de SEia hojas escritas a máquina por una 
adía cara.
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