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T 42

para solicitar PATENTE DE INVENCION

a nombre de DEUTSCHE GOLD-UND SILBER~SCHEIDEANSTALT

vormals Roessler

entidad alemana

establecida en Weissfrauenstrasse 9, Frankfurt (Main),

Repliblica Federal Alemana..

por: "PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE REVIESTIMIEN-

|
T0S QUE CONTIENEN METALES NOBLES".
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El lnvento concierﬁe a masas de revestimiento que contie
nen metales nobies, cue especialmente contienen oro, las cuales
son apropiadas para ser secadas en estufa sobre ohjeto cerédmicos,
tales como porcelana, a tcmperaturas por egncima del punto de fusidn
del oro.

Para la produccién de decoraciones sobre chjatos cerémi-
cos es conocida ya desde hace mucho tiempo la utilizacidn de masas
de revestimiento que contienen oroc. ta decoracidn hasta ahora usual
de porcelanas para uso comin mediante secado en estufe de masas de-—
corativas que contienen metales nobles, a temperaturas hasta de 8502
C, es decir por debajo del punto de fusién del ore, tiens no obstan
te la desventaja de que las decoraciones no son especialmente esto-
bles contra soliciteciones, tal como aperecen durante el uso de los
objetos especialmente en el lavabo mecénico. -

Los intentas de proteger la decoracidn secada en estufa,
por- revestimiento con un vidriado, contra atagues de tipos méltiples
(por ejemplo en la DT-0S 2.017.750), tienon la desventaja ds que es
afectado de modo desventajosc el aspecto de la decoracifn, es decir
su impresién metélica, y de este modo pierde su valioso carécter.

Al secar en estufa masas gue contienen meteles nobles so-
bre: objetos cerémicos, por ejemplo a base de porcelana, a temperaty
ras por encima del punto de fusidn del metal noble es nec;sario, pe~—
ra le formacién de una capa de aspecto cerrado y con efecto decorati
vo, impedir gue las partfculas de metal fundidas se reunan para for-

mar gotas de meyor tamafio, Es sabido cue este efecto puede lograrss,

ry
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en el caso de utilizer masas de placas susceptibles de ser secadas
en estufa, por adicién de sustancias inertes, tales como por ejem-
plo determinados Gxidos (memoria de patente briténica 855.625, OT-
AS 1,185,977). Tambidn en el caso de masas decorativas que contle-
nen oro se utiliza este procedimiento (DT-AS 2.208.915). En tal ca
s0 los éxidos utilizados deben por un lado ser bien humedecicos

por el metal nobie y por otro lado deben poder fusionarse junto con
el vidriado del objeto a decorar.

Ya que en general se trata de 6xidos da elevado punto de
fusifn, que no se unen sin més con el objeto a decorar, las masas.
decorativas que contienen oro deben ser aplicadas normalmente sobre
substratos especlales. S6lo por secado comdn en estufa de las masas
decorativas con estos substratos especiales se logra una satisfacto

Ld

ria resistencis de adherencle de ;a decoracidn,
En el caso de utilizacién de tales substratos especilelss,
que consisten por ejemplo en Gxido de zirconio, silicato de zirconio
u 6xido de estafio, es posible efectuar en general la decoracifn sdlo
con masas decorativas en forma de polvo, Estas son espolvoreadas y
secadas en estufa sobra el substrato tadavfa himedo, previemente BS
tampado, de un mouo en sf conocldo. Si se quierec aplicer las masas
decorativas en forma de pastas para estampecién o impresidn en pan-
talla, ss necesario epretsr uno sobre otra de mado ajustadb el subs
trato v la mesa de docoraclfn, lo cual en la realizecién prdctica

tropieza con considerables dificultades y ademfis de ello exige dos

etapas de trebajo.
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El presente invento se gstablecid por lo fanto la misidn
de desarrollar masas de revestimiento que contienen metales nobles,
especialmente que contienen ora, para gl secado en estufa scbre obje
tos cerdmicos, que puedan scr transformadas sin substratos especial
les, formen una pelicula metflica maciza y cerrada, y pagsean una
buena resistencia de adherencia sobre el objeto decorado, cuzndo la
decoracién as secada en estufa a temperaturas por encima del punto
de fusifén del oro, por ejemplo entre 1.100 y 1.400¢C.

Esta misifn se resolvié de acuerdo con el invento utilizan
do masas de revestimiento que, ademés de un preparado de oro en si
conocido, contienen 3 a 40% en peso de uno o varios metales no no-
bles en forna de polvo y/o de uno o varios mgtales nobles con un pun
to ds fusién mgyor de 1.4002C.

£l componente de cro o el preparado de ororpueds consistir
en polvo de oro, en un compuesto inorgénico u orgénico, tal como pon
ejemplo sulfurg, sulforresinato o mercaptura.

En calidad de componente de metal no noble se han acredita
do los meteles magnesio, silicio, titanio, manganese, hierro, niquel,
zine, zirconio y entimonio. Es especislmente ventajosa la utilizacidbn
de titanio, hierro, niquel, zirconio y/o zinc. E1 caomponente de metal
no noble puede cansistir en metales individuales entre los menciona—
dos, o en mezclas y/o aleaciones de varios metales, Como métales ng-
bles con un punto de fusifn mayor de 1.4002C pueden afiadirse paledio,
platino y/o rodio.

Como agente cromdgeno para el tono de color decorativo de-
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seado pueden afiadirse adicionalmente las metales nobles usuales, ta-
les como plata, paladio, platino, rutenio, rodio y cobre en forma
alemental, como camponente de aleacidn, o en forma de sus compues—
tos,.

{as masas decorativas que contienen metal noble, de acuer-
do con el invento, estdn caracterizadas por un contenido de 50 a o
en peso de ara, asf como por un contenido de 3 a 40% sn peso de metal
no noble y/o de metal noble con un punto de fusién mayor de 1.4002G,
A esta mezcla se le pueden afiadir los fundentes de vidrio y 6xidos
etherentes utilizados usualmente en la técnice de decoracidn, tales
como por ejemplo compuestas de boro, aluminio, vanadio, cromo, esta-
fioy bismuto o cerio, en calidad de materiel de carga, en cantidades

hasta de 10% en peso del peso total,

Estas mezclas pueden ser aplicadas y secadas en estufa, de
magnera en si conocida, directamente sobre un barniz praviamente es-
tampedo o impreso, todavfa himedo y susceptible de descomponerse sin
dejar residuo.

Para la utilizaecidn segdn la aplicacién de impresidn en pan
tella, aplicacidn mecénica o aplicacidn con pincel, las masas de re-
vestimiento consisten preferiblemente en 30 4 80% de la mezcla s6li-
da antes mencionada, que es empastatla de manera en sf, conocida con
20 & 70% en peso de un egente suxilliar de aplicacidn orgdnico a basa
de resinas susceptlbles de guemarse sin dejar residuc, en sf conoci-

tdas y disolventes, y dependisndo de la consistencia ajustada puede ser

transformada sin substrato especial mediante la diferentes técnicas de
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aplicacién que se daseen. La transformacifn o tratamiento mediante
impresibn en pant;lla puede efectuarse directamente o indirectamen-
te a través de im&genes de transferencia. En tal caso se evitan las
desventajas que se manifiustan.en el caso de trabajarse con los subs
tratos especiales, la mayor parte de las veces coloreados, talas como
aspecto feo del substrato no impreso por un lado y la defectuosa adhe
rencia de la decoracién en los lugares sin substrato por otro lado,
que son los defectos més frecuentes en el caso de impresifn no ajusta
da exactamente entre substrato y masa de decoracién. Ademés de ello
se ahorra la ctapa de trabajo adiclonal gue resulta por la impresidn
pravia del substrato.

El secado en estufa de las masas decorativas scbre objetos
decorados a base de porcelana y similares se efectda de manera en sf
conocida en hornos de tdnel o de cémarae epropilados a’una temperatura
de 11009-14002C, preferiblemente de 1.250-1350RC.

Las decoraciones gue pueden lograrse con las masas de acuer
do con el invento saon de color mate y dorado, o de color rosado g pla—
teado y mediante pulimentacién con arena de mar ¢ fibras de vidrio
obtienen su brillo sedoso tfpico. Ademés de tener una buana aptitud
para la pulimentacifn, son extraordinariamente resistentes firente a
solicitaciones mecénicas y quimicas, que aparecen durante el usc y
sspecialments en el lavado mecdnico de vajilla,

La investigacién de decoraciones producidas con las masas

de revestimiento de acuerdo con el invento mediante rayos X y rayocs

electrénicos ha mostrado que al secar en estufa se forma entre 21 oro
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y los aditivos de metales no nobles unas aleaciones, y los metales
no nobles son oxidacos sflo en parte, ya que los éxidos resultan en
forma dividida de modo especialmente fino. De este modo se produce
una buena unién de los Sxidos con el metal por un lado y con el subg
trato cerémico por otro lado, Yy se impide una reunifén y un fusione-
miento de las partfculas metdlices fundidas durante el secado en B8
tufa. Los masas de revestimiento que contienen titanio reducen inclu
so el éxido de silicio contenido en el vidriado, con lo cual se lo-
gra una unién especialmente buena entre ¢l vidriado y el metal. La
mayor dureza con respecto 2l oro puro de las aleaciones formadas pro
duce la resistencia al desgaste gspecialmente buéna de los revesti-

mientos secados en estufa.

En la siguiente tabla se indica en Forma ilustrativa la com

posicibn ds algunas masas de revestimiento de acuertio con el inventa.

:
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Tabla

Ejemplo Componente Proporcién  Golor de Utilizaci6n,
Ne 2% en peso decoracitn transforma-
cibn
1 Oro 80,0 Dorado Polvo
Titanio 20,0
2 igzela del Ejemplo 1 80,0 Darado Mecdnica
Nezcla oleosa*® 20,0
3 pezcla del Ejemplo 1 30,0 Dorado Pincel
tiezcla oleosa 65,0
Glicoléter 5,0
a Oro €0,0 Dorado Polvo
Nfquel 20,0
5 Oro 90,0 Dorado Polvo-
Hierro 10,0
6 Oro 70,0 Dorado Polva
Titanioc 10,0
Hierrao 10,0
Nfguel .10,0
7 Oro 60,0 Dorado Mecénica
Antimonic 2,5
lagnesia 2,5
Titanio 2,5
Aleacidn de zirconio-
niguel 70:30 2,5
Colorante rojo 2,5
Mezcla oleosa 27,5
-5 =~
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10

Orao:
Plata

Cobre

sulforresinato de rutenio, 4%

de Au, disuelto en aceltes
gsenclalss # %

Aleacién de nfquel y titanio

50:50

Metavanadato de amonio NHaVU3

como material de carga

flanganeso

Fosfato de aluminio ALPDQ, como

material de carga

Mezcle oleosa

Glicoléter

Oro
Plata
Paladio

Aleacifin de titanio-niquel
50:50

Boruro de cramo Crﬂz y

Sulfuro te estarfio Snd como
materiales. de carga

Zinc
Mezcla oleosa

Blicoléter

Oro

Sulforresinata de aro, 40%
de Au, disuelto on aceites
psenclales

Plata
Paladio:

Platino

57,0

1,9
1,9

1,9

9,5

1,0
1,0

1,0
20,0
4,8

57,0
1,9
2,9

9,5
1,0

1,0
1,0
21,0
4,7

30,0

25,0
1,0
2,0
0,5

Dorado

flosado

Rosado

Mecénica

Macénica

Mecénica



Sulforresinato de rodio,
5% de Rh, disuelto en acei
tes esenciules 5,0

Oxido de cerio como mute-
rial de carga 10,0

Colorante rojo 2,5
Mezcla oleosa 24,0
11 Oro 80,0 Platcado Polvo

Paladio 20,0

# Como mezcla oleosa se utiliza una solucidén de una re-
10 sina poliacrilica en hidrocarburos terpénicos.

xxLos aceites esenciales son las sustancias usualmente

utilizadas, tales como aceite de alcanfor, aceite de

romero, aceite de hinojo, aceite de clavel.

La presente solicitud, que corresponde a la prg

) sentada en Repiblica Federal Alemana, el 25 de Julio de
1974, bajo el me P 24 35 859.6-45, se acoge a los bene-
ficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

piedad Industrial.

REIVINDICACIONES

25 Los puntos de invencidn propia y nueva, que se

7¢12.75 - 10 =~
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presentan para que scan objeto de esta solicitud de Pa
tente de Invencidn en Espaﬂa; son los gque se recogen en
ias reivindicaciones siguientes:

12.~ Procedimiento para la produccidn de
revestimientos que contienen metales nobles; especial~-
mente con contenido de oro; sobre objetos cerimicos, ca
recterizado porque a un preparado de metal noble; en
particular un preparado de oro, se aiiaden de 3 a 4o% en
peso de uno o varios metales no nobles en forma de pol-
vo y/o de uno o varios metales nobles adicionales con
un punto de fusién mayor de 1.4000C, y la masa se seca
en estufa sobre los objetos cerdmicos a 1.100 hasta
1.400¢9C,

28,- Procedimiento segin la reivindica-
cidén 18, caracterizado porgue en calidad de componente
de metal no noble, al preparado de oro se anaden magne
sio, silicio, titanié, manganeso, hierro, niquel, zinc,
zirconio y/o antimonio, y en calidad de componente adi-
cional de metal noble se le afiade paladio, platino y/o
rodio.

33,- Procedimiento segin las reivindica-
ciones 12 y 22, caracterizado porque al preparado de aro
se le afiaden adicionalmente de O hasta 10% en peso de un
(xido adherente o fundente de vidrio en si conocido. .

oX1L

4a,~- Procedimiento para la produccidn de

- 11 -

-



revestimientos que contienen metales nobles,
Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de doce hojas escri-

Y

5 tas a miguina por una sola cara.
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