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KEMORIA DESCRIPTZTIVA

Sobre:

"PROCEDIMIBNTO PARA IA FABRICACION DE TEJIDOS DE PELO ¥ DIS~
POSITIVO PARA SU REALIZACIONT™

Solicitatiter Ia Socledad de Tlechtenstelin PATAX Trust rege,

econ domieilio en: Kirchstrasse, 256 ~ SCHAAN
{Principado de Iiechtenatein).
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Inventor: Hugo Bthler, sulzo.
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Se conocen tejidos de pelo en los que los extremos
de los hilos de pelo forman ganchos o se regruesan en forma de
bastones o de setas, de maners que estos extremos de hilo de
pelo se enganchan 0 agarran en los lagog en forms de bueles de
un segundo tejido, dande lugar asf a un clerre cuando se prae
sionan uno contra otro los dos tejidos. Dado gque la fabrieacién
de estos tejidos de pelo era muy complicada, ya que las diferen=
tes operaciones necesarias para ella se realizaban en miquines
diferentes, una de las cuales, por ejemplo, fabricada el tejido,
mientras que unz segunda cortaba los hilos de pelo y una terce=~
ra realizaba la deformacibn de los extremos de los hilos de pe=-
lo, se propuso ya un procedimiento que prevé la realisacibén com=
binada de los diferembes pasos de procedimiento sucesivos duran-
te 1 procesc de tejido en un télar de agujas, tratindose fun-.
damentalmente de los afguientes pasos de procedimier;to:
Formacisn de dos caladas de los hilos é.e wrdimbre para

dog tejidos de fondo y de hilos de urdimbre de pelo de material
plistico; insercifn de tramas dobles en las caladas y batanado
de las mismas; calentamiento de los dos tejidos de fondo enire
@l batanado y el punto de corte hasta una temperatura suficien~
temente elevada para producir una fijacldn de los hilos de pelo
en au posicibn perpendicular con relacisn al tejido de fondo y
su anclaje en 8ste; corte del pele gue une los dos tejidos de
fondo y def(:mmaeién de los puntds de coite por medio de la ace
olén del caler y, finalmente, extraceifn separada con bobinado
subsiguiente 6 expulsién gubsiguiente de 10s dos tejidos de pelo.

' Se comprobd que este procedimiento, que represents un
perfeccionamiento considersble de la téenica de téjido de les
tejidos de pelo definidos mfs erriba, adolecfa todavia de ale
gunos inconvenientes cuya eliminacién es el cbjeto del presente

invento.
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Bstos inconvenientes me producfan fundamentalmente
por ¢l hecho de que los hilos de urdimbre de pelo de material
plistico se debfan fijJar en au poslcilu y anclar en los teji-~
dos de fondo por calentamiento de 1os dorsos de los dos teji~

5e dos de fondo despuds del enlagedo, es declr, despuls de la ine
sercifn y del batanadoiide las tramas en las doa cala&as-; szn‘
embargo, la rigides de los hilos de wrdumbre de pelo de mate~
rinl plistico dificulta, por un lado, la formaclén del tejido
¥ el batanado correcto de los hilos de trama. EL hecho de qﬁe. ‘

10. 86lo se calentaran los dorsos de los dos tojidos de fondo, es’
decir, que el calor no e podfa propager o sile de forms insu-~
ficiente hasta 1os hilos de urdimbre de pelo de materdal ‘pléa‘n”
tino que sobresalfan del tejido de fondo, reducfa, por ofro
lado, &1 efecto de fijac:iﬁn.. ¥l presente invento p:.;opene para

154 1a elimingoifn de estos inconvenientes un procedimiento con los
siguientes pasos de procedimiento gorbinados:

a) Formacidn de dos caladas de los hiles- de urdim-
bre para dos tejidos de fondo } de hilos de urdimbre de pelo
de material plastico,

20« b} Insercifn de tramas dobles en cada wna de las dos
caladas, '

¢) Infriamfiento de los dos tejidos,

a) Corte de os hiles de wrdizbre de pelo do material -
pléstico que unen los dos tejidos de fondo y deformacifn si~ |

5. multénea de sus extremoa por medio de la accién dﬁ galor, ca-
racterigado por el hecho de que las urdimbresg de pelo de mate-
rial pldstico se precalientan en la zona del canto de babanedo -
del tejido para imcrementar la cepacidad de deformacién y para
produclr la fijacitn, ' o .

30.- -  Otros detalles del invento se desprenden del dibujo
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en el que el desarrcllo del procedimiento.se representa csgue=-
miticamente en una seceibn vertical de un telar de agujas..

La formacién de las dos caladas A, B se realiza de
forma en sf{ conoclda por medio de los 1lizos 1,2,3s que son go~
bernadoes per un dispositivo de fomaciﬁn de galada apropiada,
por ejemplo, ung maquinita de 1igzos o wma miquina Jacquard. Eue
tre los lizog 1,2,3 y fundamentalmente ensima del canto de bata~
nado 4 dlal teJido se disponen, encima y debajo de las ULGL M
bres 5,6,7, aparatos de é&efacci&n 8;9 yo que calientan los
hilos de urdimbre de pelo de material plistico, que en general
son. monofilamentoa, incrementando as{ su capacidad de defo.;!ma-
oién, Los aparatos de calefaccifén 8,9 y 9' pueden ser por ejen-
plo radiadores, en especial radiadores infrat::ojos‘, o.toberas
de alre caliente y ze extienglen desde los' lizos 1,2,3 hasta por
eneima del canto de batanado' 4 del tejido, como el gparato 8,

o estar formados por dos aparatos 9,9' o estar situados fnica~
mente entre los lizos 1,2,3 ¥ el canto de batanado 4 del tejido,
eomo el aparato 9.

Inmediatemente delante del cambo de batanado 4 del "ae-
jido se ingertan en las dos caledas las tramas dobles 10y 11§
al mismo tiempo que cada wna d¢ estas tramas dobles se puede
componer de un material de varios hilos. El gjuste de las dos
tramas dobles 10, 11 en el canto de batanado del tejldo se rea=
1iza con un peine caliente 12, cuyo calentamiento se puede rea=
lizar por ejemplo con unz calefacclén ¢léctrica de resistencia,
por induccién eléetrica, por radiaecibn infrarroja o por tfata-
miento con aire caliente. AL mismo tiempo, los elementos de la
calefaccién por resistencia o de la ocalefaccién puneden estar
montados en el peine 12 o en su goporte 13. EL calentamiento
del peine se lleva convenlentemente hast"é una temperg.t_ura tal,

que duranfe el batanado se. produgea una’soldadura &e lo; hilos
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de urdimhrs ds pelo de material pléstico con les tramas y/o con
los hilos d¢ urdimbre de fondoe. '

Para o‘btenér una solidificacitn ripide de los hilos
de urdimbre de pelo de material pléstico reblandecidos pox ei'
calentamiento ge disponen entre el canto de batanado 4 del few
Jido y el punto de corte 14 aparatos de enfriamliento 15,16.
Egtos pusden estar constituidos por toberas que proyectan aire -
de enfriamiento sobre log dorsos 17 ¥y 18 del tejido, dando lue
gar por lo tanto a un enfriamiento sin ¢ontacto, peroc tambiém
es posible utilizar elementos de enfriamientc sobre los que me
desligan los dorsos 17, 18 del t-e,jidé,- pudiendo estar construi-
dos estos elementos de enfriamiento tanto en forma de plezas de -
dealigamiento como en forma de rodillos.

Ia separacifn de las dos bandas de %ejido unidas por
los hilos de urdimbre de pelo de matorial pldstico se producen
en el punto de separacidn 14 por medio de un dispositivo de se~
paracién 19 caliente, quo se compone convenlentemente de wun
hilo de resistoncia de secclén apropiada en reposo o en movie
mlento, cuya accibén térmica produce simylténeamente la deforma- -
¢ibn de los extremos de los hilos de urdimbre de pelo de mate-.
rial pléstico. ‘

Ia extraccifin, no represcntada, de las dos bandas de
tejido se realiza de forma en sf conoclida por medio de oilindros
de pfias o de Srganos de extraccldén anflogos. '

Con el presente procedimiento, gue hace posible vma
pusvigacidn de los Mlos de urdizbre de pelo de material plésti-
co antes del batanado de la trama ¥y que permite su £ijaclén y
anclaje en los tejidos en el instante del batanado de la trama,
se puede incrementar, por un lado, la velocidad de tejido y, por
otro, se cbticne un producto que matisface las condiciones que
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debe cumplir en mayor medida que lds productos conocldos hasta
ghora.
N O T A

La patente de Invenciln, que pe soliclta por wveinte
afics, para Espefla, de acuerdo con ls vigonte Leglslacifn, doe
berd recaer sobres YPRCCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IR BRJI-
DOS DB PELO Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION®, con Prioridad
de la Solicitud de Patente en Suipa n2 15 024/';4 de fecha 11 de
noviembre de 1974, segfn las carscterfsticas esenciales de las
signientess

REIVINDICAGCIONES
18,« Procedimiento para la fabricacidn de tejidos de

pelo y disposltivo para su realizacibm, cuyo procedimiento pare
la fabricaciln de tejidos de peloc, en especial de cintas de te-
jido de pele con exbremos deformados de los hilos de pelo due-
rante el procese de tejldo en un telar de agujas con los siguien
tes pasos de procedimiento conbinzdos: o) formecibn de dos oala~
daz de los hilos de urdimbre para dos tejidos de fondo y de hi-
los de urdimbre de pelo de materlal plistico; b) insercibn de
tramas dobles en cada una de les dos ealadas; c¢) enfriamiento
de los dos tejidos; d) separaeiln de los hilos de urdimbre de
pelo de material plistico que unen los dos tejidos de fondo ¥
deformacifn simulténea de sus extremos por medieo de la aocclén
de calor; eatéd caracterizado por el hecho de que las urdimbres
de pelo de mabterial plistico se precalientan en la zona del can-
to de ba.tané.do del tejido para incrementar la capacidad de deBor-
maclén ¥ para producir la f£ijacitn. ’

28.~ Procedimlento, segin la reivindicacifn 12, carac-
terizado por el heche de que el precalentamiento de las urdim-
bres-de pelo de material plistico se realiza delante del canto



-7 =
de batanado del teJido o entre &ste y los lizos.

38,« Procedimiento, meglin la reivindicacién 18 o 28,
caracterizado por el hecho de que el precalentamiento de los hie
log de urdimbre de pelo de material pléstico se realiza por me=-

5. dio de aparatosm de calefaccifn que se dlsponsen encima y debajo
de las urdiobres,

48%.~ Procedimiento, seghn la reivindicacifn 3%, carac-
terizado por el hecho de que los aparatos de calefaceisn son
radladores, en especlal radiadores infrarrojos.

10. 54.~ Procedimiento, seglin la reivindicacién 3%, carac-
terizado por el hedho de que los aparatos de calefaccidn son to-
beras para alre caliente,

6%.~ Procedimionto, segin la reivindicaclién 18, ocarace
terizado por el hecho de gue el batanado de las trames ee reali-

15. ga con aportacidn simulténea de calor por medio de wn peine con
ealefacclén y, por tanto, con fijacién de los hilos de urdimbre
de pelo de materiel pldstico con soldadura simulténes de estos
con los hilos de trama y/o con los hilos de urdimbre de fondo..

78 .= Procedimiento, segfin la reivindicacién 62, carag

20. terlgzado por el hecho de que el calentamiontc del peine se rea-
liza por medio de una calefaccidn eléctrica de resistencla o
por inducclén eléctrica. |

88.~ Procedimiento, segfin la reivindicacibn 72, carac-
terigado por ¢l hecho de que los slemenios de la calefaceién por

25. resistencia o de la calefaccibn por induccidn se montan en el
"peine propiamente dicho o en su sopoxrte.

98, Procedimiento, segin 1a reivindiecacién 68, carac-
terizado por @l hecho de que el calentamiento del peins se rea-
1iza por xadianidn Infrarroja o por iratamiento ¢on alre callentes

30. 108,~ Procedimiento, Segln una de las reivindicaclones
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62 a 92, caracterizado por el hecho de que el ecalentamlento
del peine se elige ten alto, que durante el hatanado produzea
la soldadura de los hilos de urdimbre de pelo de material plés-
tico econ las tramas y/o con los hilos de urdimbre de fondo.

118, Procedimiento, segin la relvindicaeién 13, ca=
racterizado por el hecho de que el recorrido entre ¢l canto
de batanade del tejido y el punto da separacibn de los dos teji-
dos de pelo se dimensiona tan grande, que el enfriamisato se
produzca por cesibn del calor al alre circundante.

12%,.~ Procedimiento, segln la reivindicacitn 1%, ca- -
racterizado por el hecho de que se insertan tramas dobles de va~-
rios hilos. '

138.~ Procedimiento, segln la reivindicacidn 12 § 123,
caracterizado por el hecho de gue se insertan tramas dobles de
hilos finos.

145,-» DMlspositivo para la realizacibn del procedimien-
to, seglin una o varias de las relvindicaciones 1% a 13%, carac-
terizado por el hecho de que en wn telar de agujas se Jdisponen
aparatos de calefaccifn en la zona del eanto de batanado del te--
Jido.

158.~ Dispositive, segfn la reivindicacidén 142, carac-
terizado por el hecho de gue los aparatos de calefaccién se dis-
ponen delante del canto de babtanado del tejido o entrs 8ste y
log lizos.

168.~ Dispositivo, segln la reivindiocscibén 142, carac-
terizado por el hecho de que ol peine puede ser calentado.

of «o
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178.- PROCEDIMIENTO PARA DbA FABRICACION DB TEJIDOS
DE PELO Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION.
Seglin queda sustancialmente descrito en la presents
memoria, que consta de mueve hojas, escritas a miquine pop wnm

sola cara, ¥y acompafiada de dibujos.

Medrid, 24 JUL, 1975

PATAX Trust reg.
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