PATENTE Db INTRODUCCION

Por 10 afios

En Espafia 8 favor de S.A. de Vigas Extensibles "SAVIEX™
domiciliada en MADHID. Calle de Maria de Molina, 12
por:"PROCEDIMIENTO PARS LA FABRICACION D& VIGAS DE MAw

LERA PARA TA FORMACION DE ARMADURAS PAKA ENCOFRAR,®

MEMORIA DESCRIIIVA

Se refiere la patente de introduccifn a un proce-
dimiento o sistema mediante el cusl se consiguen vigas
de celosia compuestas por diagonales, fsbricadas inte-
gremente en madera, para la formseién de los puntales que

sirven para estructurar ¢ armar tableros para encplrar
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grandes superficies cuyo procedimiento resulta desco-
nocido en Lspafa pero no en Alemania LRep, Federal don
de se viene fabricando y explotando por la firme Lijb-
bert~-Strebenbau-Triger Fertipungswerk, domiciliade en
6050 CFFLMBACH/MAIN, en Adréstrasse 19-21.

Concierne ¢l procedimiento a la fabricacibn de
vigas de madera del tiﬁo compuesto de dos cordones pa
ralelos unidoe por una disposicidn en cremona de dia-
gonales, también de madera, formando una celosfa y
uniéndose, por sus respectivos extremos, con las caras
internas de los mentados cordones.

Una de laes caracteri:ticas del procedimiento es
gue se disponen largueros de determinada longitud y
con seceidn transversal rectangular de diferente an-
cho para la formacidn de los cordones de las vigas de
celosia.

Otro detalle del procedimiento es que en lasg ca-~
ras internas de los mentados cordones se han practica-
do embarbillados o cajeados ciegos nara ensambladuras
alienados y equidistantemente distonciados y con la
capacidad suficiente para recibir las espizas que re-
maten les diasgonales en la confluencia angular de dos
de elleg.

Ctra de las caracteriusticas es que dichos cajea~
dos se practican con caracter simple, cegln el eje de
simetrfs, en los cordones de menor seccidn y en doble
dispoaieidén paralela y alineada de cajeados empareja-
dos en los cordones de mayor seceidn, el primero para
la recepcidn de diazonales finicas y en la cegunda para

diagonales en doble disposicidn paralela en cordones
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comunes.

Otra de las caracteristicas es que dichos cajea—
dog presentsn fahiques longitudinales compartimentan-
do o dividiendo el cajeado en dos o tres embarbilla-
dos para el ensamblado divisorio de las espigas de
lap diagonales.

Otro detalle del procedimiento es gque las diago-
nales estln formados por listones prismfticos de pre-
ferente seccidn rectangular que en sus respectivos ex~
tremos presenta nmecanizadas sendzs eanlras dobles (en
una versién) y triple (en la otra), delimitando los
bordea de los caleados sirviendo de tope a la penetraw
cibn de las espipos en dichoe cajendos.

Otre de les caracteristicas es cue dichas espigas
presentan forma trapecianl irregular de modo que, el
borde exterior de las esplpas superiores, queda 8 los
haces con la cara exterior de la disgonal y el borde
interior resulta perpendicular s la linesa que pasa por
el remate de &ste o reenvalso y, lae esplgas inferio-
reg gua bordes resultan dizgonalmente opuesto a los de
arriba.

Ctro de los detalles del procedimiento ¢s que la
ensambladura se solldariza por encolado de las espigas
en los cajeados.

Una idea mfs amplia de las carecteristicas del
procediniento la realizaremos a continunacién al hacer
referencie & la lfiming de dibujos que a &sts memoria
se acompafia en la que, de manera un tanto esquemitica
¥ tan 88lo por via de ejemplo, se representan los de-

talles preferidos cel invento.
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En los dibujos:

La fijura l.- Correspondé a una vista de perfil
de una viga de celosia de listdn simple.

La figura 2.~ corresponde & une vista de perfil
de une viga de celosia de listdn doble.

La figura 2.~ es una vista en perspectiva de la.
viga de celosfia relativa a la figura l.

- La fipgura 4.~ es una vista en perspectiva de la
vige de celos{a relativa a la figura 2.

La figura 5.- es una vista en alzado frental y
lateral de una de las disgonales de triple espigs.

La figurs 6.~ es una vista en perspectiva de la
conjuncidn angular de diagonales de triple espiga.

La fipura 7.~ es unu vista en alzado frontal y
laterzl de una diagonal de doble espiga.

La figurs 8.~ es una vista en perspectiva de la
conjuncién angular de diagonales de doble espiga en
doble discposicidn.

La figura 9.- es una vista en seccidén longitudi-
nal de la ensambladura en su cajeado de un juego de
diagonales.

La figura 1C.- &8 una vista enseceidn trunsversal
de la easarbladura de une diagonal de triple cespiga.

La figura 1l.- ¢ uns victa en seceidn longitudi-
nel de la conjuncidn ensamblada de un Juego de diago-
nales en su cajeado.

La figure 12.- es una vists en seccidn transver-
sal de ls ensambladura en doble disposicidn de unas
diagonales de doble eﬁpigai

Remitiéndonos a las figuras de los dibujos que
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ge acompailan,veremos que ls viga construye con un core
dén superior ~l- y otro inferior -2~ unidos entre si
por una disposicidn de celosia de disgonales simples
~3~« En una varisnte de realizacién los cordones gupe-
rior 4~ & inferior -5« aumentan de seccidn y resultan
unidos por igual disposicibén ds diagonales dobles ~6=,
~Ga-. La proyeceibén de dichas vigas quedan representa-
das en las fipuras 3 y 4.

Las diagonales -3~ presentan en sus respectivos
extremos una triple disposicifn de espigas ~7~ y =8«
iguales entre sf y con separaciones entre ellag =9= y
10~ equidistentes y equivalentes a la szeccldn de cual-
quiera de ellas.

Los flsncos de las espigas esthn constitufdos por
reenvaleos -ll- (superior) -12- (inferior).

Las esplgas presentan configuréci6n o forma tra-
pecial irregular. En sentidos disgonalmente opuestos
los cantos -7a~ de la superioxr y -8a~ de la inferior,
resulten a los haces de las facetas oblicuas ~3'~ ¥y
~3' '~ respectivamente de la diagonal -3- mientras que,
los cantos opuestos ~7b- y-8b-, respedtivamente, resul-
tan perpendiculares al plsno horizontal de los reenvale
808,

las disgonales -6~ se disponen empareladas y para-
lelas en 1a misma disposicién de celosia y estén cone-
tituidas por dos espigaa ~13~ y =15~ de igual coxrte con
una geparacién -li~ y «16~, respectivamente y, formando
reenvalgcs -17- y ~18-. La forma de estas espigas es
idéntica a las enteriores, de modo que sus cantos -=13%a-

¥ =l5e~ resultan a los haces con las facetas ~8'~ y «6"~
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nientras que los cantos ~13b- y =~15b- son perpendicu~
lares a los reenvalsos respectivos.

La figura 9, nos 44 un ejemplo de la ensambladu-
ra de las disgonales -3~ en el cajesdo -19- practican-
do en la cara interna de &ste ejemplo en un corddn in-
ferior =2-. la disposicién diagonal implica la inciden~-
cia anguiar de las diagonales contiguas de forma que,
los cantos ~8b~ (=i son los inferiores) o ~7b~ (si son
los superiores), quedan apoyados unos contra los otros
y solidarizados por encalado -20-. Egte cajeado o em~
barbillado ~19=~ est& compartimentado por los tabiqui-
llos =22~ en tres cajeados parciales =21~ en cada uno
de los cuales quede comprendida uns de las espigas -8-
de las diagonales =3-.

Bimilar disposicién en la ensanbladura se prevé
para las diagonsles -6-. En este caso sobre el corddn
~5H— ge han practicado cajeados emparejados en parale-
lo ~22=, dividide por un tabique ~23~ en dos comparti-
nentos -24~ cada uno para las esplgas ~15- o «l%- de
lag diagonales 6.

La longlitud de las vigas normalizadas pueden au-
mentarse por empalme sucesivo de estas mediante asocia-
c¢ibn engamblada y encolada de estas uniendo los extre-
mos de sus respectivos cordones.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del objeto de é&sta patente, se¢ hace constar a los efec-
tos oportunos que el mismo no queda limitado a los de~-
talles exactos de esta exposicidn sino que, por el con-
trario, en el ve imtroducirfin las modificaciones que se

congideren oportunas, siempre que no se alteren las
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caracteristicas esencisles del mismo gue se reivindi-
can & continuacibn.
NQCTA

Se reivindican leg términos sipuientes:

l.- Procedimiento para la febricacidn de vigas
de medera para la formacidn de armsduras péra encolrar,
qus se garacteriza porque se fraccionsn listones o lare
gueros de diferente secciln para la formacion de los
cordonaes, superior e inferior de lus viges y, en cuyas
carss interiores respectivamente enfrentables, se prac-
ticancajeados ciegos, en simple o doble disposicidn,
especialmente compartimentados para recibir las esplpas
practicadas en los extremos de diagonales priswmiticos
que se digponen en celosia formando un entramado a mo-
do de cremona que inciden an conjuncibn angular hacien=—
do tope contra los respectivos cantos de las egpigas
incidentes gue ce solidarizan por encolado.

2.~ Procediniento para la fabricacidn de vigas
de maders para la formacién de armaduras paraAenccfrar,
conforme la reivindicacidn anterior, los cajeados, se
carscterizan porque se practican sobre las csras inter—
nas, respectivamente enfrentables; de los cordones, re-
sultendo elineades segin su eje de simetria cuando son
de disposicifn simple y formando hileras paralelas y
emparejados dos a dos cuando es en disposicién doble.

oo Procediniento para la fabricacién de vigas
de madera yara la formacién de armaduras para encofrar,
conforme la npelvindicacidnem: anteriores dichas cajea~
dos se caracterizan porque son eajeados o embarbillados

ciegor de capacidad suficliente para recibir los extremos,
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incidentes de dos diagonales contiguas o msociadase.

4e~ Procedimiento para la fdbricaci&ﬁ de vigas
de maders paras la formacibn de armaduras para enco-
frar, conforme la reivindicacifn anterior, dichos ca-
Jeados se caracterizan porque estén comportimenta-
dos longitudinalmente por tabiquillos de éeparacién
delimitando, en las disposiciones simples, tres com-
partimentos y en las de doble disposicidn, dos compar—
timentos en cada caja.

S5«= Procedinmiento para la fabricacién de vigas
de madera para la formaciln de armaduras para enco-
frar, conforme la reivindicacién 1, las diagonales se-
caracterizan al estar formadas por listones prismé-
ticos rematados en las espiges para la ensambladura,
triples en los diagonales de simple dispesicidn y de
doble espiga en las diagonales de doble disposicibn,
resultando las espigas equidistantes entre si y con
separaciones equivalentes al ancho o seccidn transvere
sal de dichas egpigas.

6.~ Procedimiento para la fabricacidn de vigas de
madera para la formacidén de armaduras para encofrar,
conforme la reivindicacidén anterior dichas espigas se
caracterigan porque los flancos externos de estas es-
pigas contra el arranque de las mismas, determinmun
reenvalso o0 tope a la penetracidn de les espigas o dia-
gonales en el cajeado de ensambladura.

7o Procedimiepto para la fabricaecidn de vigas de
madera para la formecidn de armaduras para encofrar,
conforme la reivindicacibén 5 dichas espigas se carac—

terizan porque presentan forma trapecial irregular de
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mode que los cantos externos de las espligas superio-
res y los intornos de las inferiores, quedan a los
haces con las facetas inclinedas o mismo plano de la
diagonal y los cantos diagonalmente opuestos de ege
tos resultan perpendiculares al plane horizonbal gue
paga por los reenvalpsog.

8.~ Procedimiento para la fabricacibn de vigas
de madera para la formacidn de asrmaduras para enco~
frar, conforme la reivindicaeién 1, la ensambladura
se carschteriza porque las espigas inciden apoyfndose
contra sus respectivos cantos perpendiculares a los
reenvalsos.

Qu= "PROCEDILILNTO PARA L4 FABRICACION DE VIGAS
DE MADERA PARA LA TFORMACION DIE ARMATURAS PARA LNCOFRAR."

Podo conforne queda descrito en la presente momo-
ria que consta de nueve hojas mecanografiadas por une
sola cara folladass y dibujos que se acompafian.

Madrid. 23 JUL' 1g75

Seh. de Vigas Extensibles, VSAVIRX",

Palle
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