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Esta invencién se relaciona con un método de pro-
duccibn de cintas rigables en forma de escarapela, en el que
una cinta de cualquier material comprende una cinta bésica «
gobre la que se dispone una cinta de traccién conectada en -
lugares predeterminados a la otra cinta citada por medio de =
anillas metélicas, relacionindose asimiame con an artfculo -
producido por tal método.

Como es blen sabido, existe una tendencia creciente
a aplicar a efectos decorativos, particularmente en paquetes
o envoltorios de regalos, um botbn ¢ escarapela de cinda que
puede formarse disponiendo una cinta sobre otra adecuadamente
producida, Se conocen unas cintas de tela en las que se enira~
teje otra cinta a intervalos en direceibn longitudinal de scuere
do con eclertos lugares predeterminados, de manere que tirando
adecuadamente de esta filtima cinta y manteniendo la longitud -
de la primera, se obtiene un botbn semejante al de una rogeta
© ascarapela.

Adends del elevado costo del material, tales cintas
de tela presentan la desventala de la complejidad de sus ope=
raciones de fabricaclén y asimismo el tejido de la ecinta no -
ge riza adecuadamente, proporecionando as{ una esearvapela final
cuyo aspecto estético no es siempre satisfactorio.

Para vencer tales desventajas se ha propuosto usar -
cintaa de matérial pléstico, capaces por lo demis de reducir -
notablemente los cosfos de mzterial y fabricacidn. Parficular-
mente, para proporcionar y fabricar cinbas de material plisti-
co que puedan rizarse en forma de escarspela, se superponen dos
cintas de plastico, térmicamente selladas enire sf a intervalos
prodetorminados, faciliténdos; la colocacifén de una o més cin=-

tas de traccifn en el interior de aguelles otras cintas, que ~=



5

10.

15.

20,

25,

30,

-3

cumplen ls finalidad, en el debido momento, de formar rizos

o nudos deseados. También en este casc dshe destacarse que
los nudos formados no gon siempre de sgradable aspecto esté-
tico por presentar un indebido aspecto de borde agudo geomé-
trico o rizos que carecen de uniformidad entre sf. Eato se -
debe particularmente al hecho de que los puntos térmicamente
s86llados se hallan gituados longitudinalmente a las citadas
cintas pléaticas superpuestas, que comprenden la bass para -
cada uno de los nudos o l6bulos individuales formados y a que
para efectuar tal sallado la cinte dehe ser necesariamente de
un sugtancial grosor y particularmente termosellable, de mae
ners que toda desigualdad resulte del asustancial grosor o rie
gldez de la cinta y de la diferente capacidad de doblamiento
en dichos puntos de termosellado, particularmente cuando &s-
tos ltimos se disponen diagonalmente al eje longitudinal de
la cinta.

Debe destacarse asimismo que tales ointas termosella-
das superpuestas pueden emplearss solamente en segmentopg 0 ==
secciones predeterminados, puesto que si se cortans un segmen-~
to de un rollo en cualquier punto, las cintas de traceifn dis=-
puestas sobre las otras cintas y termoselladas el extremo de
un determinado segnento superpuesto resbalarfan, impidiendoc --
asf{ la formacifn de todo rizo o nudo que, entre obras coaas;
se hallan restringldos solamente a grandes nudos, poxr requeriy
el sellado cinfas de una anchura sustancial.

Finaglmente, debe afiadirse que tales métodos conooidos
pueden usarse exclusivamente para cintas de material pléstico,
de manera que éstas filtimas no podrian emplearse como las pro-
ducidas de tejido artificial, pgapel u otros materiales cOmErw=
clalmente a2sequibles para uso decorativo, con la excepeiln ds
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los materiales tejidos exprofeso de acuerdo con el método
de entretejido antes mencionado para la cinta de traceiba.

El objeto de la presente invencifn es el de propor-
clonar un mdtodo de produccidn de cintas rizables en forma de
escarapela y similares, as{ como mn artfculo obtenible medizn-
te el citado método, 1libre de todas las desventzjas antes ro-
feridaa.

De acuwerdo con la inveneciln, esto se consigue median-
te un método destinado a talcs objelos, ocuyo mbtodo se carse~
teriza porque comprende las operaclones de desbobinar de mn -
rollo y suministrar en una determinade direccién de avance ==
por lo menos una clnta, incluso de diferente naturalezay ha=
ciéndole avanzar en pasos predetermingsdos, y desbobinar al -= -

‘mismo tiempo de otro rollo una cinta que, también por pasos -

predeterminados, se juserta entre los mismos elementos de ==
gula destinados a la primera cinta y sobre los cuales pasa la
migma, para superponerse ceatralmente a la otra, determinando
el paso de ambas cintas por una unidad cortadora, cuyos pungo
nes permiten el corte lateral, en el lugar deseadol ¥ cn log
dos lados de la primera cinta, de una poreiln de ia misma, pg A
ra dejar en €lla, en el 4rea de corte, dos cortes o musscas -
redondeados, y luego, tres el continuado movimiento de avance
de ambas cintas, la segunda superpuesta a la primere, el pasc
de la primera :jxiato & una miquina a puntear o coser, gue tras
su conbrol sincronizado por ¢l nismo sistema de avance escalo-
nado, introduce en la primera cinta ¥y en la segunds superpues«
ta una anilla metilica en el cemtro del 4rea cortada en cada
uno de los puntos de corte de la ointa, de manera gue 1a Clw=e _
tada anilla, al cerrarse,. reienga a ambas cintas conjuntamente
y se disponga en cada uno de los cortes Justamente en la linea
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de doblamiento mis fiell, y finalmente suministrar dicha cine
ta preparada a2 wn rollo final de recoglda.

Un articule preporcionado por el método explicado se
caracteriza porque comprende por lo monos una cinta bésica de
cualquisr material, sobre la que se supsrpons centraolmente ~=-
otra cinta en direccildn longliudinagl; a intarvalos predebermi-
nzdos y adecuadamente variables, se corta la primera cinta por
axbos lados para dlsponer en cada wio de ellos, en el 4rea de
corde, una muesca profunda ¥y redondesda, quedando an el oone~
tro do la primera cinta una tira de conexifn comparativamente
delgeda, de manera que se dlsponga un §reg o zona que Lfavorez-
ea el doblamlento en cade una de las tiras de monexidn y pare
tioularmente en el Area de doblamiento f££61l, replegindose w-
una pequefia anllla metélica que aprieta la cinta blsica y la
otray pormitlendo que @sta (liimm se deslice por dichsganillas
met&llcas cusndo se forma el nudo deseado.

Ademfs de su extremada senclllez, wua ventaja del mé-
todo segfin la invenelln consiste en que puede emplearss para
cualquier tipo da cinta decorativa.

Otra ventaja de una cinta proporcionada por ¢l mbto-
do segfin la presente invenclifn consiste en que, al no dispo-~
nerse ningén punto de sellado eun el axtremo de las ointas de
traceifn, para formar el nudo deseado, pueden cortarse del =~
rollo segmentos de cinta de cualquler longitud deseada.

Otra ventaja del método segln la inveneién, consiste
gn que on el rollo de recoglda la primera cinta es enrollada
ya interiormente con la otra cinta, adoptando asf clerta fore
ma arqueads que facilita la configuracién de los 16bulos indi

vidusles de cada nudo.
Estos y otros objJetos, caracterfsiicas, peculiarida-



dos y ventajas del método y de la cinba seglin la pregente ine

venelSn quedardn mejor patentizaldes mediante la breve descrip-

eibn detallada do una versidn que seguldamente se ofrece, sime

plemente a modo de ejemplo no limitatbivo, en relacidn con los
S adjuntos dibujos, en lon cuales:

La figura 1 os una vista esquemitlca que muestrs la
1fnea de elaboraciln para la fabricacién de wna ciuta segfin la
invencién.

Ia figura 2 ga una vista detallada de la figura 2,

10. Ia figura 3 es una vista que muesira un segmento de
cinta obtenido por el método seglin la invenciln.

Ia figura 4 es una vista en secciln de la cinla moge
trada en 1la figura 33 ¥

La figura 5 muestra un nude g2jemplificativo formado

15, con la einta segfin la invencibn, .

con'referencia a los dibujos y particularuente a las

figuras 1 7 2, el nfimero de referencia 1 designa una mesa &,e‘-
trabajo, en cuyo extremo izquierdo, seglin se ve en al dibujo,
se dispone por lo mencs un rollo de cinta, incluso de difersn~

20. te naturaleza, que se¢ suministra a la 1linea de claboracifn en
la direcciln mosirzada por la flecha A, pasando a través de log
elementos 3. Em un lugar adecuado, se dispone también otro ro=-
1lo 4 oon la cinota a colocar sobre la otra sundiniatradas por <l
rollo 2, suninistréndose la cinta 4 en la direcelln indivada -

25. por la fleche B y pasando eatre los rodillos de gufa 5 junto -
con la cinba 2, de manera que la cinta 4 se suporponga longltu-
dinalmente a la cinta 2 en la gona ceatral de ésta Wltima.

Otra estacién de elaboracidn proporciong wna wnidad -
de corte que comprends puazones y blogues & de ellog, controla-

30. dos por un medio adecuado 7. Al avanzar escalonadamente la einta
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2 Junto con la cinta superpuesta 4, loa punzones 6, adecua-
damente oontrolados en relaeiln énonomctm.da con el movimlen
to 8o avance de la einte 2, sox descendidos an cada uno de =
los pasos de avance, cortando un gegmento o secclén z uno y
otro lado de la cinta 2, quedando asf un corte o muesca 12 =
de forme redondeada, como se muesira mejor en la figura 1.

La siguiente estaoliln de -elaboracibén compreunde una
néquina de puntear o coser que reslisa la funeifén de puntear
e insertar una pequefiz aniila met&lica 11 smobre las cintas 2
¥ 4 en las 4reas cortadas 12, exactamente en el centro de las
mlemas, donde la tira coneotora dejeds entre los diversos seg
mentos no cortados de la cinta es de ficil doblamiento y por
coneiguiente una zona que facllita tal doblamientoe. Ia uni.dad.
designada por el nfimero de referencia 9, comprende simplemente
una unldad de traccidn qus tieme por finalidad suministrar la
einta trabajada al rollo o carrete de rexoglda 10. Evidentemen
te, se prevé que tanto la unided eortadora 6 como la unided -
insertora 8 pava las pequsefias anillas met4licas puedan mover-
80 8 fin de variar ¢l paso de corte de la cinta, es declr, -«
permitir dichos cortes 12 com un espaciamiento mAs 0 meNos =
préximo entre sf en direceclidén longitudinal.

Considerando ahora las figuras 3 y 5, se veri gue «~
cortando del citado rollo o carrete 10 una secolén de cinta -
de longitud discreciomal, Juntando ﬁanualmente los dos extre-~
mos de la cinta cortada y tirando oon la otra mano ds los dos
extremos de la cinta 4, se establece un nudo que presenta el
aspecto de una roseta o escarapela, tal como se muestra en la
figura 5, siendo fagilitado el doblamiento de cada l6bulo en
las pequefias anillas met4licas 11, como anterio:cmente'se expki
ca, por el efeoto adelgazante debido a las operaciones de gorte
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efectuadas en 12, usf como por el hecho de que lz cinta ha
adoptado ya, en el rolle o carrete final de recogida, cier-
ta forma arqueada y por consiguiente una tendencia a doblarse
en l6bulos 13.

Evidentemente, entran en el &mbiito de la invencibén
posibles camblos y versiones modificadas equivalentes, reali-
gados sobre la bdase del presente oconcepto inventivo.

| ..o T A

La Patente de Iﬁ:venci&n que se¢ soliclta por velnte
afios, para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislaclién, de~
beréd recser sobre: "METODO DE PRODUCCION DE CINTAS RIZABLES EN
FORFA DE ESCARAPELA", con Prioridad de la Solicitud de Paten~
te en Italia no 291% A/74 de fecha 23 de Julic de 1.9;1'% BGem
ghn las caracteristicas esenciales de las siguientes?

REIVINDICACIONZES
18,- H&todo de produccién de cintas risables en fore

ma de escarapela, roseta o configuraciones similares, CuyQ ==
método comprende las operaciones de desbobinar de wn rolle ¢

carrete por lo menos y suministirar en ung determinada direces
oifn de avance por lo menos una cinta, incluso de naturaleza

y caracterfsticas diferentes, haciéndola avangar gscalonadaew
mente en pasos predeterminados a través de elementos de gula

¥sal mismo tiempo, desbobinar de oftro rollo o c¢arrete wna cin
ta que con los mismos pasos predeterminados de la cinta b&si-
ca antes citada se inserta también o superpons entre los mig-
mos elementos de guia sobre los que se pase dicha e¢inta~béslca,
de manera que la segunds cinta se superponge longitudinalmente
a la primera en la sona central de la misma, haciendo pasar a
la cinta bdsica Junto con la otra por una unided coriadora, -

ocuyos punzones efectiian cortes, en log puntos deseados, a am=
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bos lados de la cinta bdsica, produciendo dos muescas latee
rales redondeadas, y luego, tras el continuado movimiento -
de avance de la colnta bisica oon la ointa superpuesia, se -
hace pasar a la primera junto a una miquina de puntear 0 -=
coser que, adecuadausnte gincronizada con el sistema de avan
¢e gscalonado, inserta sobre aubas cintas una anilla metfli~
ca por el ceniro de la zous cortada en cada wmo de 108 menee
clonados puntos de corte, de manera que al cerrarse tal aniw
1la retienc gonjuntamente a las dos cintas con poaibilidad -
de dealizamiento disponiéndose la anilla en cada uno de los
cortes, particularnenie en la 1fnea de mis f4cil doblamiento
en el centro de la tira no cortada que conecia las diversas
gecclones de cinta entre aucesivg}s cortes, suministréndose ~
finalmente esta cinta preperada a un rollo o carrete.de reco
gida final,

28,~ B&todo de produccilén de cintas rizables en for-
ma de esgarapela, segfin la reivindicacifm 1, en el que dicha
unidad cortente y la unidad de aplicacién de las pequeiag =~
anilles metillicas pueden moverse para variar el espaclamiento
entre sucesivos cortes practicados en la cinta bAsica.

38.- M&todo de produceibn de cintas rigables en fore
mp, de escarapela, segfiin las reivindicaciones 1 y 2, cuyya cine
ta comprends wma cinta bisica, que se corta a Intervalos o -«
espaciamientos predeterminados y adecuadamente variables por
pug dog lados, de modo que presente en cada uno de ellos wma
musaca redondeada y profunda, quedande en el ceniro de la cin
ta una tira consotora comparativamente delgada a fin de asta-
blecer una zona que favorezea el doblamiento, replegindose una
pequefia anilla metdlica que retiene la cinta bésica y la cinta
superpuesta y permita a ésta fltima deslizarse a través de las
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diversag anillés metélicas tras la operseifn de traccifn Qestie
nada = formar el deseado nudo.

48 .« M&todo de produccifén de cintas rizables en forms
de escarapela, segfn la reivindicacifn 3, en cuya cinta dicho
nudo que presenta la forma de tma esocarapela, rossta o similar,
estd constitufdo por uma serie de 16bulos obtemidoy per un sege
nentc o geccidn de le citada cinta bisica con wma cinda supere-
puestz en cualquier lomgltud discreciongl.

53,~ "ETODC DE PRCDUCCICH DB GI&‘ITAS RIZABLES =¥ FRIA
DE ESCARAPELA".

Segln queds suatancialmente descrito en la presente
Memoris que consta de dlez hojas, emscritas a miquins por una -
sola cara y acompafiada de dibujos.

vadrid, 23 JUL, 1975

RASTRIFICIC Angelo BOLIS S.ped.
P' PQ

FRARCISCO GARCIA C
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