PATENTE DE INVENCION

man soveeme S T v
= e I e

o v——a

@/{emaém @%c@%fz’aa
| sobie:

Procedimiento para formar um paﬁellde

recipioente,

0Ty T e Ty Ty Ne T o3y

SN
A _1',,;

. Sobbcitante: CONTINENTAL CAN COMPANY, entidad norteamericana,
' residente en 7622 Seuth Racine Avenue, Chicago,
Illinois 60620,EE,UU. de A. |

Este invento se refiere a un procedimiento
para la formacién de pliegues en un panel de un recl-
piente con el fin de formar un pliegue proteotof alrede~
dor de la periferia de un segmento de panel separable

J» y alrededor de la parte del panel del recipiente del que
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sas partes del elemento del recipiente y para aplicar presio-
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se ha quitado el segmento separable. Los dos pliegues 86
forman en una operacifm cantinua, forméndose primero un plig-
gue y Tforméndose después el otro plzegue sin que-se romps dl
panel del recipiente entie medias de los pliagues a 10 1argo
de wna lfnea de debilitamiento previamente formada. Se utilizg

un juego de troquel para sostener apropiadamente las diver-

nes sobre 1os diversos paneles com el fin de efectuar un pri- |
mer plegado ¥ después un sagundo plegado mientras se sostiene|.

ol panel del elemento del recipiente que cdntiene la linea ‘de|

debilitamiento con el fin de evitar que se rompa a 10 largo
de la linea de dobilitamiento. )
Este invento se refiere en general a unos perfeociona-

mientOs nuevos y utiles en la formaciém de extremos de recipien

te de fécil apertura y, de un modo mhs particular, ae refiere
a un extremo a tapa de recipiente de fhcil apertura que se ca-
reocteriza porque tanto la parte de éegménﬁo separable‘oomé ia
parte restante del panel exfremo-estan provistés de ‘un pliégu‘
protector: que se puperpone a 1a arista viva que resulta de dej—
garrar el segmento separable a 1o largo de la lines de- uebili-
tacibn.
Este invento se refiere en particular a la formaci&n de
una tapa de recipiente del tipo de fheil apertura como la que
se describe en la patente de Albert J. Holk, Jr. 3.696.961,
concedida el 10 de Octubre de 1.972. El invento se refiere en
partleular ‘al problema de evitar que se rompa la tapa del reci
piente a 10 lango de la linea de debilitamiento formada en ol
mismo mientras se pliega el metal de_la tapa delreoipienta, van
to:ei-segmenfb de penel separable como en la parte restante
del_dé la ﬁépa econ objeto de efectuar un doble plégaﬁiento del
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metal en la forma descrita en la patente de Holk, Jr. Se com-
pfenderé que 1a operacitn de plegado necesaria debe realizar-
se automdticamente por niedio de un juego de troqﬁel apropiado,
' Segln éste invento, se hafdpterminédo que la formacib

3 necesaria de los dobles pliegues gemelos, que se necesita seg
el descubrimiento de esta solicitud, es necesario sostener
apropladamente el pancl que contiene la linea de debilitamien-
to con objeto de evitar los esfuerzos o tensiones en el panel
¥ por lo tanto al rotura accidentsl del panel a 1o largo de
10, la linea de debilitamiento. |

_ Se ha averiguado que el panel que contiene la linea
de debilitamiento se puede sostener del rejor modo si la opera
cidn necesaria de doble plegamiento se realiza en secuehcia.Plg-
gando primero el metai hacia fuera de la linea de debilitamien;

15. |to, se puede prestar un apoyo adecuado &l metal del ‘extremo
del bote hacia el interior de la lines de debilitamiento con el
fin de evitar retoreimiento del panel que contiene la lfnea de
debilitamiento. Despﬁéa de haberse formado el primer ﬁiiegue,

’ se puede formar con facilidad el'segundd pliegue.

204 . Une ceracteristica principal del invento es la utiliza+
olbén de un juego de troquel que comprende soportes apropiados
y elementos de presibn aproplados y dondé algunos de log sopor-
tes y elementos de presidn se mueven relastivamente con res.ectd
g 0tros y donde se puede obtener una sustentacitn completa de
25 La tapa al par que se aplica la presiém necesaria para efectuax
Pl plegado en secuencia del metal de la tapa en una operaciénm
‘continua utilizando un s0lo juego de troquel para el plegado fi

ral e

Teniendo presentes estos y otros objetos que aparecaraj
30 pés adelante, la naturaleza del invento se comprenderé oon mayar
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claridad por la descripciém detallada que sigue, las reivindi-

jos adjuntos:

En los dibujos: ‘

La figura>1 as ung vista en .lanta dé una tapa {orade
segln éste invént6.<

La figura 2 es wna viafa en secelbn vertical f regmen—
tada, & méyor escala, tomada a través de la tapa de la figura
1l en una primera pperacién de formacién.

La figura 3 es una vista en seccibm fregmenteds, si-
lmilar a la figura 2, e ilustra los detalles de wna segunda Ope+
racién de Tormacién. ‘ A '

La figura 4 es otra vista similar~éllé‘figura 2y
pero a menor escala, que representa una tercera operacidn.-
La figura 5 es una.vista a mayor esczla del 4rea 1o+
deada por un eirculo en la figura 4 y referenciada como figura|
5e |

La figura 6 es ofra vista similar & la figura 2,a
escala reducida, que representa une cuarta dperaoién, .

La figura 7 es una vista a mayor cscala de la parte
e 1la figura 6, indicada como figura 8, que represents la ope-
racién llevada a cabo tan solo parcialmente. .
Ia figura 8 es una vista a mayor escala como la fi-
gura 7, pero representa los detalles de la operacibén complete,
Refiriéndonos ahora a los'dibujos{ 8e Vera gue se
jlustra en la figura 1 una tapa extrema, identificada de un mo-
do general por el ne¢ 10 del tipo de facil apertura . total. La
tapa extrema 10 comprende un reborde sinuoso periférico 11 de

construccién clésica para acoplarse con la pestafia del ererpo

de un bote y para combinarse con dicha pestafia y definir un 4o
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‘panel extremo 13, E1l panel extremo 13 llevd formada uha parte

~en general por el nfmero 23, dandola la configuracibén ilustra

-5 -

ble engatillado clésico. Hacia el interior del reborde sinuc-

g0 11 se forma la pared periférica normal 12 que rodea a un

de parel ssparable o~segmen%o 14 que es del tipo de épertura
gotal y que estd definido por una linea de debilitaciftm peri-
férica o rayado 15 (figura 8). Alrededor de la perdferia del
sogmento separable 14 se forma un doble pliegue'l6 y wa doble
pliegue similar 17 sge forma en el panel ektremo 13 alrededon
del segmenfo separable 14, ‘

Para facilitar la opepacién de abrir la tapa 10 y qui

tar el segmento separable 14, dicho Segmen’v separable: esté

provisto de un remache solidario 18 a través del cual se wne
ung orejeta de arrsnque (no ilustrada) al segmento separable
14,Junto al remache 18, el segmento separable 14 estd provis-
to de un tipo normal de incisibn de ventilacibn 20 y una inei
gibn antifractura 21 asociada con la incisibn anterior, Final

mente, la parte central de la tapa 10 esté provista de rebajo
de refuerzo normal 22, Refiriéndonos ahoré a'ia figura 2, so
comprenderéd que una pieza troguelada para un bote se embutird
inicialmente por medio de un juego de troguel, identificado

da en la figura 2 y con el reborde sinuoso 11 formado parcial
mente y donde el panel extremo 13 se desplaza hacia arriba pa

ra deyinir por orden wn penel alzado exterior 24, un penel Dbe
riférico intermedio 25, un panel alzado interior 26 ¥ unpansl
interior 27. 7 '
Siguiendo la operacifn de la figura 2, en otra Opera~
c¢ibn, se forma en el penel interior 27 una burbuja (no ilus-

trado) de la que se forma finalmente el remache 18. Asimismo
se completa la conformacién del reborde sinuoso 1l. Puesto qua
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esta operacifn no forma parte de éste invento, no se ha llus-|

trado el juego de +troguel ulilizado para el mbétodo de su for
macién,

~Refiriéndonos ahora a la figura 3, se verd que se ilus-
tra otro juego de troguel, identificado de un modo generel
por el N2 28, El juego de tquuel 28 comprende un cOnaunto
de tquuel inferior identificado de un modo general por el N2
30 y un conjunto de troguel superior 31, EL conjunto ‘de tro—
quel 31 comprende yumques 32, 33 y 34, teniendo el yunque 34
una abertura centrel 35 y, adicionalmente, lleva un yunque
del tipo de espiga 36. El conjunto de troquel 31 comprende un
elemento de presibén 0 macho 37 que coopera oon el yﬁgque'32
para dar fofmé a la parecd periféricd 12 y para aplanar el pa-
nel extremo 13 junto a la pared periférica 12,

El conjunto de troguel 31 comprende también un elemento

de presién o macho 38 que se acopla con el panel periférioo
termedio 25 y que coopera con loa yunques 32 y 33 paras aplana
él panel periférico intermedio 25 y volver a dar forma a la p
red periférica alzada 24 de forma que dicha pared alzada 24 :
queda ghora inclinada hacia arriba y hacia fuera a partir del
panel extremo 13 hasta el panel periférico intermedio’ 25,

El conjunto de troguel 31 comprende también”un element
de presién macho 40 que, en cooperacifn con el mgohq'38 ¥y los
yunques 33 y 34, vuelve a dar forma y a volver a colocar'ei
panel interior 26 con lo que tambibn se inclina haocia arriba
¥y hacia fuers.

El macho 40 esié provisto de una abertura 41 que coo-
pera con ¢l yunque de espiga 36 para volver a dar forma a la

‘burbuja proviamente formade (no ilustrada)ereando el remache
18, Ademés, el macho 40 lleva un macho 42 que coovera oon la
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1a 1inee de incisitm 15, Ademds se verd que el panel extremo

7.

abertura 35 sn el yunque 34 para formar la depresibén 22.

Témese ahora como referoncia la figura 4 donde se ilus
tran detalles de un Jjuego de troquel ‘para formar la linea de
debilitacitn o rayado 15 y los rayados o incisiomnes 20,21, E}
juego de troquel estd identificasdo de wn modo general por el
Ne 43 y comprende yunques 44 y 4> que cooperan con machos O
elomentos de presién 46 y 47, respectivamente, para formar
estas diversas incisiones. | '

Se observari también que el yunque 44, una superficie

superior provista de un saliente incidente 48 que se opone
e la parte del macho 46 que se apoya contra el panel periférd
co intermodio 25, Este punto se ilustra con més detalle en
la figura 5. Se& verd también que_el panel periférico inter-
medio 25 se sostiene adecuadamente durante la formacibn de

13 y el panel alzado interior 24, ademés del panel perifériog
intermedio 25, se‘sostieﬁen adecuadamente por medio del yun=
que 50 y otro elemento de presifm 6 macho 51 que cooperan en-
tre s{ y con el yunque 44 y'el macho 46,

Con respecto a la formacibn de las 1ineas de incisifnm
20,21 se veré que el macho 47 lleva formados sallientes inci-
dentes 52,53 que se ponen en contacto con la superfiocie supe-
rior del panél interior 27,.cuyo panel interior se sostiene
oy medio del yuhqua~45. |

Témese ahora como referencia las figuras 6,7 y 8, dond
se ilustran 1os detalles y funcionamiecnto de un juego de tro-
quel adicional identificado de un modo general por el N9 54
La funcién del juego de troquel 54 es mover el panel perlfé-
rico intermedio 26 y el panel interior 27 de nuevo haoia 8l
plano general del penel extremo 13 com el consiguiente ploga




do del panel‘alzado exterior 24 manteniendo una relaclin de
superposicifn con respecto al panel extremo y el plegado del
panel.alzado interior 26 manteniendo una felaoi&n siperposi~
"oibn con respecto al panel periférico intermedio 25. Los resu;
5e tadog de 1la operacibn del juego de troguel 54 se ilustran con
| m&s detalle en la figura 8. ' '
El juego de trogquel 54 comprende un conjunto de troguel
inferior, identificado de un modo general por el N2 55, y m
conjunto de tquuél superior ldentificado de un modo general
10, por el N? 56, El1 conjﬁnto de troquel inferiorVSE comprende
una base verticalmente fija 57 soObre la que se montan yunques
58, 60 y 61. El yunque 58 se fija con relacitn a la base 57,

mientras que los yuhques 60 y 61 selmueVen con resigtemcia ha
cig la base 57, El yunque 61 lleva también un botén alzado 62

1~4

15. qué~ée aloja dentro del remache 18 para aéegurar la colocaci®
' apropiada de la'tapa 10 durante su formacién adicional'por pap-
te del juego de troquel 54. ' ' o

' El con;junto de troquel superioxr 56 comprende wma cabe-

za 62 que se desplaza verticalmente con respecto a la base 57
20, ¥ que lleva clementos de presién 0 machos 64,65 y 66, El macho
66 se sujeta £ijo a la cabeza 63 para efectuar un moﬁimﬁanto
positivo con la misma, mientras que los machos 64 y 65 se mon+
tan apropiadamente de una manera no ilustrada para efectuar
un movimiento con resistencia haois la cabeza 63 y para mover
25. se junto con la cabeza 63. . '

Segth se ilustra con claridad en las figuras 7 y 8
‘el macho 64 coopera con el yunque 58 pafa c¢olocar la tapa 10
¥ para sujetar la otra parte del panel extremo 13 en posicitén

fija. Se ver& que el yunque 58 se extiende bajo'el panel extr

30, mo en toda su anchura para prestar totel apoyo al panel extremo
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13, Bl macho 65 se pone en linea con la parte inferior del yun

medlo 25 hacia fuera de la linea de debilitamiento 15. Se verd
que al comiehéo de la operacibn, utilizando él juego de troque
54, ol panel alzado exterior 24 queda plenamente dentro de una
proyecoifm del macho 65.

Bl yunque 61 se disefia con las dimensiones neaesarias
para ajustarse dentro del panel periférico intermedio 25 y pa-
ra ponerase en contacto con el lado inferior del panel interior
27 sosteniéndolo totalmente, El yunque 60 se coloca entre los
yungues 58 y 61 pars apoyarse contra el lado inferior del panel
periférico intermedio 25 generalménte apartir de la linea de
debilitamiento 15 hacia el interior, y el'bgnel galzado interior
26 queda plenamente dentro de la projeccibn del yunque 60,

Después que el panel extremo 13 se sujeta entre el ma-

=t

cho 64y el yunque 58, el movimiento adicional daacendénte do la
cabeza 63 hacia 2a base 57 hace que el macho 65 ejerza una
presifn dirigida hacia abajo eobre el panel periférico interme+
dio 25 y que elmacho 66 ejerza una presibn descendente sobre a
panel interior 27. El resultado neto es que el panel periférioi
intermedio 25, el panel alzade interior 26 y el panel interior
27 se mueven hacia abajo al wnlsono manteniendo una relacifn de
total sustentacibn, abatiéndose el panel alzado exterior 24 y
lsdoptendo su parte central una posiciln sujeta entre el panel
beriférico intermedio 25 y el panel extremo 13, sqgﬁn ge 1lusg-
tra en la figura 7, mientras quo el penel alzado interior 26 qua
da sin deformar. Los extremos del,pahel desplazado 24 tienen
la forma de primeros dobleces 67,68 que g8 apoyan en gonoral
radialmente oontra el macho 64 y el yunque 60, respectivamente,

Se comprendéré que durante el abatimiento del pancl alza~
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do exterior 24 para adoptar la forma ilustrads en la figura
7, el ‘panel periférico intermedio 25 queda retenido en t0do
momento en planos situados précticamente-paralelés'ai plano
| general del panel extremo 13 y sin que ol metal s Vea indebi&#f
5e mente someﬁidO'a eafuerzos y_de forma que en modo alguno se -
inicie la fractura en alineaciém con la linea de debilitamien
t0 del rayado o incisién 15,

Degpués de haberse efectugdo el plegado del panel alzado

Ly

exterior 24 para formar el doble pliegue exterior 17, el movi-
10. niento continuado descendente de la cabeza 63 da por resultasdo
ol movimiento descedente continuado del macho 66 con relacién
a 1o0s machos 64;'65, forzandoge el yunque 61 hacia abajo mien-
tras cobpera todavia con el macho 66 jaré sogtener el panel in
terior 27, Por consiguiente, el panel alzado interior 26 se
15, abate y se pliega g la posioci6n ilustrada en la figura 8 para
' formar el doble pliegue interior 16. Se verd que en el doble
pliegue interior 16, la parte central del panel alzado intexidr
26 queda entre el panel periférico intermedio 25 y el panel in
' terior 27, definiendo los extremos del panel alzado interior
20, 26 pliegues inversos interior y exterior 70,71. Estos pliegued
gquedan colocados por medios del macho 65 y los yunque 61, ros-
pécﬁivamente. _ '

Como el doble pliegue 17 gqueda totalmente sosbtenido
por el yunque 58 y la pdrte interior del panel periférico ine
25, termedio 25 queda totalmente sostenida por el yunque 60 duran~
te el plegado del panel alzado interior 26, se veri que no se
ejerce presién indebida sobre el panel periférico intermedio
25 que pudiera posiblemente iniciar su fractura en alineacitn
con la linea de debilitamiento o incisién 15,

30, - Por lo anterior, resultard facilmente evidente que se
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ha ideado.un Juego de troﬁuel Yy wn procedimiento para utilizq%
lo que se caracterizan perque el plegado doble neeesario de

panal extremo de wn extremo de bote en lados opuestos de una

linea de debilitacién o incisién previamente formada ge pusde
realizar fdcilmente sin deformar indebidamente el panel perifé
rico intermedio que lleva dicha linea de inoision y dih 8OmE-
ter indebidamente a esfusrzo a dicho éanel periférico interme-

dio que podrfa inducir esfuerzos indesepbles los cuales podrign
dar por resultadc una ruptura prematura del panel periférico
| intermedio en alinegcibén con lg linea de debilitamiento.

Atnque solamente se ha desorito e ilustrado en la pr
sente memoria una modalidad de preferencia del invento, se co
prendrd que se pueden efectuar pequefias variaciones en el métg
do de plegar y en el juego de troquel utilizado con el mismo

nen las reivindicaciones adjuntas,

NOTA

Desorite suficientemente la naturslezs del -invento
asi como la mgnera de realizarlo en la préctica, debe hgcerse

ceptibles de modificaciones de detalle en ouanto no alteren s
principic fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una solicitud de pateh'be ﬁresentada en Norteame
rioa con el n? 490.983 de 23 de Julio de 1.974, acogiéndose

por 10 fanto a los benefloios que conceden los Convenios Inte)

Te

nacionales en vigor, siendo lo que constituye la esenolia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de Invenciém
por 20 afios en Espafia s0bre: PROCEDIMIENTO PARA FORMAR UN PA-
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'NEL DE RECIPIENTE; oagracterizéndose por lo siguiente: _

‘ ls~ Procedimiento para formar un panel de recipiente,
con un segmento sepa;able definido por una linea de debilita-
cibn y con wn pliegue protector en dicho panel y dicho. gegmen
%o separa:le sobre lados opuestos de dicha linea de debilita—

pitn y junto a la ﬁigm&; caracterizado dicho proscedimiento por- -

que comprende las'etapas; de deformar dicho panel alrededor de
un contorno predeterminado para definir un panel interior des-
plazado del plano general de dich¢ panel del recipiente; un
panel periférico intermedio que queda en un plano general in-
terme&io al plano general del panel del recipiente y el plano
general de dicho panel interior; un panel alzado exterior que
une dicho panel periférico intermedio al panel del recipiente;
un panel alzado interior que une ol panel interior al panel pe
riférico intermedio, y la linea de debilitacién en el panel
periférico intermedio; y mover entonces el panel periférico in
termedio y el penel interior hacia al .plano generel del penel
del recipiente plegéndose los paneles alzados interior y exted
rior en secuencia a posiciones en pequefios dngulos al plano

gencral del panel del recipiente.

do porque el piagado de los paneles interior y exterior alza-
dos se efectua en una sola operamecién continua,.

3.~ Procedimiento segln la feivindicacibn 1,caracteri-
zado porque el plano general del panel periférico in‘bequio
e¢s prdoticamente paralelo al plano general del panel del reci-
piente, y porque el p:mel periférico inﬁermedio se mantiene px
ticamente paralelo al plano genceral del panel del recipiente

ola el panel del recipiente.

2.~ Procedimiento segtn la reivindicacién 1,caracterizd-

1

g

durante el desplazamionto del panel periférico intermedio hﬁ—
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do d%l pahel aléado exterior, y después dicho panel interiox
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4.— Procedimiento segfn la reivindicacién 1,caracteri-

ge pliega.

5 en Procedimiento sogln la reivindicacién 4 ,ocaracteri-
zado porque el panel pexiférico in:iermedio y el panel inte-
rior se desplazan al unlsono hasta que se completa el plega-

se desplaza por separado para efoctuar el pldgamiento del
panel alzado interior. )

6.- Procedimiento segfm la reivindicacién 5,caracteri-
;ado porque el panel periffico intermedio se sostiene duran-
te su desplazamiento. .

7e—~ Procedimiento ssgin la reivin-licacibn 5,caracteriza-
do porque el panel periférico intermed;o Y ol panel intexiox
se sogtiene ambos durante su desplazamiento,

8,- Procedimiento segtn la reivindicacién 7,caraoteri-

zado porque el panel periférico intermedio y el panel interipr

se gogtienen por separado,

9.~ Procedimiento segﬁn la reivindicaoibn 5,caracteri-
zado porque el desplazamiento del panel periférico interme-
dio y ol panel interior se efectua por fuerzas aplicadas en

log mismos por separado.

10.~ Procedimiento segtn la relvindicaclén 5,caracteri-|

zado porque el desilazamlento del panel periférioco intermedi
y del panel interior gse efectug por fuerzas aplicadas por se
parado en los mismos y porque el panel poriférico intermedio

*

¥ el panel interior se sostienen ambos durante su desplazamien

to.

11.-Procedimiento para formar un panel de recipiente,
tal y como queda sustancialmente dezcrito en la presente Me-
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moria y en log dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de catorce hojas, escritas a méquii

na por una sola cara.
Madrid,
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