
PATENTE DE INVENCION

Procedimiento para formar un panel de 

recipiente.

CONTINENTAL CAT-Í CCMPANY, entidad norteamericana, 

residente en 7622 South Racime Avenue, Chicago, 

I llin o ia  60620,EE.UU. de A.

Este invento se re fie re  a un procedimiento 

para la  formación de pliegues en un panel de un reci­

piente con e l fin  de formar un pliegue proteotor alrede­

dor de la  periferia  de un segmento de panel separable 

5. y alrededor de la  parte del panel del recipiente del que
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ae ha quitado el segmento separable. Los dos pliegues Sé 

forman en una operación continua, formándose primero un p lie ­

gue y formándose después el otro pliegue sin que se rompa el 

panel del recipiente entre medias de los pliegues a lo  largo  

de una linea de debilitamiento previamente formada. Se utiliza, 

un juego de troquel para sostener apropiadamente la s  diver­

sas partes del elemento del recipiente y para ap licar presio­

nes sobre loa diversos paneles con el f in  de efectuar un pri­

mer plegado y después un segundo plegado mientras se sostiene 

e l panel del elemento del recipiente que contiene la  linea de 

debilitamiento con el -fin  de evitar que se rompa á lo  largo  

de la  linea de debilitamiento.

Este invento se re fie re  en general a unos perfecciona­

mientos nuevos y ú tiles en la  formación de extremos de róoipi^n 

te de fá c i l  apertura y, de un modo más particular, se re fiere  

a un extremo a tapa de recipiente de f á c i l  apertura que se ca­

racteriza porque tanto la  parte de segmento separable como la  

parte restante del panel extremo están provistas de un pliegue 

protector que se superpone a ía  arista  viva que resulta de des­

garrar el segmento separable a lo  largo de la  linea de deb ili­

tación.

Este invento se re fie re  en particular a la  formación dé 

una tapa de recipiente del tipo de f á c i l  apertura como la  que 

se describe en la  patente de AÍbert J. Holk, Jr. 3.696 .961, 

concedida el 10 de Octubre de 1.972. El invento ae re fiere  en 

particular a l problema da evitar que se rompa la  tapa del re c i­

piente a lo  largo de la  linea de debilitamiento formada en el 

mismo mientras se pliega el metal de la  tapa del'reoipíente, táa. 

to el segmento de panel separable como en la  parte restante 

del de la  tapa oon objeto de efectuar un doble plegamiento del
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metal en la  forma descrita en la  patente de Holk, Jr. Se com­

prenderá que la  operación de plegado necesaria debe rea lizar­

se automáticamente por medio de un juego de troquel apropiado.

Según éste invento, se ha determinado que la  formación 

necesaria de los dobles pliegues gemelos, que se necesita segúi 

el descubrimiento de esta solicitud, es necesario sostener 

apropiadamente el panel que contiene la  linea de debilitamien­

to con objeto de evitar los esfuerzos o tensiones en el panel 

y por lo  tanto a l rotura accidental del panel a lo  largo de 

la  linea de debilitamiento.

Se ha averiguado que e l panel que contiene la  línea  

de debilitamiento se puede sostener del mejor modo si la  opera-* 

oión necesaria de doble plegamiento se realiza a i secuencia.Plr 

gando primero el metal hacia fuera de la  linea de debilitam ien­

to, se puede prestar un apoyo adecuado ál metal del extremo 

del bote hacia el in terior de la  linea de debilitamiento con el 

fin  de evitar retorcimiento del panel que contiene la  linea de 

debilitamiento. Después de haberse formado el primer pliegue, 

se puede formar con facilidad  el segundo pliegue.

Una característica principal del invento es la  u t iliz a ­

ción de un juego de troquel que comprende soportes apropiados 

y elementos de presión apropiados y donde algunos de los sopor­

tes y elementos de presión se mueven relativamente con ros .'soto 

a otros y donde se puede obtener una sustentación completa de 

ia tapa a l par que se aplica la  presión neoesaria para efectuar 

el plegado en secuencia del metal de la  tapa en una operaoi6n 

continua utilizando un solo juego de troquel para e l plegado f l -  
la l.

Teniendo presentes estos y otros objetos que aparecerán 

más adelante, la  naturaleza del invento se comprenderá oon mayor
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claridad por la  descripción detallada que sigue, laa  reivindi­

caciones adjuntas y la s  diversas vistas ilustradas en los dibu­

jos adjuntos:

En los dibujos:

La figu ra  í  es una vista en ,.lanta dé una tapa formada 

según éste invento.

La figura 2 es una vista en sección vertical fragmen­

tada, a mayor escala, tomada a través de la  tapa de la  figura  

1 en una primera operación de formación.

La figura 3 es una vista en sección fragmentada, s i­

milar a .la figu ra  2, e ilu stra  los detalles de una segunda ope­

ración de formación.

La figura  4 es otra v ista  sim ilar á la  figu ra  2, 

pero a menor escala, que representa una tercera operaoión.

La figura  5 es una vista a mayor escala del área ro­

deada por un circulo en la  figura  4 y referenoiada como figura  

5.
La figu ra  6 es otra v ista  sim ilar a la  figu ra  2,a 

escala reducida, que representa una cuarta Operación.

La figura 7 es una v ista  a mayor escala de la  parte 

ie la  figu ra  6 , indicada como figura  8, que representa la  ope­

ración llevada a cabo tan solo parcialmente.

La figu ra  8 es una v ista  a mayor escala como la  f i ­

gura 7, pero representa lo s  detalles de la  operación completa.

Refiriéndonos ahora a lo s  dibujos, se verá que se 

.lustra en la  figu ra  1 una tapa extrema, identificada de un mo­

do general por el na 10 del tipo de f á c i l  apertura to ta l. La 

tapa extrema 10 comprende un reborde sinuoso periférico  31 de 

construcción clásica para acoplarse con la  pestaña del cuerpo 

de un bote y para combinarse con dioha pestaña y de fin ir un do
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ble engatillado clásico. Hacia e l in terio r del reborde sinuo­

so 11 se forma la  pared periférica normal 12 que rodea a un 

panel extremo 13. El panel extremo 13 lleva  formada Una parte 

de panel separable o segmento 14 que es del tipo de apertura 

(total y que está definido por una linea de debilitación peri­

fé rica  o rayado 15 (figu ra  8 ). Alrededor de la  periferia del 

segmento separable 14 se forma un doble pliegue 16 y un doble

pliegue sim ilar 17 se forma en el panel extremo 13 alrededor
*

del segmento separable 14.

Para fa c i l i t a r  la  operación de abrir la  tapa 10 y qui­

tar el segmento separable 14, dicho segmento separable: está 

provisto de un remache solidario  18 a través del cual se une 

una orejeta de arranque (no ilustrada) a l segmento separable 

14,Junto al remache 18, el segmento separable 14 está provis­

to de un tipo normal de incisión de ventilación 20 y una in c i­

sión antifractura 21 asociada con la  incisión anterior. F inal­

mente, la  parte oentral de la  tapa 10 está provista de rebajo 

de refuerzo normal 22. Refiriéndonos ahora a la  figura  2, so 

comprenderá que una pieza troquelada para un bote se embutirá 

inicialmente por medio de un juego de troquel, identificado  

en general por e l número 23, dándola la  configuración ilu s tra ­

da en la  figura 2 y con el reborde sinuoso 11 formado p a rc ia l­

mente y donde e l panel extremo 13 se desplaza hacia arriba pa 

ra defin ir por orden un panel alzado exterior 24, un panel pe­

r ifé rico  intermedio 25, un panel alzado in terior 26 y unpaael 

in terio r 27.

Siguiendo la  operación de la  figu ra  2, en otra opera­

ción, se forma en el panel interior 27 una burbuja (no ilu s­

trado) de la  que se forma finalmente e l remache 18. Asimismo 

se completa la  conformación del reborde sinuoso 11. Puesto que
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esta operación no forma parte de éste invento, no se ha ilu s --  

trado el juego de troquel utilizado para el método de su fo r ­

mación.

Refiriéndonos ahora a la  figura 3, se verá que se ilu s ­

tra otro juego de troquel, identificado de un modo general 

por e l N2 28. El juego de troquel 28 comprende un cónjunto 

de troquel in ferio r identificado de un modo general por el N3 

30 y un conjunto de troquel superior 31. El' conjunto de tro­

quel 31 comprende yunques 32, 33 y 34, teniendo el yunque 34 

una abertura central 35 y, adicionalmente, lleva un yunque 

del tipo de espiga 36. El conjunto de troquel 31 comprende un 

elemento de presión o macho 37 que coopera oon el yunque 32 

para dar forma a la  pared periférica 12 y para aplanar el pa­

nel extremo 13 junto a la  pared periférica  12.

El conjunto de troquel 31 comprende también un elemento 

de presión o macho 38 que se aoopla con e l panel periférico  in 

termedio 25 y que coopera con los yunques 32 y 33 para aplana ? 

el panel periférico  intermedio 25 y volver a dar forma a la  pa 

red periférica alzada 24 de forma que dicha pared alzada 24 

queda ahora inclinada haoia arriba y hacia fuera a p artir del 

panel extremo 13 hasta el panel periférioo intermedio 25.

El conjunto de troquel 31 comprende también un element) 

de presión macho 40 que, en cooperación con el macho 38 y los  

yunques 33 y 34, vuelve a dar forma y a volver a colocar el 

panel in terior 26 con lo  que también se inclina haoia arriba  

y hacia fuera.

El macho 40 está provisto de una abertura 41 que coo­

pera con el yunque de espiga 36 para volver a dar forma a la  

burbuja previamente formada (no ilustrada)oreando el remache 

18. Además, e l macho 40 lleva  un macho 42 que coopera oon la



abertura 35 en el yunque 34 para formar la  depresión 22.

Tómese ahora como referencia la  figura  4 donde se ilu s  

tran detalles de un juego de troquel para formar la  línea de 

debilitación o rayado 15 y lo s  rayados o incisiones 20,21. El 

juego de troquel está identificado de un modo general por el 

Na 43 y comprende yunques 44 y 45 que cooperan con machos o 

elementos de presión 46 y 47, respectivamente, para formar 

estas diversas incisiones.

Se observará también que el yunque 44, una superficie  

superior provista de un saliente incidente 48 que se opone 

a la  parte del maoho 46 que se apoya contra el panel p erifé rl 

oo intermedio 25. Este punto se ilu stra  con más detalle en 

la  figura 5. Se verá también que el panel periférico  in ter­

medio 25 se sostiene adecuadamente durante la  formación de 

la  linea de incisión 15. Además se verá que el panel extreme 

13 y el panel alzado in terio r 24, además del panel periférica  

intermedio 25, se sostienen adecuadamente por medio del yun­

que 50 y otro elemento de presión ó macho 51 que cooperan en­

tre  s i y con el yunque 44 y e l macho 46.

Con respecto a la  formación de la s  lineas de incisión  

20,21 se verá que e l macho 47 lleva formados salientes inci­

dentes 52,53 que se ponen en contacto con la  superficie supe­

r io r  del panel interior 27, cuyo panel in terio r se sostiene 

por medio del yunque 45.

Tómese ahora como referencia la s  figuraa 6,7 y 8 , donge 

se ilustran lo s  detalles y funcionamiento de un juego da tro­

quel adicional identificado de un modo general por e l NS 54 
La función del juego de troquel 54 es mover el panel perifé­

rico intermedio 28 y e l panel in terior 27 de nuevo hacia a l 

plano general del ,-anel extremo 13 con el consiguiente plega



do del panel alzado exterior 24 manteniendo una relaoiÓn de 

superposición con respecto al panel extremo y el plegado del 

panel alzado in terio r 26 manteniendo una relación superposi- 

' ción con respecto al panel periférico  intermedio 25. Los rasdl 

tados de la  operación del juego de troquel 54 se ilustran  con 

más detalle  en la  figura  8.

El juego de troquel 54 comprende un conjunto de troquel 

in fe rio r, identificado de un modo general por el Na 55* y un 

conjunto de troquel superior identificado de un modo general 

por el Na 56. El conjunto de troquel in fe rio r  55 comprende 

una base verticalmente f i j a  57 sobre la  que se montan yunques 

58, 60 y 61. El yunque 58 se f i j a  con relación a la  base 57* 

mientras que los yunques 60 y 61 se mueven con resistencia har 

cia la  base 57. El yunque 61 lleva también un botón alzado 62 

que se alo ja dentro del remache 18 para asegurar la  colocación 

apropiada de la  tapa 10 durante su formaoión adicional por par­

te del juego de troquel 54.

El conjunto de troquel superior 56 comprende una cabe­

za 62 que se desplaza verticalmente con respecto a la  base 57 

y que lleva  elementos de presión ó machos 64*65 y 66. El macho 

66 se sujeta f i j o  a la  cabeza 63 para efeotuar un movimiento 

positivo con la  misma, mientras que lo s  machos 64 y 65 se mon­

tan apropiadamente de una manera no ilustrada para efectuar 

un movimiento oon resistencia hacia la  cabeza 63 y paPa mover­

se junto con la  cabeza 63.

Según se ilu stra  con claridad en las figuras 7 y 8 

el macho 64 coopera con el yunque 58 para colocar la  tapa 10 

y para sujetar la  otra parte del panel extremo 13 en posición 

f i j a .  Se verá que el yunque 58 se extiende bajo el panel extre­

mo eii toda su anchura para prestar total apoyo a l panel extremo
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13. El macho 65 se pone en linea con la  parte in fe rio r  del yunj- 

que 58 para ponerse en contacto can el panel periférico  in ter­

medio 25 hacia fuera de la  línea de debilitamiento 15. Se verá 

que a l comienzo de la  operación, utilizando el juego de troquel 

54, el panel alzado exterior 24 queda plenamente dentro de una 

proyecoión del macho 65.

El yunque 61 se diseña con la s  dimensiones neáeearlas 

para ajustarse dentro del panel periférico  intermedio 25 y pa­

ra ponerse en contacto con el lado in fe r io r  del panol in terior  

87 sosteniéndolo totalmente. El yunque 60 se coloca entre lo s  

yunques 58 y 61 para apoyarse contra el lado in fe r io r  del panel 

periférico intermedio 25 generalmente apartir de la  línea de 

debilitamiento 15 hacia e l in terior, y e l pahel alzado interio^

26 queda plenamente dentro de la  proyección del yunque 60.

Después que el panel extremo 13 se sujeta entre el ma­

cho 64y el yunque 58, el movimiento adioional descendente de 1^ 

cabeza 63 hacia la  base 57 hace que e l macho 65 ejerza una 

presión d irigida hacia abajo sobre el panel periférico  intexme-t- 

dio 25 y que elmacho 66 ejerza una presión desoendente sobre el. 

panel in terior 27. El resultado neto es que el panel periférioo  

intermedio 25, el panel alzadp in terio r 26 y el panel in terior

27 se mueven hacia abajo a l unisono manteniendo úna relaoióin d^ 

total sustentación, abatiéndose el panel alzado exterior 24 y 

adoptando su parte central una posloión sujeta entre el panel 

periférico intermedio 25 y el panel extremo 13, según se ilu s ­

tra en la  figura 7, mientras que el panel alzado in terio r 26 qtja 

ia sin deformar. Los extremos del .panel desplazado 24 tienen 

La forma de primeros dobleces 67,68 que se apoyan en general 

radialmente oontra el macho 64 y el yunque 60, respectivamente

So comprenderá que durante e l abatimiento del panol alza-
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do exterior 24 para adoptar la  forma ilustrada en la  figura  

7, el panel periférico  intermedio 25 queda retenido en todo 

momento en planos situados prácticamente paralelos al plano 

general del panel extremo 13 y sin que el metal se vea indebida­

mente sometido a esfuerzos y de forma que en modo alguno se 

in ic ie  la  fractura en alineación con la  línea de debilitamien 

to del rayado o incisión 15.

Después de haberse efectuado el plegado del panel alzado 

exterior 24 para foimar el doble pliegue exterior 17, el moví 

miento oontinuado descendente de la  cabeza 63 da por resultad)}) 

el movimiento descódente continuado del macho 66 con relación 

a los machos 64, 65, forzándose e l yunque 61 hacia abajo mien­

tras coopera todavía, oon el macho 66 para sostener e l panel iij. 

te r io r  27. Por consiguiente, el panel alzado in terio r 26 se 

abate y se pliega a la  posioión ilustrada en la  figu ra  8 para 

formar el doble pliegue in terior 16. Se verá que en el doble 

pliegue in terio r 16, la  parte central del panel alzado in terid  

26 queda entre é l panel periférico  intermedio 25 y e l .panel ir 

te rio r  27, definiendo los extremos del panel alzado in terior  

26 pliegues inversos in terio r y exterior 70,71. Estos pliegues 

quedan colocados por medios del macho 65 y los yunque 61, res­

pectivamente.

Como el doble pliegue 17 queda totalmente sostenido 

por e l yunque 58 y la  pstrte interior del panel periférico  in­

termedio 25 queda totalmente sostenida por el yunque 60 duran­

te e l plegado del panel alzado in terio r 26, se verá que no se 

ejerce presión indebida sobre el panel periférico  intermedio 

25 que pudiera posiblemente in ic ia r  su fractura en aíineaoión 

oon la  linea de debilitamiento o incisión 15.

Por lo  anterior, resultará faoilmente evidente que se
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ha ideado.un juego de troquel y un procedimiento para u t iliza ! 

lo  que se caracterizan porque e l plegado doble necesario de uz 

panal extremo de un extremo de bote en lados opuestos de una 

línea de debilitación o incisión previamente formada se puede 

rea lizar fácilmente sin deformar indebidamente e l panel perif 

rico intermedio que lleva  dicha linea de incisión y sin some­

ter indebidamente a esfuerzo a dicho panel periférico  interme-' 

dio que podría inducir esfuerzos indeseables los cuales podritin 

dar por resultado úna ruptura prematura del panel periférico  

intermedio en alineación con la  linea de debilitamiento.

Aónque solamente se ha descrito e ilustrado en la  prd 

aente memoria una modalidad de preferencia del invento, se con 

prendrá que se pueden efectuar pequeñas variaciones en el méto 

do de plegar y en el juego de troquel utilizado con el mismo 

sin desviarse del espíritu  y alcance del invento, según d e fl  

nen la s  reivindicaciones adjuntas.

N O T A

20.

25.

30.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento 

asi como la  manera de rea lizarlo  en la  práotica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indioadas san sus-- 

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental. También se hace constar que e l invento 

corresponde a una solicitud de patente presentada en Norteame-- 

rioa con e l na 490.983 de 23 de Julio  de 1.974, acogiéndose 

por lo  tanto a los benefioios que conceden los Convenios Inter  

naoionales en vigor, siendo lo  que constituye la  esenola del 

referido invento y por lo  que se so lic ita  Patente de Invención 

por 20 años en España sobre: PROCEDIMIENTO PARA FORMAR UN PA-
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NEL DE RECIPIENTE; caracterizándose por lo  siguiente:

1 .- Procedimiento para formar un panel de recipiente, 

con un segmento separable definido por una linea de debilita ­

ción y con un pliegue protector en dicho panel y dicho. segmoB 

to separable sobre lados opuestos de dicha linea de -debilita- 

alón y junto a la  misma; caracterizado dicho procedimiento por­

que comprende las  etapas; de deformar dicho panel alrededor de 

un contorno predeterminado para defin ir un panel in terior des­

plazado del plano general de dicho panel del reoiplente; un 

panel periférico  intermedio que queda en un plano general in­

termedio a l plano general del panel del recipiente y el plano 

general de dicho panel interior; un panel alzado exterior que 

une dicho panel periférico  intermedio a l panel del recipiente; 

un panel alzado in terior que une el panel in terior al panel pe­

r ifé r ic o  intermedio, y la  linea de debilitación en e l panel 

periférico  intermedio; y mover entonces el panel periférico  ii. 

termedio y el panel in terio r hacia a l plano general del panel 

del recipiente plegándose los paneles alzados in terior y exte­

r io r  en secuencia a posiciones en pequeños ángulos al plano 

general del panel del recipiente.

2 .- Procedimiento según la  reivindicación ^caracteriza ­

do porque el plegado de lo s  paneles in terio r y exterior alza­

dos se efectúa en una sola operaoión continua.

3 .-  Procedimiento según la  reivindicación 1 ,caracteri­

zado porque e l plano general del panel periférico  intermedio 

es piráticamente paralelo a l plano general del panel del reci­

piente, y porque e l p.-jnel periférico  intermedio se mantiene piác 

ticamente paralelo al plano general del panel del recipiente 

durante e l desplazamiento del panel periférico  intermedio he¡- 

cia e l panel del recipiente.
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4. -  Procedimiento según la  reivindicación 1 ,caracteri­

zado -porque el panel alzado in terio r ee el primer panel que 

se pliega.

5. -  Procedimiento según la  reivindicación 4 ,oaraoterl- 

zado porque el panel periférico  intermedio y el panel inte­

r io r  se desplazan a l unisono hasta que se completa e l plega- 

do djel panel alzado exterior, y después dicho panel in terior  

se desplaza por separado para efectuar el plogamiento ddl 

panel alzado interior.

6. -  Procedimiento según la  reivindicación 5,caracteri­

zado porque el panel perLBíloo intermedio se sostiene duran­

te su desplazamiento.

7. -  Procedimiento según la  reivindicación 5,caracteriza­

do porque e l panel periférico  intermedio y el panel interior 

se sostiene ambos durante su desplazamiento.

8. -  Procedimiento según la  reivindicación 7 ,caracteri­

zado porque el panel periférico  intermedio y el panel interior  

se sostienen por separado.

9. -  Procedimiento según la  reivindicación 5)caracteri­

zado porque el desplazamiento del panel periférico interme­

dio y el panel interior ae efectúa por fuerzas aplicadas en 

los mismos por separado.

10. -  Procedimiento según la reivindicación 5,caracteri­

zado porque el desplazamiento del panel periférioo intermedio 

y del panel in terior se efectúa por fuerzas aplicadas por se­

parado en los mismos y porque el panel periférico intermedio

y el panel interior se sostienen ambos durante su desplazamitm. 

to.

11. -Procedimiento para formar un panel de recipiente, 

ta l y como queda sustanolalmente descrito en la  presente Me-
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moría y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de catorce hojas, escritas a máqui­

na por una sola cara. *

. Madrid,
K)?? . ^
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