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Iste invento ge refiere en generel a recipientes
¥y, de un modo'mAs particul&r, a un proeedimientb para
formaxr recipientes metélicos que tienen engatilladoe la.- A
terales de entralazamiento.

Los botes y recipientea similares que tienen en-
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" gatillados laterales entrelazados son bien conocidos, Y ouando

.ios bordes se suelen oalentar, y iaAsoldadurQ'se introduce en

i lape de la unién se hace por msdio de estaﬁosoldadura o0 pox re-

"te en su sitiorhasta que se ha completado 1afun16n de las par-

|1 mores de‘tiempo cuando el medio adherente es un adhesivo resi-

noso orginico.

engatillado lateral por medio de un material resinoso orgéﬁico,

pero formendo el engatillado lateral como un engatillado de fid

ge- necesitan engatillados de me jor capaéidad de contenoién ae .
13

gases 0 liquidos, estos engatillados laterales se tratan con

adhesivos o estafiosoldadura. Guando se emplean astaﬁoébldadura,

los enéatillados laterales de entrelazamiento porAatrécciSn ca-
pilar, Cuando se emplean?materiales orgﬁﬁicos, conogidos como
oementos para engatillados laterales, se suaien aplicar a las
partes_de gancho del cuerpo'antesrdq formar el cuerpo esperando
Qué deéphés flﬁya. Existe otro tipo de engatillado lateral qﬁe
se caracteriza porque el material dsl Cuerpo'sé solapa para -,

formay una unién de solape, cuya unién entre las partes de. o~

dlo de adhesivos resinosos orgénicos, por ejemplo nilén gp;ica-‘
do en“fonma de ‘cinta. Se comprenderd que cuando el engatillado
1atpralvtiehe rormé de unién-de solape, los bordeé dé sdl@pe

de la pleza trdquelada_del cuerpo deben mantene:se_meoanicamen--

tes solapadas. Esto representa difibultadeé'pariioularésvy de- |
' Segiin el presente invento, se propone adherir el

jacién donde las pertes entrelazadas de la pieza troquelada del
cuerpo se sujetan firmemente entrejsi hasta el momento en que
el material resinoso orgdnico puede calentarse y ‘hacerse fluir

para formar la adherencia necesaria. -

En un procedimiento para fabricar un engatilla-f

 do lateral de entrelazamiento de un reoipiente segﬁn este 1n—
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vento, un material resinoso orgénico en forma de cinta se apli-
ca 2 los mérgenes del engetillado de la pieza troquelada del
ouerpo del recipiente, que despuds se hace pasar a través de

un aparato para formar engatillados de.fijaoién, de tipo cono-
cido, que se caracteriza porque los mérgenes de engatilledo se
pliegan para formar ganchos y entonoes se de forma a la pleza
troqueleda alrededor de un mandril para apoplar los ganchos en-
tre si y formar un engatillado que después se aplenan. El cuer-

po del reocipiente resultente se hace pasar entonces sobre ca-

‘lentadores de forma que el engatillado lateral se eleve a una

temperatura a la que las capas de ointa de resina orgdnica se
pueden fusionar entre si y adherirse al metal adyacente para
mejorer la integridad del engatilledo lateral,

Una venteja de oate invento es que el engatilla-
do de fijacidn sostiene al adhesivo durante los periodos pro-
longados de curacién neceserios y permite e; empleorde apara-
tos normales ypara formar el cuerpo.

En una modalided de preferencia del invento,
los dos mérgenes de la cinta se colocan ambos en el mismo lado
de la pleza troguelada del ouerpo por lo qué, suando el ocuerpo’
del recipiente se forme y se produce la fusién de la resina,
una capa continua de material de resina orgénica oubre el en-
gatillado lateral y Torma puente de un lado al ot¥o dél engati-
llado lateral.

A continuacién se deseribden varias modalida-

des del inventd, a-t{tulo de sjemplo y tomando como referencia

Jos dibujos adjuntos, en los que:

Ia figura 1 es uma vista.en gecoidn transver-
sal de una unidén de solape fommada segin la teonologia anteria
la figura 2 es una vista en seceién transver-
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sal de una pleza troquelada de cuerpo de recipiente, represen-
tada esquematicamente, donde el material resinoso orgdnico se
ha colocado en cada extremo de la pieza troquslada en un lado
de la misma,

la figura 3 es una viste en seccidén de la pieza -
trogquelada de la figura 2, pero después de haberse formado laa
partes de gancho del cuerpoc en la misma., - Y &

la figura 4 es una vista fragmentada ené§eccién to-
mada a través del engatillado de un cuerpo de reciiiente for-
mado con la pieza troquelada de la figura 2.

Ta figura 5 es otra vista fragmentada en seccidn
de un engatillado lateral que represente una variante de co-
locacién del adhesivo.

La figura 6 es otra vista en seceidn fragmentada
de un engatillado lateral que representa otra forma de colo-
cacidn del adhesivo.

Refiriéndonos ahora a log dibujos, se verd que en
la flgura 1 se ilustra una forma conocida de engatillado late-

rel de recipiente. El reciplente se forma a partir de una pile-

za troquelada 1 que se recubre con una capa de laca 2 sobre su

superficie interior y otro material de recgbrimiento 3 sobre
su superficle exterior. Se aplica material de unién resinoso
orgénico 4¢ a un médrgen paralelo a un borde de la pieza tro-
queladd 1 y se aplica material similar al otro mérgen de la

unldén 5. Los dos mdrgenes se colocan en relacidén de solape y

se calientan a 180°% por espacio de un minuto durante cuyo pe-;

riodo se funde el material resinoso, formando una unidn de ta-
les caracter{stioas que el material orgénico no solamente ofre
ce calidades adhesivas, sino también proteccién contra la co-

rrosién en el lado interior del recipiente. En este método se

!
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tiempb'necesario‘para‘fdrmaf'el“6EQ§ﬁIIi§&6“I&f@?&t“ﬁélﬁtina~

laca 2 y su otra superficie exterior recubierte con otro nate-

* rial de recubiimiento 3. Se aplice un material de unién resino

plente formado utilizendo la pieza troquelade 6 de la figura

5 despuds que las partes de ganoho del ouerpo 7 y 8 se han aco

“un aparato olésico para la formeoidn del cuerpo. Se compren—
derd que el ouerpo del reoipiente formado & partir de la pion

- pared del ouerpo 10 del recipiente por medio de un radio de

- : Lo ‘

pueden ‘emplear adhesivos que no fluyan libremente, aunque el

do es oomparativamente largo con regﬁecto'a otros métodos em~
pleadbs para former engatillados laterales en cuérposAde reci-
pientes, o ' | ;
En la rigﬁra 2 se llustra una pleza troquelada ée—
neralmente rectangular 6, que, ai';gual que la pieza troquela-

da 1, tiene_s@ superficle interior recublerta con uma capa de

80 orghnico en dos tiras paralelae 4a y 4b en los extremos
opuestos respeotivos de la pleza troquelada del ouerpo 6y en

el mismo lado de la pieza troquelada.
En la figura 5, la pieza troquelada del ouerpo 6

se ilustraAdespués de habverge formado en la misma de las par- |

tes de ganocho.del cuerpo 7 y .8 con las tiras 4a y 4b ilustra-
das en sus configuraciones plegadas, esquematicamente En 1a
figura 4, se ha ilustrado ol engatillado lateral de un reoi-

plado entre sf y se ha aplanado el engatillado resultante en

troquelada 6 es generalmente oilfndrioco.
Para 1dentifioar més plenamente lag partes del
engatillado lateral de la figure 4, se observard que 1a-parte

del gancho del cuerpo 8 es el gancho interlor y se une a la

gancho interior Bo, un escalén de panel de gancho interior 84

y un radio de esogléﬁ de panel de gancho interior 8e en dicha
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'ficia interior del gancho exterior, qued&ndo el radio de gan-

‘ne todos sus componentes hermeticamente fijados entre si al

_que quedan entre el gancho interior 8 y la parte adyacente de

en su sitio para adherirse por aplicacién de calor sin el em-

secuencia. Ademds, se verd que el gancho exterior 7 se oonecta
& la pared del cuerpo 10 por un radio Qe gancho exterior 7a. Se

vara ademés que la tira de aahesivo 4& Se superpons & la super-

cho exterior y una parte adyacente de 1a pared del cuerpo con
una parte de la tira 4a directamente entre el ganoho interior 7
y el gancho exterior 8, y quedando otra parte de la tira 4a en-
tre el gancho interior 8 y la parte adyacente de la pared*d§1 
cuerpo 10. Ademés, ze verd que la tira 4b se extiende a partir

de 1la pared del cuerpo 10 en la supsrfioie interior del cuerpo
del recipiente enteramente sobre todas las partes del gencho

interior y termina en.una parte extrema aituada entre sl gancho
interior y le parte adyeacente de la pared del cuerpo lef en
un acoplamiento cara con oars con una'parte adyacente de la ti-
ra 4a.

' Se comprenderd ademds que el engatillado lateral tie-

aplanar el engatillado lateral; con 8l resultedo de que se fore
ma un contacto de presidn en la parté de la tire 48 situada en-
tre el gancho interior 8 y gencho exterior 7. Ixiste un contac-

to de presidén similar en aquellas partes de las tiras 4a y 4b
la pared del cuerpo 10, por lo que las tiras 4a y 4b ge sujetan

pleo de ningin mecenismo de sujecidén externo.

En este punto se indica también que pare mayor cla-
ridad la ocapa de laca 2 y.la capa de mateiiai'de recubrimiento
3 se han omitido de las figuras 4, 5 y 6. En la préetice, la

capa de laca 2 puede que no sea necesaria, pero si lo fuera por

cualquier razén, se deberd tener cuidado en su elecsién. Poy



]
ojemplo, 8o puede elegir una-lgcé upoxi-ranélioa:paitiouia:@x;
Volviendo ahore a la figure 2, -':;a .vei'ti."qu'a' las
capas resinosas orgdnioaé 4a y 4b se'uhdn en unfpdhtole entre.
el gancho interior 8yla parte adyacente de la pared del ouerpo
5. 10 por lo que al fusionarse las tiras 48 y 4b una oapa conti-
| nua de adhesivo resinoso orgdnico sel_lq. sl engatillado lateral
.y cubre los mdrgenes adyacentes'pararproteéer 1argeé16n de en-
gatillado contré la influencia coirosiva'de ocualquier broducto ‘
contenido en el recipiento resultante. Se comprenderd que - nor-
0. - malmente hay una ranura de entrada en el engﬂtillado lateral- |
desde el interior en-el punto 9 y esta ranura de entrada quedaf
obturada al unirse entre si las plezad de adhe 5ivo 4&, ¢b.
, Segun 8e 11ustra en la figura 4, 1as tiras da
] adhesivo 4& y 4b, combinadas, se. eitienden enteramente de. un
15. | lado al otro del engatilbado lateral-desde el punto b hasta elf
punto e, cubriendo de sste modo todas las partes més trabaja~If
das del engatillado lateral. No obstante, 8i por. razones de -
economia se conaiderara itil que la tire 4b terminara a menor:’
digtancla, las tiras ¢b pusden:. terminar en el punto o que se
20. encuentra generalmsnte en la intarseooién del radlo de ganeho:|
interior 8a y el panel de ganoho interior 8h, . L s
~ Refiriéndonos ahora ala figura 8, 88 verﬁ que
se ilustra un engatillado lateral de reciplente, formado a ..
partir de la plieza troquelada 6y que se caracﬁeriza porque
’25. ‘sus partes marginalss se forman oon ganohos 7 y 8 de la mis-
me menere que e ilustra en la rigura ] y entonoes se da ror-~
ma a un engatillado de 1a misma manera que se ha descrito con
regpecto & la figura 4. No obstante, las tiras adhasivaa 480
y 4b sge aplican e la superrioie exterior de la pieza troque- |

30. lada 6 en,lugar de hacerlo & su guper:icie intorigr, aegﬁn go .
POOR
QUAI.IT Y
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“terior 8b, Ademds, upa parte de la tira adhesiva 4b se fija en-

zones de economia, o para proteger bspecificaménte y adheriy

Ilustre en la figure 2, En el engatillado lateral de la fipura
5, se verd que la tira de adhesivo 4a se extiende desde la pa~
red del cuerpo 10 alrededor del radic de gancho exterior 7a y

en el espacio comprendido entre el gancho exterior 7 y el panel
de gancho interior 8b. Por otro lado, la tire adhesiva 4b se-

extiende desde el panel interior 10 hasta el eﬁgatillado late-

‘ral manteniendo una relacién de solhpe odn todas las partes deq

gancho interlor y oon una parte intermedia de la tire adhesiva |

b fijada en un acoplamiento de cara con cara con una parte de

la tira 4a entre el gancho exterior 7 y el panel de gancho in-

tre el gancho exterior 7 y el gancho interior 8,

Ademés de formar un entrelazamlento aglutinado én7
tre las partes de los ganchos 7 y 8, y de formbr una obtur&—
cidén entre los ganchos 7 v 8, las tirag 4a, 4b se unen ontre
s{ en la ranura deyéhtrada exterfor del engatillado, identifi-
cada por el numero 11, y se extienden en direcoiones opuestas
a partir de la misma sobre la superficie exterior de 1a_pared
del cuerpo 10,

Refiridndonos ahore a la figura 6, se verd que se

puede restringir la colocascién de la tira adhesiva 4b, por ra-|

tan solo clertas partes del engatillado lateral. Segin se ilust
tra en la figura 6, la tira 4b termina en el extremo del penel
de gancho interior 8b adyacente &l radio del gancho interior

8a. El engatillado lateral de la figura 8 es otro modo 1déntieo
al engatillado lateral de la figura 5,

Se comprenderd que despuéds de habersé formado los

engatillados laterales de las figuras 4, 5 y 6, por medio de

un aparato normal para.la formacidén del cuerpo, se aplice calor
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en la figura 5 para este fin. Se‘comprenderé qQue se puede utl~

lentar previamente para obtener una.adherenoia inloial de las

a la costura lateral con objeto de efept&ar la fusién del md-
terial de unién resinoso orgdnico de las tiras adhesivas 4a,

4b. Este calor pusde aplicarse de oualquier manere que se de-

gsee, por lo que sl calentador 12 se 11ustra esquematicamente

1izar un calentador similer 12 con los engatillados laterales
de las riguras 4 y 5. | »

Se ha averiguado que un adhesivo resinoso orgé-
nico apropiado que puede utilizgrse para formar tiras adhesi- |
vasg 4a; 4b es el gue se vende con la mayoa registrada'"Koréa
plast 2306", que es un terpolimoro de etileno, écido acr{lico
v ester aorilico. Este adhesivo rasinoso org&nioo se adhiere
bien a la hojalata y otros mstales empleados para recipientes
y se reblandaoe a 1eo°c, 10 cual queda dentro de la gama de tem:-
peraturas de los calentadores aotuales de aparatos pare la fa-
bricacién de reciplentes, como es el calentadot 12, y se man-
tiena en su sitio sin riesgo de que el material adhesivo ensu-'
cie el utillaje del aparato. 1a pioza troquehada se puede of-

tiras oalqﬁtadas 4a} 4b a la piezd tréqualada del cuerpo.

A pesar de que el método de poﬁer en préctida
el invento, segin se ha descrito aqteriormanté, oomienza con -
el empleo de tiras adhesivas 4a, 4b en forma de oinias,,tambié
se pueden aplicar tiras de adhésivo a la'piazﬁ troquelada de

alguna otra forma, por ejemplo como un extruido desde una boaqud

lla. En este caso, el extruido puede tener suficiente calor pa

ra promover la adherencie sin que sé tenga que calenter previa

mente la pieza troquelads, adn cuando no se descarta el calen-

tar previamente dicha pleza troquelada.
Se oomprenderd tambidn que el material resi-
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- control direccional electrostédtico., Si el polvo se pulveriza

frio, es preferible calentar la pileze troquelada para mejorar

esencia de; referido invento y por lo.que se sollelta Patente

- 10 -

noso orgénico de las tiras 4a, 4b sé puede aplicar, como varian
te, & la pleza troquelade comg un polvo., El polvo puede apli-

carse a la pieza troquelada como una pulverizacién, con o sin

en callente, puede que no sea necesario calentar previamente

la pieza troquelada. No obstante, si el polvo se pulveriza en

la adhersncia del material resinoso orgénico a la p{eza troque-
lada del cuerpo. !

_ Aunque se han ilustrade y descrito en la presente
memorie tan solo clertas modalidades de preferencia del inygn-‘
to, se compreﬁderé qﬁe se pueden efectuarApequeﬂas vgéi&oiones
en la construceidn del engatillado lateral y en el méﬁodc de
formar dlicho engatillado sin desviarse del éSpiritu ¥ alcance
del invento.

 NOTA

. Descrita sufiocientemente la naturaleza del ihven-
to, asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe ha-
cerse constar que les dlisposiciones anterlormente indicadas
son susceptibles de modificaclones dé detalle en cuanto no al-

tersn su principio fundamental. Siendo lo que constituye la

de Invencidén por 20 afios en Espafia sobre: Proocedimiento para
formay un cuerpo de recipiente que tiene-un engatillado late-
ral; ocaracter{zandose por lo siguiente:

o . le= Procedimiento para formar un cuerpo de re-
cipiente que tiene un engatillado lateral, caracterizado dicho

procedimiento porque compreﬁde las etapas de: formar una pleza

troquelada del cuerpo con partes de gancho a lo largo de mér-

genes opuastoé de le misma llevando tiras adhesivas adheridas
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nen la parte de engatillado lateral on relacién de fijacién.

-racterizado porque las tiras adhesivas se aplioan hgsta una an

terizado porque la pleza troquelada se calienta previamente

& los mismos; dar forma tubular a l&spiez; troqualada; entrela
zar los ganchos; aplanar las partes de pancho para mentener la|. -
relacién de entrelazamiento de la parte de gancho, para fijaf
lag piras adhesivas entre las partes dégénoho? y calentdr las
tiras adhesivas para efectuar agluﬁiﬁéﬁiéﬁ%ﬁ”ﬁghfaé’ﬁiras ad-’
hesivas a las partes adyacentes del engabillado lateral, mien-
tras que les partes de gancho entrelazadas y aplanadaq‘mantie—

2.- Procedimiento seglin la reivindiocacién 1, oa-

racterizado porque las tiras adhesivas se aplican al mismo-'la-

do de la pleza troquelada,’
3.~ Procedimiento sepin la reivindicecién 1, ca-

chura dondee dengatillado iateral uha primera parte de una de
lag tires adhesivas ge, T1)a oontra la otréAtira adhesiva y una
segunde parte della primera tire adhesiva aé tija directamépte
entre dos partes de gancho. o '

4.- Prooedimiento segin la reivindicaoion l, oa-
racterizado porqus las tiras adhesives se aplican a la pleza
troquelada antes de former las partes de gancho y porque en la
rleza troquelada las tiras adhesivas ge pliagan transversal-.'
mente, o . :
5.~ Procedimiento segin la raivindicaoién'4, oa-
racterizado porque lea pieza troquelada se oalienta previAmnnte

yara agegurar el aglutinamiento de las tiras adhesivas entre
si.

- 6.~ Prooedimiento segun la reivindicaoién 4,carac--

al tiempo de aplicar las tiras adhesivag pars asegurar la ad-

" herenela de dichas tiras a‘lé%pi§§9:ﬁ§6§hiiada.
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" to sustancialmente en la presente Memoria e ilustrado an'los
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7em Procedimiénto gegin 1a reivindicacién 1, caracte-

rizado porque las ti:aa adhesivaé g6 aplioan en forma de oin-
tas., .

8.~ Procedimiento seglin la reiﬁindicac;én 1, daraote~

rizado porque las tiras adhesives se aplican en forma de ex- .

o= Procedimiento segin la reivindicaéién 1, carac-
terizado porque las tiras adhesivas se aplican en forme de PO L

vo.

10.- Procedimiento para formar un cuerpo de reoipien—

te que tlene un engatillado lateral‘ tal y cdmo queda descri~

dibujos adjuntos,

 Esta Memoria consta de doce ‘hojas esoritas a md--
quina por una sola oara,
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