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MEMORIA DESCRIPTIVA

Para Solicitar ‘?n

PATENTE DE INVEZNCION
en

ESPARA

Por: Veinte Afios

Por: " PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA EN

TUBCS ™.

A favor de:
DON PEDRO NIELLES BAQUEDANO

Domiciliado en:

SAN JUSTO DESVERN ( Barcelona) 18 Julio,lé

El objeto de la presente .solicitud de Pa-

tente de Invencidn, se refiere & " PROCEDIMIENTO DE SOLDA~+

DURA Eif TUBOS Y.
A).- Posibilita la unidn de tubos entre si
por medio de manguitos, codos de unidn, piezas en T de

distribucibn, etc.
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En el

lo tanto,

terializacidn de la presentc patent

pieza T de unidn,

La figura 2

unidn recta de tubos.

figuras, el z2r

(1),
mitir la

to (1), puede

za conformzda en T para

las formas comunes exi

el citado elemento (1)

nadas adecuada

te s

introduccibn del tubo

el didmetro intarior

1
introducide el tubo.

Interiorrente vy

la formecidn de reb
C).~ Permite gran répidez en 1

Sz consigue una unidn p

adjunto plano, para facilid

a titulo de 2jmplo v sin caracter lirmitativo alquno, por

se ha representcado una form

Le figura 1l representa una vista

representa una vista

esente procedimiento consiste en un elemento
t

el cual, posibilita la unibdn ent
conduccidédn de un fluido de

ser un manguito de unidn
istentes.

mente v cuyo didmetro interiocr

uperior zl didmetro del resto d
caldn (4}, que actua de tope de entrada al realiuar la

grueso de este tubo, actue de obst&culo

lacibn del fluido por el

de monto-

operaciones

a3

erfecta y duradera.

e
ad de la descripcidn,

preferida de la ma-

de invencidn.

an seccibn de una

obsarvacidn de las ,

2 tubos (2) parz per- :

-t

terminado. Este elewen-

low_

recto, acédado, rie- f

distribucodn o cualquler otra de

Para permitir esta unidn,

dispone de unas bocas (3), dimensio-

es ligeramen-

la pieza, formando un

(2), eliminandc cde este modo qua el
en la libre circu-

nterior vy psz tanto, manteniendo
elemento (1) una vez

constante en el

a una distancia adecuada de la entrada
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plata 6 cualguisr ofro zprop:

trandose el tuxsc [7) introducido en su alojamienio sc some-,

ty

cuerpos sin gue produzcan deformaciones nl rebajes en estos,
consiguiendosz unz zoldadura limpia.

smente la invencidn, asi como la ma-
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nera de realirsrlo practicamente, debe hacerse constar gue

la misma es susczpiibles de cualesquiers redificzciones de

Los puntss e Invancidn proplos y nuevos que se pre-

o

sentan para gug zezn chieto de este Registro de Patente e

9]

Invencidn en Z:c r veinte afios, se rssumen & las

i-t

22 IVINDICATC O HE S.~

10.~ " PROCESIINMIESNTC DE SOLDADURA EN TU30S ", caracte-

P A R

jar espacio rarz 2l elemento ndente vy situados entre las
dos piezas & so Zzr v zs1 consequir esta unidn, mediante
& o 3

aplicacidn de unz fusnte de energla calor-ca adecuada, que
funda el fundent= hzsta soldar las dos iezas entre si, pu-

diendo cmplearsz como glemento ruuﬂcnﬁg @sztafio, plomo, pla-~

»

[$3]




ta o cualguier czze meisd

-4
[ey)
3

Ql
ct*
®
8]
Tote
o]
]
!

T
s
9]

i
foe
1"
C\
Q
»

28, " PROCIZACENTO DE SOLDADURA EN TUBCE ¢

reivindicacidn artesricr, caracterizado porgue en uno <z los :

¢ dogs cuerpoes cltacos zotuz de elemento receptor, rzrmliiiendo
i i
5 E la introduccidn £z uv=n gxtremo del otro y siendo zrkos cucr-
E pos de conformacifa fukular. E1 cuerpo O elemento :écaptor,
: actua de brida erpaize entre tubos pudiendo ser rectc, 2C0-
dade de conformacidn zn T & cualquier otra forme 22 135 Co~
| munes existentes por su parte exterlor y presentzndo Interido-
0.~ i mente junto a las Zoczs raceptoras un rébaje de difirmecro

mayor al resto del £ifmetro interior de la hrids, detiendo

ser este rebaje

7

el tubo a intreducir, consiculendose un didmetro intarior :

o)

@ tubo y brida unifcrze con lo que se eliminan schsticulos ;
b
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llamado ¢olpe de arizze,
3a2,~ " PROCIZIVIZNTC DE SOLDADURA EN TUECS ", s219n

I reivindicaclones =zntzriores, caracterizado porgus tz brida

{

i descrita anteriorrsnis, presenta en la zona de mzvor Aiime-
. ¥ tro interior, uns =cznaledurs circular 6 vaciado dz pro-

o a4 3 03 (3 > . > 2 N
4 fundided adecuadz, zuz circunda el contorno interisr 3 modo :

- b T

largo de este anillc, eliminando en el procesc s

25~ i deformaciones y rezzizz en 12 unidn de ambos cuszrpoz,
d 43, " PRCCESIIZNTO DI 30LDADURA EN TU30S .
ﬁ Tal y como se hz Zescrito en la memoria guz znis<ads
N i o £os .
3C.—~ 1 omecanograriadas & mirzinz por una scola cara.
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