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'fiii S ‘f; ff La preacnte 1nven016n se reflere al
} con’crol o.el ruido, y proporciona nuevos nauerla.le redv.c ‘
"-:tores del ruldo que son partlcularmente apllcables a la
reduccién del ruido proceaente de mobo es de combustldn
intere. | ey
'f{;él';  Seg un la presente 1nven016n, se pro-
norclona un ﬁaterlal reauctor del ruldo que compreude,?
>v_un estrau1¢lcaao en el gue se incluye una tapa’ de mate-_
rlal termopléatico reforzado que comprenoe wna matrlz
de mateclal termopléstico de poca rmnldea, eq 1 clr,
fley1ble, reforzado con un naterlal.flbro o, J, adherl—

da a dlcha capa, una caua ae met 1 noe b1ene una aens'él_

"dad de al menos 7 gm/cc. _ N
: 3 - Aungue la capa de matcclal uenu0p1és

'.Lico reforzado se adhlere ae preferencla direetamenbe a ,
la cava metallca, tamblén puede estar oeparaﬂamde 1a ca

: pa mebélioa, poro adherida a ella por al menos otra ca-

'lAVpa que esté 1nterpue¢ta entre y aahevla a cnda wa ue :
'_la capa metélioa y 1la capa de materlql termopléotlco re
 'forzado.v-’ el "

En una’ forma preierlda de 1a 1nven016n

el estratificado contiene e, capn de mcbal, preferlble
mente plomo, con una capza del matermal termopldstico re-

25 . forzado a caaa lado, Preferlblemente, al Menos una de
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capa 1nte1pueﬂta.»

-estén dc°tlnad08 a ser’ unldoa como revestlmlentos a com

’ponenteg de méqulnaq cue son Qusceptlbles de generar

.y miembros de chapa metéllca., Son partlculqrmente,ade—
“cuados para uso en la reduccldn ae ruldo procedente de
‘notores de combuSuién interna, para el cual fin °B”én

'unidos como roves tlmlontos a componentes de 1a careasa

© del. on;ranaje de, 1a aistribucldn del enceraido, uérter,
Vchapas oe recubriw;ento, bloque de cillndros y tapa del

pa metélioa ael es%rmtifmoado, que puede ser un metal,

‘mayor de 3 r 10" dxnas/bmz, cuando ~e aerlva de la f6rh

Los estratlflcado« de la 1nvencm6n

y/b tranpmltlr ruido nor v1brac16n, tales como carcssas

PO

cérter.: Los estratlfieados tlenen el erecto cOmb;naao

nente de carcasa. N R B
Pore obtener un perfecoionamiento,-

6pt1mo de 1a pérdlda der transmleién, el metal de 1a ca~

o una alenoidn, tiene prererihlemante una danaidad de
al menos 10 gm/bc, ¥ deseablemenue un mddulo n de ‘ciza

1la no mayor de 4 x 10w dlnns/bm2 y pxeferlblemente no




g

B = 5(IHe).

. donde E es ol médulo.de Young y  es la

" Poisson. _
El metel preferi&o,

e s As‘ Se pueden obtcner perfecc1onam1en
;AztOB RoE 1les de la pérdlda de uransmmﬂlén con. capws mo-';'
-télmcas que tlenen wl es pesor tan pequeno como u,4 mm.;

Sin emnarwo, se obtlenen resultados perfeccwonadOﬂ po

X

; uaar omuescres eomnrendiaos entre 0 8 y 1 8 mm.f Aﬁn

"”més, aunque ‘gse puedonnobtener perfcc01onuniea+os.relatl

R e g

-vamenue menores con espesores majores, sxn enbargo, por,“?

- e

5;nmones ‘de ocopte v peso, ge consxderﬂ que el 1Imlte précA :'

© tico superior en apro 1madamente 2 zm para la eapa me—
U télica. SR _‘ f j = C __'1 IR ’
L La. matrlz de la capa termopléutlca

reforzada es un’ materlal termoplds iico. fleylble._ Dn ge;}
“neral, el naterial texnoplésbloo seré wustanc1almente )

Iamorfo, tenlenao poco o nada do crirtalmnmdad mealble.ﬂﬂ

S Tales matcrma]es se caractorluaraa bamblen, on. general

'.por ser aushanclalmento no re5111enbeu, lo cue ea una

18.8,75 -4
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de reeillencia aereadas con una fﬁoll &1spon1bllldad\y
. un coste baao.’ Sin embargo, el uso de 0trog mauerlales

' termopléstlcos flewibles no se e%cluye,'slendo é*emglos

. =B

fibras.

\ . . -
*

propledad de ubl@ en el ma' al Ge nabrlz de la 1nven

x, L W ¥t GRE
k- R 4

El.qaterlal preferlﬂo,.con mucho,<es:

el bitwmen, que. tanbién se concce alternatlvnmente comd}_

asfalto, Esle material comblnn la rlexlbllldﬂu ¥ faltajV

R

les calidades muy pluvthlcauas do polimeroq de cloruro“’j-’j'
e v1n110, v el pollctlleno de b vja densidaa. o 13\511

EH bitumen ) preferlblémenté%ﬁha cé”;-
lidad uuthenga un - punto de’ ablancamlento comurcndldo en'
tre 3090 ¥y 15500, y wma pcnetrac:én comprendlaa entre 3
¥ 200, midiéndoge el punto de ablandamiento y 1a penetra{’§'

cidn uevun el métoﬁo de cn ayo de 1a Nornn Brlvaulca :

RN

Debido a 1a deseable resﬁ&ancid al

fuego asi obtenida, ol refuerzo fibroso esté proporoionai’f‘

do preforiblemen e poxr fibras mlnerales, esneclalmente

Tibras de amimnto, suncue también se contelrnpl'a el uSO'"
de, por ejenplo, fibras met‘licas,( 1braa de vidrio y..%
fibras sintéticas. También Be. poarlﬂ uvar una mezola deffinr

EL refuerzo fibroso se proporciona

preferiblenente en forma ae fmbraa cortadas, v en una. -







';3 10 ‘

15

.20

25

18,8475

“estra tlficho reeultantes combinan unas propiedudeu de

'ternmtas, cardeteor blaréfugo, res uen01a a la, abrasman,
normales de trabago, y un comportamlento 1nesperedaman—
- les de compreslén, usando ﬂrendaa manuales o mecan:cas,*
¥ roaueles ue prensw glmllares a loa usados en 1a.com~
R pre"idn de me ales, N también se. pueden perforar, para
, proporclonar agujeros, usando perfo doraa simil res a

. DB, Por Lanto, estos estratlficaﬂos hallanwu'”

'ya que ne los. pueﬂe dnr previamenﬁe, oon faoiliaad, una

bajo del capé.. ~f- S {.v : :-»

producc¢6n ae 10 tratific .Gos’ ae 1% 1nvenc:on, 10#

reduceidn de ruidos excelenueg y de lqrga duraclén con

buena resistencia al ataque amblental, por honfog ¥ por
re31stenc1q a la defbrmac;on plﬁstlca baao condlclones

te bueno al fuego. Tamblén ge puede dar f cllmenfe for;
na o los esbratlflcados por adaptaclon de técnlcas usua -

Ty

laﬂ usadas pare. ‘cortar metal ¥ otros materiﬂlea:ae cha~

forma gue se ajuste a las nartes de la carcaea del mo~

‘tor, ¥ puaden soportar las oondicionca ambientales de aa

. /- otpa. teraopléstmca reforzada tenr_
drd generalmenbo de 1 al0 ma de eapeaor, y rreferible-w_
nente de 2 & 6 mm de espesor, Aunnue el uso., de espeso—7f
res mayores peerCOlOﬂ&Té en: genernl el comportamlento f?ﬁ’
del csﬁratl 1codo p”?a control de ruldo el cvnesor aumen}

._;h,m_” ,»:;




jdos cuando el ‘ni.co refuerzo del temuoplastlco ea la ca_

pa es de forma floroga, se pueden 1nclu1r otrap ﬁargas,

rm anortiguacién adiclonnl ael sonmdo o para otrcs-fl

nés, el como decoraci6n 0 probecclén del ataque anblenh

"
4*"

L tal, . As:L, por ejempl 0, se pueden 1nclu1r en éil est

itlflcado capas de fleltro y/b de otras espumas de plas-
 $100, y/b ae fivra de vidrmo, y pueuen fomnar una cnpa _
'ginnerlor o una capa exterior deJ estraﬁlfmcado.' Adcmég,ui

f_cuando el estratlficado se ha ae apllcar, nor eaemplo,

“la un motor de combustién 1nuerna, 1a superflcie etpuestaAL

,del eatrailflcaao se puede trhtar, 51 se’ desea, con una

S »5]capa reamaante al aceite, p.cj. de re51na e90fldioa o po
.., liamida, o de pintura resis+ente al aceite. " otrus

VanllcaclOneu puede ser deseable la ﬂdicldn de una cana~ F

A

' fresmsbenue al caloxr, usu lmepte como capa ex termor.

18.'8."75" o | 8 -

o n s
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‘una capa superflclal elaﬁtémera, tanto para proteccm6n
amblental como rcducc;én pcrfeccionada del ruido.j Ehtre

V,p.eg. el ma terlal vendido como TH 320/1 por Berger

'_ 1o posmbmlidad de us ar p.ej., copas: perforada "espe;
“cialmente oapas metélloas perforadas. Adlclonal o alA

‘giones. Sin embqr r0, 06 pueae obtener una amortiwua~
-eldn a&ecuada del. sonido cén omvaa contlnuaa ouyae su»

: "f _'f” _'ﬁ Tamblen ge ha nallﬂdo que eswutil

los maberiales elastémerog que se pueden usar ge’ pueden

men01onqr en’ partlculwr lov cauchos de - nollsulfura

-

Chemicals de Inglaterra.» Las capas de caucho de polisul

".1‘ :\

furo ge pueden aplicar convenientemenbe a narblr de una

‘.‘A
[

solucidn, p.ea. por inmersién,’ ‘;7 : ]f S |
| B Feneral, se oontemplaiqua*ééaa cal
PB del estratifmcado seré continua, pero no se e&cluye7

Y

texnabivamente, las uporfloics de lag capas no nocesitan‘
ger planas., Por eaemplo, pueden tener hoyueloa;u depre "

perficies son planas. ‘ ) . Lol
Las diversas capas del estratif1cado:37

getdn adherldas entre ai formando - nroducto integral‘
Mtre Lo adhasivoa adecuadom para adherir la capa tar~
mopléstica reforzada a la capa metéllca se 1ncluyen ad~_;’
hesivos polimeros tales. como adhesivos a’ base de caucho,ﬁ
y para mayor facilidad de. fabrlcaclén ael estratlficado
se prefiere que los adhesivos. se puedan actlvar por ca—
lor o por acci6n de un dlsolvente o su vapor.' Dos adhe



.'géfJ

fAnua, p.eg. encolando por puntos o por 11nens.ﬁii-y§g

revestimiento con rodille 0 apllc cldn a plncei.

‘aplana y &eaen arest, v el adhesmvo g0 anllca'de*manera g

. - i

. sivos’ uaecuados, mencionados a tLtulo dc¢e3emplo, sbn'
‘,el Bogtik 1GAS 16 y el adhesivo 1naustrlal Scotch Grlp
~ 1022 de 3&.

Ia adhesidn puede - ser en la totullw.

;dad de la superficie de cada capa, o puede ser dlscontlf'

“a b

En un método para formur unvestratl-

ficado de la invenc1dn tue comprende una capa de un me- -

~tal entre dos capes de ua terlwl utrmopléathO reforzado,

e

_“ue trata cada una de dos hogms de termopl stlcc,refor-"
- zado’ para liberarlas de awua, heej. por secado =n hox- -

1o, y se aplica una capa de adhesivo pollmero aue se’ f'@

pueda{actmvur por calor, o uny cara de cada unm, por 5

Ia hoja de metal, p.ea. plomo, se ?5;*

S ey

sim;lmr'a una o ambas caras. I& GSurauificado se mon~3'
ta con las caras revestidas de auh331vo de las dmvyrsa%

-capas en contacbo entre ellas, y se aplica cﬂlor para re

],achlvar el adhesmvo. Con el adhesivo- acblvndo,‘el estra

tificado se coasolida por apllcacldn de pregldn, p.ea.
por paso entre los rodillos de una prensa de rodlllos,'f
v sc hace o se permite que ol aahe51vo cure, '

' - - Cuando los estratiiicados de la pre-

sente 11von016n se aplican a c0mponenbes de maqulnarla,

- 10 =
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tal como componenteu ¢e carcasa de un motor de comhuv*i?
tidn interna, p.ej.a.la tﬁpa del cérner, carter, blogue

de clllndros, tapa de la caxa de bal%n01nes, chapas del f "
motor J/O tapa del eng rmnaae de la dlstrlbu016n de un -

motor de combustlén 1nterna, se les da preferlblcmente

- forita, p.ej. por moldeo, para aue se conformen la for:;

ma del componente al que se han de apllcar, y 1vego se’:f
adhieren al componente, El es tratlflcado se puedc 1lei<:

‘var a la forme deszeada ya sea formando primero el es— ‘

tratificado y ddndole luego forma, p.ea._en una~prensa o
de digeflo adecuado, o formando poxr . sepaxaao cada una de B
las capuas, y formando 1ue°o el estratlfmcaﬂo a partir def'

lag capas con forma previa. ) BN N
' Ba el caso preferldo en que cada oa~;

Pa termopléSuloa reforzada comprende una 9, més hodas de;f

wl b R T

bitunmen cargﬁdo con fibra de amlanto, donde, eﬁyoaaa
hoja, log fibrag de amianto emtén en forma,de una plurafﬁ
1ided de ldminas discretas que e extienden paralelns o
al plano de la hoja, @e puede dar Toma & esau capas o
ablandands el bituwmnen y moldeando luego la capa, p.ea. “;
a miquina o & mano, mientras el bitumen estd en estado L
ablandado, Fl ablandamiento se puede efecfﬁgﬁ por ca-
lor, o exponiendo la capa a los vapores de un disolva@~;~
te del bitumen, p.ej. tricloroetileno. ;-{" '
Tos estratificados se pueden ﬁhir a

-1l =



' 7las partes de la carcasa

Lornlllos u ohros me-_.

B

'adecuada, p.ea. mediente pernos,
dlos mec 1cos. Sin embarﬂ ' gencralﬂente se preflere
:'unlrlos a las partes de carcasa medlqnte un adhesmvo.,,

Te g.
' Log adheszvos preferldoq para este ¢1n son adheSlVOS‘

pollme~os tales como adhesmvos a base de caucho. Por:
este medio, lo componentes de maquinarla tales quO ta:
pas- de caaas de balanclnes, tapas de cérter, cartexs,"”

’tapas de engranaaes de la dlatrlbuclén, chapas de moto->¥f,»

tmficaﬂos amortlvuadores de sonldo de la pre ente ﬂnvan
.cién..f;':‘ B EE

cm&n, el estratifmcado se calienta para ablandar 1a mé~
,(triz termopléatioa, y se corta un contoxno adeouado del
lj.estratiflcado calentado, p.ea. usando una prensa.- Con
2 la matriz uermopléstlca en eotado ablandado se da- forma ;fx
;izaproplada al contorno, g ﬂano o a maqulna, para reves-:fv
..%mr al componente.i Ias’ caras correspondlentes ael com-«

;‘Aponente de méqulna, que ha szdo preV1amente 1imp1ado y

*;desengrasado 8l es necesario, y'del estratlflcado que
"se adap%a, se ‘revisten luego, cada una, . con una capa de B

“adheslvu pollmero. Las capas adhe51vas se actlva% p.ea.‘

-12 -
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por calor, ¥ el _componente y el estratlflcado se empare_

jan umo con otro, N ge c0ﬁ°olluan por calor y prevlén.‘"j

Bl artfculo asi fommano se puode ucobar ]uego, p.ea.

~aplicando a las superficies ey»erlores unm capa protec,"’

P
5

tora resistente al’ ncelte.

Ia 1nvenc16n se: 1luutra en.los dlbu-jn

b . 1

la Figura 1 es wa vmsta en al»aao o

- Jos adjuntos, en los que = ._'~ s ’.ggﬁ; ,;v-rifn

en seccién recta, que no eqté a escala, de una tapa de
caja de bdlancines (conocida a veces como tapa ﬂe balam-j

cines) de un motor de conbusti6n intern%, revestida N

‘con un ‘estratiricado segin le inveneidn,L”j[_',¢~ _—

. e Pigura 2 es’una vigta en seccién o
aumentada, 2 través do una de las capas: termopléabicas ;

v

"

reforzadas del estratificado, g?,f T if;_ R
, ‘ La Figura 3 es una representanlén enh
alzaao lnbaral, qua no ostd a escala, de un rotor de |

combustidn interna, dlversos componenﬁea de baréasa delff: 

cual estdin revestidos con estratificados sggun la inven
cibn, ¥y . T
La Figura 4 es wia representaclén ‘f
diaaramética del equipo usado para ensayar 1a eflcacia
de los ‘egtratificados de la invencidn . para reoucir la -
transmisién del ruido. - o

Haclendo reierenc1w a las Iigurw;l y

~ 13 =~



2, se muestra wa tapa 2 de caaa de balancmnes, usual

de chapa metallca, estampada, en. prensa, revestlda en

sustan01almente 1a totalldaa de su supefllcle por un_,

estratlflcado 4 aque estd therldo a la tapa meballca me *

dlante wna, capa de adh331vo 6.; jua! eauratlrlcado comr-'
prende una cana 8 1nter10r de 2 mm de espeoor, de bltu-

men reforzauo con fibra de amlanto, unlda medlante.una

5?"capa 10 de un adhe51vo polimero’ a wa, hoaa 12, de‘D 85.ff*

"7 mm de espesor, de plomo, aue a su vez esta unida medlan; ;

gte we capa 14 de adhe51vo pollnero a una capa 36 exr'n5°i

"‘uerlor, de 2 mim de espesor, ae bitunen reforzado con fl

:vbra de amianto. Laa superflcles exuerlore° de. la tapa

?iysi tente al aceite.
%é unide’” a la culata ae cilindros del moLor de manera

La tana 2 de caaﬂ de balancmneshes

,usual, mealanfe pernos oue pas an a través de 1os pasos
.-'-»1 ',

o, T Ry
: ‘ Cada una ae las capas 8.y 16 de bibu'

,: men reforzado con fibra de amianto comprende una matriz
- 30 de’ blﬁumen v una pluralldad de lémlnas 32 de flbfaa

v

-'oe amianto eortadws, nablenao aproximaaamente cuatro de

Laleq 1ém1nad por mm de egpesor de la cepa, ¥ estango
lag 11bras de cada lamlﬂa orlenvadas al azar en el p1a~

‘no_de la 1ém1na

La Figura 3 es une representacidn-:

Cases o -

Lamer s
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' '”dzagramétlca de un movor 40 dlesel de cuatro cillndros,

',.:que tlene una tapa 42 de caJa e balan01nes, culata 44
“les de motor, carter 50, colector 52 éde 1ubrlcante y'

Ia tapa de-la caja de balanclnep, chapas laterales, tapa'
del cérter ba chapa frantal estun revestidoq, cada uno“

" cies, con un estratlflcauo 56 que tlene la formulaéién
‘".Hdescrita cont refcrencla o la tapa de la caaa de balan01,
. 'nes de la figura 1. - ' :
" muy ubmles en el nivel de ruidos rev1stiendo‘estructura

A contanuacm&ﬁ ge’ eynonen algunos eaemplos de estraﬁifi{

r'toa ae NN ) pérdiaa de transmmsiSn y marniﬁuaes de upagau
'miento que se hen obtenido oon elloa.

de clllndros, blogque 46 de clllndroo,‘chapas 48 latera-

chapa frontal o tapa 54 aelﬂengranaﬁe;dgglg'diStribugiﬁn. .

en una parte o la totalldad de sus reupectlvao superfx—

Se: pueden conseﬂulr unas~reducciones'
vibran#ea con ea%rntificados de 1a preaente invencldn.

cadoﬁ preferldoq ae la’ 1nvenc16n, y 1os perfeccxoramieng




" Masmitud 'Perfecclonamlento :

S de 2paga  medio de 'la pérdi -’

CBjem—: - w0 : ‘ miento . da de transm:.-x -
_plo "'f IIa'l:v.raleva del eotmtlflcac.o . (aB/seg) sidn (db)

1 hoaa A, 2 mm de espesor/i,l . Lo ";; e
5 - - de plomo/Hoja A 2 m de T I
I éspesor : 3 C13 .
.2 I Hoja A, 2 m de espesor/l,66 - : i
S0 mm' de plomo/floja A 2 mm Ge . LT ;

. ’espesor o _ 3% -3 . 14

3 5_‘:.5','1‘1639' A, 2 om de espesor/0,85 - S

s . mm Ge plomo/Hoja A 2 mm de - R R R

. [ it espesor 28 SR P S

" """IIoja Ay, 2 1m de es pesor/b,49 _ .

o ‘min de plomo/Hoja A 2mm de R,
no disp. . 10 -

.;IIoaa A, l m de espesor/o 48 T R :
‘mn de plomo/Hoja A 1 mm de e o
‘espes o'r T ' - no disp, . ,‘-7“_."‘,75‘ Co

:‘IIo;;a 42 m de espec‘or/espu- ._ : N
mes de pléstico 6 mm de espe~. | R R
or/1,06 mm -de plomo/Ho;ja A -
"_2 mm de espeuor S 29

L - ~En log egemplo:a anterlores, la Hoja .
: A comprenae una hoja de 'b:.tumen carrrado con fibra de: am1a11
- o, ’ que contn.ene ca.ntldades : aprozlmadwnente m,uales
e en peso ‘de amianto y de -b:L'l:umen, y en 1a que las fi-

2570 7. bras de amianto estdn en Fforma de capas que se ex u:l.en—“f"'

Cas7s -1 -
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Anormallzado Quebec), vy la calldad del bitumen es ti dom*
.Jvmas Briténicas), donde PEN és penetracmén & SP es punt

. em 11784
iﬂ:f'oon adhesive Bostik LGAS 16+
. los valores de perfeccionamiento de la pérdida ae treng
”-'-J'mibién e obtuV1eron wniendo una mues tre 102 de la hoaa
' famorticuaddra de gonido a un disco 104 de’aceno, de apro|

 bre la booa abierta de un tubo 106. vertical que eaté

de espuma 108 de poliuretano. Sltuado en el tubo 106

.ot N .

den en el plano ae la hoga, habiondo aproximadanente 4
son de tna calidad comprendida entre 6D y 4A (ensayol

prendlaa entre 200 PIN 309C 8P a 15590 sp 7 PIN y 'i; o
H 110/120 SP 3 PEN (método de ensayo 3235 ae las Norw

de ablanaamlento.-

Las canas fueron wdheridas enrrp sl,

Haclendo referencla & la Figura 4,

ximsdemente. 240 mn de diémetro y 0 8 mm. de espéaor,.¢
usando adhesivo Bostik 1GAS 16, y situando el disco so

cerrado por el otro extremo y esté.parcialmente 1leno

se halla wn altavoz 110 al que se sumlnlstra ruido blan

. eo mediante uit generador 112 de ruldo blanco y un A ;“,_ﬂ

plificador 114 de energia. Iacima de 1a comblnacldn
mueaﬁra/ﬂiqco se sitda un seaundo tubo 116 o el que ef fif

- 17 -
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= ;~='~ , Por eaemnlos comparmtlvos en 1os que

';se obtuvneron valores del perfecclonamleﬁt6 de la pér—’

"-\h-'—.a

s
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ter y tapa del ennranaae de la dlstrlbuclon, de varlas

‘ ruldo _se obﬁuvmeron en ensayos efectuados en unaycamara

'sin eco._ T ;§~‘£|7'%-

84 tuacmdn del mmcréfono (308 mm -Intevvalo de reduccldn B

 Izquierda (p031c16n media én el '"**'.“ e
cdrter, al nivel del cmgueﬁal) 2~7 dB A’ o

' Por enoime (punto central de 1o R g,-w“ﬁ? i
“tapa do bnlanoinaa) " 2—5'&3?&1 -

blficado del Eaemplo 1 para revestlr 1a totalidad de la

N 'ls :
arcasa, es. declr, la caaa de oalancines, colector de

lubrloante, culata de cillnﬂros, bloque del motor, cér

muegtras ae un motol dlesel de 4 0111ndros, de 1760 cc,;
del comer01o. L Los 51"uienteg valores de reduccmon de i

N 't\

S0 n ) de ruidd medido “ed e~
de 1n superficie) f,-f7_",r; "vies de motores 'dé . -
S - _muegtry o~ C L F

Frento (centro del cigdenal) ;;f . 2—64&BfAi RN

R

Derecha (posicidn medis en el 35, e
ca.c'her, al nivel del cio'dena.l) 2-6 dB'A' EAR

PR

Ejemplo.8 el

La carcasa de un motor dlCSGl usual
se traté con el estratificado del Ejemplo 1. Tras una ‘

experiencia de ensayo desde el Relno Unldo, atravesan—

- 19 -
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do Francie y Ispafia, y desde alld a Harruecos,,pasando;'vg

v'o- [ Boe TR

las montanau del Atlas K4 volvmenao por el ulsmo camlno‘;}f
Cal Relno Unido, no se observ6 deterloro de las prop1e~ff
rdades de'amorulguac1on del sonldo ni del aspecto flSlco
del estratificado. == : o w.-~? )

- Aunque los eﬁbratiflcadow de’ la pre

- _uente 1nvenc16n hallan una apllca01on partlcular on’ la

re&uccmén de ruldo procedente de mobores de combustlén 'f
1nternq, tambmen ge pueden usar ean otras apllcaclones

“en 11° que se desee reduclr el rido que ale de maqui-*-,
;narian ) - ' ; ' .

Ejémplo 9~{.7} ' 'i-ﬁ' *;i;

= A
 Una cara del estraulflcado del Egem

plo 2 fue revesblda con una capa de 1 mm de. espesar'de
cauc‘:hof dé 'polisql Furo’ _.TH‘ 320/1,-:1‘5 Be'rger Ohem,ip;si;ls'

g do, usando el método ‘de. ensayo ‘de la Norma Brlténica_
- AU 125 de 1966 se mi&zd como 39 5 dB/ée

Ejémglo 10

- 20 -
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-TH 320/1 de - Ber rer Chem1cals. E& esnesorrde la capa

_ ‘_la gama de frecuenclas de 400 - 6300 Hz, tomando medldaﬁ”
o intervalos de 1/3 de octava. Loqéesultados indlca '

. prementada ot Gran Bretana, ‘ol 26 de: Julmo de 1q74, ba;o“
el N2 33185/74, se acoge & los beneficios del Articulo

‘.

varié entre l 5. mm Yy 2,5 mm. E perfecclonamzento de _
la pérdlda de bransml 16n obtenlao con el 'r'eve':s1:im:.en’sc_7"AE
de caucho de pollsulfuro se midid usando el aparato v | A
método antes descritos con referencla a 1a Eigura 4, en_'TT

ron que la capa. de pollsulfuro perfeccloné 1a pérdlda

de trensmipién del eutratlflcado, partleularmente en'la L
rogién de 2000 = 2500 Hz. o L .‘1 ,: ~’.'. f
' Euta OIicltud oue corresponde a la

51 del vlgente Eatatuto sobre Propledad Industrlal.: o

| RELVINDICACIONES - . -

4 Los punuos de. invcncldn propia 'y nuev‘;j
va qua @e presentan pare que @ean‘obgeto de esta sollci
tud de Patente de Invenclon en Espada, por VEINTB aﬁos, '

gon los que se recowen en lqv re1v1ndlcaoiones smgulen— .

o " ,' ‘,l”,/ N

- 21 -
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28,- Un mbtodo de fabricsr un material smortigua-

dor de vibrscioneg, comprendiendo el método formsr un

estratificado por adherencia de una capa de materisl ter-
mopléstiﬁo.reforzado que coﬁﬁrende una matriz de mate-
rial termopladstico flexible reforzada con msterial fi-
broso en forms de fibras cortadas, a cada cara de una
chaps metilica que tiene una densidad de al menos 7 gm/cc
Y el metal de la cual tiene un mddulo de cizalla que no
excede de 4 x 10%1 dinas/cmz.'

23,- Un método segin la reivindicacién 12, don-
de el materisl termoplistico es bitumen.

32,- Un método segin las reivindicacidn 12 o rei=~
vindiéacién 22, donde el refuerzo fibroso es proporcio-
nado por fibras minerales.

42 ,~ Un método segin la reivindicscién 32, don-
de las fibrss son fibras de smianto.

52,~ Un método seglin ls reivindicacién 12, don-
de las fibras corfadas estén presentes en forms de una
pluralidad de liminass discretss dentro de lé‘capa de
materisl termopléstico reforzsdo, extendiéndose las 14~
minas paralelass al Siano de‘la caba, y estando las fi-
brss de cada lamina orientadas sl azar en el plano de

la capa.

62,~ Un método segln la reivindicacidn 52, don~

20w
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de el material termopléstico es bitumen, y las fibras

son amisnto, estando comprendids entre 40:60 y 60:40
la broporcién en peso entre bitumen y amiénto_en la ca-
pa; 7 A |

72,- Un método segfin cualquiera de las reivin-
dicaciones 12 a 62, donde cada caps de termoplistico re-
forzado del estratificado tiene de 2 a 6 mm de espesor.

82,~ Un método segin cualqulera de las reivin~
dicaciones 12 a 72, donde el metal es plomo.

92,." Un método seglin oualquiera de las reivin-
dicaciones 1% a 82, donde cada cape metdlica tiene de
0 8a l,8 mm de espesor.

10&,~ Un método éegﬁn cualquiera de las reivin-
dicaciones 12 s 92, donde cada capa de materisl termo-
pléstico reforzado se adhiere directamente a uns caps
metalica, , |

113;; Un método segln cualquiers de las reivin-
dicacioneé 12 g 92, donde uns capa de material termo~
pléstico reforzado se adhiere a una capa metdlica por
medio de 2l menos otra capa que estid interpuesta entre

la capa de msterial termoplédstico reforzado y la capa

metdlica y estd adherids a csda uns de ellas.
122,~ Un método segln cuslquiera de las reivin-
dicaciones 12 3 112, donde el material amortiguador de

vibraciones comprende una caps superficisl resistente

~23-
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132,~ Un método de fabricar un material amor-

tiguador de vibracioneswe

~ Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede,'répresentado en los dibujos que se acompafian y '
para los fines que se han especificado.

Ests Memoria consta de veinticuatro hojas escri=

tas a mdquina por una sola de sus caras.

* " uearia, 25.EE1977
P.A,

l?mxuwkeﬁhmburn
71' dor, C
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