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#PROCEDIMIERTO. PERFECCICONADO PARA FABRICAR WEGROS DE
RUKC DE HORNO DE PETROLEG®

Esta invencién me relmciona con una nusvs familia de
pegros de humo reforzadores del caucho ¥ de elevada estructn-
ray que pregentan una nueva combinaoidn de ;propiedades qua,
cusndo se upah pare .fa’aricar compueshos de caucho para ‘ia;m&as
de vodemiento de neuméticos, proporcionan una elevads resis-
$encia al desgpote do las emperficies de rodamiento, inclusc
con oargas de acelte relativaomente elevadase

En *jnelysis of Carbon Black", Bncyclopeiiia of Indas
%rial Chemical Aalysis (1969), Volumen 8, péginas 179-243, se
ofrece unz qexpesicidn ge los diversos tipos ¥y grados de negro
de hamo. Lo Tebla 4 de las péginas 198 y 199 de tal publice~
oién onumers alganas de las propiedades de varios $ipos ¥ stg
dose

Desde la publicacién de esta refersncls, se hen oYeg
do vaz;ios nuevos negros HAF, con las siznientes proplededes ang
1fticas tipieass

x~339 HAF=HS % 111 22 103
§-347 HAP-HS % 105 122 100
§-358 HAP-VES % 28 150 M5
Hotaas

1. Hfmero de yodo segfn el Hétodo de Ensayo ASIM
D=1510-T0, o1 comfn métode de ensayo ptendard de la industria,
nsedo para clasificer ¢l negro de hume poxr el grado (SAP, 1347,
II5AF, HAR, etc,). Genoralmente, cumsnto nés elevado ez el avme
ro de yodo, mencr oz el tuwefio de particuls y mayor ol &res
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2, %l tinte (intensidad de ooloracién) es otra indi
oacidn del tamaic de partfenla que ha siquirido importancia en
1a svaluscidn del negro de hume. Uz elovade tinte indioa un pe
quetio tamafio de partienla ¥ ha estado nsociado s unas elavadas
proplededes de refuerzo del cancho, EL méiodo do ensayo es el
ASTM Dw32B5+73 ¥ el negro do referensis es el IRB n? 3. 4 los
efeatos de esta invencidn, usemos el Ingtrumento de reflectan-
cia dv 1z luz Densichron y leemos ol tinte de pasks a itravés del
portachjetos sohre el gue se esparce la sunestra.

3. Absoreidn de fialate didatilico segin el Nétodo

 de Eoesyo ASTH D-2414+72. Esto sonetitoye una medida ds estrug

tars, expuests en las plginas 187-191 de la referencla antes ¢l
tads,

4, 244 es la designacidn de un méiodo relntivamente
nasvo, shora bien conocido en la téenica como ASTH De2414 {de
toantno)y de sujecidn de mung snestra de negre ds humo & repe~
tidng compresiones sntes de determinar la sbsoreidn de ftala-
to divat{lico, E1 valor 2444 op indlcative da la estructurs
pemmanente o persistente (contrarismente & traneitoris) del
negeo de humo y couptituye por cossigulente una indicaoidn més
mlfolfioabiva de is eptruckara. En la patents estadounidense ne
3.548,454 ss describe una prenss y un métode adecuados, cuyo né
todo se describe eapecificamonte #n la columna 4, linea 27 §
sn 1a columnp 5, linea 2.

Ha oxistido la necesidad de a negro de humo de su~
pexior sptructura &l N«-333, pexs con squivalenies proplededes .
de rendimiento (en especial resistencia al depsgante en lap suw
perficles de mdmentoi guando g8 compone o4n una supario:é caxy
ga de mooite, Da pogibilidad de egregar acelte adicional es par
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ticulaxwenta- bensfielosn porgue elle reduce el costo globgl del
compuesto de cancho debide ol cogbo relativamente bajo del asel
¢ ez comparacidn con los otros ingredientes de la composicidn.
Bata negesided pregontd un problema porgue, parz un grade do.
negro determinedo, no podfa oblenerse un notadle incromente

ex lo estructura zin sazorificgr 1z resisbencia ol desgasie ea
las superficics de rodamiento. Asimiomo, lz =dicidn de acelle
hn egtado astcleda a una disminucidn en diche resisbencis, El-
okjeto de csta invencidn ca proporeionar 4zl negro HAFSVHS
perfeccionado (on sdelante identificede por XT~1303). Otro obe
jeto de la invenecidn es el de proporcionsr mnz famiiis o fcw

- gros {incluyendo gl X=-1303) dotafa de correspondicntes combie
naciones de propiedadsm.

EX F=358 (un HAF de ostructura muy elevada) ne satis
face tal necesifad porque no pozee la clevada resistongis del
H=339 al desgaste do las puperficles de rodemicato, indudable
nents porque no tiene el elevade Hinte ¥ elevado 2484 do nueg
tro X=1303.

Bxolicseién y breve rosumen da la fnveneidn
Sin limitarnos, ofrecemos la slgniente explicaciln

de aunegtra inveneidn,

Come se indica snvtericmmente, ol admero de sbmoreidn
de yodo ss considera a menudo como un indicador del dran ouw
perficlal especifica de las partionlas dltimas del negyro de hy
mo. La shsoreidn de ftalgto dibetilico 2484 se considers con
freeuenclz como un indicmdor de la estruciura del negro de hue
moy es dsoir, el grado de agregacién de las partfoulay Witimas.
Botos Gon enasyos estin pues relacionadon con el tamalle de log
pariiculas dliines de negre de humo ¥ con ¢l tamdlio da los agre
gadez de pariicolag.
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El tansfie de todas las partioulas y egregados no s
aniforme deniro de un grade de nsgye de hume, sino gue aquéllos
se distribuyen on nnn gama de famalive. Ia Jotribucidn de temy
fop pars una muesgtra do negro de humo s tuerce ¥iplicamente hg
5,  la lg dorecha sndlogemonte a una distriboeidn logaritmico-noy
naly de modo que lo magnitud modal {pleoo de la ourva) ey ordi-
tariemente inferfor ol tamsfio medio aritwStico, Véanss por ejem
plo las figuras 3 a 5y péginas 184 y 185 de minalysis of Care
bon Black®, BEncyclopedla of Industrial Chemiosl Analyeslp,
104 Ios bajos grados de rofucrse del nogro de hume se
tuercen caractoristicapente wmis hacia lan derechs, con el xesul
%ado de un bajo dreq supsrficial sspesifica de ias particulas,
Ins gradoz mis roforzadores del negro de homo ge gproximan cae
dn vez mis hacia uns distribucidn simdérica, con el resultads
5. de un crecionte fren nuperficial esgpecifice ds las particuige.
El didmstvro medio ariiméticc se aproxima cada vez mis al didw
metro modale
Esto muglere que para mn determinado Area superfie
cial egpecifico de las partfeulas (o admero de yodo), cusnto
z0, més mimétrica ¥y estrocha sea la distribuoiln de tsmafios de pax
tioulan, mayor serd el especifico drea transversal proyectada
(poder de cubrinicnto o intemsidnd do coloracifn), Ademfsy,
cuanto mds sindtrica y estrechn sea la distribucidn do tamow
flos da lon sgregadosy mayor serd el aspecifics dvea superfie .
25, oizl da teles agregalos {absorcidn de fialamto dibuifllico 24H4).
, Ia ventaja de nge seperior intensidad de coloracidn
¥ 2o vnn superior ghsoreidn de Ftalato dibutilico 2484 u un
dotemminado alvel del niémoxo de yodo consists en un msuperior
rofucrao, una mejor procsanbilidad y unes mds elovadas carges

e, de sceite y regro en un compuesto de canchte
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Huestra invencidn consisbte en un proceso paura fabrg
car negros de humo de horne de petrdleo que comprende introe
duciy continusmente uns mezela de combustidn de combusiible de
hidrocoxbaro ¥ gire en una sevcidn convergente de ung rwzona
de reaccidn elongafey conduclendo dicha seccifn convergsnte
a un cuello peguido por wma seceidn divergente, e inyectonde
continuamente una eargn de alimenbacidn de hidroearbaro normgl
mente lfquide en dicha zons de remccidn de forma que se mazc;jl-é
con los productos de combustidn de dicha mezmela de ccmwfqtiﬁa
de combustible ¥ aire, ¥y enfriando la reaceifn después do up
tiempo determingdo de reaccidn, cuyo procsso cemprende ajustar
las dimenclones del rezctor, condicienes de fumeionsmiento y ’
tiemps de rezcelfn para formur negre de humo de la familia de -
negroa de hump que tiene ndmeres de yodo dentro de la gama

- 60-150, ‘teniendo dicha familia la sigufonte relacibn entre nf
mepe de yodo, tinde ¥y estmotura persistente (24u4)s

o 1255 t=(o2p} (4583274040 33959{12) )< 2484 <140,6-{oxp} {4,94T43

2.

e

~0403054(1,))

 112,8{exp) (4;72852-0,026274(3:2))5 Pinte < 122,2-(oxp) (4,80471 '

-0,02§123(12) )

Dingens de estas propiedades en nuave de por of,
pero creemos que la saterdor combinacidn de propiedades eo aug
va ¥ oo evidenies

Byeve deseripeidn ds low dibujos
Ia fizuva 1 es on dlbujo que muestra isopletss de cap

Zez do negro dc humo ¥ acedle pars varios niveles del Indice
de Desgasts de Superficies de Rodsmisnte dentxo de uha gums

- €efinids de valores de duzega el concho, pars un negro de Iz

$éenica anterion.
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la figura 2 es un dibojo de imsopletas similares para
uno de los negros ds humo do esin invencidn.

Lo figuras 3 es un grifico gquo lluatrs visuslmente las
Poronlag matendiicnn que dexcrdben log propisdades de nuestra
familim de negros do humg,

Degerinoidn do lnm versiones preferidag

Como ez blen sabido en la téenlen, las pmﬁiadadaa
del negro de hunc dependen del digefiv del reactor (hormo) y de
Jan oomdiclionen de operacidn empleadss, suponiendo gue el make-
rial de slimaniacidn sea un ageeite de nopro de humo otovencioe

ngl do calldad salisfactoria.
Un dizefic de reactor que hemos encontrado ssblsfacto-

- rio para la fabriocacidn de nnestron negros deo humo pregenty la

confizurncidn del romehior de soccidn convargente-cuclloe-ssacién
divergente desorito en las patentes egbtadounidenses nts. 3.256,066
Y 3474141655 particulammente eo la figura 2 de la primera de
ellss ¥ en las figuves 1 ¥ 2 de lm sogunda, con un dimetro de

onello de 127 & 177,85 o,
Unss adecundns condieclones oporantes para la fabrice-

oldn de nnestre X~1303 son las siguientes:

Ritmo de suniniptro de aire, metyos clhicos/hora, 35680,95-5663

Temperatura precslantamiento aire, 24, 253,9-371, 1
Ritmo suministre soelte alimentecidn, 1/k 863, T4~1181,96
Relogifn alre/Gas combustible 12/1-17/1
Distancis tobava slimentscifn al cuells, milime-

troe T61493-1523,98

Distancia dol templador al cuello, milimetvos 1219=24 38
Distansia de la tobera de alimentseifa .al teg

plador, milimetros. _ 2438-3658
Gaide de presidn del remetor a itravés del



cuslle, Xge por ceatimetros omadrados

Pemperatura rogeeiln, 20
Tiempo de reacelds, pillscgundes

040703-0,5624
16481815
P50

El material de alimeatacifén pusde sex cuzlquier
p soelte para negro de humo de calidad eomercigls Tales acei-
teo son blen conocldos en lz Indusiria del nagro Gs humo ¥

t4plicamente presentan las sliguilentes eppecifiencionos:

Eravedad APY + 20
Vigeomided IF3 a 502C 4§05 1

10 DSy % 0,22
Cenizay % De01
Asfaltenos, % 44 31
Carbono, % 90,67
Htdrdgency % 812

12 Azufre, & 0454
By 3 1095

Elemplog

Se reelizazron algunas prachbas en plenta pileto utili
~ zondo ol regctor anteriomente descrito, las condloiones de opg

20 ranidn sntes eypuestas y mostradass en lz Tabla I y us materisl

de alimentacifn comparable al snieriormente indicade. Igs pro-

plededes analiticas Ge asgres de humo X-1303 wepreceatativoes

g muestran en le signiente Tabla IT. Ios velores sefislados.

para B339, N=347 ¥ §=358 son tipicos de %ales negrog de hume
25. anteriores.

Pabla T
Bltmo suministre airey metros ctibicogova 4247425
Ritmo suminisire aceife, /b 909, 21000412
Procelontsniento afrey 20 3211
k2 S Presidn pulverdzacidn acoite, kg/ma 5,624-6,678
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Relacifn aire/gas
Tiempo reasccidn totnl, milisegundos
¥iampo reacclén, Inyeccidn material
alimontocidn &l cuellp, nilisegundos

15/1
1340

3=10
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HOTAS de 1o Pabla IT
te: Pérmuls ca,aoho‘natural ASTH Dw3192+
2,. Pérmula sintética industrial:

ingredientes Parbes og peso
5a SBR 1500 100,80
Oxido de einc 240
Aclde ogtoArico 1430
Disulfore de bengotiacilo 2400
Negro de homo , 50,00
10. Azufre 2,00

3y. Lo £6rmula 8o desgaste de las superfieles de rvdamiento ¥y
el procedimiento se exponen em la Tablg IJ;I ¥ en la gigulsate
_ descripoidn.

T4BLAs IIT
L : Ia £6zmula standaxd para 1os ensayos de desgaste de
las superficies de rodemiento es la sisuientes -

Ingredientes Partes en pesc
$BR=1500 (caucho) 50,00
HBR=-1710 {ocaucho mis aceila) 34,40

20¢ Ameripol (3-441 (caucho mis mocite) 34,40
Plexone 30 ) © 150
Vingstay 100 : 0,50
Oxido 42 eine 3,00
Acido egtedrico - 1450

23e Bobs Special 1525
HBRS 25i's
DPG 0450
Regro de hnmo Varigble (caso base 65,00}
Potroflox IV {aceite) Varicble (ezso base 12,50)

. 0T A: Todos estos ingredientes son bien conocidos en 1s tdenicn
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Yy e &aearihm en *Haterials and Compounding Ingredisats for
Rubbox*, Fubber ¥orld, Bill Communicaties, Iss,, N.Y. Bdicién
1570, | |

Se oboszverd que la cantidad de megro de humo y de
Petrofiux IV (aseite extensor comfamente wsedo) es variable.
%os proparadores de caucho desean flexibilidad en la composiw
ciday de monera que pare vaa &et-emina;!a durszs @ Ina'iea de Dog
gaate de lms Superficies de Todgmiento deseado, preden nsar ana
mayor cantidad de negro de humo y/o ovsrga de acsibe, En la 263
sala Gtanderd de deggaste de las amperficics de xodemiento an-
foa indicadas, 6l SBR 1710 y ol Aweripol CB-441 contlensn, oa~

da uno de elloss 3Ts5 partos de smeelte por 100 parfes de ocau~

cho, de manera gue la formulacién del cmso baspe (65 partes de
negro de humo ¥ 12,50 partes de aceitc extensor Petroflux V)
gontions de hegho 31,25 partes de seolte en totsl por 100 par-
$os de caupho. Ea las signientes toblas de datos, las partes

dc acelte s Tefleren por consiguiente 21 total do acelte; en
otras palsbras, una férmula de deggaste de gsuperficies de roda=
miento que contenga 46,25 partes ds aceltc, tordrd 15 povtes

de Petroflax IV edemés de la cantidad del caso dase de 12,50
partes de aceiloc.

Para los ensayos de desgeate de las puperficies de 10
damiento, se prepararen compuestos de oaucho a partir de esos
ingredientes, usatde una mezcladora Banbury ¥ procedinientos ¥
préoticss de mezclado aceptados. Se prensaron en mepccionos s
paradans cargas culdadogsmente preparadage 3o aplicoron segoliow
nes miltiples & carcasas de neuniticos pulimeatadas, recauchiu=
tadas y curadas dursnte 60 minutos a 15020 E1l negro de humo
de control fas tn negro ISAP-FE (¥-220) que tenie un ntmero
de yodo e 116=120, ur Pinte Depaichron (fremte s IRB 3) de
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10

110=112, uwn ftalato ddbutilico de 115-117 y un 2414 de 97~

101. Se eslogaron los neumfticos en au%m&vilqs ¥ #e rodaron
bagq cundiciones de énsayn exiformes ¥ culdadospmento conbyow
ladag darante 11586,96 km. Se midid ol cambic en la profundie
8ad de los sureos do las bandas de rodsmienio y se compard con
1z profundidad originel, para deducir 1z pérdids en diehaax‘
bandas para cade compuesios S8 compararon lag muestras com el
negro de hamo de controly al qué. ge agignd axbitrariamente un
valor de 100 en el Indice de Depgaste do Superﬁmigs fla Rodp=
niento, o
Ot:a serde do prusbas en planig pllete ¥ planta 1w

. Gusirial, realizadas como anferioxments ge Indica, tuve por

" resultado la produccién de nesros de humo come log mostrados

en lg Tabla IV.
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Ios snteriores dates son represcntativos de los que
hemos cbtenidoy demogirando gus hemos producido ua negyo de hg
o de elevadiaima egtructura {aproximadamente 150 DBF) y de
grado HAP, dotade de propiedates de desgasts de las superfl-
Se oies o bandas de rodamiento (Indice de desgasts 95 a 104 spro=
imadamente) may préximes s nuegtro negre de humo de conirol
on nuegtra férmola standard del caso bass. Datos anteriorss ob
tonidos del encsaye de snteriores negros &; humo HAP mostravon
qus &l jncrementarse ol fialato dibotflico de 116 a 14T apyo-
10s ximadamentc, el Indice de Desgaste de Superficles de fodamlen-
to degoendin de 103 & 90 aproximadamente. Unos Valores tipicosn
&0l oitado Indice parm log negros de hamo de la téonioa anbe-
rior N=339, N-347 ¥ H-358 son de 100, 93 ¥ 91, respectivemente.
Ia Tabla V muestra los resaliados dc.; egtudios adicio-
13, nales sobre variscidn de las cargas de acslite/megro de hume en
suestra Férmuls standard ds deagaste de superficles de rodemien
to anteriormente descrita, usanfo musstras de negro da la Prue
ba ne 13824, E1 negro de fmmo do control fue el ISAF-HM (N~220)

anteriomonte aeacrito,

20«

25e

30«
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Ias figoras 1y 2 son trozados de isopleias gue mues
tran log resultados do los estudios sobre cersm de negro de hu
mo/faceite en un negro de humo de la tétnice anterior (N=339) =
¥ en muestro negyo de huawo X1303; respectivamentes Ios veloves
gel Indice de ﬁe‘agaate de Superficies de Bodanisnto (Todresens
tados por los linees Ancurvwadas) Pueron derivedos como se dem
ér:’.m anteriormente ¥ s¢ ¢ompararon con el negrd de humo 4o ~-
contzrel de 1z f6rmula standord (Tabla IIT). Ia damza.&mre A
(segmin Nétodo de Tnsayo ASTH 2240-68) e¢s nna mpi-eaa&“:&nam»-
trizl odandard del material de cmucho curado. *Carga de negooe
de humo por clen® gignifica las partes de nsgro do humo por w=

_cien pertes de goucho usades para proparar la composicidn glow -
- bule "Coarpga de geelbe total por clen” eignifica Ias partes o=~
tales de seeite exfensor (vominmente usade en la composicidn de

caucho ¢ indicade por Petroflux LV en les férnula de la Tabla -~

| IV} por cien paertes de caucho usadms. “VHS® {figura 2) signifl
_ca "estructura suy elevada". Eoas isopletas muesiren que nuedw
“* 4ze negro dc humo proporciona a un preparsdoy de ceucho wna mg

- yor flexibilidad, en ¢l sentido de que, pare wia delerminada ~

durezn deseada r un Indice de Desguste de Superficiss de Rodaw
wiento desendo, puede emplear aguél ane moyor cantidsd de ne—e
gro 4o humo y/o onrga toial de acoile.

Lag relaglones mostradas en las figures 1 7 2 rescl-
baron sorprendentesy en el sentido de gue nueshro x~1363; [l
que Penfa un inferior tinte y por comsipwiente on inferier Imw-
dico es:gsera&a' gl dsl N=~339, de hecho resultd fonor unos SEpe--
riores valores del cltade Indice a través 4o unm amplia goma
de cargas de aceite/negro do humo.

Conn referencia g laa figures 1 ¥y 2, puede verse que

cuande se usa N=33% ¥y una cargz de negro de humo de 85 por clen,
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In méxime corga ds aceite para un Indise do Deagaete da 93 ¥y
wan durega Shors 4 de 65, ora de 53 por olen de aceite. Por
otrs parte, ugmde nusstre X-1303 ean la nisug carga de ne-
gro do 85 y componiendo g las mimma durza de 65y se obtendrd
utis carga de aceite ds 70 por clen para un Indleu de Desgaste
do 94, Ia Table VI mocatra el ecocto por cada 0,454 kg-volumen,
Junto con otrag importantes propiedades fisless, pars <1 N=339
¥ puegire nnevo X=1303 eo:apueaﬁo segin la Table 1XI. X1 costo
de componicidn es el costo en dSlares por ¢ada 0,454 kg, malw
tiplicado poy lp gryvadad egpeoifics dol compuegtoy tnl como
ae explicn ea The Vanderbili¥ Robber Handbook, HeD« Vasdeorhlilt
Gompanyy Intes NeYey RoYey ‘1968.7 péginas 536-597. El costo de
ingredientos fae el precio Pu0.B. sxistente on getiembae de

o4

~E4BLs XL,
Indios desgasie
Nogre de Partoaiie  Partes de Superfliclas Costo del’
- -0 > S agelts Fodemiento ~ gompuesto
E=339 a5 = 93 Q42425
X103 83 70 2% 0.2293

Ios oxpertos en la materla obsexvardn que los nagrom
de humo de las Pablas II & VI son de la sexle del N-300, que
tionen némeros de yodo del orden de 84 a 93 aproximademente.
2e efectunaron otrae prushas en planta pilote de producoidn de
Begros do humo sdieionales de diferentes ndmeros de yodo (apro=
ximpdemonte 110=125 y 65«73, respectivamente} y nna combinacidén
de elevados tindes ¥y olovadas estructuras pemmanenten 0 pexw
sigtentes. Lo yesultados de estas pruedbas go muestran en la

Tabla VI,
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Ia Tabla VIII ofrece datoz de snsaye de cauche gobre

muegbras de log auevos y perfecclonafos negyos producidos en
lag Prushas 15136 y POX144A.

T 4ABL 4 VIIT

A 15136 PCX1444
Prusba no . — . (Issm-VEs} S T=THS)
Sn,
Resigtencls tengil k'« -330 -850
Algrganiento dlidne 30 - T0 =160
Hédule a1 300% o +250 #5350
Kooney, NI 1+4 a 10020 + % + X
Rebote OH, ¢ 40 -5e3 =$et
Robote Fivestone, % 40 4,0 ~1.0
HEG- frestone, oC 0 +T52 2T
Eérmiula cancho sintético ASTH
D=3131 fronte a FEB ae 4
Resisbencia tensil 50 -0 ~430
Algwgamiento dlvimo 50 -8 120
.tzdm.mu al, 3004 3B +380 +850
#6dalo sl 3007 50 +620 +800
Hooney, BL 1+4 a 1002C¢ ASTH ‘
D=1446-T2 +29 #20
Extrasién g/n, IRB ne 4 =115 “13vi
% de IFB no 4 ' 76,7 T35
Parton de negro 85 65
Parten de aceite 46,25 41.25
Begistenola tensil ¢ 2620 28%0.
Alargamicnto dltinmo 30 560 430
Hédalo al 3008 30 1360 C1310
Durozz, Shore A 55 58
¥ooneys NI 4 a mrza 51 43
Rebote GHy % 40 4142 485

HBU Pirestone 20 (aontrol; _ ,
nuastra) 40 135 129945 125,53



iy gontinugeidn)
13130 POX1444
rashs ne (I3aP=-VHS) (T-VHS)
BExtrusidng pest, g/n 40 35«1
Extrugidn, dlfmetro, xzilimotros 6,756 6435
Duareza suporficle rodamiento 62 62
Indice desguate superficis rodamients 99 92

Fotat El gontrol fue igual al de la Tabla Vs
Ios sateriores datos (Tablas VII y VIII) muestran que hemes

erendo uE naeve negro de humo ISAP-VHS que, cuasidd pe cOmpo-
0 oe pon 14 partes adicliongles de sceite (§6,25 partes de to-
. tal do acelte en comparacidn con 31423 en muestra fémuls
| a‘kanﬂardk de desgante de superficie aa-' ia&amiento)-, tiene por
resuliado nn Indice de Depgaste de 99. Bsto admite unn favora-
ble mpamﬁ.ﬁr;t edn el Indice de Desgaste de 100 con anegire
13+ negro de control g una cargs normal ée aceite, Esto ;'e:salta
de la combinmcidn de on 24%4 superior y de un iinte elovado.
Iog anteriores datos (Psblas VII y VIII) rmestran {am
- vidn gue hemog creado un nuevo negre de hums T-VHS que, al com
posterse son 10 partes adlcionales de mcsite (41,25 de aceite
2.  total en comparacidn con 31,25 en nuestra fémula stendard de
desgentu)s tlene por resultedo un Indice de Desgaste de 92.
Eabo admite una favorsble comparacidn con un Indice de Dosgag
te de 86 a 89 sproximadamente (con carga siandard de acelte de
3125 purtes) para el nogro T-HS (H-351) dsl mén reciento ar-
25, te anterior. De nuevo, esto repulta de an superior 2444 come
binedo con un elevado tinte, como se mucetra por los signlen~

tea valores tipicoss



5o

Indice Desgaste Super

Pinke frente & ficie Rodemiento {1¢™

2484 IRE He 3 parb-gs adlcionales de
_ geeite ,

VS—

T-H5 (H-351) 98 103 87

Ruaestyo nusvo
T=VHS 115 95 92

. 0

5.

P
Y-

30

Aungve hemos descriio las versiones preferigss de
la presente invencidn, serén sugeridas muches veriantes & =~
los expertos en la materiz. Ia anterior deseﬁpeién- 7 ejen-
plos no deberdn éonsiaerérse por congiguiente limitatlvos y
$odag las varisclones y modificaciones quo se hallen de ascuerdo
con los princlirpios descritos deberdn considerarse incluidps
en ¢l dnbito de lae sdjantas reivinai’caciomauf
' 0. A »

ia Fatente de¢ Invencidn que se golicita poxr %iﬁf{;e'
afios para Ispaig, de acuerdo eon 1z #igem;e Legisiaeidn,; do=
berd recaer sobre: PROCEDTMIENTO FERFECCIONASO PARS FABRICAR

EGROS DZ HUMO DE HORNO DE PETAOLEO™, coa Prioridad de 1a Soii
citud de Patente on UeS.A. 0% 491,075 dp feoha 23-7-74 ¥ So=

lisitud de continuacién en Ferbe ap aSaha Bt 563.487 Qo fom
chig G=b=75, aegdxi las oaracteristim eamie'ialaa de Igg Siwe '
enientess- .
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104

154

wwu

EIVINDY ICACTONES
18- Pmaadimiento perfeccionado para fabricer negros

de humo de horno de petrdlee qus comprende introducly contiaug
monte ung megels de combustidn de combuatible de hidrocarbure
y aire en wma seocidn vonvergeste de une zong de reaccidn elon
geda, conduclendo diche seccidn convergente o un ocuello seguid
por une ssccién divergente, ¢ inyectande continusmente una car
gn de slimentacidn de hidrocarbure normalmente 1fquida en dicha
zona de roascidn d¢ forma que oe mezcle con los productos de =
combustidn de dloha mepcla de conbustidn de combuetible ¥ aire;-
y enfrisndo la resccidn después de un tlempo detorninade de ~=
reaceidn, la mejora que comprende sjusiar las ;iimensimmn {del
rosetor, condiclones de funcionsmiunte y tiempo de renccidn -
pare formar negro de hume ds le farilin do negros de humo qae
$lene ndmsros de ybao dentro de 1s gama 60~150, teniéndo }Iicha
fenilis la siguients relacidn entre nfnero dc yoloy ints ¥, eg
truoturs pereistente (24M4).

125.1-4m7g.53274~a033959c12)_74 24M4 £ 14046=/0xp7 [H94T430,03054(15)7
1:2.8»[5::9;‘{1.'12852«@.0252?4(:ca)_7< Tint £ 122.2/5x57 [Be 80471—0.026123(1317

20.

25,

30«

diochas dimansiones del reactory condlcionen de pperaciln g = =
tiempos de resccidn son los sigulentes:

Bltmo de suministro de aire 3680,95+5663 m—"/h

Ritwo suminictro ncelts alimentocidn 863,74-1181,96 litros/hora

Relnedidn aire/ges combusiible 12/1-17/%

Distancia tobers alimontacidn al cuelle 361,99-%523,98 wiline
rofe

pistenolia del templador sl cnello 1219-2438 milimetros.

Distencia de 1a tobera de slimentacidn gl templsder 24.38~3658
N nilimetrog,

Tempercture reaccidn 1648~1815 oC
miempo reaceidn total, milisegunden  13-40.
Tiempo reaccidn, inyeccldn matorial
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Aimentacidn al cuclloy, milisegundos 3I~10s
28~ Procedimients perfecelionade para fabrigar negrs
de homo de horne de petxdleo, segin la reivindicscidn 18,4 on -

1 que el mimero de yods oo del orden de 84 & 93 aproxinmadamen

tes
304~ Procedimiento perfsccionado para febricsy new -
gros de hugo dg horno de petrdleoy segin le roivindicacidn 18,
en ¢l que el nimere de yode em del orden de 110 a 125 aproximg
damentes _
~ ABy» Procedinmiento perfeccionado para fehricar nesw =
gros de humo de horno de petrdleo, segin la reivindicacidn 13,

~ en el que el ndmero de yods os del orden de 65 & 75 aproximada

mentos
| 58 4= "CROCEDINIENTO FRRPECCIONADD TARA PABRICAR NBew
GROS DE FOIO DE HOERC DB PETROLEOs
Segln queda sustancialuente descrite en }.a i raente

- nemoxday que consta de troints ¥ une hojesy escritas a miquins

por ung sola carsy y sconpafiada de dibujoa. _

CORTINENCAL CARBON GONFEN
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