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Por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS DE PELO DE
CONEJO DE ANGORA®, & favor de la firma suiza Patentverwei-
tungs-AG der Spimnerei am Uznaberg, domiciliadas en 8730 -

UZNACH, KANTON ST. GALLEN ( Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invenoiénlse refiere a un procedimiento para la fabri-
cacidn de hilos de pelo de conejo de Angora con una unidad de
Nm 60 hasta aproximadamente Nm 250 de pelo de conejo de Ango-
ra y otras fibras sintéticas o artificiales.

Lana de Angora es la denominacidn para el pelo del cone jo
de Angora. La finura de las diferentes fibras de Angora es
de 0,012 & 0,017 mm, su longitud de 12 a 100 mm. A paesar de
esta finure -~ la lana de Angora es la fibra natural mds fina

~ posee la fibra de Angora huecos, que encierran aire. A cau~

88 de estas inclusiones de aire obtiene sus caalidades ca-
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racteristicas, que consisten en su gren calorifugacién y su
extrema ligereza.

Las asi llamadas lanas broncas (pelo corto y dﬁroé difi-
culten en especial medida la hiladura de lana de Angora en
hilo. Tembidén la superficie lisa y la fuerte carga electro-
estdtica suponen otres dificultades en el proceso de ela-
boracién. Hasta la fecha la sume de estas caracter{sticas -
permitid Unicemente 1la fabricacién de hilos bastos, por regla
general de hasta Nm 40, en la hilatura industrial de lans de
Angora. Los hilos mds finos no se pudieron hilar industrial-
mente, y por esta razdn tampoco fud posible fabricar articu-
los mds finos. Pero los hilos bastos lleven forzosamente a pe
S0s unitarios muy altos, y con los elevados precios de la la-
na de Angora esto significa también elavados precios para los
articulos acabagos.

El porcentaje de las lanas broncas ss del 0,4 a 8,6 % del
resultado de esquilado del conejo de Angora. Las lanas bron-
cas no solamente son.més largas que las fibras normasles de -
Angora, sino que su seccién transversal tembién es varias ve
ces ms gruesa. En ol hiledo un pelo de la lsna bronca despla-
za unss diez fibras normeles ée Angora. A pessr de la mayor
rigidez @ la flexidn de la lana bronca, es'susresisfencia a
1a rotura inferior a la de las fibras norﬁales de Angora. En
ei proceso de hilaturs las lanas broncas originan especiales
problemas, ya que Se compoftan de forma muy diferents que las
fibras de Angora normales. A consecuencia de sus caracteristi-
cas especi{ficas se-mezclan muy mal en el hilato y salen con
frecuencia de la cinta de fibras. A causa de su mayor seccidn
transversal desplazan a las fibras de Angora normsles, de for

ma que hasta shora solamente se han podido fabricar hilos més
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fuertes de lane de Angora, porque en éstos quedaba garantiza-
do el nimero minimo de unas 80 fibras por seceidn trensversal -
del material hilado o del hilo. Ia resistencis s la rotura
del meterial de'lhiledo y del hilo debe ser por 1o menos tan
grande que quede garantizada la eiaboracién ulterior del hi-
lo al tejer, tricotar e hacer punto a una hilatura continua
del material hiledo. A csusa de las caracteristicas espec{fi-
cas de la lana de Angora, se garantizaban estas condiciones
previas Unicamente en hilos bastos de Angora, cuya finura no
superada bof regla general los Nm 40. Tos intentos de fabri-
car hilos més finos de la lana de Angora, lleyeron & roturas
del hilo e interrupciones del proceso de hilado.

La tapea de la presente invencidn es la de cresr un pProcg=—
dimiento para la fabricafidn industrial de hilos de lana de
Angoras més finos que de Nm 60, que garantice una fabricacidn
gin interrupciones.

En el procedimiento segiin 1la invencidn, este problema se
resuelve aplicando antes de la hilatura un avivador de dos
componentes sobre la lana de conejo de Angors, cuye una compe
nente es un antiestdtico y cuya otra componente es un medio
para gumentar la adherencia, e hilando la lane de conejo de
Angora con un hilo portador continuo, que liga las fibras. la
superficie de la seccidn transversal del hilo portador fonti-
nuo es como miximo un tercio de la superficie de la seccidn
trangversal del hilo.

Hasta ahors se consideraba necesario que en la fabricacidn
de hilosg de_lana de conejo de Angora, hubiera por lo menos
80 fibras aproximadamente en la secci6n transversal del hilo,
pér término medio estedistico, para mantener elproceso de hi-

lado. Empleendo menos fibras qe-produc{a la interrupeidn del
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proceso de hiledo en el trigngulo de hilaturs, porgue las fi-
bras, qus alli pasan principalmente de forma paralsla, no en-
contraban la suficiente adherencia entre ellas, cusndo 1la canti
dad de fibras quedaba por debajo de un nimero admisible, 1o que
ocurre con frecuencia a causa de 15 lana bronca existente en

la lana de conejo de Angora. El pr?oedimiento segin la invencidr
nogs permite galvar este "punto flaco" en el proceso de hilatu-
ra. El hilo continuo empleado segin la invencidn tiene una do-
ble funcidn.

Por una barte evita que se rompa la unidn suelta de las fi-
bras de curso principalmente paralelo en el tridngulo de hila-
tura, a consecuencia de una subita reduccion del nimero de fi-
bras, porque mentiene el enlace con las fibras ques siguen y sal-—-
va de este modo puntos flacos. '

E1 hilo continuo hilado simultdneamente ligs por otra parte
las fibras artificiales cortzdas de manera que su adhereﬁcia
nutua mejors ya en el triéngulo de hilatura por el aumento de -
la presidn por friceidn. Pare‘conseguir que ol hilo portante
continuo hilado simultdneamente ligue y entrelace las fibras -
sintéticas cortadas, resulta conveniente que éste se realice de
forma excéntrica.

De la DT-PS 916 155 se conoce un hilo de lena de Angora, en
el cual se envuelve un hilo dnime central con una envuelta de
fibras de Angora, Como sa.lee en la alegacidn, depende la re—
gistencia del hilo principalmente de la gran resistencia del hi-
lo utilizado como alma, mientras que la envuselta ofrece exclu-
givamente lss caracteristicas de la fibra de Angors. En el hi-
lo fabricado por el procedimiento segin la invencidn el hilo -
eonﬁinuo'hilado simulténeamente y empleado como "ayqda de hila-

tura® -~ que no se debe confundir con el conocido hilo dnima -
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no influye en absoluto en la resistencia del hilo. Despuds

de la hilatura este hilo podrfa sacarse, sin que por ello dis—
minuir{a de forma considerable la resistencia del hiio, pues~
to que solamente sirve para ligar las fibras artificisles cor
tadas y con ello para mantener el proceso de hiladura. En el
hilo conocido por la DT-PS 916 155 el hilo énime constituye
una componente independiente del resultado, o sea, del art{cu~
1o de hilatura, que se hila pereferentémente de forma indepen—
diente con otra torsidn que la envuelta de lana de conejo de
Angora coloca-da sobre el mismo.

Mediante la aplicacidn segin la invencibn de un avivador
de dos componentes sobre el producto de hilatura Se consigue
poder hilar hilos finos de la lana de Angora ocasionaba hasta
ahora la adherencia de las fibras en 135 piezas de las mdqui-
nas, especialmente en las mdquinas de preparacidn de las fébn;
cas de hilados, y con sllo perturbaciones e interrupciones del
proceso de elaborecidn. Por la idéntica carga electrostdtica
ge repelan las diferentes fibras, de modo que ge pierde ls
adherencis necesarias entre las fibras y se debilita la unidn
nacesaria entre las fibrss para el proceso de hilatura. Preci-
samente en el intento de fabricar hilos més finos, se produ-
jeron mayores cargas electrostdticas a causa de la mayor ve-
locidad, que hacen que la fabrioaci5n de hilos més finos pa-—
rezeca aun més imposible. La primera componente’ del avivador, .
el antiestdtico, actle en contra de la cargs electrostdtica,
que se produce en la elaboracidén de la lana de Angora a coﬁse—
cudncia de la friceién de las diferentes fibras contra les pie
zes de las mdquinas y entre si. Aparte de su fuerte cargabili-
dad electrostétice la lena de Angora presente, en comparscidn

con otros productos de hilado, una superficié de fibra lisa,
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que reduce aun més la sdhesién de las fibras entre si. Ia se-
gunda componente del avivador aumenta la adherencia de laa dig
tintas fibras de Angora, cuya supsrficie no tratada es tan
lisa, que dificulta un proceso de hilatura normel. Quimicamen
te las dos componentes estén tan éintonizadas, que la una no
impida la eficecia especifica de la otra, sino que las dos se
ayuden. El avivedor se aplica en una capa tan fina sobre el
material, que se evita que las fibras se peguen.

Solamente por el hilado de la lana de conejo de Angora -
tratada previemente con el avivador de dos componentes, y con
ol hilo portante segin la invencidn, resulta posible la fabri-
cacidn de los hilos finos segin la invencidn. Gracias al hilo
portante, preferentemente monohilo, sSe crea una unidén de fi-
bras continua, de modo que sl material de hilado conserva la
resistencia suficiente para mantener el proceso de hilado atn
en aquellos sitlos, donde se encuentra la lana bronca y donde _
el numero de fibras en la seccidn transversal del hilo no -
bastaria para una hilatura normal. Para garantizar que en el
material de hilado ‘se encusntre siempre el nﬁmefb necesario
de fibras una al lado de la otra, debe ser la superficie de
la seccidn transversal del hilo portante como mdximo un tereio
de la seccidén transversal del hilo, La finura del hilo dnima
éon preferencia altemente resistente es de aproximadamente -'
Nm 800. '

De la BE-PS 669 590 se conoce el empleo de mezclas de fi-
bras gintéticas, de las cuales la mayor parte contiene un an-
tiestdtico permanente, mientras que el resto de las fibras con
tiene una sustancie que aumenta les adherencis, Frente @ este
estado de la técnica, segin la invencién se trata la lana de

de conejo de Angora con un avivador de dos componentes.



10.

15.

20.

M 25-

30.

El objeto de la invencidn debe verse en el hecho de que
por el empleo del hilo portante sinfin se mantiene un procesc
de hilatura continuo incluso en aquellos momentos, en los
que quedaria interrumpido sin el hilo portante. Gracias al
procedimiento segun la invencién'se pueden hilar hilos finos
de lana de conejo de Angora, 2lgo que hasta ahora se habia
considerado como imposible.

- A la lana de conejo de Angora, que sevhila con un hilo
portante sintético sinfin, pueden afiadirse convenientemente
como fibras artificiales cortadas, fibras sintéticas u otras
fibras artificiales. Estas no influyen en el cardcter de An~
gora del hilo. Por la igualded de estas fibras artificiales
cortadas mejora ﬁa posibilidad de hilar hilos finos. Para -
congervar ol caracter de Angora se utilizan convenientemente
las fibras sintétices u otras fibras artificiales en un por-
centaje que oscila entre el 20 y el 70 %. las fibras artifi-
ciales pueden ser de pdliéster con ung longitud de mecha de
38 mm.

El valor de uso de los artfculos terminados de lana de
conejo de Angora hasta ahora habfa quedado reducido a causa
del asi llamado efecto pilling en las superficies tejidas de
lana de angora, como tejidos, tricots y généro de punto, Este
ofecto se produce por la fricci6n de superficies, formandose
pequefias bolitas en las mismas. Se evita el sfecto pilling en
los hilos, que se fabrican por el protedimiento de la inven-
cidn y que poseen fibras de unidn mucho mds fuerte, gracias
al hilo portante continuo. _

Segin la invencidén se ha comprobado que por el empleo de
un hilo portante sinfin en la hilestura de lana de conejo de

Angora gueda geranticado un proceso de hilatura continuo y -
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8in interrupciones, aln cuando sse encuentra lana bronca en

ol material de hilado y a consefuencia mn nimero demasiado re
ducido de fibras en la seccién transversal del material de hi
latura. Por el procedimiento segﬁn la invencién aumenta con~
sidereblemente la adherencia de las diferentss fibras entrs
si. Ademds se mantienen en la textura fibrosa las lanas bron-
cas, que normalmente se resisten & la ligadura en el material
de hilaturae.

El procedimiento segin la invencidn permite.por primera
vez la fabricacidn industrial de hilos finos y de calidad de
lana de Angora. A consecuencia de la finura de estos hilos,
presentan los articulos fabricados con estos hilos un peso -
unitario especizlmente bajo. EL redudido consumo de material
permite por lo.tanto unos precios correspondientements bajos

para log articulos terminados.

N O T A

Hecha la descripeidn.del presente invento se hace constar
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solici%ud
de Patente Suiza n® 10092/74 depositada el 22 de Julio de -
1.974, y qde,se declaran como nuevas y de propis invencién -
las reivindicaciones siguientes: )

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de hilos de pelo dé
consejo de Angora,con una finura de Nm 60 hasts sproximsdemen~—
te NM 250 de lena de conejo de Angora y fibras sintéticas u
otras fibras artificiales, caracterizado porque antes de la
hilatura se aplica sobre la lana de conejo de Angora un aviva-

dor de dos componentes,cuya uha componente es un antiestdtico
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y cuye otra componente es un medio para el aumento de la adhe-
rencia y porque la lena de conejo de Angora se hila con un'hiuu
lo portante continuo, que liga la fibra, cuys superficis de
seccién transversal supone como mégimo un tercio de la super-
ficie de seccidn transversael del hilo.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque el hilo portante continuo se lleva excéntricamente an-
tes de la torsidn del hilo.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1 6 2, caracteri~
zado porque a la lana de Angora se mezclan fibras sintéticés u
otras fibras artificiales cortadas.

4.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque tambidn sobre las fibras sintéticas u o-
tras fibras artificiales cortadas se aplica un avivador de dos
componentes, cuya una componente es un antiestdtico y cuye o-
tra componente es un medio para aumentar la adherencia de lasg
fibras.

5.
riores, caracterizado porque la finura del hilo portante as de

Procedimiento, segin una de las reivindicaciones ante-

unog Nm 800,

6.~ Procedimiento, segin una de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizedo porque el hilo portante consta de un mo-
nofilamento. -

7.- Procedimiento segin la reivindicacidn 3, caraterizado
porque el porcentaje de las fibras sintéticgs u otras fibras
artificiales eortadas, oscila entre el 20 y el 70%# del peso
total de las fibras.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 3 6 7, caracte-
rizado porque las fibras sintéticas son de poliéster Yy presen-

tan preferentemente una longitud de 38 mm aproximadamente.



9.~ Procedimiento para la fabricaecidén de hilos de pelo
de conejo de Angora.

Segin se describe y reivindica en la presente Memoria que
consta de 10 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara.s .

Madrid, a 21 de Julio de 1.975

Patentverwertungs-AG der Spinnerei am Uznaberg.
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