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popt WFROOEDIHIENTO PARA FREFARAR NATERIAL EN NSPUNA BLANDA
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La presente invencién se refiere a umn procedi-
miento para preparar un material en espuma blanda eldsti-
ca.

En la preparacidn usual de materiales en espuma
blanda eldstica se mezcla calcita o dolomita cristalina, co
mo carga, con el material bdsico, que puede ser ldtex de cau
cho, disperaiones plédsticas, aductos de poliuretano blando),
plastisoles de PCV, etc, y con los aditivos requeridos, tras
lo cual la composicidn se expande, es decir, se bate o some-
te a formacidén de espuma hasta que se haya obtenido la denw
sidhd deseada, Aumentando el contenido de carga y la expane
8idn se puede reducir el coste del producto, lo cual, sin em
bargo, perjudicard a las propiedades de resitencia del pro-
ducto, Por tanto, los requisitos de calidad bondrén un 1{mi
te a estas medidas.

Desde hace un par de afios se dispone en el mer
cado de unas pequefias esferas huecas de silicato de aluminio
llenas de gas, llamadas microesferas, siendo estas microes-
feras parte constituyente de las llamadas cenizas volantes
que se obtienen en las instalaciones productoras de energia
eléctrica que queman carbén, Las microesferas se presentan
en tamafios de aproximadamente 20~300 micras, que tienen un
espesor de pared entre 3 y 5 micras y un peso por unidad de

3

volumen de 0,3-0,7 g/cm”. Las microesferas se han usado Cow
mo agentes para disminuir peso, en composiciones de plésti-

co curables, hormigén, etc,
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£) ohjeto de la presente invencién eg perfec@{
cionar, con ayuwla de dichas microesferas, los tipos de maiéj'
riales en cspuma blanda elistica de la téonica anberior, que
ticnen como material bAsico létex de coaucho natural o létex:
do coucno artificial, o meszclaz de ellos, dispersiones P15$;17
ticas, aductos de poliuretanc blando, plasiisoles de Pcv;'efb;
Por mezcla de microesferas con el material bisico, y subsigﬁiené
te oxponsi6n Gel metorisl, se obbiene un material en espuma
tras wn trotasiento de acabado, Yenicndo dicho material dos
tipos de celdas llenas Ge gas, es decir, celdas refopzadésfhhp
cas llenas de gas, y celdas ne reforzadas huecas llqnéa_de;géé
&1 comtbenido de nos on las ccldas no reforsadas contrib@fé!é
nificativancenic a la caractarisﬁiéa de indéntacién:¢el'méiér'
riale DebiGo a la alta compresibilidad del gas, las»ce;déb;@e
gas o aire aumentan la resiliencia y blandura de la espﬁma;
siendo esas propiqgades deseables desde muchos aspectds.‘Po?
otra parte, las celdas reforzadas forman una estructura nb_fe
siliente con la composicién pléstica o elastémera gque 1as'#0g
dea, ¥ son lag que determinan principalmente las propied'adjeéf
de resistencia del material. Bs caracteristico del nne#dlmé:;
terial que es cousiderablemente mis ligero que los maierialgs"
de la técnica anterior de tipo correspondiente, y posee:mejb
res propiedades (e resisiencia, pariicularmente una resisten~
cia mayor a la desestratificscibn. ,

La invencidn se doscribird de forma mis com=
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rleta a continuwacibn, y con referencia 2 los Ejemplos siguien;;;
tes, oue me refieren a la preparacibn de una composici6h de 15; 
tex de la Torma antesz conocida y segfin el nuevo Procedimiéntsiff:
asi como a la preparacién de plastisoles de FCV para formacién -

mecfinica de espima de la manera antes conocida y segfm el nue~. .

5
vo procedimiento,
BIEEPLO 1
lreperacibn de una composicidn de ;éxex de la-
mancra antes conccida (receta A) y segfin el nuevo procedimieﬁﬁ;g
10 to (receta B). ' Gl
BIEMPLO D& CONMPOSICION DE LATEX Receta 4 Recetg;@if
L&ter de caucho artificial (contenido de sélidos se- » .
cos 67 por ciento) : 100°
Pasta vulcanizadora (contenido de sblidos secos 40
por ciento) 55
" Létex de caucho natural {contenido de s6lidos secos
- 60 por ciento) y 115
_ Carga cristalina . . 135
Hicroesferaz, ccrdmicas -
405
Expandide hasta, &/litro 380
La compogicidén se introduce continuamente énlﬁ
una wéeuina de formacibn de espuma tipo Eur—O-Mati&, en la éuekd
se bate meclnicamente aire en la composicidn. La receta B,‘Qué
25 contiene esferas de una densided de aproximadamente 0,6 g/cm3,5
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proGuce, Cesmubs dc heberse batido lo wisma cantidad de aire que

en lo roceta 4, una esyume ouc es eproxinadamente 150 g més lige-
ra por litro.

la esivaa ge suninistra a we méguina de revesti-
niento, en la que se aylica lo cspama, con ayuda de un rodillo
rascucta, o una trome, por cjenplo ung elfowbra textil. La ‘rama
con la ezpuma se lleva o vulcanizacibén por Lornos que tienen una
fenperatura Ge apvoxinndamente 1502C.

Cuendo se caseyd, el moterial en espuma asi prepa-
rodo resulivd tener wins propiclades mccfnicas mucho mejores, por
ejenplo wna resistoncia mayor a la desestratificacibn.

La contidad de microesferas afiadidas puede variar,

3 .o
¥y asciende o wn mfximo de aproximadomente 60 por ciento en peso.

PO

wg.ut 11,0

ireroracidn de plastisoles de PCV para formacién

mecfnica de espwse g la manera antes conocida (receta 4) y se-

ghn el nuevo procedinicnto (receta B).
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EJEEPLOS DE PLASTISOLES Li PCV_PARA FORLACION HECANICA DE ESPUHA

Receta A Receta B

ey 100 100
Flastificante 60 60
Bstabilizador 2
Emulsificador de espuma 4 4
Carga cristalina, por ejemplo calcita 20 -
liicroezferas, ccrémicas - 20

186 186
Expandido hasta, g/litro 500 425

41 plastisol se introduce continuamenie en wna wh
guina de formacién de espuma tipo Hur-O-katic u Oakes. En esta:j?f
mécuina se puede batir aire en la pasta de FCV, debido a ia exié—ﬁl
4encia de emulsificadores de espuma en la composicién. Estos emuief
sificadores pueden ser también emulsificadores de jabén o tip;;si17_
licio. 3 ) B

vependiendo de la formulacibn de la composicibn ji:i'
de la contidad de aire afladido, sc puede obtener una espuma mésﬁi}h'
ligera o més pesada. En la receta A se incluye una carga normal—;:[
mente cristalina (densidad de aproximadamente 2,6 g/cm3), mienr;xﬂf
tras que la receta I contienc microesferas. Debido a la menor deﬁ;
sidad de las microecferas (aproximadamente 0,6 g/cm3), la receta -
B, tras batir con la misma cantidad de aire que en la receda 4,

produce una esnmuma ouc es aproximadamente 75 g/litro nis ligera

gue la espuma ¢ue contiene calcita segln la receta A.



4.9.75

10

15

La resistencia meclnica de la espuma depende, en-

Ve

tre otras cosas, del peso por unidad de volumen y del volumen da .
carga empleado, Auncue el volumen de carga es mayor: para 1a es~ ;f;
puma que contiene microesferas, la resisbencia de esta espuma gTCV

la deseestratificacién es el doble de la de una espuma que ten-;ft

ga calcita como carga. La mezcla de microesferas, por, tanto, da

mwa espuma de propiedades meclnicas supermores.

La cantidad de microesferas afiadida puede variar,
¥y en el preszente caso puede ascender a un mﬁximo de aproximada-
mente 50 por ciento, caloulado scbre el peso total de-la,cbmpo
zicidn, ' g

La r»resente solicitud, gue corresponde a la pfe
gentada en Sueciaz, el 23 de Julio d; 1974, bajo el ﬁﬁmerq »
7409542-3. se acoge a los beneficios del articulo 51 del éiéén;"
te Lgtatuto sobre Yropiedad Industrial; i

&
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RETVINDICACTIYONTES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Ynvencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los que
s8e recogen en las reivindicaciones siguientes:

1#,~ Procedimiento para preparar un material
en‘espuma blanda eldstica, en el que se incluye un mate-
rial bédsico que comprende uno o mds materiales del grupo
que consta de lédtex de caucho, dispersiones plésticas, aduc
tos de poliuretano blando, plastisoles de PCV, y los adi-
tivos requeridos, conteniendo dicho material en espuma cel
das reforzadas consistentes en microesferas de silicato de
aluminio huecas llenas de gas, que son parte constituyen-
te de las cenizas volantes obtenidas en ciertas inatala-
ciones productoras de energia eléctrica que queman carbén,
y celdas no reforzadas huecas, producidas por expansién del
material bdsicos cuyo procedimiento comprende mezclar mi-
croesferas de silicato de aluminio huecas llenas de gas,
que son parte constituyente de I;s cenizas vo}antes obteni.

das en ciertas instalaciones productoras de energfia eléc-

trica que queman carbén, con un material bdsico que com-

- 8 -
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LFG,

prende uno o mds materiales del grupo en el que se inclu
yen ldtex de caucho, dispersiones pldsticas, aductos de
poliuretano blando, plastisoles de PCV, y los aditivos rg
queridos, ¥y batir o someter a formacidn de espuma la coni-
posicién, hasta la densidad deseada, y someter luego la
composicién a un tratamiento de acabado,

2%,. Procedimliento para preparar material de
espuma blanda eldstica,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, y para los fines que se han especificado,

. Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a

mdquina por una sola cara,

Madrid , -8 ENE, 576

P,A,

Oscar de Bluahyry
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