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Bl presente invento e relaciona con un apara-
to de suministro y transiereicia para uso en una méqui~g
na empaquetadora de cigarrillos que tiene una pluralidad
de cavidades o bolsillus e cowmpresidédn movibles para re-

cibir los cigarrillos trausferidos de una seccidén conta-

Muchas companfias manuiactureras de¢ cigarrillos
han usado por un numero de auwoes el cmpaquetador AME
(American Machine and Foundry) como aparato de trabajo
en sus lineas de empaque. Esta miquina transfiere um gru
po tnico de veinte cigarrillos desde una seccidn contadg
ra a un bdlsilio de compresidén Gnico Llevado en una torre
rotatoria. Lstos eupaquutadores tieuen norwalmente una
tolva o recipiente de cigarrillos gque recibe los cigarri
llos de un fabricador de cigarrillos. Los cigarrillos son
pasados a través de una pluralidad de venas,; unorualuente
tres en cada tado hacia abajo nasta la seccidu contadora.
Las venas por lus cuales estos cigarrillos pasan tilencu
agitadores eu su extremo superior que agitan los cigarri-
llos ¥y los muntienen en movimiento. i1 anclio de cada vena
ablo permite el pauso de un cigoarrilio a la vez y cada ve-
na comienza verticalmente y tiende a aplanarse o hacersec
horizontal en la seccidn coutadora. Los agitadores y el
peso de los cilgarrillos en el extrewo superior de las ve

nas llevan forzadamente desde el vxtremo superior de las
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venas al extremo inferior de las wismas a la seccidn
contadora. Ln el empaquetador AMIF nomnal, la seccibn
contadora horizontal tiene tres niveles, 1 primer
nivel Ltiene sicte cipurrilios, el segundo nivel tie-
ne seis cigarriilos y ¢k tercer nivel tiemne siete ci-
garrillos, lo que ha un total de veinte cigarrillos

enn la seccidn contadord en cada ticmpo. Cuando veinte
cigarrillos entxaroun cit la seccidn coutadora, un buua-
dor es acclouado para transterir los cigarrillos de La
seccidbn contadora a travdés de uua boca a un bolusillo
de compresidn llevado el La torre rotatoria. Bl volsi-
%10 de coupresidn compriue los veinte cigarriilos en uu
tamaiio deseado a medida de rotar sobre la torre hasta
una estacidén de envoltura.

Bsta nmaguina AMI® era originalmente diseiada pa-

Yoy

ra operar a un ritwo de aproximadawente 125 puguetes do
cigarrillos por minuto. Puesto gue ¢l régimen de pague-
tes por minuto indica la elriciencia dJe una planta manu-
facturera, la mayorfa de las compaiifas han itratado de wg
jorar o incrementar el pitmo de empaguetar del empagueta-
dor AMF. Varius cambios st introdujeroin enn esa eumpagueta
doru los gue awientaron su ritwo de produccidén hasta
aproximadasiente 175 payuetes por minuto o mejor.

Se ha comprobuado;, sin embargo, que por el aumen

to del ritmo de empaquelar se encuerttran problemas en
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cuanbto a la calidad del producto obtenido. A medida
de aumentar el ritmo del ecupauetador, aumenta la can
tidad de tabaco que se separa de los cigarrillos. Es-
to se debe primariamente a la manipulacién total mis

ruda de los cigarrillos y en particutar al impacto del

buzador en los cigarrillos cuando lus mismos se transe

fieren de la seccidén contadora al bolsillo de couwpre-
sidn. mstos cigarrilleos sueltamente empaquetados que re
sultan de dicho mauejo rudo se Lliaman cigarrillos "de
extremo flojo" y no sou deseables coulo producto terming
do.

Otro problema se ha observado por el aumento de
1a velocidad de las empaquetadoras que es el problema de
rebote que produce cigarriilos cortados. Cuaudo la velo
cidad de la empuquetadora aumenta, el conjunto de huza-
dor se mueve mis rafidamente hastu la seccidn contadora,
inserta un grupo de cigarrillos en cl bolsillo de compre
sién y 1Qego retorna a la posicién de disponibilidad de
modo que habrd bastante tieumpo para que los cigarrillos
en las venas se desplacen hasta la seccién contadora
mientras la torre de bolsillo de compresidén se prepara
para el préximo bolsillo. Ya que los cigarrillos se trang
fieren de uua seccidén contadora al bolsillo de coupresidn

gon mayor fuerza primariamunte a causa de la wayor ve-
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locidad del- buzadoxr y ¢l buzador es retrafido a una ma
yor velocidad, hay una mayor tendencia de los cigarri
llos a rebotar del bolsillo cuando dan contra el cope
trasero dispuesto detrds del bolsillo. Lste rehotamlen
to de lus cigarrillos hace que sus exireaos se extien-
dan m&s alld del bolsillo de modo gue son cortados cuull
do la torre de bolsillos de coupresidn es girada hasta
la posicién de empaque.

Adn otros problecuas aparecellr con la mayor velo
cidad de la empaqgue tadora; por ejmmplo, se¢ ha COMproba=
do que se encueniraiu més cipgarrillos arrugados O coubu=
dos en los pajgueles terwinados cuaudo la velocidad de la
empayustadora era mantenlda a un répimen relativamente
clevado. Tumbién se ha couprobado que paguetes livianos
(paquetes con menos de veinte cigarrillos) son més fre-
suentes cuando se auwnenta la velocidad de la ewpagueba=
dora. Lsto, naturalmente, se debe en primer término pox
haber tlewmpo insuficiente para 1a olimwentacidén de ciga-
rrillos én las venas a la sececidn contadora,

De wmodo gue la razén priwmaria de no ser posie-
ble aumentar la velocidad de la empaguetadora AMI es el
tiempo requerido para el wmovimiento de los cigarrilios
desde la vena hasta la seceddn coutbtadora.

Se hicieron algunos esfuergos para reduclir ey

te tiempo dirigiendo dos venas extra desde la tolva de
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una posicién mAs vertical de mancra que los cigarrillos
son alimentados con mis rapidexz a la seccidn coutadora
Gnica. Aunque esta solucién ha disminufdo el nluero de
paquetes incompletos a mayores velocidades no ha reducl

do apreciableiiente los ciparrillos %“de extreuo flojo",

el problema do arrugado o el probleuna de corte de rebow-

tamiento.

Otra razén purn aumentar la velocidad de las
empaguetadoras actualuente utilizadas es por la nueva
generacibén de mdquinas fabricadoras de cigarrillos que
actualucute se estd desarrollando. Las mAquinas fabrica-
doras de cigarrillos han de aumentar la.produccidn de ci
garrillos hasta aproximadamente 250 paquetes por minuto.
Normalmente, la industria preficre tener una miquina fa=-
bricadoera de cigarrillos para proveer la entrada para una
empaquetadora. luede verse fhicilmente que al ritmo de las
empaquetadoras actualmente usadas seria imposible combi-
nar las nuevas miquinas fabricadoras de cigarrillos y las
empagquetadoras de cigarrillos sobre la base de una por
una., Las alternativas para la industria serdn reducir
la velocidad de las nuevas mfgquinas fabricadoras de ciga-
rrillos para hacerlas cowpatibles con las empacuetadoras,
agregar empaquetadoras adicloiales para elucaryarse del ex
cedente producido por las nucvas wédquinas fabricadoras,

comprar huevas eupaguetudoras suscepkibles de quedar a la

1
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par del ritmo de las nuevas méquinas fabkricadoras o
aumentar la velocidad de las ewpaguetadoras actualmen
te usadas. Ya Jjue ¢l propbsito de cowprar las nuevas
maguinas fabficadoras de ciparyrillos es el aumento de
1a produccidén, las reducciones de la velocidad de la
fabricudora sexian contraproducentes. wi se cowmpraian
mis de las empaguetadoras actualmente usadas, ello pex
mitirfa que las nuevas fabricadeoras Jde cigarrillos maxn
charan a velocidad méxiuu pero 1o contribuiria nada en
cuanto a los problemas de coutrol de calidad arriba wen
cinnados. Cono pucde coupreuderse fhcilmente, la compra
de nucvas euipaguetadoras para guedar a la par con las
nuevas mquinas fabricadoras, la inversién seria enor-—
me., Por lo tanto serifa uua gran ventaja aumentar el ré-
gimen'de paquetes por minuto de las empaguetadoras ac-~
tualmente usadas para permitir que &€ combinen en una
relacibn directa de una por uia con lu nueva generaciodn
de labricadoras. £l presente invento obtiene este resul-
tado y eliwmina al mismo bicwpo los problemas de control
de calidad de cigarrillos dJde cxtrewo flojo, paguetes in
coupletos, cigarrillos arrugados o doblados ¥y el proble-~
ma de rebotawlcento,

Bs por lo tanto Ui objeto del presente invento
proveer un aparato me jorado para suministro y transferen
cia para uso ol mdguinas cmpaquetadoras de cigarrillos

+
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gque tienen una pluralidad de bolsillos de compresi&n ro
tantes.

Otro objeto del inveuto es pTOVeer un apara-
to para uso en una méquina ewpaguetadora suscepcible de
reducir significantemente los payuetes incowpletos dua~-
rante la operacidén a altos ritmos de empaguetar.

Otro objeto del presente invento es proveer
un dispositivo para uso en uua empaguetadora en gue el
marejo de los cigarrillos en todo el dispositivo @es més
suave que &n las empacquetadoras aclbualmente usadas, re-
dgciendo de este modo los extreumos flojos de los cigarri
llaos gue se van empagueltando.

Ootro objeto del preseunte juveato es proveer
un dispositivo pura uso e una empaguetadora de cigarri-
llos en que la velocidud del buzador es reducida de modo
que también se reduce grandemente @l impacto contra los
cigarrillos.

Otro objeto del presente inventoc es proveer
un dispositivo de suministro y transferencia para una mé
gquina eumpaquetadora de cigarrillos que uo deforme o do-
ble los cigarrillos al ser transportados de la seccién
contadora al bolsillo de compresidn.

Otro objeto del invento vy provesr wds tiempo
de permanencia para 1lenar lua seccidn contadora de ula

smpajuetadora uutes de gue el buzador seé ingerta en la

- 38 =
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seccibén contadora.

Afin otro objeto del invento es provesr un me=
caniswo de transferencia gque reduzca el rebote de los
cigarrilles cuando se insertan en ¢l bolsillo de coulpre-
sién y disminuya de este modo el ndmero de los cigarrie
Llos cortados.

Estos objetos y otros se lograu por el presen-
te invento mediaute ¢l uso de un nuevo aparato de suui-
nistro ¥y transferencia que igcluye una tolva para reci-
bir un swainistro de cigurrililos, uia seccidén de vena que
tiene pox Lo menos tres sevciones contuadoras, un conjunto
de buzador quu tiene por lo memnos tres buzadores para doa-
geroidn en las seccioncs contadoras y un medlo accionador
para manejar el conjunto de buzadores. La seccidn de ve=
nag iucluye tres itinerarios de availce, cada uno coumpreln
diendo tres veitas alimentadoras que son alimentadas desde
la tolva. Cada uno de los tres itinerarios terumina en una
geccidn contadora dividida e¢n tres compartimentos, cada
conipartimento siendo alimentado por una vena alimentadora
4nica. Cada seccidn contadora rocibe veinte cigarrillos a
entregarse a los bolsillos de compresidén en la torre de
bolsillos de compresidn, Las secciones contadoras pstin
dispuestas al frente de la torre y vstén ubiocudas de tal
modo qué correspollden a las tres posicioues superiores de

bolsillo de compresidn cuando 1a Lorre estd en coinciden-
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cia. Las venas conducentes a la seccibn contadora'cég

frica son gencralmente perpendiculares mientras las
venas conducentes a las dos secciones contadoras exte-
riores estdn ubicadas en un ligero augulo con respecto
a la perpendicular. Una pluralidad de agitadores accio-
nados estin dispuestos dentro de la tolva alimentadora
en los extremos superiores de cada una de las venas ali
mentadoras. Hay dos agitadores asociados a cada vena
alimentadora.

Un conjuuto de busador de tres dedos esti dis
puesto al frente de la seocién contadora Y ejecutard mo
vimientos alternados para vincular los cigarrillos en
cada una de las secciounes contadoras € impulﬁérlos a los
tres bolsillos de compresidn superiores dispuestos de-
trds de las secciones contadorase 141 mecanismo accioﬁa—
dor esté provisto para el movimiento alternado del con-
junto buzador como tambidéu para controlar el ciclo de
tieumpo para. la insercidn.

Los objetos, caracteristicas ¥ ventajas prece-

dentes Yy adicionules del invento se revelarin a los ex-

pertos en ¢l arte por la siguiente descripcibn detalladu

de una Torwa preferida del misuwo, el coubinacidn con los
dibujos adjuntos, eu (ueé:
La figura 1 es una vista de perspectiva del

aparato de swiinistro Yy transfereucia para uso el una né

3
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quina empaguetadora seyun el presente invento.

La figura 2 es una vista detallada de una seg
cidén contadora del presente invento yue ilustra el niag
ro de cigarrillos en cuda comparciuwiento de la misua,

La figura J es un detalle trasero aumcntado
del mecanisuo agitador en el dispositivo alimeutador de
tolva de acuerdo con el presente invesnto, la placa bru-
sera de la tolva estando parcialmente removida a los
efectos de mayor claridad; ¥y

La figura L es una vista seccional a travis de
la linea 4-4 de lu Tigura L.

Haciendo refereucia mds particular a los dibu~
Jjos, la referencia 10U eu la Ligura 1 indica un aparato
de suministro y translereuncia que tiene un bastidor 12
gue dncluye uau placa vertlcal derecha e izquienda oy
16, respectivameinte, £ijadas juntas con un apropiado basw
tidor Trontal 18 que tieue una abertura de acceso 20 que
puede cubrirse por una puerta de acceso 19. Lste conjun-
to de bastidor tiene una pluca vertical trasera 22 fija-
da al miswo y que iorma parte de uua tolva alimentadora
de cigarrillos 24, La tolva alimentadora incluye la plu-
ca trasera 22 y piezas de fundicidén de placas laterales
verticules superiores 2o y 30 ,ue coustituyen unua porcidn
de depdsito. Lu poreidn inferior de la tolva somprende

una seccidn de venas iutegraluente colada con las placas
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laterales verticales superiores de ia seccibn de deéd-
sito. La seccidn de veuas tiene tres itinerarios de ali
mentacidén -i, B y C = cada uno incluyendo tres venas ali
mentadoras 32. Las venas alimeutadoras son generalmeute
verticaies y comunican el el extremo superior con la tol
Qa. Los extrentos superiores de las venas alimentadoras
’

estén generalmente espaciados por ipual distancia uno
del otro vy por lo menos dos conjuntos de agitador 34 es=
t4n dispuestos en proximidad de cada vena alimentadora.

En esta forma prictica preferida, hay un total
de nueve venas alimentadoras, tres por cada itinerario
de alimentacidén y un total de dies conjuntos agitadores
34, Por coasiguiente, los dos agitadores exterioras se
usan sélo con las dos venas alimentadoras exteriores,
mientras los agitudores romaneutes estin asociados a dos
vonas alimentadoras. La operacién del conjunto acciounador
de agitador se describird a continuacién. Las ftres venas
en cada itinerario de alimentacidén counvergen mutuamente
y fopman seccioncs contadoras, 55, 36 vy 37. Las secciomnes
contadoras <¢stlin sepregadas en lres compartimientos, 33,
Lo vy 42, como puede apreciarse en la figura 2, Cada una
de las venas- alimentadoras eun cada itinerario de alimen-
tacidn aliwmenta un compartiwilceuto eu una seccién conta-
dora, Los dos compurtimientos exteriores 3b y 42 reciben

siete cigarrillos mientras el compartiumiento céntrico %40

i,
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s6lo recibé seis cigarrillos. Las secciones contadoras
estan fijadas en un puente 4i en el bastidor li que es-
t4 dispuesto al frente del tambor de poluillos de coul-
presidn en las posicioucs de¢ once, doce y una howas.
La seccidén contadora céntral 36 asociada al itincrario
de alimentacién B estd upicada en la posicién de doce
horas de manéra (ue sus comgartimicutos son generalumen-
te perpendiculares comn respecto a la norizontal. Las
dos seccioues contadoras oxteriores 35 vy 37 estdn ubi-
cadas en las posiciones de una hora y once horas, de ma
.

nera que sus compartimientos forman generalmente un le-

ve &ngulo con la perpeudiculax.

Los agitadoves a3 estan encamados en ranuras
45 dispuestas en las powciones divisoras de la tqua gue
separan las vemnas alimentadoras. Los drboles 4§ de los
agitadores 34 (ver figura 5) se extienden por el elenen-
tos de bastidor vertidal trasero 00, Cada uno de 1los dp-
boles tiere un dieute de polea 4o fijado en el extremo
trasero. Couo puede verse el la figura 3, hay diez agl
tadores. Ubdcudos bajo las poleas de agitador ¥y apoyados
dentro de una placa pprasera Lay rodillos locos 50 que ¢8
t4n ubicados cada veu entre dos dientes de polea de agi
tador. Por ejemplo, nay cinco dientes de polea de agita-
dor, nmostrados en la figuba 3, sobre la izquierda y cin-

co sobre la derecia, dJde modo que hey cualTo rodillos lo-~

6

1
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cos dispuestos en cada lado, uno estando ubicado entre

dos de los dientes de polea de agitador. Adecuadamente
apoyadas girablouelnte encima de las poleas de agitador

v alineadas con lus mismas, hay dos poleas oscilantes

52 y 54. Los dientes oscilantes 52 y 54 estin rodeados
ﬁor correas de repulacidén del tiempo, 56 y 54, respec-—
tivamente, las que también rodeau las cinco poleas de
agitador eu su respectivo lado. Las correas estln enros
cadas entre las poleas de agitador y los rodiilos locos.,
Por consiguiente, las correas de regulacidn de tiempo es
t4h sostenidas entre las poleas de agitador 48 y los ro=
dillos locos 50, cowo se puede ver eu la figura 3. Las
bielas 60 y 62 yue estiu glrablemente fijudas en las po-
leas 52 y 5% estdn desplazadas del centro de los dientes
encima de la liuea céntrica. Las bielas 60 y 62 se extilien
den generalmeute en sentido horizontal y estidn girablemen
te fijadas e una polea ceutral 64 que esti glrablemente
apoyada eﬁ la pluca trasera. Bl punto de conexidn de las
bielas en el diente G4 esti desplazado de su centro; por
consipguiente, a lu rotacién de la polea G, las poleas
52 v 54 oscilan, coue se¢ 1lustra en la figura' 3, lo cual
causs la oscilucién de lus poleas de agitador y, por lo
tanto, de los agitadores. Rodeando la polen Gh, usth dis
puesta una correa de regulacién de tiempo 66 que tambidn
rodea la polea 6u sobre el wotoxr eléctrico 70 que estd

*
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montado en umn brazo de apuyo encima de los agitadores.
il motor eléctrico puede ser uu wotor de una sola velo
cidad, de dos velocidades © de velocidad variable, se-~
gan la flexibilidad deseada del dispositivo agitador.

5 Cuundo los ciparrillos hun sido entregados a
las secciones contadores 33, 36 v 37 por la operacidn
del dispositivo agitador, el tawbor o torre de bolsillo
de cowpresién es regulada por un medio apropiado de mo-
do que un bolsillo de compresidn 69 se ubica detrds de

10 cada seccidén contadora en las posiciones de once loras,
doce loras y una Lora. Bn la eupaguetadora AMP originul,
1a seccidén contadora estd dispuesta en la posicidn de
nueve horas y el ese punto se ubiliza una leva para abrir
ligeramente el bolsillo ae coumpresidén de modo quo los ci

L5 garrillos pueden iuscertarsc flcilmente. En el presente
dispositivo de transferenciun mejorado, la leva {0 ilus=~
trada) estd modilicada para abrir el bolsillo de cuompro-
sidn en las posicioncs de¢ once horas, doce horas y una
hora cuando el tambor estd en coincidencia. Cuando se ha

20 ce coincidir el tambor, un conjuuto de buzador 72 ejecu-
ta un movimiento alteruado ¥y empuja los cigarrillos en
las secciones contadoras 35, 36 y 37 en los bolsillos de
compresibén, L1 conjunto buzador consta de buzadores deo-

recho, céntrico e izquierdo 4, 76 y 13, wrespectivamente,

conforme a las secciones contadoras, Cada umo de log tred

e
“r

&
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buzadores tiene tres elementos rectangulares de eupuje
gue son paralelos uno al otro. Los elementos de empuje
estéin espaciados de tal modo gue, cuando el conjunto buxy
dor efectia el moviuwiento alternado, cada uno de los ele-~

mentos de empuje es ii:sertado a través de un compartimien

[44]

to du una de las seccioaes coutadoras. Los tres elementos
de empuje de cada buzador estdn fijados en bloques do mon
taje 00, 32 ¥ B, respectivamente, los que a su veu es?én
fijados en una pleza fundida de puente $6. La pieza fundi-
da de puente tiene una Lorma similar al puente Ly en que
estdn fijadas las secciones contadoras. Tiene una percidn
horizontal céntrica y dos porciones de ala anguladas, co=
mo puede verse el La figura 1. Forwadas con el brazo de
apoyo 86 hay porcioues cilindricas 38 y 90 gue estdn fi-
jadas en las secciones aleras, Las porciones cilindricas
tiene una perroracién extendida a través de su centro ¥y
un manguito insertado rorzadamente eun la misna, Las por-
ciones cilfindricas estdn llevadas sobyre varillas de gula
92 y 94 que se extienden por las perforacioues y que man-=
tienen el alineamiento del conjunto buzadoxr cuando ejecu=
ta su movimiento alternado, Las varillus de gufa estdn
fijadas en un dnpulo 96 uvicado cerca del frente del bas-
tidor 12. oxteudida hacia abajo desde el brazo de sSopor-
te 66 en el centro de la poreibn horizontal hay una gle-

ta 93 que tiene uun poste 100 fijawente asepurado en la

A
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misma (ver figurd 4). B1 joste estd conectado cou una

piela 102 mediante una junta esférica 104,

La bicla se extlende hacia atrds bajo el
conjunto buzador ¥y vstld pirablewmente fijada por una
junta eslférica 106 en uua palanca propulsora de pbuza-
dor lOuw. Bl otro extrewo de la palanca propulsora de
buzadoxr 10o estd ,irvableucnte fijado en 110 en un bra-
¢zo de soporte 112 fijado en el bastidor 12. Un segui-
dor de leva 114 es Llevado sobre la palanca vropulso-
ra do buzador y ©d pecibido en uua pista de leva 116
en la cara de una leva rotante 118, La leva rotante e8
t4 fijamente asegurada en un drbol 120 que estd adecua
damente apoyado en las placas terminuales voerticales 14
y 16 del bastidgor 12, La pista de leva 116 estd arregly
da de tal uodo sobre la cara de leva gue el brazo de. pa
lanca se¢ hace oscilar sobre un wargei suficiente para
causar el. wovimicutvo alteraado del conjunto buzador 73,
Fijado es la leva 1lo hay un engrallaje recto 122 gue e&-
t84 a su vex euglaiado coinl otro eugraunaje recto 12k que
egtd fijamcunte ase  urado er un seguudo Srbol 128 que ey~
t4 adecuada Yy _irublewente apoyado entre los clementos
verticales 14 y 10 del pastidor 12. Asimdswo estd lle~
vada wobre el Srbol 126 una polea reguladora de tiempo

120 que eptd vodeada por una corred reguladora de tiem~

po 130 la gue a su ved rodeu uru polea de Gtoma de fuex-
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ya 1z fijuda o ua Arbol existeulte 154, Be ha de .enten
der que la fuersa para el aparato de suministro y trans
ferencia pucde tomarse de vtra fuente si asfi se desca.

il apurato de suministro y trausferencia arri-~
ba ilustrado y uescrito opcru del wodo siguiente. Los ci
garrillos se suulnistran a la porcién de depdsito 24 de
la tolva y se desplazan hacia abajo a través de las pla-
cas de guia qgue los distribuyen sobre los itinerarios de
alimentacién A, B y C. Los apitadores oscilan cuusando
as{ la fluencia de los ciparrilles por las venas 32 en
ca§a uno de los itinerariocs de alimeutacibén., Los cigarri-
1los contin@an hucia abajo por las venas debido a la os-
cilacifn de los a itadores y Lravedad y se dirigen a las
seccliones contadoras 35, 36 y 37. Veinte cigarrillos son
distribufdos en las seccionedy countadoras, coi siete efl ca
da compartimiento s ¥y 42 y seis en el compartimiento 40.
Cuando el tambor de volisillos de compresidn coeiucida coun
tres bols;llos de coumpresidn vacios ¢n las tres posicilo-
nes superiores Jdel tambor detrds de las secciones couta-
doras, vl conjunto buxador afecttia un moviwiento alterna-
do para viuculur los ciparerillos en la seccidén covubadora
y empujarlos en los bolsillos de compresibi. Luege el
conjunto buzador es retrufidu de las secciones countadorus
a su posicidén de apresto. Despuds de que el conujunto bu-

gador haya sido retrafuo de las secclones cuuwtadorus ¥y
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mientras el tawmbor de bolsillos de compresibn pira pa-

ra coineidir con los tres b -lsillos de compresidén va-

cios detris de las secclones contadoras, las secciones

costadoras se llenan con cigarrillos. Se puede ver T4~

cilmente gue hay mis tieupo disponible pald Llenar las

soccilones cohtadoras por. ue el tawbor Liene que marcalr

tyes espacios. Lsto puede ilustrarse oil la siguiente

tabla.
Insercidn Ietraccibn
Tunsercidén Tiempo Retraccibdn Tiewpo
Tiempo DPermanencia Tiemjpo Perumancencia
Buz;dor dnico 1hoo ninguna 09 140¢
puzador triple 25580 308 255¢ 5400

1l tiempo es referidu en grado pala un ciclo
de coincideuncia del tadbor de bolsillos de compresidén don
de 3602 = un ciclo de coincidencia.

Cowo pusde verse poxv las citras que anteceden,
1a Telacidn de los tiempos Jde duracidn de permanencia re
trafdos de-lus busudores dnico y triple es de shoe/1ho2,
Por consiguletite, el buzador triple tiene aproxiuadawmel-
te 5.86 wis tiempo de ciclo aisponible para llenar la
gecclidn contadora yue el buzador simple. Utra comparacidn
ftil puede ser en términos Jde tieuwpo varios paquetes
per minuto. 11 tiempo de ciclo por un paquete a un rit-

mo de 200 paquetes por minuto seria de 1/200 de un minu-

- 19 -
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to. Para determinur el tiecuwpo de permalencia retraida

en minuntos por un buzadoxr Guico a 20U paguetes por mi
nuto seria L/z0u x 140¢/360¢ = ,0019 winutes o 12/100
segundos. Para el dispositivo de busador triple, «¢l
tiempo d? perm.nencia retruida por un ritwo dde Z00 pa-
quetes por winuto seria de 1/200 x 54092/3602 = 0075 miu,
o 45/100 sesundos. Cowmo puede verse fAdcilueute por esta
férmula, a wedida de aumeutur los paquetes permitidos,

el tiempo de permancucia retrafda por cada uua de las
unidades de busador fnico y triple diswinuirfa. También
debe wnotarse por la tabla que antecede que el ticwmpe de
in;ercién del buzador triple es 1,8 veces (255¢/140¢) la
durécidn del Liewpo para c¢l buzador Unico y el tiempo de
retraccién tiene uuna duracidén j.2 veces (255¢/802) mayor
que el tiempo puray el buszador fGnico. No hay tiempo de pexr
manencia de insercidn para un busador Gnico, y el buxador
triple tiene uu tienpgo de permanencia de insercién de
30¢. Bste tiewmpo de perumanencia de fiusercidn de 130? pre-
viene losAprublcmas dd rebole arriba mencionudos. ademds,
el mayor tieuwpo le insercidl reduce el impucto de los bu-
zadores contra luy cigarrillos, reduciendo por tal hecho
el problema de extremo L£lojo lo miswo que el nfutero de
cigarrillos arrugados o doblados. kn eueral, el aparato
buzacdor de tripie cabeza trata los ciparrillos con mds

suavidad cuardo soun trangseridos, do manera nue se redu-



S
(o]

.

: 16-it=75

ce marcadamento ¢l problelta encoatrados en el mc ecani sno

de transferencia de bugador Guico cuando gumenta la ve-
locidad de la mdquina empaquetadora.

Se puede ver poxv la descripecidn que antecede
y los dibujos que este aparuto we joraclo para suministro
Yy transferencia pava uso el uha miquinag euwpaquetadora de
cigarrillos preducird si_niiicantemence el undmero e paque
tes i.completos cuatido Lla ewpaquetadora opera a alta velo
cidad debido al mayor tiempo de perdaneiicia retralda per-
mitido para llenar la seccibn contadora, Tambidln se provee
un.aparato yue maneja los cigarrillos con mMAs suavidad de-
bido al mayor tiewmpo permitido para la insercidn y retrag
cién de los buzadoves ¥y peduce la velocidad a que los bu-
zadores operaln, reducidudose asi el impacto sobre los ci-~
garrillos. Bl dispusitive de suministro y transferencla
sepln el preseute invento también previcne la deformacidn
y doblado de cijarrillos gracias al wayor tiempo de inser-
cidn vy tawbién previene el problema de rebote, e Lininando
as{ el problema dJe cigarrillos cortados.

La Lorma jriclica degserita pucde modi.dcarse de
nwilerosos mudos, Couo €L evidente pur lo gyue antzcede.
Por ejemplo, cualquicer ntuero de busadores puede usurse
mientras pucdan manteuerse vehas alimentadoras y secciones
contadoras generaliuente verticules. Otras variaciones te-

nores en lu estructura del conjunto de tolva ¥y variaciones
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en el wétodo de uccionur el conjunto buzador también
son factibles. kstas y oiras vuriacioues ¥y cambios
pueden introducirse en el inveito arriba descrito e
ilustrado sin salir del Liel espiritu y alcauce del
miswo segdn se define e las reivindicaciones sipuien
tes.

La presente solicitud que corresponde a la
presentada en istados Unidos de América, el 19 de Agos
to de 1974, bajo el nduero 49..323, se acoge a los be-
neficios del articulo 51 del vigente Lstatuto sobre

Propiedad Induotrial,

REIVINDICACLONIS

Los jpuntos de invencidbu propia y nueva que se
presentan purua ,ue sean objeto de esta solicltud de Pa-

tente de Inveucidn en wspauua, por VELRTE aiies, son los

que se recogen ¢n lus reivindicuciones siguientes:

1% ,- Un aparato de suministro y trausfereuncia
para uso en uua miyuina ewpuquetadora de ecigurrillos que
tiene una pluralidad de cavidades de compresidun movibles
caracterizado porque comprende: (a) un wedio de Lolva pa

ra recibir y distribuir uu suminiscro de cijarrillos;

<n,
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(b) por lo menos tres chmaras de trapsferencia para ve-
cibir una pluralidad de ci_arrillos desde dicho medio de
tolvaj; (c) por lo menos tres medios de buzador pura alill
zarse a dichos cigarrillos e diclhas cimaras de transtfe-
rencia e insertarlos ern tichuas cavidades de compresidi;
¥ (d) un medio accionador pura la operucién de diciosg me
dios buzadores cu uu moniento seleccionudo y a unavelocl—
dad seleccionada.
28,- Un aparato sepln la reivindicacidén 1%, ca
racturigado poryue dicho medio de tolva incluye: (a) uua
seccidén do depdsito para recibir un suwministro de cligarri
llos; (b) secciones de vena gue tienen por lo menos tres
itinerarios de alimentacidun, que contienen, cada uno,
tres venas de alimentacidu para dirigir dichos cigarrillos
desde dicha seccibn de depdsito hasta dichas clmara$ de
gpransferencin; y (c) un mwedio para agitar dichos cigaryi-
llos en dichas secciones de depdudto para prevenir la obs-—
truccidn de dichos iginerarios de ulimeudtacidén de manera
que los ciparvillos se moverdn a dicuas venas de alimenta-
cidn.

34 ,- Un a,.arato sepin las reivindicacilones 1% o
2%, caracterivado porque dichas cAmnuras de transferencila
tienen tres compartimicitos, comunlcundo cada cowpurtimien
to cou una vena de aliuwcutacién, estuando dispuestas dichas

c4maras de vranglerencia ae tald modo yue los compartimien
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tos se hallen, generalmente, en una pésicién vertical;
pﬁr lo cual la gravedad moverd los ciéérrillos hasta
los compartimientos desde las venas,

be,- Un aparato segin las reivindicaciones 2¢
o 3%, caracterizado porque cada uno de dichos medios de
buzador incluye tres elementos de empuje, insertdndose

cada elemento de empuje en un compartimiento dnico de

' dichas cdmaras de transferencia para insertar los ciga

rrillos existentes en dicho compartimiento en dicha ca-
vidad de compresidén a raf{z de la operacién de dicho me-
dio buzador,
8,« Un aparato segin las reivindicaciones 22

o 44, caracterizado porque las cavidaces de compresién
movibles se hallan sobfe un tambor giratorio y porque
dichas cédmaras de traneferencia estdn dispuestas adyaw
ceﬁtamente a dicho tambor en las posiciones de once ﬁg
ras, doce horas y una hora,

6¢.- Un aparato segin la reivindicacién 5%,

caracterizado porque dichos medios buzadores estdn ubi

cados adyacetitémente a las posicicnes de ohce horas, dg'

.¢e hof¥as ¢ tina héra y estdn destihndos a itisertar las

cigarrillos existentes en ia cdmara de tratisferencia en
las cavidades de compresidn sobre el tambo¥ rotatorio.
7t,~ Un aparato d¢ suministro y transferencia

para use en una mdquina empaquetadora be clgarrillos,

- 24
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veinticinco hojas es-

5 critas a midquina por una sola cara.

Madrid, 19 mgv-?975

31-10-75 - 25 -
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