
PATENTE DE INvfNfTnM

Í3U0 por v o m t o  años se solicita a favor de D. KñRL jCHNELL, 

do nacionalidad alemana, con domicilio on 7D65 :jintorbach 

(Alemania) y- que ha do recaer sobro: ";',P„HRT0 PAR;,', CERRAR 

CU'- GRAPAS E'-V.'tJĈ  EL.ETILOS L¡< ESPECI..L ENVDLTURr  ̂ rp FQR

HA DE TUBO ELEXIBLE".

Memoria Descriptiva

El-registro de la Patento de Invención que se 

solicita tiene por objeto garantizar la explotación exclu­

sivo en todo el territorio nacional y sus posesiones do un 

aparato para cerrar con grapas envases clásticos en especial 

envolturas on forma do tubo flexible, conforme se describe 

lg a continuación y se -representa gráficamente, en loa sdjun**

tos dibujos, a titulo de ejemplo.
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El invento se refiere a un aparato para cerrar 

con grapas envases elásticos, on especial envolturas en for 

ma de tubo flexible. Tales dispositivos son en sí ya conocí 

dos, y se emplean principalmente ya sea para cerrar envoltu 

ras de embutidos, ya sea para confeccionar ristras de sal­

chichas. Los clips grapas, o prendedores, que se cargan en 

un depósito, del que a su debido tiempo se. sacan uno tras 

otro. La carga del depósito es relativamente costosa. Se cjo 

nocen ya depósitos que se cargan automáticamente, poro son 

relativamente caros, y asimismo pueden llenarse tan solo. - 

con prendedores prefabricados. En ambos casos se precisa - 

por consiguiente un dispositivo para confeccionar los preri 

dadores.

El problema del presente invento estriba por lo 

tanto en croar un dispositivo del tipo citado al principio, 

que permita, tanto suprimir la carga de los prendedores pre 

fabricados en el depósito, como también prescindir de un 

dispositivo de.carga automático para dicho depósito.

Como solución do este problema se propone un 

aparato del tipo mencionado que, do acuerdo con ol invento, 

está caracterizado por ol hecho de que el dispositivo de - 

cierre está combinado con un dispositivo de fabricación dos, 

tinado a producir grapas a partir do material en forma do 

fleje o do alambro. Las grapas so producen por consiguiente 

"in situ" y se "consumen" inmediatamente. Basta por lo tan­

to con prever suficiente material en forma de fleje o do - 

alambro, por ejemplo, un rollo do alambre, que permita la' 

fabricación de una multitud de grapas. Puede prescindirse 

par consiguiente ds un depósito para las grapas producidas, 

así como también de un dispositivo de carga para tal depósí

' '.'Y ' " -s -Y <. ;'* ''.'Y v..'< - f.' - Y ;"* . Y - . . ' *
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te. El presente invento no lleva inherente un aumento de 

coote, puesto que también en el estado actual de la tócpi, 

ca se precisa un dispositivo de fabricación para producir 

las grapas.

En una forma de realización especialmente pro 

forento del invento, delante de un dispositivo de cortar 

y de curvar las grapas va montado un dispositiva de alimejn 

tación para el material de las grapas. Este último trans­

porta el material de las grapas, en especial do manara in­

termitente, alimentándolo al dispositivo de corto, quo corta 

secciones del misno, cuyo largo se corresponde con el largo 

do la grana extendida. El dispositivo de curvar transforma 

la sección recta de alambre o de fleje en una grapa, que - 

seguidamente se aplica on el lugar deseado, para cerrar el 

enüaso elástico. Para este fin se enchufa la grapa sobre 

el onvase, por ejemplo, plegado o recogido, y a continua­

ción se doblan las patas de la grapa una contra la otra. Es 

tas pueden quedar también yuxtapuestas o superpuestas al es 

tar el envase cerrado.

De acuerdo con otra característica del invento, 

el dispositivo de corte posee un tope final para el extremo 

libre del material, así como un útil de corte, en especial 

giratorio, montado a una distancia de dicho tope correspojn 

dienta al largo do la grapa. Este útil de corte corta o ci 

zalla secciones del extrema libre del fleje o alambre, que 

son transformadas seguidamente en grapas. En cuanto la gra 

pa ha sido sacada de la zona de desplazamiento del extremo 

avanzante del alambre o fleje, vuelve, a entrar en acción - 

el dispositivo de alimentación, y después de terminada su 

acción, se corta otra sección con ayuda del dispositivo de



corte, y así sucesivamente. .

Otro perfeccionamiento del invento consiste en 

que la sección de material que ha de ser cortada está apo­

yada sobre un yunque o similar, y conducida en una guia, en 

5 especial de forma tubular, estando el yunque situado a un

lado del punto de corte, y la guia al otro lado. El útil de 

corte desplazable o giratorio debe disponer naturalmente de 

sitio suficiente para su movimiento. .La guia de forma tubu­

lar está adaptada en su sección transversal, sobre todo en 

10 su diámetro, a la sección transversal o diámetro del mate­

rial, de modo que el extremo del alambre no pueda desviarse 

al ser cortada la sección.

Otra característica del invento consiste en que 

el yunque forma parte del dispositivo curvador, y el largo 

15 y forma de su superficie se corresponden aproximadamente -

con el largo y forma de la parte central de la grapa, y en 

que a ambos lados del yunque son movibles sendos útiles cur 

vadores destinados a formar las patas de la grapa. Después 

de cortada la sección de material, se doblan sus.extremos 

20. libres con ayuda de los útiles de curvar. La forma y el -

largo de la parte central de la grapa vienen determinados 

por ol tamaño y forma del yunque en la zona de su superfi­

cie do apoyo. Siempre que ios útiles curvadores so muevan en 

planos paralelos, se producen también patas paralelas en - 

25 las grapas. El largo do las patas de las grapas dependo de

la parte en que los dos extremos libres sobresalgan de la 

superficie de apoyo del yunque. De ello se desprende, que 

no es imprescindible que las ramas sean igual de largas.

Otros perfeccionamientos ventajosos y caracte- 

30 rísticas del invento se desprenden de la descripción siguier)
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- 5 -

te dol dibu*jo. El dibujo muestra un ejemplo de realización 

del invento, representando:

La fig. 1, una sección central longitudinal ver

tical s través del dispositivo de acuerdo con el invento;

la fin. 2, una sección según la línea 11-11 de

la fig. 1;

la fig. 3, una sección según la línea 111-111 

de la fig. 1;

la fig. 4, una vista delantera en la dirección 

de la flecha A de la fig. 2.

El dispositivo de cierre para envases elásticos 

conforme al invento, sirve en el ejemplo de realización pa­

ra cerrar envolturas a manera de tubos flexibles llenas con 

masas pastosas, en especial para cerrar envolturas de embu­

tidos. La envoltura elástica a manera de tubo flexible está 

enchufada y recogida sobre la boquilla de carga 2 (figura 2) 

de una máquina do embutir, que no ha sido representada en 

detalle. La envoltura llena abandona la boquilla de carga 

on la dirección de la.flacha 3.  ̂ una distancia predetermi­

nada se comprime la envoltura llena con ayuda de útiles apro 

piados, tal como muestra la fig* 2. En esto lugar se pueden 

aplicar una o varias grqpas, por ejemplo, dos a cierta dis­

tancia una de la otra, que cierran le envoltura a manera de 

tubo flexible, y con cuya ayuda so pueden formar salchichas 

individuales que, si aplicarse dos grapas, quedan corradas 

en los dos extremos, mediante sendas grapas. Por consiguiera 

te sirve el dispositivo conformo al invento además de para 

cerrar un envase elástico por sus extremos, también para - 

subdividirlo on secciones de porciones individúalos. De acue^ 

do con el invento, este dispositivo de cierre está combina-
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de grapas 4 (figura 4) a partir de material 5 en forma da 

flaje o alambre. Este material se encuentra en.una bobina 

de reserva, que no ha sido representada, de la que pasa a 

un dispositivo da alimentación 6, que lo conduce a un dis 

positivo de corte 7 (figs. 1 y 3) y a un dispositivo curva, 

dor B para las grapas 4. El dispositivo da corte 7 posee 

un tope final 9, preferentemente ajustable, para el extre­

mo libre 10 del alambre, así como un útil giratorio de cor 

te 11, montado a una distancia igual al largo del. material 

de la grapa. Este útil consiste, tal como muestra en espe­

cial la fig. 2, on una cuchilla de torno o similar. Esté - 

insertado en una ranura de forma de cola de milano, adapta 

da a su sección transversal, de una rueda dentada de accio. 

namiento 12, y os dcsplazable y ajustable en la dirección de 

la doble flecha 13. Para reafilarlo, puede sor retirado de 

manera sencilla. La sección de material que ha da ser cor­

tada, o sea, el material de partida para la grapa que se 

pretende producir, so apoya sobre un yunque 14. La suporfi. 

cié de apoyo puede sor, tanto plana, como también abombada. 

Visto en la dirección longitudinal de la sección dB material, 

el largo del yunque determina el ancho de la grapa 4. El - 

yunque es recambiable, de modo que pueden producirso grapas 

do distinto ancho y distinta forma. Es concebible, tanto la 

producción de grapas de forma de U, como también de grapas 

curvadas o da forma similar. Durante el proceso de corte, 

que es comparable a un cizallado, ol extremo libre del mate 

rial se apoya por un lado sobre el yunque 14, mientras que 

por otro lado esté sostenido en una guía 15 de forma tubu­

lar, cuyo diámetro interior se corresponde, ai menos en el30
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extremo do*solida, con la sección transversal del alambra 

o fleje a partir del cual han de confeccionarse las grapas. 

También esta guía do forma tubular es racambiable, con si 

fin do hacer posible el conformado de material distinto.Apajr 

te de esto se puedo variar también la separación entre la - 

guía do forma tubular y ol yunque o respectivamente el tope 

9, tal como a continuación se explicará. Es imaginable alo­

jar del yunque tanto ol tope 9 como la guía de forma tubular 

al mismo tiempo y uniformemente o bien desplazarlos hacia - 

este, o bion variar individualmente las separaciones. Ello 

ofrece la posibilidad de producir grapas de patas de largo 

distinto. El punto do corte o respectivamente ol plano de- 

cizallamicnto so oncuentra en la fig. 3 entre el extremo iz 

quierdo del yunque 4 y el extremo derecho de la guía de for 

me de tubo 15.

A ambos lados del yunque 14 se encuentran sendos 

ótiles de curvar 16 y 17, pertenecientes al dispositivo de 

curvar 8. Estos ótilos de curvar consisten en palancas de 

curvar fijadas de manera giratoria sobre un árbol de chave­

tas 19 y paralelas entre sí, cuya separación recíproca 18 - 

se correspondo aproximadamente con la separación exterior 

entre las patas de las grapas, siendo esta separación pre­

ferentemente regulable. Las grapas 4 pueden ser trasladadas,, 

mediante un dispositivo de expulsión 20, desde el dispositi 

vo do curvar hasta una guía 23 para las grapas, que llega 

hasta el dispositivo do cierro de grapas 21, 22. El dispo­

sitivo de cierre do grapas consisto, a su vaz, en tacos 21 

quo pueden ser avanzados en la dirección de la flecha 24 y 

recuperables en dirección contraria, así como an la pieza - 

desviadora 22, quo puede ser avanzada y retrocedida en san-

/ .



tido transversal con respecto al plano de dibujo. En la 

fig. 4 se aprecia que las patas libres de las grapas 4 a . 

aplicar miran en la dirección de avance 24. En cuanto han 

pasado por encima del punto de estrangulación 25 del enva­

se elástico, chocan contra la pieza desviadora 22, donde - 

son curvadas una hacia la otra, corridas lateralmente. Una 

vez finalizado el procoso de cierre, so encuentran arrolla, 

das en forma de espiral en torno al punto de estrangulación, 

tal como muestra la fig. 2. Es desde luego concebible con­

formar el dispositivo de cierre da las grapas de tal modo, 

que se produzca axclusivamsnto un anillo cerrado, en ol que 

los extremos libres de las patas estén dirigidos uno hacia 

el otro, o se apoyen a tope uno contra al otro.

El dispositivo da expulsión 20 posee ún expulsor 

27, soportado de manera giratoria en torno del eje 26. En - 

el ejemplo de realización es de forma de H, y con ayuda de 

la leva 28, asentada de manera solidaria en giro sobre el 

árbol de chavetas 19, os basculado on vaivén en la dirección 

de la doble flecha 28. En las figs. 1 y 3 se aprecia que la 

leva 28 forma si mismo tiempo un órgano distanciador para - 

los dos ótiles de curvar 16 y 17. Empleando une leva más ari 

cha o más estrecha, o intercalando discos distanciadores en. 

tre las superficies laterales de la leva y los correspondían 

tes útiles de curvar, so puedo variar de manera sencilla la 

separación entre las patas de las grapas.

R ambos lados de la rama 30 del expulsor 27 es­

tán fijadas sendas placas expulssdoras 31 y 32, cuya sepa­

ración recíproca se corresponde con la separación entre las 

patas de la grapa contra las que pueden hacer apúyo sus ex­

tremos libres, tal como muestra la fig. 3.
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- Tal como muestra la fig. 2, el árbol do chavo- 

tas 19 no sirvo solamonto para ol accionamiento do la leva. 

28 y de los dos Otiles de curvar 16 y 17, sino también pa­

ra el útil de corto 11. Tsl como ya ha sido indicado, éste 

so halla fijado en la ruada de accionamiento 12 de manera . 

desplazable y ajustable longitudinalmente. La rueda de.ac­

cionamiento 12 os impulsada a su vez por una ruoda intormo 

dia 33, que ongrana con el piñón de accionamiento 34. Este 

oa impulsado a su vez de manera intermitente por ol motor 

eléctrico 35, mediante intercalación de un acoplamiento 36, 

Dospue3 de conectado, el motor eléctrico 35 gira constante­

mente al nómoro de revoluciones previsto. Mo solamente ac­

ciona ol dispositivo do corte 7, el dispositivo.de curvar 8 

y el dispositivo de expulsión 7, sino también el dispositi­

vo de cierre 21, 22 de las grapas. Para este fin va montada 

sobre el extremo libre del árbol de chavetas 19 una manive­

la 37 que, s través de una biela 38, hace girar a ls palan­

ca oscilante 39 en vaivén, en la dirección de la doble fle­

cha 40. Por medio ds una guia de corredera 41 do la palanca 

oscilante 39, asi como do un taco de corredera 42 desplaza- 

ble en vaivén en ella, se consigue el movimiento hacia arri 

ba y hacia abajo del tqco 21. Su extremo superior esta uni­

do fijamente con la pieza de soporte 43 que, a su vez, está 

sustentada de manera dosplazsble hacia arriba y hacia abajo 

sobre la barra guia 44, en la que está sostenido de manera 

basculabla ol taco de corredera 42. Es concebible también 

aplicar dos palancas oscilantes con los tacos de corredera 

correspondientes a ambos lados de la pieza de soporte 43.

La compresión de la grapa 4 puede ser variada ventajosamen­

te sin escalonamiento, a sabor, desplazando para olio el -
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eje de soporta 45 da la palanca oscilante 39 ó respectiva- 

monta la placa 46 quo sustenta dicho eje de soporte, on la. 

dirección de la doble flecha 47. Ahora bien, previamente - 

hay que aflojar los tornillos de fijación 4B, que en la fig 

2 han sido señalados exclusivamente de manera simbólica por 

medio de las lincas de trazos y puntos. La regulación en - 

sí se lleva a cabo mediante ol mando 49, cuyo perno rosca­

do 51, giratorio pero indesplazable, engrana con la rosca 

del saliente 50 de la placa 46. Una vez realizada la regu­

lación, so vuelven a apretar noturalmente de nuevo los t o r ­

nillos 48.

Visto en la dirección do giro de trabajo 52 -

(fig. 2), las superficies o bordes de curvar, os decir, los 

lados inferiores de los útiles do curvar 16, 17, se encuen­

tran delante de la punta 53 do la lava, mientras que el fi?- 

lo 54 del útil de corte está dispuesto delante do las super 

ficies o bordes curvadoros. De acuerdo con el curso del tra 

bajo, se corta por lo tanto primeramente el material 5, o 

sea, por ejemplo, el alambre, y a continuación tiene lugar 

el curvado da las potas de la grapa, cuidando al final la 

leva 28 de expulsar y conducir la grapa ya lista a la guía 

23. En ol ejemplo de roolización basta para ello un ángulo 

dB monos do 90^, tal como muestra la fig. 2. El rosto de - 

la revolución dB la rueda de accionamiento 12 se aprovecha 

todavía para otros finos, on especial para cerrar la grapa. 

Tal como se describe todavía a continuación, la.rueda do - 

accionamiento 12 lleva a cabo siempre una sola revolución, 

y para cada nueva puesta en marcho precisa un impulso aspa 

cial. Ocurre do manera análoga con los elementos de la rué 

da dentada 12, montados delante y detrás, en cuanto a ac-
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cionsmiantd. La detención del accionamiento intermitente 

se consigue con ayuda de un interruptor 55, que on especial 

coopera sin contacto con un transmisor de mando 56 de la ma 

nivela 37, El punto de desconexión puede tomarse sin incon- 

5 veniente de cualquier otro lugar*

El útil de corto 11 y el tope final 5- para el' 

oxt&amo libre 10 del material son desplazadlos en sentidos 

opuestos, siendo con ello también ajustablos. Para este fin, 

ai topo final 9 está unido con un órgano corredizo 57 ó hó- 

10 cho de una sola pieza con él, mientras que el útil do corté

11 ó respectivamente la rueda do accionamiento 12, que en 

cierto modo sirve para su soporte, es dcsplazablc en vaivén 

sobro el árbol de chavetas 19. R través do los cojinetes 58, 

el cubo S9 de la rueda de accionamiento 12 está acoplado a' 

15 un caequillo 60 dosplazahle, pero quo no puede girar. Un s_e

guro 61 contra giro consiste en un salicnto del caequillo 

60 y una ranura de,la caja 82, en la que dicho saliente en­

caja do manera desplazsbla longitudinalmente. Do acuerdo con 

la fin. 1, el caequillo 60 lleva en su lado inferior una ere 

20 mallera 63, mientras quo el órgano corredizo 57 está provis­

to de una cremallera 64, dirigida on sentido opuesto* Con - 

ambas engrana al mismo tiempo un piñón de regulación 65. Si 

se hace girar ésto en una do las direcciones, se alarga la 

separación entre ol útil do corte 11 y el tope 9, mientras 

25 que un giro en la dirección contraria provoca una aproxima­

ción do estos elementos.

El acoplamiento 36 es accionable por vía neumá­

tica, y es gobernado por lo máquina do embutir, dotada do - 

la boquilla de llenado 2, y que no ha sido representada. Du 

30 rante el proceso do llenado, o sea, por ejemplo al formarse
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una salchicha, se encuentra abierto si acoplamiento 36. Al 

desconectarse la bomba de llenado, o bien después de deseo, 

nectada, es accionada una válvula olectro-neumstica, que 

introduce aire comprimido en lo cámara 65 (fig. 1). Esto 

5 origina un desplazamiento del émbolo 66 on la dirección do

la flecha 67, en contra do ls fuerza dol muelle recuperador 

68. Debido a olio, el forro da embrague 69 del platillo da 

embrague 71 viene a hacer apoyo contra ol platillo de embra 

gue 70, quo qira continuamente al estar conectado el motor 

10 eléctrico 35, Debido a olio, todos los árganos del acciona­

miento unidos con el platillo de embrague 71 son puestos en 

marcha, hasta quo ol interruptor 55 desembraga el acopla­

miento nuevamente, al cabo do una revolución do la manivela 

37. Esto so consigue, por ejemplo, abriendo una válvula de 

15 purga de aire, comunicada con la cámara 65. El émbolo 66,

hermetizado con ayuda de des obturadores toroidalos 72 y 73 

fronte a su parod de cilindro exterior o interior, so des­

plaza, al estar ourgada do aire la cámara 65, en contra de 

la flecha 67, de izquierda a dorocha, impulsado por ol muo- 

20 lio recuperador 68. Al final da oote recuperación,, lo guar­

nición 74 do un freno 7S viene a hacer apoyo contra la su­

perficie fija antagonista 76, consiguiéndose con ello una 

detención relativamente rápida dol accionamiento. A la in­

versa origina el platillo do embrague 70, constantemente en 

25 giro, un arranque relativamente sin rotardo del accionamien

to. El freno 75 y el dispositivo de mando 55, 56 están cal­

culadas y dispuestos do tal modo, quo el accionamiento es 

parado por un lado antes dol cierre completo de la grapa 4, 

si bien por otro lado antes dol siguiente proceso de corta- 

30 dura del material 5. .

' — ' i vi. f-S.-Á'Í; ; ¿ ^



13 -

5

10

15

20

25

30

-  13 -

Tal como ya ha sido explicado, la carrera del* 

macho ?7, cuyo extremo libro coopera con la pieza desvia­

dora 22, conformada a manera de matriz, os reguladlo y ajus 

tqblc. Al mismo tiempo son estas piezas también recambiables, 

para hacer posible también el conformado de otras grapas. - 

Eventuolmonte so puedo cambiar también el órgano do mando 78 

accionado, junto con otros elementos del dispositivo de cié, 

rro 21, 22 do las grapas y, si fuera necesario, también del 

accionamiento correspondiente. Lo mismo ocurro naturalmente 

con la guía 23 poro las grapas.

81 dispositivo do alimentación 6 para el mata- } 

rial 5 do las grapas esté dotado, conformo a la fig. 4, da 

una polea 75, s! menos de un rodillo sujetador o endereza­

do r- 80, asi como de si menos un per de rodillos de transpor . 

to 81, 82. Entre la polea 79 y el par do rodillos do trans­

porte esté intercalado una rueda intermedia 23. El material 

5 de leo grapas, es decir, por ejemplo ol alambro, es c o n - . 

ducido do modo que obraco una o dos voces a la polea 79.

Un brazo soporto 83 del dispositivo conforme 

al invento está unido con un manguito de soporto 84. Este 

a su vez esté soportado do manera giratoria en torno de una 

columna vertical 85. Con ello puede todo el dispositivo ser 

hecho bascular pcrpcndiculcrmente con respecto al plano del - 

dibujo do la fig. 4. La conformación está elegida entonces 

de tal modo que on una misma columna 85 puedan soportarse 

yuxtapuestos dos dispositivos conforme al invento, configu­

rados on especial simétricos entre sí. Puedan montarse en 

la columna 85, bien sea mediante un manguito de soporte 84. 

común para ombos, o bien mediante dos manguitos de soporte 

superpuestos. En este caso habrían que dar al brazo sopor-.
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asegurar que mediante esto dispositivo doble puedan colo­

carse dos grapas 4, en especial a poca distancia una de la 

otra, as decir, que los dos órganos de mando 78 de cada uno 

de ios dispositivos tendrían que estar dirigidos uno hacia 

el otro. No existe tampoco inconveniente alguno en hacer - 

regulable la separación entre los dos dispositivos de cie­

rre mediante corrimiento hacia un lado y, evantualmente, 

también medianto ligera basculación de separación da las 

dos mitades de esta dispositivo doble. Las grapas pueden 

ser también producidas, expulsadas y cerradas mediante ac­

cionamiento a mano. Para esto fin se puede enchufar sobro 

la espiga poligonal 86 una manivela desmontable o similar.

Los materiales, forma, tamaño y disposición de 

los elementos serán susceptibles de variación, siempre que 

ello no suponga una altoración en la esancialidad del invejn 

to.

Los términos on quo se ha redactado esta memo­

ria deberán ser tomados siempre en sentido amplio, no limi­

tativo.

NOTA 0E REIVINDICACIONES

5e reivindica como de propia y nueva invención, 

a favor de D. KARL SCHNELL, con domicilio en 7G65 SUinterbach 

(Alemania) lo especificado en las siguientes reivindicacio­

nes:

1.- Aparato para cerrar con grapas envases elás, 

ticos, en especial envolturas en forma de tubo flexible, ca
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ractorizadoT porque el dispositivo de cierre está combinado 

con un dispositivo de fabricación destinado a producir gra 

pas a partir do material en forma de fleje o de alambre.

2. - Aparato para cerrar con grapas envases elás­

ticos, en especial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque dalan, 

te da un dispositivo de corte y do curvar para las grapas 

ostá montado un dispositivo de alimentación para ol material 

de las grapas.

3. - Aparato para cerrar con grapas envases eláj3 

ticos, en especial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque el - 

dispositivo de corta posee un topo final para el material ' 

libro, así como un útil de corte, en especial giratorio, 

montado a.una distancia da dicho tope correspondiente al 

largo dol material do la grapa.

4. - Aparato para cerrar con grapas envases clás 

ticos, en especial envolturas en forma de tubo flexible, da 

acuerdo con la reivindicación 3, caracterizado porque la - 

sección.de material que ha de ser cortada está apoyada so­

bre un yunque o similar y conducida en una guía, on especial 

de forma tubular, estando ol yunque situado a un lado del 

punto de corto, y la guía al otro lado.

5. - Aparato para cerrar con grapas envases elás 

ticos, en especial envolturas en forma do tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 4, caracterizado porque el - 

yunque forma porte del dispositivo de curvar, y el largo y 

forma do su superficie de apoyo so corresponden aproximada­

mente con el largo y la forma de la parte central de la gra, 

pa, y porque a ambos lados del yunque son movibles sendos
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pas. ,

6. - Aparato para cerrar con grapas envases elás 

ticos, en especial envolturas en forma da tubo flexible, de 

acuordo con la reivindicación 5, caracterizado porque los 

útiles de curvar consisten on palancas curvadoras soporta-, 

das de manera giratoria, on especial paralelas, cuya sepa-, 

ración recíproca se corresponde aproximadamente con la se­

paración exterior entro las patas de las grapas.,

7. - Aparato para cerrar con grapas envases olas 

ticos, on especial envolturas en forma de tubo flexible,, de 

acuerdo con una o varias da las reivindicaciones preceden­

tes, caracterizado porquo la grapa puede ser trasladada me­

diante un dispositivo de expulsión desde el dispositivo.da 

curvar hasta una guía para las grapas, que conduce éstas - 

hasta ol dispositivo de cierre.ds grapas.

8. - Aparato para cerrar con grapas envases elá,s 

ticos, en ospecial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 7, caracterizado porque el - 

dispositivo de expulsión posee un expulsor soportado de ma­

nera giratoria, que on especial puede ser girado en vaivén 

por medio de una leva.

9. - Aparato para cerrar con grapas envases elás, 

ticos, en especial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 8, caracterizado porque la le 

va sa encuentra entre los dos útilos de curvar, sobre un - 

árbol de impulsión.

10. - Aparato para cerrar con grapas envases alas, 

ticos, en especial envolturas on forma de tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 9, caracterizado porque al ár30
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tenta al mismo tiempo el útil do corte, y porque, visto en 

el sentido do giro de trabajo, las superficies o bordes cur 

vadores de los útiles de curvar están dispuestos dolante - 

de la punta de la leva, y el filo del útil de corto, delajo 

to de las superficies o bordes de los útiles de curvar.

11. - Aparato para cerrar con grapas envases elás, 

ticos, en especial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con las reivindicaciones 9 ó 10, caracterizado por­

que en^re la leva y cada uno de loo útiles de curvar se en­

cuentra al menos un órgano distanciador, en especial un ani 

lio distanciador.

12. - Aparato para cerrar con grapas.envases elás 

ticos, en especial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con ls reivindicación 4 y una o varias de las rei­

vindicaciones 5 o 11, caracterizado porque el yunque y la 

guia tubular para el extremo del material son recambiables.

13. - Aparato para cerrar con grapas envases elás 

ticos, on especial envolturas on forma de tubo flexible, de 

acuerdo con una o varios de las reivindicaciones 3 a 12, ca­

racterizado porque ol útil de corte y el tope final para el 

extremo del material con rogulablos y ajustables en senti­

dos opuestos^

lá.- Aparato para cerrar con grapas envases el.ás¡ 

ticos, en especial envolturas en forma do tubo flexible, da 

acuerdo con la reivindicación 13, caracterizado porque el 

tope final se encuentra sobre un órgano corredizo, y el útil 

de corte sobre un órgano giratorio dispuesto sobre el árbol 

de impulsión de manera desplazable y solidaria en giro, po­

seyendo el órgano corredizo y el órgano giratorio, o bien
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sendos elementos unidos con ellos en cuanto a movimiento, 

sendas cremalleras dispuestas paralelas entre sí, y encon­

trándose entre ambas cremalleras un pifión de regulación ac- 

cionable, que engrana al mismo tiempo con las dos cremalle­

ras.

15. - Aparato para cerrar con grapas envasos elás 

ticos en especial envolturas en forma do tubo flexible, de 

acuerdo con una o varias do las reivindicaciones 2 a 14, ca­

racterizado porque ol dispositiva de corte, el de curvar y 

el expulsor poseen un accionamiento común, en especial con. 

un motor eléctrico.

16. - Aparato para cerrar con grapas onvaso3 olas, 

ticos en especial envolturas en forma do tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 15, caracterizado porque el 

motor do accionamiento impulsa al mismo tiempo al monos un 

dispositivo do cierro do grapas.

17. - .-.porato para cerrar con grapas onvases alás^ 

ticos en especial envolturas on forma do tubo flexible, do 

acuerdo con la reivindicación 16, caracterizado, porque el 

motor do accionamiento ostá unido con los accionamientos de 

los dispositivos do corto, de curvar, de cierra y de expul­

sión, a través do un acoplamiento gobernable, en especial 

accionado por airo comprimido.

18-.- Aparato para cerrar con grapas onvases elás 

ticos en especial envolturas en forma do tubo flexible, de 

scuordo con la reivindicación 17, caracterizado porque el 

acoplamiento os gobcrnablo por medio de una maquina de em­

butir para loo enveses que hen do sor cerrados, en especial 

una máquina para hacer embutidos, encontrándose el acopla­

miento cerrado cuando la máquina de embutir se encuentra pa
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rada.

19.- Aparato para cerrar con grapas envases alas 

ticos en especial envolturas an forma de tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 10, caracterizado porque el 

acoplamiento es gobernable con ayuda de dos interruptores 

o dispositivos conmutadores, a cuyo respecto un primer in- - 

torruptor, accionado por la máquina de embutir, cierra el 

acoplamiento, mientras que un segundo interruptor acciona- 

ble por el árbol que sustenta las palancas do curvar, o bien 

por un elementó de mando que gira con dicho árbol, abre el 

acoplamiento.

20. - Aparato para cerrar con grapas envases elá¿ 

ticos en especial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con la reivindicación 19, caracterizado porque el 

elemento do mando sustenta un órgano de conexión o un trans 

misor de conexiones, en especial una leva o un imán, que - 

acciona ai segundo intorruptor, montado de manera estacio­

naria, estando el órgano do conexión montado do tal modo, 

quo acciona al intorruptor después do cerrada la grapa, pe, 

ro ante3 del accionamiento siguiente del útil do corto.

21. - Aparato para cerrar con grapas envases olás¡ 

ticos en especial envolturas an forma de tubo flexible, do 

acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 15 a 20, 

caracterizado porque la carrera dol macho y/o al menos la 

posición de punto muerto del macho asignada a la matriz es 

o, respectivamente son ajustables

22. - Aparato para correr con grapas enveses eiás, 

ticos en especial envolturas en forma de tubo flexible, de 

acuerdo con una o varias de las reivindicaciones 17 a 21, 

caracterizado porque al menos la parte embragadlo o dosem-
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te una manivela o similar.

23. - Aparato pera cerrar con grapas envases - 

clásticos en especial envolturas on forma de tubo flexible)), 

de acuerdo con una o varias de las reivindicaciones prece­

dentes caracterizado porque la guía para las grapas es ce-' 

cambiable.

24. - Aparato para cerrar con grapas envases - 

elásticos on especial envolturas en forma de tubo flexible, 

de acuerda con une o varias de las reivindicaciones prece­

dentes, caracterizado porque el dispositivo de alimentación 

para el material de las grapas está dotado de una polca, - 

de al menos un rodillo onderezador, y de al monos un par - 

de rodillos de transporto.

25. - Aparato para cerrar con grapas envases - 

elásticos en especial envolturas on forma de. tubo flexible, 

de acuerdo con una a varias de las reivindicaciones prece­

dentes, caracterizado por ostar conformado a mañero do dis 

positivo doble, estando las dos mitadas del dispositivo do. 

ble conformadas y dispuestas en especial de manora simátri

o a.

26.- Aparato para cerrar con grapas envases - 

elásticos en especial envolturas en forma de tubo flexible, 

de acuerdo con la reivindicación 25, caracterizado porque 

las dos mitadas del dispositivo doble ostán soportadas en 

una columna de manera giratoria y fijable.

27.- "APARATO PARA CERRAR COK GRAPAS ENVASES 

ELASTICOS EK ESPECIAL ENVOLTURAS EN FORMA DE TUGO FLEXI­

BLE".

30 Tal y como so deja descrito en la memoria pre-
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cadente, que consta de veintiuna hojas foliadas y mecano­

grafiadas por una sola de- sus caras y planos do forma y 

tamaño reglamentarios.
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