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Bste invento se refiere a una
composicién aglutinante para moldes de vaina y, de
un modo m&s particular, se refiere a la preparacién
de moldes de ciscara para la fundicién de metales.

La colada de precisién de metal

POOR
QUALITY



10

20

25

30

—Dom

y otros tipos de materiales en estado fundido'se émplea,en
muchas industrias y, en general, las piezas de fundicién se
hacen ea moldes no recuperables. Exigten.en general trés ti=
pos de precedimiento para hacer los holdes no recuperables,
que sé pueden clasificar como 163 procedimientos de “cera
perdida®, revestimiento simple y revestimiento doble.’

Todos estos procedimientos tienen una - }
cosa en comin: son moldes que se utilizan una sola vez y se |
caracterizan porque el molde se destruye en general al sacar |
1a pieza de fundicidén del mismoJ Para conseguir un procedi-
miento econbmico, se prepara iﬁicialmente.un molde maestro o!
modelo a partir del cual se hacen moldes refractarios por |
uno de los procedzmlentos anterioress '

En la fabricacién: de*piezas de fundicién
de precisién por técnicas de moldec ‘en cdscara a la cera per-
dida, los modelos no reutilizables se -hacen'-de cera, plésti-
coé. mercurio congelado y otros materiales -que- se puedan
quitar del molde con facilidad, -B} ciclo de moldeo a la cera
perdida consiste en hacer el modelo inyectando'el-material'
de modelar en el molde y digponer bebederos de modelos en un
bebedero central para formar un grupo de modelo.

En generai. el grupo’@e modelog se sumers-
ge en una suspensién agitada de una composicién de recubri-
miento, se escurre, se estuca mientras estd todavia humedo can
material de moldear particulado y se seca. La secuéncia de
inmersién, escurrido, estucado y secado se repite el nimero
de veces conveniente, dependiendo del espesor y resistencia
que se desee obtener en el molde de céscara. Después, el mo-
delo no reutilizable se elimina por métodds tales como fusidn
o tratamiento con disolvente y el molde se endurece cociendol
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a una temperatura suficiente para eliminar las materias vo-
14tiles y congeguir un aglutinamiento adecuado. Los moldes
se calientan entonces y se llenan con metal fundido y una vez
enfriado, las piezas de fundicifn se quitan de la mazarota i
y se les d& el acabado de una manera normal.

La preparacién de moldes de cdscara se
ha descrito en la patente EE.UU. 3.270.382 de Emblen et al, |
que se caracteriza porque dos recubrimientos diferentes se
aplican alternativamente a un modelo no recuperable, Un re- !
cubrimiento consiste en una solucién de alquilsilicato hi-
drolizado, &cido, formador de gel, y el otro recubrimiento
consiste en un éster de silicato bfsico formador de gel. La
solucién hidrolizada 4cida y el &ster de silicato bisico de
1los recubrimientos aplicados actdan cada uno sobre el otro

para producir una gelacién rec{proca.
En 1l1la patente BRB.,UU., 3,079,656 de Emblen

et al, 10s cesionarios de la patenté describen la prepara-
cién de aminosilicatos por una reaccifn de intercambio entre
un alquilisilicato y un aminoalcohol, eliminando el alcohol
producido como resultado de la reaccidn de intercambic. Los
aminosilicatos se pueden combinar con un material refracta~
rio y aplicarse sobre un modelo no recuperaﬁle. El recubri-
miento se gelifica afladiendo agua. De igual modo, se han dess
crito aminoalquilsilicatos como aglutinantes em la patente.
BE.UU, 3,112,538 de Emblem et al. El aglutinante se combina
con 1os polvos finds refractarios para formar una suspensién
que se aplica a un modelo de cera. Cada capa se deja endure-
cer parcialmente .ntes de aplicar la siguiente. El modelo
recubierto se endurece entonces por espacio de 24 horas antes
de eliminarge el modelo de cera.
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se moldean en la forma deseada.

-cer por egpacio de 48 horas por lo memnos y hasta 14 dias an-

‘pa reguiltante queda dispuesta para su uso después de secarse

-l

En la patente EE,UU..3.329,520 de Emblen
et al se describen aglutinantes que contiene una mezcla de
un alquilsilicato y un aminoalquilsilicato. Estos aglutinan-
tes se combinan con un material refractario y agua y después

En la patente Australiana 163.467 se desd
cribe una composicién de pintmra que contiene una mezcla de E
gilicatos orgénicos y una amina @e tiene un valor pKa por end
cima de 7,8. No obstante, cuando la composicidén contiene una;
amina, por ejemplo una monoetanolamina, la mezcla deSe envej?-

tes de que se pueda utilizar como revestimiento protector so .
bre machos de arena. | : '

' _ El procedimiento de este invento constity-’
ye wn perfecciona:niento en el moldeo a la cera pérdida éobi‘e
el desgrito en la tecnologia. Por ejemplo, la composicién ~
aglutinante de este invento no exigé un’ periodo de envejeci-
mierto, v.g.,.la composicién queda dispuesta para utilizarse

inmediatamente de mezclar 1os ingredientes. Ademds, la céscad

al aire por espacio de una a tres horas. Asi mismo.'la Compo-

siciéh aglutinante de este invento gelifica en presencia de
humedad atmosférica y no exige afladir mis agua a la composi-~
eidn aglutinante. Ademds, el procedimiento de este invento
utiliza una sola composicién aglutinante mra preparar moldes
de ciscara, mientras que muchos de los moldes de vaina pré~
parados con anterioridad a este invento exigfan por lo menos
dos tipos diferentes de composiciones aglutinantes.

Por lo tanto, este invento;tiene por oﬂ-
Jjeto proporcionar un procedimiento para preparar moldes de
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. cedimiento para preparar moldes de cfscara que utiliza una

wF
céscara. Otro objeto de este invento es proporcionar un pro-

sola composicién aglutinante., Otro objeto de este invento es
proporcionar un procediniénto para preparar moldes de clsca-
ra que ge pueden utilizar después de secarse al aire por es-
pacio de una a tres horas. Otro objeéo de éste invento es -
proporcionar una composicién aglutinante que no exige afiadir B
mds agua para causar su gelacién. Otro objeto adicional de
este invento es proporcionar una composicién aglutinante que
no exige eliminar el alcohol resulihntc de la esterificacidu
de un organosilicato y un aminoalcohol. ‘ '
Los objetos anteriores y otros objetos
que resultarén evidentes por la descripcién que sigue, se
cénsigucn, en términos generales, recubyiendo modelos previa-
mente limpios y mordentados con una composicién aglutinante.
que contiene un material refractario, estucando con un mate~
rfal refractario basto y secando déspu(s para que frague el -
material del recubrimiento. La secuencia de etapas se repite
hasta que se consigue el espesor de recubrimiento deseado.

’ Bl modelo reve!tido de este modo se pue~
de obturar con un recubrimiento de soporte que contiene un
éster de silicato hidrolizado, un disolvente y un material
refractario, si as{ se desea.

La composicidén aglutinante de este inven-
to consiste en ésteres de silicato, aminoaicoho&es y un disol
vente orgénico, preferiblemente un alcohol o poliéter de dajo

punto de ebullicién.

Los &steres de silicato que han demostrae-

do ser dtiles en el presente invento son el tctréétilprtosili-
cato, etilsilicato "condensado® y etilsilicato ®40%, El etil-

L ]
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silicato “condensado* es tetraetilortosilicato que contiene
aproximadamente un 104 de piisilicatos y es el producto de |
reaccién sin desﬁilar de tetracloruro de silicio y etanol dei
2002 con una composicién nominal del 2 al 5 % de etanol, 90 ?
a 95 % de ortosilicato y 5 a 10‘% de,polietoxipolisilicatos.
El etilsilicato "40" es una mezcla de polisilicatos con un’
promedio de 5 dtomos de silfcio por molécula con un cbnténidb
en sf{lice de aproximadamente el 40 %..Se. forma haciendq reacr
hibnar‘tetraclorufo de silfcio con etanol:con un cierto con-?
tenido en agua, eﬁ las condiciones necesarias p;ra consequir
un contenido en sflice de aproximadamente. el 40 %, Otros
4steres de silicato que se pueden emplear son aquellos que
se obtienen de la hidrolisis y condensaci@n»de.étilsilicato
na0n, R

| Los aminoalcoholes.que se pueden emplear|
en la composicién aglutinante de este invento ge -pueden re-

HORN (R‘)2
en donde R es un radical hidrocarburo divalente que tiene de|
1 a 6 &tomos de carbono, R’ es hidrégeno o un grupo alquilo
que tiene de 1 a 6 &tomos de carbono o un grupo de £érmula
-ROH, donde R tiene el mismo significado que anteriormente.

Como ejemplos de aminoalcoholes apropiadosg se citan mono-,di+,

6 trietanolamina, monoisopropanolamina, 2-amino-butan-l-o0l,
3-amino-propan-1l-0l, 2-dimetilamina-2-metilpropan-l-ol y si-
milares, . v ' A
Se puede emplear cualquier disolvente
orgénico que sea un disolvente mituo para el éster de silica

to y el aminoalcohol, Esg preferible que el digsolvente tenga
un’ punto de ebullicién inferior a unos 2509C y, con mayor
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preferencia inferior a unos 1502C., Como ejemplos de disolven+
tes orgénicos apropiados se citan los alcoholes aliféticos -E
tales como metanol, etanol, isopropanol, butanol, cetonas, |
como acetona, metiletilcetona e hidrocarburos aromiticos ta-|
les como benceno, tolueno, y otros. Los poliéteres que se
pueden emplear como disdventes en la composicidn aglutinanteg
de este invento son éteres de glicoles tales como éte}es mo-|
noalquilicos de monoalquilenglicol, éteres monoalquilicos dei
dialquilenglicol, éteres dialquilicos de dialquilenglicol y
éteres dialquilicos de monoalquilenglicol. Como ejemﬁlos de
éteves de glicoles preferibles se citan el &ter monometilico

de etilenglicol, é&ter monoet{lico de etilenglicol, éfer mono
but{lico de etilenglicol, éter dibutflico-de etilengiicol,
&ter monohexilico de etilenglicol, éter monofénflico de eti-
lenglicol; y ésteres de los etilemglicoles, tales como ace-
tato de éter monobutilico de etilenglicol;- acetato -de é&ter
monometilico de etilenglicol y similaresgs -=v= J .- .
La cantidad de aminbalcdhol‘empieada:en

la composicibn aglutinante no es:un’ factor critico. Puede
estar pfesente en una relacién molar:de-aminoalcohol a etil-
silicato del orden de 1:1 a 10:1 y con'mayor preferencia de
3:1 a 8:1 aproximdamente. L Chae Ll g '

. En general, 1a cantidad-de ésteres de i

gilicato empleados en la composicidn -aglutinante- habri de i
ser la suficiente para conseguir un:aglutinante.que tenga un
contenido en sio2 del orden dei=102a1h35y%%yfcon nayor pree
ferencia del orden del 15 al 30 % enipeso; basado en el peso
de 1a composicibn aglutinante,. i . lHedtu Gooon

Los materiales reffactarios que se puedeﬁ

empleér en la composicidn aglutinante de este invento son =
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muchos y variados. En general, se‘pueden emplear lés materiaT
les refractarios bien conocidos como son los éxidos y silicaT
tos de silfcio, alumina, zirconio, zine, magnesio, cromo y .
titanio, Estos comprenden los minerales &cidos, 1os minerales
neutros o anfotéricos, especialmente aquellos cuyos elemen- i
tos'primarios se encuentran en el grupo II de la Tabla Perié.
dica, los minerales 4cidos de gel, v.g., alofano y 108 mine-g
rales bisicos, v.g., zirquelita. Asf{ mismo, debemios menciona#
los muchos materiales sintéticos que comprenden las zeolitas,
tamices moleculares, resinas de intercambio iénico.y sistan-;
cias similares. Aparte de lo anterior, se pueden emplear
con este invento'zifcon,,chamota,farcilla:calcinada, harina |
de sfiice, arena y sflice fundida. Como ejemplos de minera-
les &cidos, débilmente 4cidos o neutros ahfotéricos se citan
sf1ice fundida, s{lice natural, zircén, estilimanita, zirco-
nita, que es una mezcla de silicatos y éxidos de zircén, -
mullita que es silicato de aluminio altamente refractario,
arcillas, magnesia y otros 6xidos y silicatos met&licos.
Estos materiales refractarios pueden em-
plearse solos o en combinacién dependiendo de la operacién -
‘de colada particular en cuestién. Asimismo, el tamaffo de -
particula de material refractario se eligir4 dependiendo de
la finalidad especifica para la que se fabrique el molde.
En algunos casos, es conveniente emplear una mezcla que con-
tenga particulas relativamente gruesas y finas. BEn general,
se utiliza un material refractario m4s grueso o basto en la
Fase de estucado que el que se utiliza en las composiciones
de recubrimiento iniciales consiguiéndose de este modo un
7aglutinémiento entre una capa de la céscara y la capa suce-

siva.
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Un molde de céscara conforme al invento
se produce sin el empleo de cualquier otro aglutinante dis-
tinto al deserito en este invento. No obstante, cuando se

desee aplicar una capa obturadora o de goporte se puede em-

plear una composicién aglutinante que contenga un material
refractario y ésteres de siliéato, por ejemplo el tipo pre-
viamente hidrolizado disponible en el mercado a aquellos pre~
parados por hidrolisis &cida de oualquiera de las formas dis
ponibles en el mercado de etilsilicato."condensado® o etil-

gilicato "40%,

Para evitar la gelacién prematura de la
composicibén de la capa obturadora, se puéde afiadir a la solu
¢ibn aglutinante una pequefia cantidad de &cido que tenga unaj
acidez mayor que la del etilsilicato hidrolizado o un agente
tampon &cido. El pH de la composicién de la capa aglutinante
debers mantenerse en la gama de aproximadamente 1 a 3,2. Cot
mo Acidos y agentes tampones apropiados se citan el &cido
c;orhidricé, bcido Fosfbrico, 4cido sulfdrico y nitrato de
aminio. La cantidad de 4cido, 6 agente tampén empleada varia;

r& dependiendo del agente 4cido o tampén utilizado y del ma-
terial refractario presente en la composicidn.

En la capa obturadora se pueden emplear

los mismos materidles refractarios empleados en la composi-~
cién de recubrimiento anterior. En geheral, dichos materiales
vefractarios son 6xidos y silicatos de silfcio, alimina, zirs
econio, zinc, estatlo, magnesio, cromo, titénio y similares.
En la composicién de la capa obturadora se pueden gmplear
otros materiales refractarios tales como chamota, arcilla ~
calcinada, harina de silice, arena o silice fundida.

Estos materiales refractarios se pueden

T
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. miento iniéiél. Como ejemplos de disolventes apropiados se

" de material refractario por parte de s102 aglufinante.

=10

emplear de una Porma variada o en cualquier combinacién que
se crea conveniente dependiendo de la operacién de colada en
particular.

En la capa obturadora se pueden gtilizar

" los mismos disolventes empleadds en la composicibn .del recubri-

citan los alcoholes, cetonas y poliéteres tales como éteres

monoalquflicos de monoalquilenglicoles, éteres monoalquili-

cos de dialqullengllcoles, éteres dialquilicos de MOnOalqu1~=
lengllcoles y &teres dlalquillcos de dialquilenglicoles.
La cantidad de aglutinante empleada en 13
composiéién de recubrimiento estari determinada précticamentd
por el tamaffo de partfcula de 108 materiales réfrgétarioé,
puesto que cuanto mis Fino sea el material refractario tanto
mis répidamente absorber el aglutiente y, por lo tanto, tan
to méé agiufinante seré necesario.. En algunos casos en que
las partfculas del material refractario sean bastas, la Cah-
tidad de aglufinante necesaria pueden ser de tal orden que
por cada 100 partes de material refractario se emplee tan so+
lo aquella cantidad de aglutinante necgsaria para_proporcié-
nar una partéAde Sioaraglufinahte. Por el contrario, cuando
las partfculas del material refractario son extremadamente
fiﬁas. Puede que gea neceQario emplear con cada cuatro partes
de material refractario aquella cantidad de aglﬁtinante nece-
saria,para proporcionar una parte de sio aglutinante. En -
otras palabras. la relacién de matzrlal refractarlo agluti-
nante puede ser del orden de aproxlmadamente 4 a 100 partes

En general, la composicién de recubri-
miento de obturacién se aplica al recubrimiento previamente

-
. - - r—————— o o — A —— ¢
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“aromdticas y cfclicas que tengan hasta 10 &tomos de carbono.

I

En el caso de que se desee acelerar la gelacién de la capa

|
{
gecado y entonces se seca en presencia de humedad atmosfér1c4.
obturadora, se puede emplear un material bésico, por eJemplod

amoniaco o aminas orgénicas tales, como aminas aliféticas, |

Como ejemplos de aminas apropiadas se citan: metilamina, mong-,
di-y trietilaminas, propilamina, n-butilamina, ciclohexilamiéa,
hidrazina, piperidina y similares. '

Después de haberse cubierto el modelo coJ
el ndmero deseado de capas, se seca a.una temperatura que
pﬁede variar desde aproximadamente 252C hasta la temperaturaj
de fluidizacién del modelo no recuperable, La temperatura
se puede aumentar entonces en atmésfera no oxidante péra -
fluidizar y eliminar el modelo no recuperable. Ll molde de
céscara resultante se cuece después por exﬁosicidn a una
temperdtura del orden de aproximdamente 500 a 30002C en at-
mpsfera oxidante por espacio de i a 12 horas aproximdamente.

Varios aspectos del invento se ilustran
en los ejemplos que siguen, donde todas-'las partes se indi-
can en peso a menos que se especifique lo contrario.

EJEMPLO 1

Un modelo ramificado de cera se dota de

bevederos para conformarse é las exigencias de la colada de ]A
metal y de la pieza de fundicién deseada. i
El modelo ramificado se mordenta momer -
neamente en una mezcla de un 75 % de tricloroetileno y un 25
% de alcohol isorpopilico y el exceso se elimina con alcohol
isorpopilico. E1 modelo se dejé secar antes de sumergirlo enI
una composgicidén de recubrimiento preparada como sigue: |
. Composicién Aglutinante
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" secuencia de inmersién y estucado se repitié dos veces. El

nante anterior, 100 pértes de zircén (200 mallas) y 300 parm

~12-

Ingredientes . Partes
Etilsilicato (condensado) - 416 -
Etanol 540
Etanolamina _ ' - 244

La composicién aglutinante se preparé |
afiadiendo con. agitacién etanolaminia a una solucién que conte+

nia etilsilicato "condensado® y etanol a una temperatura de
40 a 459C. La solucibén se agité por espacio de una hora a es+
ta temperatura;, se enfrié a unos 302 C y se £iltré, !

Aproximadamente 300 partes de la composi-
cidn aglutinante preparada segliin se ha indicado, se mezcld

con unas 200 partes de zircén (325 mallas) y 400 partes- de Vv
sflice fundida (obtenida en Ransom and Randpiph Company como
Rancosil n¢ 1) pard formar una suspensién., El modelo Tamifi-
cado se recubri6lcon la suepensién, se estucé con arena de
sflice Pundida (obtenida de Ransom and Randolph COmpahy como
Rancosil'A) y se gitud al aire por espacio dé 15 minutos. La

modelo previamente recubierto se sumergié entonces en una

composicién que contenia 300 partes de la éomppsicién agluti

tes de sflice fundido (Rancosil ne 2), se estucd con arena
de sflice fundida (Rancosil B) y se secé al aire.duranté
15 minutos. La secuencia de inmersidén y estucado se repiti6i
4 veces, El recubrimiento final se secd por espacio de wna
a tres horas, se degencer§ a una temperatura de 200¢C y
después se cocidé a una temperatura de unos 10002C. Se obtu~
vo un molde de c4scara exento de imperFfecciones.

EJEMPLO 2

|
Se repitié el procedimiento del ejemploi
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1 a excepcibn de que se emplearon 122 partes de etanolamina en
la preparacién de la composicién de aglutinante. Se obtuvo

molde de céscara que tenfa una considerable resistencia y esr

taba exento de imperfecciones.' . ;
EJEMPLO 3 '

Se repitié el grocedimiento de1 ejempldl

1 a excepcibn de qﬁe el etilsilicato "coﬁdensado" se rustitu+
y6 por 416 partes de etilsilicato “40". De nuevo se obtuvo up

molde de c&scara apropiado exento de zmperfecciones.

EJEMPLO 4

Se repitié el procedimiento del ejemplo

1 a excepcibn de que el etanol se sustituyé por &ter monoeti
lico de etilenglicol. Se obtuvo un molde de clscara con la

resistencia deseada.

‘BEJEMPLO 5

Se prepar$ un molde de céscara segln el
procedimiento del ejemplo 1, a excepcién de que el modelo
previamente recubierto se recubrid con una ca?a de soporte

consistente en los ingredientes siguientes:

Ingredientes ' Partes en Peso
Agua 0,5 .
24,0

silbond H-4 (un aglutinante de silicato -
parcialmente hidrolizado obtenido de Stauffer v |

Chemical Company) : i

alcohol isorpopilico : 24,0
harina de sflice fundida (Nalcast Plw de grano !
obtenido de la Nalco Chemical Company 148,0 '

t
1
l
1

Se affadié agua al Silbond H-4 y la mez-

cla se dejé reposar antes de afiadir el alcohol y la harina de

s{lice fundida. Se affadieron aproximadgmente delas3s cm3 de

|



ig

]
W

30

_harina de sflice fundida basta (Nalcast $-2). La secuencia

- ndlico de cualquier &cido bérico. Como ejemplog apropiados d?

-14-
‘ |
|

 &cido sulférico por cada 3,78 litros de la suspensidn del rej
cubrimiento obturador para neutralizar 1os ingredientes bisi-

cos.
El modelo previamente recubierto del ejeﬁ-
plo 1 se sumergif en la suspensién descrita anteriormente, '

se eliminé el exceso de suspensién y después se estucéd con

de inmersién y estucado se repitié 4 veces. E1 modelo reves~
tido se dejé secar hasta el dia siguiente y la cera se éli-

miné por medio de un autoclave de vapor de agué a alta pre-

gién. La cAscara resultante se cocié a una temperatura de
uwos 1000¢C y mientras estaba afn caliente se vertid en el |
molde ‘acero inoxidable fundido. Se dejé enfriar entonces la
pieza de fundicién y la céscara se rompié por_vibraciéh. La
pieza de fundicién no tenfa defectos de esfoliacién ni imperd
Fecciones de ninguna clase.

Otros aditivos que se pﬁeden incorporar
en la composiéién aglutinante de este invento'son compuestos
de boro y &cidos orgénicos. Como ejemplos de compuestos de
boro apropiados se citan el ﬁcido bérico y los alquiboratos
donde cada uno de los grupos alquilo contiene de 1 a 8 &tomos
de carbono. El término "borato" incluye cualquier é&ster alca

alquiboratos se citan el trimetilborato, .trietilborato, tri-,
propilborato, triisobutilborato, trimetoxiboroxina, tri-n-

butosiboroxina, trietoxiboroxina y similares. El borato o

mezclas de boratos se pueden afiadir en forma pura 0 en una
solucidn disolvente, como se desee, Como ejemplos apropiados|
de Acidos orgénicos que se pueden afiadir a la composicién

aglutinante para preparar moldes de céscara, se citan los
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&cidos monocarbox{licos orgénicos que tienen de 1 a 10 &to~ ‘
mos de carbono, por ejemplo 4cido £6rmico, 4cido acético, |
4cido propanbico, 4cido butanbico, &cido hexanbico, 4cido - |
octanoico, &cido decanbico, 4cido 2-etilbutirico, &cido 2- |
etilpentandico, &cido 2-etilhexoico y similares. i

La cantidad de compuesto de boro que se’g
puede afladir a la composicidn aglufinante es del orden del ‘
0,5 al 10 ¥ y con mayor preferencia del 1 al 5 % en peso, |
basado en el peso de la composicién aglutinante. La cantidad
de 4cido orgénico qie se puede afladir oécila aproximdamente
entre el 1 y el 10X en peso y con mayor preferencia entre el
1,5y el 5 % en peso, basado en el peso de la composicibn
aglutinante. A '

' La adicién del compuesto del boro y del
bcido orgénlco meJora la establlidad de la composicibn agluti-
nante, v.g. los aditivos megoran la duracién de conservacién
y el tiempo de endurecimiento de la compoéicién de recubri-
miento resultante. '

|  NOTA .-
Descrita suficientemente la naturaleza

del invento, as{ como la manera de realizarlo en la pr&cti-

ca, debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas, son susceptibles de modificacioneé de detallé en '
cuanto no alteren su principio fundamental; también se hace |
constar, que el'in&ento corresponde a una solicitud de Péten
te,presentada en Norteamérica, bajo el nfimero 489.674, de

fecha de 18 de julio de 1,974, acogiéndose por lo tanto a

los beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido in~-
vento, y por 1o que se solicita Patente de Invencién por 20
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|
aflos en Espafla, sobre: Procedimiento para producir un molde

de clscara; caracterizindose-por 1o siguiente:

!
|
|
13.,~ Procedimiento para producir un mold
de c4scara, caracterizado porque comprende recubrir un‘modeli
no recuperable con una composicidn que contiene un‘aglutinan+
te y un material refractario, cuyo aglutinante consiste en {
un éster de silicato, un aminoalcohol de férmula :

HORN (R‘)27 . o

donde R es un radical hidrocarburo divalente, R’ se elige de
grupo consistente en hidrégeno, un radical alquilo y un radi+
cal de la f6rmula ~ROH donde R tiene el significado anterior|

vy suficiente disolvente orgéhico para obtener un contenido

de Sio2 del 10 al 35 % en peso, basado en el peso del aglutis

nante; estucar el modelo recubierto; secar al aire y repetir

¥

la secuencia de etapas anteriores hasta conseguir un revestid
miento con el espesor deseado.

23,~ Procedimiento segin la reivindica-
cién 12, caracterizado porque se aplica una capa obturadora
que consigté en wna composicién que contiene un éster de si-
licato hidroligzado, un material refréctario y un disolvente
orgénico. ‘ '

a,~ Procedimiento segfin la reivindica-

cién 13, caracterizado porque el éster de silicato es etilsiT

licato condensado.
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48,~ Procedimiento segin la reivindica-
cibn 18, caracterizado porque el &ster de silicato es silica
to "40%,

52,~ Procedimiento segén la reivindica- l

cibén 12, caracterizado porque el aminoalcohol es monoetanola+
' . |

mina.

'
'
i
|
i

J;

{

62,- Procedimiento segén la reivindica- |

cibn 123, caracterizado porque el aminoalcohol es trietanola~

mina.
72,- Procedimiento para producir un mol-

de de cdscara; tal y como queda sustancialmente descrito en !

la presente Memoria.
' Esta Memoria consta de 17 hojas escritas

a miquina por una sola cara. .
LA |

Madrid, % 1975

ESTAUFFER CHEMICAL COMPANY

5. GOMEZ ACEDY Y [CDEY
p. p. Flrmados L Guaotn Ferakndsx
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