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PATENTGE
DE
INVENCION

Por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACICN DE UNA CREMALLERA",
a favor de DON BERND POREPP, de nacionslidad alemana, domici~
liado en Am Rebberg, 16-. 7763 OEHNINGEN ORTSTL})L}A’E

(Alemania).-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidn se refiere 2 un procedimiento pars la fabrica-
¢idén de una cremallera, en el que se¢ urde uns fila ds eslabo-
nes de cremallera en forma de espirsl o0 de meandro pesrelela a
los hilos de urdimbre y se teje la cinta portante tramando los
hilos de trama.

Pilas de eslsbones de cremallers ds un monofilamento de
termopldstico de meterial sintético pare la fabricacidn de cre-
malleras segin la invencidn en forme de rosortes helicoidales
aplanados o de meandros doblados en forma de U, cuyas diferen-

tes espiras o eslgbonss astdn provistos de superficies de aco-
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plemiento, se conocen por ejemplo por la DI-0S 1 660 799 y

1 660 288. Tales filas de eslabones de cremallera de forma
espiral se coOsen con una méquina de coser sobre une cints por
tante tejida, penetrando la aguja entre las espiraes y ligen-
dose el hilo de ls aguja por medio de un hilo de garfio. Re-
sulta un lazo que se lleva a la siguiente espira transportan-
do la espiral una espirs méé adelents. La aguja de coser pe-
netra en la siguiente espira, repitiendose la operacidn cons-—
tantemente. Ia unidn de filas de eslebones de cremallera en
forma de espiral o de meandro, mediante una mdquina ds coser,
con la cinta portente, no solo exige grendes gasstos de inver-
gidén pare la edquisicidn de las mdquinas de coser especiales
gino que el coside de las filas de eslsbones de cremallera re
presehte ademds otrs operacidn que requisre tiempo y personal
gdicional. En el cosido de las filas de eslabones de crema-
llera en la cinta portasnte tampoco pueden excluirse con segu-
ridad los errores de divisiodn.

Se conocen procedimientos de tejido para la fabricacidn
de cremallerss, que trabajen de forms més répids y racional,
porque 2 la vez de tejsr la cintae portsnte ésta se une a la
fila de eslabones de cremallera. En un procedimiento de teji=-
do pare la fabricscidn de cremslleras conocido por la DT-0S
2 263 892, se trama en primer lugar la espiral de eslabones
de crem2llera como un monofilamento de linea recta como hilo
de trame entre 1os hilos de urdimbre. La propia espiral no ss
forma hasta el tejido, el modo ds hacerlo no sse dsscribe deta
llademsnte, y se sujeta y mantien en 1los hilos de urdimbre.
Ls desventaja de esta tejedurs ests en el hecho de que la fi-
jecidn de la espiral no se realiza hasta el momento de tejer.

Habituslmente es necesario un tratemiento térmico posterior
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para la fijacidn de la espiral. Ia espiral como tal no queda
lo suficientemente sujeta en los hilos de urdimbre, lo qus
puede influir mucho en la precisidén y le estebilided de la
conocida cremellera.

Lz cremallera descrita en la DT-03 2 263 892 se fabries
ademdés -segin dicen~ de forma, quse el monofilsmento deformado
en una espiral sin fin se entreteje como la cadena a lo largo
del borde de la cinte portaente, formdndose de los hilos de
trama dobles unos lazos que se ligen mubtusmente, y que se con
ducen hacia arriba a trevés de los lados de la fila de esle-
bones de cremallera. En 1ls DT-0S 2 263 892 no se describe,
como ge puede realizar este procedimiento de tejidoc en la =~
préctica.

En otro procedimiento conocido se conduce una fila de es~
labones de cremallera en forma de espiral a través de un tubi
to, que tom2 la funcidn de un hilo de urdimbre y participa en
la formacién de la calada. £n la formacidn de la cslade el
tubito gira por el pleno cero hacia srriba y absjo, deslizan~
dose los hilos de trame del tubito para colocarse en las es-
piras. Dentro del tubito la espiral es llevada a nasos por me
dio de una rusda dentada. Pero como ls boca del tubito se deg
plaza en la formacidn de la celeda frente a su posicidn en el
plano cero, con lo que se saca parte de la espiral dsl tubito,
no se puede definir en cada momento con exactitud, cual es ls
espira en la que se pone la trama. BEn este procedimiento cono-
cido puede ocurrir que aun con une insercidén miltiple de tra-
mas puede haber difsrentes nimeros de hilos de trame en cada
egpira. Esto puede atribuirsse al hecho de gue téenicemente vis
to la espiral representa un hilo ds urdimbre, sobre el cual

los hilos de trame insertedos no pueden deslizarss, porqus
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quedan sujetos en las espires. El procedimisnto de tejido co-
nocido puede llevar s cremelleras fijadas irregulsrments, -
qus ademds pueden presentar errorss de divisidn. Pussto que

en el procedimiento conocido se teje solo ¢on uns ggujs, los
hilos de trema son tirados al espacio interior de los arcos,
de las espiras de la fils de eslabones de cremallera; que se
encuentran frente @ las superficies de acoplamiento, de modo
que éstos quedsn rellenos de tejido. A consecuencia en la cre-
mallers acabsda el cierre de deslizs sobre sl tejido y puede
datierlo.

Le misidén de l2 invencidn es la de crear un procedimiento
econdémico u de fécil reslizacién pers la fabricscidn de cre-
malleras, en los que las filas de sslabones de forma de espi-
ral o de meandro Se tejen con gren exactitud de diviesidén y e
través de hilos de enlace en la cinta portante y se fijan.

Esta misidén se resuelve en el procedimiento segin lz inven
¢idén del tipo antes descrito porque la fila de eslabones de
cremallera en forma de espiral o de meandro se sujeta en la
zona del plano cero del telar y se lleva en linea recta dursn
te elitejido sin formscidn de cslads, porqus a distencia de
la fils de eslabones de cremallera se urden delante de sus su
perficies de acoplemiento por 1o menos dos hilos de urdimbre
de enlace y por el otro lado de la fila de eslabones de crems=
llera unos hilos de urdimbre del tejido base, porque de dos
hilos de urdimbre de enlace, que se encuentran en una calada
superior y une calade inferior, se forma une primers cslads
¥y de los hilos de urdimbre del tejido base y, si existen, de
los hilos de urdimbre de enlace restantes, que se encuentran
en una calada medis y una cslade inferior, una segunde calads,

porque en le segunds ceolada se inserta una trama doble paras
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tejor la cinte portente y a le vez se empuja el hilo de ur—
dimbre de enlace de la primera calada colocado en la calada
superior sobrse una aguja de retencidn para la formacidn de
una cadena de lazos que fija la filas de eslabones de crema-
llera sobre la cinta portante, porque el hilec de urdimbre de
enlace de la calads supsrior pasa s la calada inferior o me-
dia durants la o las siguientes formaciones de las caladas y
los demés hilos de urdimbre de enlace de la fila pasan a 1la
calada superior, después de participar en la formacidn de la
ssgunda calada pera el tejido de la cinta portante y porque
en log bordes de la citan portante se forman unss orillss de
tejido. Segin el procedimiento de la invencidn s la vez de
tejer la cinta portante se une tejiendo en la misma operaecidn
la fila de eslabones de cremallera, y de esta forma se evitan
operaciones posteriores pars coser la fila de eslabones de -
cremallera y se sviten iguslmente las méquines y el personal
necesario para ello. El inventor se hes dado cuenta de que se
pueds crear un procedimiento espscialmente simple y adecuado
para la fabricscidn de cremalleras, uniendo los hilos de ure
dimbre en una cadena de lazos para ligar la fila de eslabones
de cremallera. La fila de eslabones de cremallers se lleva &
través de un tubito dispuesto en la zona dsl plano cero del
telar, estando el tubito dispuesto en la zona del plano cero
del teler, estando el tubito aplanado pars que la file de es-
labones de cremallera no pueda girar dentro del mismo. ILa
cadena de lazos que une la file de eslabones de cremallera con
la cinte portante, se forma inmedietemente delsnte de 12 bo~
ca de salida del tubito. El cruce cresdo por le conmutacidn
de caladas y con ello l2 unidén de los puntos bdsicos de la ca-

dena de lazos que fija la fila de eslabones de cremallera, es
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apartado por el peine, que rodea al tubito con dos barras,
del lado delantero del tubito y llevado en divisidn correscta
entre los lados de la fils de eslabones de cremallera. Los
hilos ds urdimbre de enlace que forman lz cedena de lazosg,
ge mantienen tensados por medio de unos brazos eldsticos pro
vistos en su lado frontal de unos ojetes pare el peso de los
hilos de urdimbre ds enlace, de modc que los hilos de urdim-
bre de enlace pusden ser llevados por una horquilla conduci-
da paralels & la aguje de trems, 2 ls sguje de retencidn y
afisnzados los lazos que 96 deslizen de la sguja de retencidn
despuds del retroceso de 13 misma y del apartamiento de los
hilos de urdimbre de enlsce del tubito de elimentecidn.

El procedimiento segun la invenecidn puede reslizsrse en
telares habituales en el mercado, después de unas modifica-
ciones poco importantes. Solamente hace falta prover los te-~
lores del tubito de slimentscidn pera la fila de eslsbones
de cremallers, de una horquilla de retencién conducida para-
lela 2 la aguje de la trama por encima de la fila de eslabo-
nes de cremallere, de una eguja de tresma, que retira los hi-
los de urdimbre de enlace de le horquills de retencidn para
la formecidn de los lagos y de unos brazos eldsticos, para
mantener los hilos de urdimbre de enlsce estirados.

Los 1izos se menejan de forma que en el empleo de dos hi-
105 de urdimbre de enlace, éstos pasan perz la formacidn de
la primera calade alternativamente de 1la calada superior a
la inferior, y a la inversa, y que en el emplec de un nime ro
per miltiple de hilos de urdimbre de enlace, éstos pasan de
forma ordensda de le celade superior a través de la calada
media a le superior. Los hilos de urdimbre de la cinta por-

tante, que no participen en la formecidn de lazos para la fi-
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jacidn de la fila de eslebones de cremallera, se desplazan
Unicamente entre la calads medie & inferior para la formacidn
de la segunda celadsa.

En el empleo adecuado de cuatro hilos de urdimbre de enla-
ce el hileo de urdimbre de enlace empujedo sobre la aguja de
retencidn, pesa dursnte las préximas formeciones de calada a
la calads media, después a la inferior, de nuevo 2 la media
y finalmente a le superior pars le formscidn de lszos. fn la
cslada media se encuentra por lo tanto siempre un hilo de -
urdimbre de enlace descendente y otro ascendente.

Como ayuda adicionel y para uns sujecifn mejor de la fils
de eslabones de cremallera pueden urdirse entre 1los hilos de
urdimbre de enlace otros hilos de urdimbre de le cinta portan
te, que perticipan en la formacidn de la calada para tejer
la cinte portante.

Como en cada calada para tejer la cintas portante se inssr—
ta una trama doble, con 1o qus la aguja de trme ya y vuelve
en cada calada, se forma convenientemente en el borde de lg
cinta portante, opuesto a la fila de eslabones de cremellera,
una orilla de tejido, que se compone de lazos enlazados de -
los hilos de trame quese suceden.

A continuacidn se explica més detalladamente y por medio
del dibujo un ejemplo de ejecucidn segun la invencidn. En el
dibujo muestra la

Figura 1 una representacidn esquemética en perspectiva de

los hilos de urdimbre urdidos en un telar y de
la fila de eslsbones de cremallers conducida en
un tubito, durante la insercidén de la trama y la
captura del hilo de urdimbre de enlace, &olocado

en la celada superior, por la horquilla de re-
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tencidn, dejendose eparts todos los detalles
del telar qus no son necésariOS para entender
la invenciédn,

Pigurs 2 uns vista esquemstice desde arriba de las cabe-
zas de acoplemiento de la fila de eslabones de
cremallera durante el tejido con formacidn de la
calade,

Figure 3 un esquems de tejer pzra el empleo de cuatro hi-
log de urdimbre de enlace y.

Figura 4 una representacidn segun la fig. 1 vista desde
arriba.

Bn el dibujo se explica el procedimisnto de tejido para
la fabricacidn de una cremallera, empleando cuatro hilos de
urdimbre de enlace, que participen en la formacidén de los la-
zos para la sujecidn de 1s fila de eslabones de cremallera.

En el telar se han urdido los hilos de urdimbre de enla-
ce 1 a 4 y los hilos de urdimbre de la cinta portante 5 a 10,
gue pueden aumentarss discrecionalmente para ensanchar la cin
ta portante. La fila de eslabones 4s cremellera 1l se condu-—
ce por el tubito resistente 12 en lines recta en la zona del
planc cero m del felar.

Lo formacidn de la calada de los hilos de urdimbre de la
cinta portante asi como de los hilos de urdimbre de enlace se
realiza de modo conoéido por medio de los 1lizos no represen—
tados. La aguje de trama 13 asi como la horquills de retencidn
14 estén dispuestas conjuntamente en un brazo girstorio y rea
lizen sus movimientos de vaivén en plenos paralelos. lLas agu-
ja de trama 13 y la horquilla de retencidn 14 rodean el tubi-
to 12, quedendo la aguja de trama en un plano por debajo del

tubitc y la horquilla de retencidén 14 en un pleno por encima
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del tubito 12. Ies agujas de retencidén 15 y 16 se empujen de
forma conocida hacia delante y hacia atrds, para ls formacidn
de los lazos. Zn su posiecidn adelantada la aguja de refen-
cidn 15 Boje el hilo de trema 17 traido por la aguja de tra-
ma 13, mientras que la horquilla de retencidn 14 tree el hi-
1o de urdimbre de enlace, que es cogido por la aguje de re-

tencidn 16,

BEn la fig. 2 sa representa el procedimiento en una proye-
ceidn horizontal, viendose las cabezas de acoplamiento 18 de
la fila de eslabones de cremalleras 11l. De los hilos de ur-
dimbre de enlace 1, 2, 3, 4 se forman uno detrds de otro unos
lazos én los pasos I a IV, solapando cada lazo los lados de
la file de eslabones de cremallera y quedando siempre el lazo
giguiente entre los lados,

La primera calada 19 es formeds por los hilos de urdimbre
de enlace, quse se encuentran en la calada superior O y la ca-
lada inferior U, le segunda calada 20 es formade por los hilos
de urdimbre de la cinta portante, que se encuentran en la
calada media M y le inferior U y por los hilos de urdimbre de
enlace restantes.

El progreso se explica ahora por medio del esquema de las
figs. 3 y 4. Se teje segin la posicién de los lizos en cua-
tro pasos I hagta IV, que se repiten de forma‘sucesiva. Cada
paso corresponde a2 formaciones de calada determinadas. Estas
gon lag siguientes:

Pogicidn I:

31 hilo de urdimbre de enlace 1 se encuentra en la cala-

da superior O (posicién c).

Los hilos de urdimbre de enlace 3, que se encuentra en

la posicidn &, particips en el tejido de la cinta portan
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ta. Con 12 insercidn de la tresma doble sl hilo de urdimbres

de enlace 1, que Se encuentrs sn la posicién c, 68 empu~
jando simultdnesments por la horquilla de retencidn 14 s0
bre la horquille de retencidn 16, pera la préxima forma-
cidén de lezos.

Posiecidn II:

Posicidn ¢ : Hilo de urdimbre de enlace 2

Posicidén b : Hilos de urdimbre de enlace 1 y 3
Posicidn a : Hilo de urdimbre de enlacs 4

El hilo de urdimbre de enlace 2 perticips en l2 proxima
formacidn de lazos, mientras que el hilo de urdimbre de
enlace 4 ayuda g tejer 1la cinta portants.

Posicion III:

Posicion c: Hilo de urdimbre de enlace 3

Posicidn b: Hilos de urdimbre de enlace 2 y 4

Pogicidén s: Hilo de urdimbre de snlacs 1

El hilo de urdimbre de enlace 3 participa en la proxima
formacidn de lazos, mientras que el hilo de urdimbre de
enlace 1 es entretejido en el tejidoc base.

Posicidn IV :

Pogicidn c: Hilo de urdimbre de enlace 4

Posicidn b: Hilos de urdimbre de enlace 1 y 3

Posicidn a: Hilo de urdimbre de enlace 2

E1l hilo de urdimbre de enlace 4 participe en la proéxima
formecidn de lazos, mientras que el hilo de urdimbre de

enlace 2 es entretejido en el tejido base.
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Hechs 1z descripeidn del presente invento se hace constar
que esta solicitud se acoge & la prioridsd de la solieitud
alemana n? P 24 34.978.8, depositade el 19 d¢ Julio de 1.974,
¥y que e declaren como nusevas y de propia invencidn las rei-
vindicaciones siguientes:

1l.- Procedimiento para la fabricacidén de una cremellers,
en el que se urde una file de eslebones de cremallera de for-
ma de espiral paralela a los hilos de urdimbre, y se teje le
cinta portante insertendo los hilos de trama, caracterizado
porque lg filas de eslabones de cremallera de forma de espiral
o de meandre se sujeta en la zona del plano cero del telar y
se conduce en linea recta durante el tejido sin formacidn de
caladas, porqua @ distancia de le fila de eslabones de crema-
llera se urden delante de sus spuperficies de acoplamiento por
1o menos dos hilos de urdimbre de enlace y por sl otro lzdo
de la file de eslabones de cresmallera unos hilos de urdimbrs
del tejido base, porgue de dos hilos de urdimbre de enlace,
gue se sncuentran en una calada superior y uneg cslada inferior,
gse forma una primera cazlada y de los hilos de urdimbre del -
tejido base y, si existen, de los hilos de urdimbre de enlace
restantes, que Se encusniren en una celada medis y una calads
inferior, una segunda calada, porgue en la segunda czlada se
inserta una trama doble para tejsr la cinta portente y 2 la
vez se empuje el hilo Ae urdimbre de enlcce de la primera ca-—
lada, colocado en la celadas supsrior, sobre una aguja de re—
tencidn para la formacidn de une cedena de lazos que fija le
fila de eslabones de cremellera sobre la cinta portante,por-

que el hilo de urdimbre de enlace de ls calada sSuperior pasa
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a la ealada medis o inferior durante lz o las siguientes for-
maciones de csladas y los demes hilos de urdimbre de enlace -
pasan en orden a la calada supsrior, después de participar en
lz formacidn de le segunda calada para el tejido de la cinte
portente y porque en los bordes de la cinta portante se formen
unas orilles de tejido.

2.- Procsdimiento segin ls reivindicaseidn 1, carscterizado
porque en el empleo de cuatro hilos de urdimbre de enlace, €l
hilo de urdimbre de enlace empujedo sobrs le sguja de retencidn
pasa dursnte la siguiente formecidn de la calada a la calada
media, después a la inferior, vuelve & 1la medis pera lleger -
finalmente 2 la celade superior, psrs ls formacidn de los la-
Z08.

3.- Procedimiento segin 12 reivindicacidn 1 & 2, caracteri-
zado porque entre los hilos de urdimbre Ae enlsce se urden -
otros hilos de urdimbre de lz cinta portente, que perticipen
en la formacidn de 1ls calada pars tejesr la cinta portante.

4.- Procedimiento segin una de lss reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque en sl borde de l& cinta portante opussto
a lz filz de eslabones de cremallerz se forma una orilla de te-
jido, que consta de lezzos enlazzdos de los hilos de trama que
ge suceden.

5.~ Procedimiento para la fabricscidn de una cremallera.

Segin se describe y reivindics en 1la presente lMemoria que
consta de 12 hojes foliades y mecanografisdas por una scla ca-
ra y de 4 1dminas de dibujos.

Madrid, a 17 de Julio de 1.975

D.BERND POREPP

p. 2. JANME ISERN

Firmade: FELIPE BRIETO
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