PATENTE DE INVENCION
4 4+ § ¢ £ 2 T 1 P 4 3-8 ¢ £ .1 2 & 2 4

JBF.2,ESP.

.....

H
[3
[ 4
|
GJ/ Lemorn @VAGM/MZ’?M
sathe:

PROCEDIMIENTO Y PRENSA DE PIATINAS PARA EL TRABAJADO
DE HOJAS.

e
Folbsilante: 3. BOBST & PILS, S.A., entidad suiza, residente
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ETISRNEIITJIR[ERE

lLa presente invencién tiene por objeto un prooe=
dimiento para el trabajedo de hojas en una prensa de plati-
nas y una prensa de platinas para la puesta en prdotica

de este proocedimiento,

En las mdquinas convencionales conocidas hasta
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el prepente, el transporte de las hojas se efectua, estacidn
a éstaoién, por medio de barras de pinzas unidas en cada una
de sus porciones extremas a un tren de ogdena. Egta manera

de proceder comporta humeroaoe inconvenientes entre los cua-
5. les los méds carascteristicos son con seguridad el nivel aocis-
tico dlevado de las méquinas as{ realizadas, la veiocidad de

trabajo admigible relativamente baja, el peligtro evidente pre-

sentado por las barras de- pinzas en movimiento ¥ la comple-
jidad del mecanismo de accionamiento. La finalidad de la pre-

10, sente invencién es la de realizar una prensa de platidai en

la que los problemas planteados por el transporte de las ho|
jas por medio de barras de pinzas quedan suprimidds.

Bl procedimiento se caracteriza porque se toma unas
hojas de una pila en una primera estacién, porque se las disg-
15.' pone en forma de capas para llevarlas a una segunda estacidn
donde su posicidén, con respecto a los érganoe dé oorte, esté
reotifioadé, porque se une sucesivamente entre ai oéda hoja
de la ocapa, porque ge corta y se deasprovee de los desechos
la banda asf{ formada, porque se separa de nuevo ocada hoja
20, ' entre ai y porque se laa recibe a continumoién de modo a for-
mar nuevamente una pila. Se puede hacer notar que seria iguals
mente posible reclibir las hojas por medio de un dispositivo
qus ;ealiza la separacién de las colocaciones que ellas tieneh.

Una prensa de platina bara la pusgta en préoctica
25. | del procedimiento,que comprende'pna estacién de margen que
proporciona las hojas en forma de napa sobre una mesa de’har-.
gen seguida de una estacién de corte, de otra estacidn de
qyecoién, y de una estacibén de recepcidén, se caraéteriza por

unosg medios de centrado y de tamborileo de las hojas de la

3C. capg o napa formada por la estecién de margen, medios que rea:
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lizan la unién extremo con extremo de las hojas de la napas
formada por ls esfacién de margen, medios de accionamiento
intermitente que estan colocados a la entrada de la estaoién
de corte, medios de accionamiento continuo de la banda dispues
tos a la salida de ls estacién de corte de modo 'a mantener
ésta tensa cuando se encuentrs entre las platinas de la esta-
oién de corte, medios que realizan la separacién de las hojas
que ocomponen la banda, dispuestos a la salida de la estacién
de eyecqién ¥ por medios que introducen las hojas, siendo la
estacién de eyeccién y la estacién de recepcién desplazables
con respecto a la estacibén de corte.

Una prensa de platinas pars la puesta en prdotica

del procedimiento estd representadas a titulo de ejemplo por el

dibujo anexo, en el que: ,

La figura 1 es una vista'general de perfil de una
prenga de platinas segin la invencién.

La figura 2 es una vista general de perfil del apa-

rato que realiza el pegado extremo oon tremo de las hojas de

la napa o capa.

La figura 3 es una vista segin A de la figura 2.
La figura 4 es una seoccién segln la linea IV-IV de

la figura 3.
Las figuras 5 y 6 muestran la forma como la banda

pegadora es llevada en posicién.
' La figura 7 es una vista que represehta los medioa
de tamborileo anterior de las hojas. _
La figura 8 es una vista de perf#l que representa
los medios de tamborileo lateral de las hojas.

La figura 9 es una vista superior de la figura 8.

La figura 10 es una vigta que musstra la realizaolién
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de los medios de accionamiento intermitente de la Banda.

La figura 11 representa los medios de acbionamiento
de la banda a la salida de la platina.

' - La figura 12 es una vista que muestra los medios
de accionamiento de la banda a la entrada de los medios de
‘geparacién.

La figura 13 es ung visgta qué rep;esenta los medios
que relizan le separacién de las hojas que componen la banda.

La figura 14 es una vista que muestra la realizacién
de los medios que introducen las hojas separadas en la egta-
cién de recepcién. 4

La figura 15 1lustra esquemdticamente el prdbdﬂi;
miento de trabajado de las hojas durante lg utilizacidn de
una recepcién en forma de pila.

la figura 16 ilustra esquemdtiocamente el proosdi-
miento de irabajado de las hojas durasnte la ufilizaci6n de una
recepcién denominada ie colocacidénes separadas".

La figura 1 esruna vista genersl de perfil de una
prensa de platinassegin la invencidén y se compone de un mar-
ginador 2 en el que las hojas 1 son dispuestas en forma de
pila y después introducidas sucesivemente de modo a formgr ung
capa 0 napa 3 sobre una mesa de margen 4. Una hoja 6 dé la ng-
pa 3 se centra y se tamborilea por el dispositivo 5 y despuds
es introducida entre las platinas 7 y 8 de modo que su borde
posterior 6' venga & colocarse extremo con extremo con el
borde delantero de la hoja siguiente 9 de la napa 3.

“El dispositivo de unién de las hojas 10 une las dos
hojas 6 y 9 entre af{ por medio de al menos una banda 36 de

papel adherente repartida sobre la longitud de las hojas. la

hoja 6 es entonces comple tamente introducida entre las plati-
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nas 7 y 8 donde es oortada.

La introducidén de la hoja 6 entre las platinaé 1
y 8 tendrd como efecto llevar el borde posterior de la hoja
9 ext;emo con extremo con otra hoja de la napa 3 a la que se
unire; del mismo modo que las hojas 6 y 9 han #ido unides en-
tre 8{. La ban&a asi formada es a continuacién avanzada une
nueva ocantidad determinada de modo que la yoja 9 tome la po-
sicién ocupada enteriormente por la hoja 6. La primera hoja
que compone 1la banda (hoja 6) es m continuscibn lleveda a
la estacién de eyecoién 11 donde serd deaprovibta de sus
degechos. E1 avance siguiente llevard la hoja 9 a la estacién
de eyeccién y la hoja 6 a la estacién de separacidn 12.

La banda formada por las hojas unidaa entre e oa;
tard por tanto en este instante interrumpida de la entreda
de la estacién de corte 13 hasta la estacién de separacién
12. La banda serd una nueva vez avanzada, lo que tendrd como
-afeoto colocar la unidn de las hojas 6 y G en el eje de
trabajado de la guillotina 14. En este instants, la guilloti-
na 14 seré accionada y separard una de la otra laa dos hojas
6 y 9. Ia hoja 6 serd entonces llevada al grupo de introduc-
cién 15, en el ocual un sistema rotativo ( ver figura 14) la
ajustard en las pinzas 16 del tren de cadena 17 de la esta~
cién de recepsién 18. Las hojas confeccionadas gerén a con-
tinuacién apiladas asobre una palete 19lso§ortade por las
horquillas 20 del dispositivo de descenso de pila.

La figura 2 es una vista general de.perfil del
aparato que realiza la pegadura extremo con eitreﬁo de las
hojas de la napa. En esto figura, las hojas 6 y 9, en el

pmomento de la detencién son ligadas entre sl por medio de

ung poreién de banda adhesiva 36 de una longitud determinadal
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caso a partir de una banda de papel termopégable 21 dispensa-
da por una bobina 22 mentenida por dos deslizaderas o placas
23 y 24 sobre el érbol 25. Este érbol 25 se fija sobre un
contgoto 26 por medio de un tornillo 27. El oqntacto 26 se
conecta a su soporte 28 por mediscién de ;os tornillos 29 y
30, fijandose por su parte el sOporfe 28 al cuerpo del ape-
rato 31 por los tornillos 32 y 33. El sparato de pegadura
se fija ademds a la traviesa 34 por medio de una barra peque-
fa~ 35,

La figura 3 es una vista segin A de la figura 2 ¥

representa en detalle el mecanismo de avance de la banda 21

en la cantidad determinada de la bobina 22 por medio de un
meéanismo de avanoce que comprende una roldena de accionamien-
to 37 (ver figura 5) que coopera con una roldana de apoyo 38.
El avence de la banda es gobernado por el escenso del pistén
39, En efecto, cuando el pistén 39 ocupa su posicién inferion
la palanca 40 descansa por mediacidn de ﬁg torﬁillo'regulable
41, situado en el contacto 42 fijado a la palanca 40, sobre
la cara del cojinete 43. E1l contacto 42 es también atravesado
por un tornillo 44 regulable dispuesto de tal modo que venga
obligstorismente a contaoter con la ‘parte superior de la ca-
beza 45 del pistén 39 durante el ascenso de éste.

Por este motivo, lg primera parte de la ocsrrera
del pistén 39 se efectuard sin que hays desplazamiento de la
palanca 40. El desplazamiento de la palanca 40 intervendrd
80lo cuando la parte superior de la cabeza 45 del p19t6n799

entre en contacto con el tornillo 44. Ests forma de proceder

permite liberar la cabeza 45 del pistén 39 del paso de la



5.

10.

15,

20,

25.

vo a topar contra la cara superior del cojinete 43 mientras

‘banda 21 y oprima la porcidén de banda 36 asi obtenida sobre

banda 21.
La palanca 40 lleva ademds en una de sus porciones

extremas un anclaje 46 al que se fija una porcién extrema de
la cadena 47, uniendose la otra poroibn extrema a un muelle
de tracoidn 48 fijado sobre una mordaza 49 del aparato. la
cadena 47 pasa alrédedor de dos ruedas dé cadeha 50, respec-
tivamente 51, uﬁiendoae la rueda de cadena 51 al drbol de la
roldana de accionamiento 37 por medio de un embrague unidirec-
cional(no representado) de modo & comunicarle su rotacién en
el mentido indiocado por la flecha 37'. Por este motivo, du-
raente el ascenso del pistén 39, la palanca 40 se desplazard
de abajo hacia arriba arrastrando con ella a la ocadena 47,
1o que haré girar la rueda de cadena 51 y por consiguiente
la roldana de accionamiento 37 que tirara una oierta cantidad
de banda 21. |

~° La palanca 40 acompaflard al pistén 39 durante su

degoenso hasta que el tornillo de regulacidn 41 venga de nue-

que el pistén 39 continuara su caerrera de modo que el contao-

tor 52 que posee un cortante 53 (ver figura 5 y 6) corte la

las dos hojas 6 y 9 (figura 2). Una roldana de apoyo 38 fi-
jada en la porcion extrema de la palanca 54 es oprimida con-
tra la roldena de accionamiento 37 por'el muelle de traccién
55.-La cabeza 45 del pistén 38 es gulada por un cojinete 43
y el véatago 56 del pistén en un cojinete constituido por el
tornillo de regulacidén 57 del muelle 58. El acclonasmiento
del pistén 39 se efectua por mediacidén de dos traviesas mb-

viles 59 y 60 (ver figura 2) desplaszadas verticalmente por

medios neumdtiocos o mecdnicos ( no representados ). El movi-~
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«~ por uns parte sobre un tope de asguje 67 i por otra parte

- mo la banda adherente es llevada en posicién y representan

8-

e

nmiento es trensmitido al pistén 39 por un estribo 61 sobre el
cual se apoya un tope de bola 62 asegurado sobre el véstago
del pistén 56 por una tusrca 63 y una contre-tuerca 64.

La figura 4 es una seccién segin la 1ines IV-IV de
la figura 3 y representa en detalle la fijacidén del aparato
gobre ls traviesa 34 por medio de la barra 35 mediante.tor-
nillos 65 y 66. Esta figurs muestra ademds el pistén 39 so=~ .

bre el véstago del cual se monta un muelle 58 que se apoya

contra el tornillo de regulacién 57. El 6éstagp 56 del pis-
t6én 39 es guiado por un menguito autolubricante 68 encajado
en el tronillo de regulacién 57 bloquesdo por un tornillo 69
nientras que le cabeza 45 del pistén 39 desliza en otro men-
gu;to autolubricante 70 encajado en el cojinete 43. La cabe~

za del pistén 39 esté equipeda de un coqtaétbr 52 en elﬁiué

gon encastrados tres cuerpos de cslentamiénto 71 (ver también}

figura 5 y 6) as{ como una sonda térmica 72.

Las figuras 5 y 6 muestran en detalle la forma 00—

1ls gula 73 que oconduce la banda edhesiva 21 & la posigién
donde podré ser cortada por el ocortante 53 del contactor 52,
cooperando el cortante 53 con la arista T4 de la contra-ocuchi
l1la 75. La figure 5 representa la banda edhegiva 21 en pbai-
cién avanzada, es decir con el pistén 39 remontados y larfi-
gurs 6 representa las porcién de banda adhesi#a 36 cortada de
lg banda 21, obupando el pistén 39 su posioibén inferior.

La figura 7 es una viata que repregenta lOS'magioa
de tamborileo delantero de las hojas. La hoja 6 es llevade

contra un tope delantero 77 regulable por medio del ejé fiw

leteado 78 y del elemento moleteado 79. El oontrol del tam-
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borileo exacto de la hoja se realiza por medios eldotricos

(no representados). E1 tope delantero 77 que forms parte de

un ocuerpo pivotante 80 que comprende una pal;noa 81 sobre la
que desliza el contactor 82, al ocual ge afiade el tope delante+
ro 77 por medio del tornillo 83, viene @ escemotearse en el

momento del paso del cartén. El mccionamiénto del cuerpo pi-
votante 80 es realizaedo por una leva 84 que comunica un movi-
miento pendular a la palanca 85 que actua sobre el eje 86 del |
cuerpo pivotante. La palance 85 es solioitada contra el perf{]
de la leva 84 por medio del muelle 87. E1 accionamiento del

ca,
Ia figurs 8 es una vists de perfil que representa

los medios de temborileo lateral de las hojas y ls figurs 9
es una vieta superior de la figura 8. Eatasdoe'figuraa ilug~
tran la forma por la que la hoja & (representada con trazos
mixtos) es temborileads laterslmente. La hoja 6 una vez ha
sido tamborileada en la parte delenteras por los medios de
temborileo delanteros desoritos en la figura 7, es ajustadas
entre dos roldenas 88 y 89 de modo que, acoionada la roldana
inferior 88 continusmente, venga a spoyarse ocontra un tope
90. La hoja 6 serd por tanto desplazada perpendiocularmente a
su sentido de desplazamiento indicado por la flecha 91 y epo-
yada contra el tope 90. Las hojas as{ tamborileadas se pre-
sentardn por tanto todas ellas alineadas del miamo modo a la

entrada de los medios de corte.
La figure 10 es una viata que muestra le realizaciéa

de los medios de'accionamiento intermitente de ls banda. Una

hoja 6 tamborileada en la parte anterior y de perfil se in-

troduce entre los rodillos de accionamiento 93 y 94. El rodi-
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llo de aociqnamien&o inferior 93 es accionado por wi deotor”
dentado 95. E1 sector dentsdo 95 mctla sobre el rodillo de
accionamiento inferior'93 por medigcidn de un piﬁén 96 sobre
cuyo eje se monta un elemento de accionamiento unidireocion&l
(no representado). Este elemento no permite la rotacién del
rodillo de accionamiento inferior 93 més que en el sentido
indicado por la flecha 97. As{ pues, cusndo el sector dentedo
95 efectus su carrera en el sentido de la flecﬁa 98, el ro-
dillo de sccionemiento inferior 93 no es.eccioneado. El redi-
1lo de accionemiento inferior 93 gseréd por tanto accionado
unicaemente cuando el sector 95 ge desplaze en el senitido opueg-
to a la flecha 98.

Vehtajosamente se puede utilizar un freno que coo=
pera con el elemento de accionamiento unidireocional>péra ase+
gurar la inmovilizacién del rodillo de accionem;énto inferior
93 durente la carrera del sector 95 en el sentido de la flee
cha 98. El accicnamiento del sector-déntado 95 se efectua
por medio de una pelanca 99 que gira en el sentido indicado
por la fleche 100 alrededor de un ejs 101. Este palanca 99
actia sobre el sector 95 por mediacién de un patin 102, arti-
culgdo alrededor del punto 103, que se desplaza en una desli-
zadera 104. La palenca 99 estd realizada de modo que el pa-
tin 102 pueda desplagagrse en una ranurs 105 de modo a modifi-
car el ehtre-eje que separé loz ejes 101 y 103,

Le modificacién de este éntré-aje permite una regu-
lacién de la carrera del seotor 95. La unién entre IOs.medioa
de mccionamiento intermitente y la estaoién de ocorte 13 ge
resliza por un tablero mévil 106 artioculsdo por una parte en

un contactor 107 fijsdo a la platina inferior mévil 8 y, por

otra parte, en el armazén fijo (no representedo),que soporta
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R

el mecanismo de accionamiento intérmitente, por mediaciﬁn
del eje 108 de 1la biela 109,

- La figura 11 representa los medios de accionamiento |
de la banda & la salids de la estacién de corte 13. Un rodilld
inferior 110 que gira en cont{nuo coopera con una o varias
roldanes superiores 111, El rodillo inferior 110 se monta
entre dos soportes 112 f£ijados contra la platina inferior mé-
vil 8, Contra cada uno de los soportem 112 se fija, por medio
de tornillos 113, una pstilla 114, Extendiéndose trensversal-
mente entre las dos patillas 114, une pinza 115 mantiene la
poroibén extrema del tranaportador 116 que realiza la unién
entre la eastacién de corte 13 y la estacibn de eyeccién de
los desechos 11 (ver figura 1), Ls roldana superior 111 me
monta en una horquilla 117 articulada,; con feapeoto a la ple-
za de fijaocién 118,alrededor del eje 119. La.presibn de la
roldana superior 111 contra el rodillo ipferior 110 ea dada
por el muelle 76 guiade por el tornillo 120 que pasa a tra-
vés de las patillas 121 y 122. La patilla 121 es solidaria
de la pieza de fijacibn 118 y la patilla 122 es solidaria de
la horquilla 117. | ,

Un tornillo de regulacibn 123 bermite'limitér la
carrera de la horquilla 117 hacia la parte superior. En ocada
uno de los soportes 112 se monta un brazo 124 destinado a
recibir las porciones extremas ocilindricas 125 de laséué estd
provisto el tubo cuadraedo 126. Una de estas porociones oilin-
dricas 125 es més larga que la otra y por este motivo aobrepa-
sa la care del brazo 124, Bn esta porcién extrema cilindrica

125 ge fija, por medios no representados, una palanca 127

reprepentada por la figura 11, la palanoca 127 se apoya ocontra




5

10.

15.

20,

25,

30.°

-12~

un tope 128 por gccibén de un muelle 129 enganchado, por una
parte, a un enganche-muelle 131 enroscado en el contactor 132
fijado conira la patilla 114 por medio de los tornilles 133.
Un pistdn neumdtico 134, accionado en funcibn de la
gceleracién de la banda formada por las diversas hojas unidas

entre s{, asegura el desplazamiento de la palanca 127. La ca-

" rrera de la palanca 127 se limita por el tornillo de regulae-

cién 135. En esta figura, los medios de accionamiento estan
repregentadosen la posiolén que ooupan duranée el comienzo

de una deceleracién de la banda, es decir que la rolana 111

- @8 apoya muy poco sobre la banﬁa (presi6n dada uniocasmente por

la accién del muelle 76). Durante‘una aceleracidén de la banda
el pistén neumético 134 serd accionado,'lo que tendra como
efecto comprimir el muelle 76 dando asi una preasién mayor so-
bre le banda. Por otro lado, todo el conjunto desorito por "
esta figura seguimas{ el movimiento de la platina inferior
8.

la figura 12 es una vista que muestra los medios
de accionemiento de la banda a ls entrada de los medios de
aeparacién.'Eatos nedios de accidngmientoicomprandan un ro-
dillo inferior 136 que gira en continuo. Actuando sobre esto
rodillo 136, una serie de roldenas 137 son llevadas por pa-
lancas 138, artioculadas, con respecto & los soportes 139,
glrededor del eje 140. Los soportes 139 estén fijados a la
viga 141 por mediascidén de la pieza de bloqueo 142 y del tor-
nillo moleteado 143. ILa presibén de lamldana superior 137
contra el rodillo 136 es dada por el muelle_144 guiado bor
el tornillo 145. La viga 141 se une en uné de sus poroiones
extremas g8 una palanca 146, la cual oomprenderuna horquilla

147 provista de un tornillo de regulacién 148, Este fornillo
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de regulacién 148 se apoya sobre la parte excéntrica del eje
149 bajo la @0éibn del muslle 150.

Un pistén neumdtico 151 socionado en funcibn de la

aceleracién de la banda formada por las diversas hojas unidas

L

entre saf{, asegura el pivotamiento de la viga 141 por madiaocdd)

L=

de la palanca 146. En esta figura, los medios de acclonamient
han sido representadca en la poasicibén que ocupan durante el

conienzo de uwna deceleracién de la banda, es deoir que las

(presién dada unicamente por la accidén del muelle 144)., Du~

rante una mceleracifn de la banda, el pistén neumdtico 151 se
r& accionado, lo que tendra como efecto comprimir el muelle
144 dando as{ una presién mayor sobre la banda.

La figura 13 es una visia Que representa los medios
que realizan la separacién de las bojas que componen la banda,
Estos medios comprenden una guillotina 14 compuesta por una
cuchilla 152 y por una contra-cuchilla 153. La ouchilla 152
se fija sobre una traviesa 154 gobernada por'mediacién de
una biela 155 unida a la palanca de leva 156, Esta palanca
156 lleva en la poroidén extrema del brazo 157 una roldana
158 que sigue el contorno de la leva 159, Otra palanca 160
que. llevd una roldana 161 en contacto con la leva 162 ase-
gura con ayuda de los muelles 163 el apoyo permanenie de la
roldsna 158 contra ls leva 159.

La figura 14 es una vista que muestra la realizacibh
de los medios que introducen las hojas separadas en la esta-
cién de recepcién. Una vez que han sido separades las hojas
unas de laes otraa por medio de la guillotina 14 son & conti-

nuacién llevades a una estacién denominada de introduccidén

dispuesta justo por delante de los medioas de recepclidén de las
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hojas. la estacién de introduccién se compone de un érbol
inferior 164 que ileia menguitos 165. Eatos mdnguitos“165 aon
animedos de unmvimiento de rotacién continuo. Los ﬁanguito_e-
165 estan trabajados de mado que s0lo una poroidn 166‘Qe aﬁ
circunfersncia vengas a ponerse en_contaéto con la hoja 6. Asi
pueg le hoje 6 una vez que ha aido introducida entre laz rolda-

na superior 168 y el menguito 165, serd arrastrada unicamente

‘cusndo sea fomada entre la porcién 166 de la circunferenoia

del manguito 165 y la roldena superior 168,

La figure 15 ilustra esquemdtiocamente el procedi-
miento de trabasjado de las hojas durante ls utilizacién de
una recepoién en pile. Les hojas son tomadas de una pila en
A. A continuacién son llevadas en forma de naps 0 capa en B,
En este instsnte, la primera hoja de la capa es apoyeda en

lo parte anterior contre los topes 77 y deapués de perfil, con-

| tra el tope 90. Despuéa del oontrol del centrado, loa Yopes

77 se emcamotean y la primera hoja de la naps es avansads a
B'. Durante el avance de la primera hoja a B', la segunda ho=
ja se pondré en contacto con los toéeq delanteros 77 y el to=
pe lateral 90. Una banda adherente 36 soré éepogitada de modo
a unir la parte posterior de la primers hoja a la parte ante-
rior de la segunda., La primers hoja serd a continuacién lleva
de a C. Este desplazémiehto_tendra'como efecto a aplicar la
segunda hoja en B' y la tercera contra los topes de centrado
77 y 90 donde una banda adherente seré de nuevo depositada
uniendo por este motivo la parte posterior de la segunda hoja
a la.parte anterior de ls tercera. Tras el corte en O, la pfi-
mera hoje seré avanzada, pasando por C' y C*, hasta D donde

los desechos serdn eliminados. El avance dé la primera hoja

haste D habré permitido unir entre ef les tercers, cuarte,
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‘I 1@ banda seccicnando las bandas asdherentes 36. La hoja que

- capa B. En este instante, ls primera hojea de la capa se apo-

" ya en la pesrte delantera contra los topes 77 y despuds de

-ja a B' la aegunda hoja se pondré en oontacto con los topes

1B

quinta y sexta hojas de tal modo que una banda continua forma-
da por estas hojas unidas, se extienda de la estacién B hasta
1g estacién D. Ia primera hojas de la banda es entonces lleva-
da @ D' y después a E. Entre las estaciones D' y E, wna gul~

1lotins 14 reelizas la separacibén de las hojas que componen

ge enouentra entonces en la estaoién E serd a continuaocién
desplazada a P donde seréd recibida en forma de pila.

La figura 16 ilustra esqueméticamente el procedi-
miento de trabajado de las hojas durente ls utilizacién de
une, recepoién denominada de colocaciones separadas. Las hojas

gson tomadas de una pile en A. A eontinuaciéﬁ son llevadas en

poerfil contra ol tope 90. Después del ocontrol del oentrado,
los topes delanteros 77 se escamoiean y la primers hoja de

la cepa es avanzada a B'. Durante el avance de la primersa ho-

delanteros 77 v el tope lateral 90. Ung banda adherente 36
gerd depositeda de modo & unir ls partq posterior de ls pri-
mera hojas con ls parte delsntera de- la segunda. La primera
noja seré a continuaocién llevada a C. Este desplazamiento
tendré oomo efecto colocar ls segunda hoja en B' y la tercer
contra los topes de centrado 77 y 90 donde una banda adhsrenje

peré depositeada do nuevo uniendo por eate motivo la parte

posterior de la segunda hoja a la parte delsntera de la ter-
cera. Después del corte en C, la primera hoja meré avanzada
@ D donde una parte solo de los desechos serén expulsados.
Durante el avence siguiente, la primera hojs geréd llevada

a D' donde el Qaldo de los desqohos as{ como una parte de loq
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desechos de la segunda hoja serén expulaados. Eafa forma de

proceder t;ene como ventajs desembarezar la primera hojs de EE

todos sus desechos as{ como su unidén con la segunda. Por este
motivo, la hoja trabasjada, compuesta de varias colocaciones
que representan los cortes de cajas, pddré ger tomade de la
estacién D' por los medios dé transporté 92. Estos mediocs de

trensporte 92 llevan la hoja pasando por E, E' s la estacién

de recepcién de oolocsciones separadas 167 donde las colooca~

ciones serdn separadas lateralmehte’en D, y después longitu~
dinalmente en D! y apiladas en almacenes separedos.

Se obpervaré que la egtacidén de eyoocién y la esta~-
cién de recepcidn que,sén consideradas como conocidas en s
no han sido desoritas en la expliocacion .anterior.

| Noma

Desorita suficientemente la natureleza del invento,
as{ como la maﬁern de realizarlo en la préotica, debe haoerse
constar que las disposiciones enteriormente indicadas, son
susceptibles de modificaciones de detalle, en ousnto no alte-
ren su principio‘fundamental. También se haoe oénetar que el
invehto se refiere a une solicditud de Patente.jreaentadn'en
Suiza con N8 009811/74 y fecha de 16 de julio de 1.974, aco=
glendoas por lo tanto e los beneficios que conceden los Cone
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y pof lo qué_éo.iolidita Paten-
te de Invencién por 20 afios en Espafia, sobbe:'PROGEDIKIENTO

Y PRENSA DE PLATINAS PARA EL TRABAJADO.IB HOJAS, caracterizdnd

dose por lo siguiente:
1.~ Procedimiento y prenss de platinas pars el tra-

bejado de hcjaa,'él procedimiento caracterizado porque se $o

ma hojas de ume pila en una priméra estacidn, porque se las
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dispoﬁe en napa o caps para‘llavarlad & ung seguﬁﬂa estacién
donde su posioibn con respeoto a los 6rganos de corte es rec-
tificada, porque se une sucesivemente entre si cada hoje de lg
capa, porque se cortia y.desenbaraza de los desechos la banda
as{ formada, porque se separa de nuevo cada hojs una de la
otra y porque aé las recibe a continuaciédn de modo a formar
de nuevo une pils.

2.~ Prensa de platinae pars ls realiznoién_del proe
cedimiento megin la reivindicaoibn 1, que comprende una esta-
oién de margen que proporcionsa las hojas en forma de ocepa
sobre une mesa de margen seguida de una eetaoién-de,oorte,'do
una estacién de eyeccidn y de una estaoién de‘raccpcién, oarad-
terizada porque comprende unos medios de rectificacién de lﬁu
hojas de la ocapa formada por la estmcién de margen, medios
que realizan 1a unién extremc oon extroqo de les hojas de la
capa formads por la estacién de margen, medios de acoionamien-
to infornitonte de la banda as{ foerda, estando dispuestos
log medios de rectificacién, 1los medios que realisan la ﬁnién
extremo con extremo de las hojas, asi oomo log medios de ao-
oionsmiento intermitente, en la entrada de la estacién de oor-
te, medios de accionamiento continuo de la banda dispuestos
a2 la selida de la estacidén de vorte, de modo & mantener esta
tensa. cvando se enocuenira entre las platinas de la estacibn
de corte, medios que realigen la aoparaciéﬁ de leas hojas que
componen 1n'banda;gd1npuoatos 8 la galida de_eatloién de eye~
ceidp, y medios que introducen las hojas separadas una a wna
¥ en refersncia una con respecto a la otra en la eastacién de
reoepoibn, y porque los medios de rectificacién de las hojas,
la estacién de eyeocién y la estaoidn de rgcepoibn son des~

plazables con respecto a la estaocién de corte.
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3.- Prensa seg@n la reivindicacién 2, caracterizeda
porque las diversas ocolocaciones que componen ung hoja son
recibidas en pilas geparadss en un orden predeterminado.

4.~ Prenge seghn la reivindiocmecién 2, caraoterizéau 
porque las diversas colocaciones que acmponen una hoja eon
recibidas en pilas en un orden qualﬁéiera.

5.— Prensa segin la reivindicacién 2, caracterizeds
porque las diverbas‘oolocaciones que 6ompbnen una hoja son
recibidas en oapa © napa,

6.~ Prénss segin la reivindicacién 2, c-raoterizqda
porqus la unién de las hojas se realiza por modio de una |
banda termo-adhesiva. ’

7.~ Prensa smegin las reivindicacicnes 2 y 3. carao-
terizeda porque la unién de las hojas sevealize por medio do -
al menos una grapa.’ R

8- Prensa segin las reivindicaciones 2, 3 ¥ 4,
caracterizada porque la unién de las hojas se- renliza por
deformacién simulténea de dos hojas suporpusetaa.

9,~ Prensa segfn la reivindieao;én 2, oaracteriza-
da porque los mediocs de rectificaoclén de laa hojas ast‘n oonge
tituidbs, por uns parte; por un tope laféral ¥» por otra paﬁ-
te, por al menos un tope delantero esoanotoable.

10.- Prensa segfn la reivindicacién 2, oaraotorizl-
da porque los mpdigs de acolonamiento intermitente oompref-

den wa sector dentsdo accionado por una éxoéntrica y qus ao-

Y

tfa, por mediacidn de un pifidn, sobre un embrague unidireccio
nal que acciond el rodillo de mccicnamiento interditonfe.

» 11,- Prensa'sesﬁn las reivindicaciones 2 ¥ 7, o=
racterizada porque el sector dentado es acoionado bor ung le=

va.
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12.~ Prensa segun la reivindicacién 2, oaraoterizadh
porque los medios de sccionamiento cohtinuo de la banda for-
mada estan compuestos por un‘rodillp inferior giratorio en.
continuo y por al menos una roldans prensora superior.

13.~ Prensa segin la reivindicacién 2, caracterizsa-
da porque los medios de. separacién de las hojas que componen
la bands, comprenden una ouchilla mévil superior y una ocon-
tra-cuchilla fija. .

14.- Prensa segin la reivindicscién 2, caracterisad
porque -los nedidgrde separacién de las hojas estsn dispuestas
en la spgtacién de eyecoidn. l | _

15.=Procedimiento y prensa de platinas para el tra-
bajado de hoj&a, tal y ocomo qusda austahoinllento desorito en
la presbnxo.lbnﬁria e ilustrado en loa-ndjunto- dibujon.

Enta lonoria oonuta de diooinuavo ho;ln esoritas t
niquina por ung aola cara, ' 978

Madrid, FEE
Je. BOBST & FIIS, S.4.

) / BIMEZ Auvive mUBEr/
». Firmado: L. Gueta Farnéndeg - ’
/ﬁ//// i

\
N\

POOR

QUALITY

1978



407022770 7 f
o~ o

R IR T R k4
<7 A0 A Cgsuv Zawen \
T PRPEIY

§4

T I

|
~
}
1" T :
= i me———y PSR £ lira s
. '@ T2 f ] _ et e = ,
rI.L\ - ) L _ _ ,
/ \ / N, |
v €6 ¢ o 9o .wmumbﬂ W.

QUALITY




e

POOR
QUALITY




w2
4
[

Y /115 (137 8 66 36 105 93 4

T 2% 8 1F6
Madrid__
EU’I’EZ APFS’\ Y ke
W P- Flrmado: | — IE ,.’/

fflfx?%ﬁ?ZZ%/'

POOR
QUALITY



24

22

b4

R

61
59
57

62

' 21
/V/\







T &t
~J ~J
ey

P

3
OI
u &

™ o~
<&

A\ 5// / Rbw|

:,y \\\\\\\\

\ B NN
m %

€
w

F11 4

00

65
35
s
66

SR, W W Ser— —

Madriqz-? |
© BOMEZ

P -
EY
x,,g/
L




.-.«-1 : \
N .
{y-2 “-g, fi % \
W R :i';
s 3 N\
> SRR
o~ : J§ \
IEE\\N
N
N
N
/”'
i~
]
: ~
\
S
@
—-—l}.’ M
~
|: e
§ 3
é
5 3
[; \\ /
; [ —— ?V///////_(\{
| S ,
i T
|
i
]






g ric. 918

s
HT I

i

. t
ta Feradudeld
/)aja,,,

1//" ////f,y//(/



ya .

e
et a...m\.,_\ v.ﬁu\“\h\\\\\\\.‘

_ 13001 A UEIOV ZAW0D \

EIr /DN

POOR-

QUALITY

1/1]

;
t P >
< N AN
. N T T
N NN
Ty s
Jef oJifdt] Jofi 0]
ety _ ”
I i 7 A
! . " ]
§ i 1
- »
A

P

749/




POOR
QUALITY



—

nt
“ er\ ...&.l.\ 7
| SNaY, <l /
b N g m .m/W
S . :
Y B W
NS ®
N NEER
oJ < y/
it
,,,,,,,,,,,,, - \
" /)
e
f \\ . . .,\\ g
~_ s \....\

\ . o

s ‘
=
N
N
\ -
=4
N
N
i~}
,é

goo000Di \\\

Y
_M\
N

FIGE
N

L
T Ur.frluuﬁnmﬂ.f

et

ANCNRY .1.




\1\ oV
e T

el

—

ster §¢

L TS

08
_~1\8

o Nm

8L

. !71

QUALITY




i g
q

| a
d,
, ai

KB
- . \,
o
s =4l

33,

-_\{'

il

.
~

FIG7

POOR
QUALITY



—e

200000

ki b NN 7

!
l
S

| !\i\““_ v

LT N

29 77 gl

P
G v ﬁ_““ﬁ*/
T ik

POOR
@UAI.IW




b HGTeS ne 8




T PRI
St ERN
1 e 5 :rm

i£6t

e 22 7 2077 2

-5 i!.....__”m.u\d.\
RN = I

Z

015/

QUALITY



POOR
QUALITY






f——

..v.uW\t

IYARI/E

N
I T
[N
4 m | i }
AR W AN 1Y LS

\m \QQE €L JSW Jyu Lvel Yzelr Jeer {iEL Jzi
\WA\\ A
N T )
N /4 ~
NI Sdpdd @ B
- NI / & o e i i S
/// [ O | BHO) & o B i i
S J Gl [ e ™
// | __@
~ 7 U\
——— — Ny
NN 2y V, e Nn\mhﬁ
s s S~ /J_Iﬂ./llﬁl 1 Z
(L AN N
AR S B
) ! ﬁ\ LU "L.x : . ,,,,.
| |7 M. llllll I\;\:_ L] JAm/M ,_ ,

QUALITY

9L




P
Qu

128, 130, 127, 135, 124‘ "26,{ 1:51 ‘a‘aBi 123) VAN I R

i / : ! /
! !l \', / ' {:z;._.:?’%:’?_}*_w_“ )
RN %7 %§E§; ‘ rﬁ_‘*7:3"
RRYY2 e~
N 1O (i
=1
- =i
7% '

nel 129

-
[y it = 2}

- — At
- -

PR

e

Nt |

131\ 133] 132 134} W4( 15/ 113 112%1

00R
ALITY



~mmm A el

!
21.M8 122, 76, 1200 07 w7,

Vs ' Vi

R

\\

Y

e /&

LLLL
DY
L)

| RCRRRKSKK
O V?

/S:)

FIG 11

N
v

/

[

AN
TRV

\

Y /
112%10/ 8 /

POOR
QUALITY



QUALITY |




1367 150 ( 149

[
\

151\

POOR
QUALITY



SN

\
/
l/ 3 )
50 | 1480 W7, 48| 146

7% Ef}'fgq
Madria ;

e
' BOWEZ ACZRG ¥ rﬁam/
e 7.

POOR
QUALITY




o

2N
LK

FO0R-

GUALITY



137

\

141 136\ i 137,
\\ !

.} \

Y e ¢ L. \
\-:-\ \J

138

S

POOR
QUALITY



14

153
15

163

—




<Ly

-

= 1










’ \ax\\w\.\\\\\\\\ o
e e et —

%55, \

“POOR
QUALITY

T E 1 pEiBEEIN
v 9 1 .m.\.“ NE a d 3 H....—MHH_W@
IR OB




167

S

POOR
QUALITY



Sca,

Elu. ..; -

1
1
i
l
!
l
Iy 1
36) 77, 9074




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



