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PROCEDIMIENTO Y PRENSA DE PLATINAS PARA EL TRABAJADO 

DE HOJAS.

á & á ciia n ie: J. BOBST & PILS, S.A., entidad suiza, residente 

en CH-1001 LAUSANNE, Suiza.

==============

La presente invenoión tiene por objeto un proce­

dimiento para e l trabajado de hojas en una prensa de p la t i­

nas y una prensa de platinas para la puesta en práotioa 

de este procedimiento.

5# En las máquinas convencionales oonooidas hasta
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e l  presente, e l transporte de las hojas se efectúa, estación 

a estación, por medio de barras de pinzas unidas en oada una 

de sus poroiones extremas a un tren de oadena. Esta manera 

de proceder oomporta numerosos inconvenientes entre los oua- 

les los más oaracterístioos son con seguridad e l  n ivel aoús- 

tico  ^levado de las máquinas así realizadas, la velocidad de 

trabajo admisible relativamente baja, e l  peligro evidente pre| 

sentado por las barras de- pinzas en movimiento y la comple­

jidad del meoanismo de accionamiento. la  finalidad de la pre­

sente invención es la de rea lizar una prensa de platíáa'ó' en 

la que los problemas planteados por e l transporte de ias hof 

jas por medio de barras de pinzas quedan suprimidas.

El procedimiento se caracteriza porque se toma unas 

hojas de una p ila  en una primera estaoión, porque se las dis­

pone en forma de capa para llevarlas a una segunda estaoión 

donde su posición, con respeoto a los órganos de oorte, está 

reotifloada, porque se une sucesivamente entre s í oada hoja 

de la capa, porque se corta y se desprovee de los deseohos 

la  banda así formada, porque se separa de nuevo oada hoja 

entre sí y porque se las recibe a continuación de modo a fo r­

mar nuevamente una p ila . Se puede hacer notar que serla igualf 

mente posible reo ib ir las hojas por medio de un dispositivo 

que realiza la separaoión de las colocaciones que ellas tiene^i

Una prensa de platina para la puesta en préotioa 

del procedimiento/que oomprende una estaoión de margen que 

proporciona las hojas en forma de napa sobre una mesa de mar­

gen seguida de una estación de oorte, de otra estación de 

q/ecolón, y de una estación de recepción, se oaraoteriza por 

unos medios de centrado y de tamborileo de las hojas de la 

capa o napa formada por la estaoión de margen, medios que reaf



lizan la unión extremo oon extremo de las hojea de la napa 

formada por la estación de margen, medioa de aooionamiento 

intermitente que están colocados a la entrada de la estaoión 

de corte, medios de accionamiento continuo de la  banda dispues 

tos a la salida de la estación de corte de modo a mantener 

¿ata tensa cuando se encuentra entre las platinas de la esta­

oión de oorte, medios que realizan la separación de las hojas 

que oomponen la  banda, dispuestos a la salida de la  estaoión 

de eyecoión y por medios que introduoen las hojas, siendo la 

estaoión de eyección y la estación de reoepoión desplazables 

oon respeoto a la estaoión de oorte.

Una prensa de platinas para la puesta en práotioa 

del procedimiento está representada a títu lo  de ejemplo por el 

dibujo anexo, en e l que:

La figura 1 es una vista general de p e r f i l  de una 

prensa de platinas según la invención.

La figura 2 es una vista general de p e r f i l  del apa­

rato que realiza e l  pegado extremo oon «tremo de las hojas de

la napa o capa.

La figura 3 es una vista según A de la  figura 2.

La figura 4 es una sección según la línea IV-IV de

la figura 3*

Las figuras 5 y 6 muestran la forma como la banda 

pegadora es llevada en posición.

La figura 7 es una vista que representa los medios 

de tamborileo anterior de las hojas.

La figura 8 es una vista de p e r f i l  que representa 

los medios de tamborileo la tera l de las hojas.

La figura 9 os una vista superior de la figura 8.

La figura 10 es una vista que muestra la realizaolóu



de loa medios de accionamiento intermitente de la banda.

La figura 11 representa loe medios de aooionamiento 

de la banda a la  salida de la platina*

La figura 12 es una vista que muestra los medios 

de accionamiento de la banda a la entrada de los medios de 

'separación.

La figura 13 es una vista que representa los medios 

que relizan  la  separación de las hojas que componen la banda.

La figura 14 es una vistó  que muestra la realización 

de los medios que introducen las hojas separadas en la esta­

ción de reoepoión.

La figura 15 ilustra esquemáticamente e l procedi­

miento de trabajado de las hojas durante la u tilización  de 

una reoepoión en forma de p ila .

La figura 16 ilustra esquemáticamente e l  procedi­

miento de trabajado de las hojas durante la  u tilización  de unei 

reoepoión denominada ’Üe colocaciónes separadas*1.

La figura 1 es una vista general de p e r f i l  de una 

prensa de platinas según la invención y se compone de un mar­

ginad or 2 en e l  que las hojas 1 son dispuestas en forma de 

pila  y después introducidas sucesivamente de modo a formar une 

capa o napa 3 sobre una mesa de margen 4. Una hoja 6 de la na­

pa 3 ae oentra y se tamborilea por e l dispositivo 5 y después 

es introducida entre las platinas 7 y 8 de modo que su borde 

posterior 6* venga a oolooarse extremo con extremo oon e l 

borde delantero de la hoja siguiente 9 de la napa 3.
I

El dispositivo de unión de las hojas 10 une las dos 

hojas 6 y 9 entre sí por medio de a l menos una banda 36 de 

papel adherente repartida sobre la longitud de las hojas. La 

hoja 6 es entonces completamente introducida entre las p la ti-
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ñas 7 y 8 donde es oortada.

La introduoión de la hoja 6 entre las platinas 7 

y 8 tendrá como efecto llevar e l borde posterior de la hoja 

9 extremó con extremo con otra hoja de la napa 3 a la que se 

unirfi del mismo modo que las hojas 6 y 9 han dido unidas en­

tre s í. La banda así formada es a oontinuaoión avanzada una 

nueva oantidad determinada de modo que la hoja 9 tome la po­

sición ocupada anteriormente por la hoja 6 . La primera hoja 

que compone la banda (hoja 6) es á continuación llevada a 

la estación de eyeooión 11 donde será desprovista de sus 

desechos. El avance siguiente llevará la hoja 9 a la estación 

de eyección y la hoja 6 a la estación de separación 12.

La banda formada por las hojas unidas entre s í es­

tará por tanto en este instante interrumpida de la entrada 

de'la  estación de corte 13 hasta la estaoión de separación 

12. La banda será una nueva vez avanzada, lo que tendrá como 

-efecto colooar la unión de las hojas 6 y 9 ®h e l eje de 

trabajado de la guillotina 14. En este instante, la  g u illo t i­

na 14 será aooionada y separará una de la otra las dos hojas 

6 y 9. La hoja 6 será entonces llevada al grupo de introduc­

ción 15, en e l  cual un sistema rotativo ( ver figura 14) la 

ajustará en las pinzas 16 del tren de oadena 17 de la esta­

oión de reoepiííón 18. Las hojas confeccionadas serán a oon­

tinuaoión apiladas sobre una paleta 19 soportada por las 

horquillas 20 del dispositivo de desoenso de p ila .

La figura 2 es una vista general de p e r f i l  del 

aparato que realiza la pegadura extremo con extremo de las 

hojas de la napa. En esta figura, las hojas 6 y 9» en e l 

momento de la detenoión son ligadas entre s í por medio de 

nnq porción de banda adhesiva 36 de una longitud determinada.



Eeta poroión de banda adhesiva 36 ea oortada dn 'el presente 

caso a partir de una banda de papel termopegáble 21 dispensa­

da por una bobina 22 mantenida por dos deslizaderas o plaoas 

23 y 24 sobre e l árbol 25. Este árbol 25 se f i j a  sobre un 

contacto 26 por medio de un to rn illo  27.'El oontacto 26 se 

conecta a su soporte 28 por mediaoión de los torn illos  29 y 

30, fijándose por su parte e l soporte 28 a l cuerpo del apa­

rato 31 por los torn illos  32 y 33. El aparato de pegadura 

se f i j a  además a la traviesa 34 por medio de una barra peque­

ña" 35.

La figura 3 es una vista según A de la figura 2 y 

representa en deta lle e l mecanismo de avance de la  banda 21 

así oomo la trayectoria que describe. La banda 21 es tomada 

en la cantidad determinada de la bobina 22 por medio de un 

mecanismo de avanoe que comprende una roldana de accionamien­

to 37 (ver figura 5) que ooopera con una roldana de apoyo 38. 

El avance de la banda es gobernado por e l asoenso del pistón 

39. En efeoto, ouando e l pistón 39 ocupa su posición in ferio r, 

la pelanoa 40 descansa por mediación de un to rn illo  regulable 

41, situado en e l  contaoto 42 fijado  a la palanoa 40, sobre 

la oara del oojinete 43. El contaoto 42 es también atravesado 

por un torn illo  44 regulable dispuesto de ta l modo que venga 

obligatoriamente a contactar con la parte superior de la oa- 

beza 45 del pistón 39 durante e l asoenso de éste.

Por este motivo, la  primera parte de la carrera 

del pistón 39 se efectuará sin que haya desplazamiento de la 

palanoa 40. El desplazamiento de la palanoa 40 intervendré 

solo cuando la parte superior de la cabeza 45 del pistón 39 

entre en contacto con e l to rn illo  44. Esta forma de proceder 

permite liberar la cabeza 45 del pistón 39 del paso de la
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banda 21.

La palanca 40 lleva  además en una de sus porciones 

extremas un anolaje 46 al que se f i ja  una porción extrema de 

la oadena 47, uniéndose la otra porción extrema a un muelle 

de tracolón 48 fijado  sobre una mordaza 49 del aparato. La 

cadena 47 pasa alrededor de dos ruedas de oadeha 50, respec­

tivamente 51, uniéndose la rueda de oadena 51 a l árbol de la 

roldana de accionamiento 37 por medio de un embrague unidirec-- 

oional(no representado) de modo a comunicarle su rotaoión en 

e l  sentido indicado por la flecha 37*. Por este motivo, du­

rante e l ascenso del pistón 39, la palanca 40 se desplazará 

de abajo hacia arriba arrastrando con e lla  a la oadena 47, 

lo  que hará g irar la rueda de oadena 51 y por consiguiente 

la  roldana de accionamiento 37 que tirará una cierta cantidad 

de banda 21.

* La palanoa 40 acompañará a l pistón 39 durante su 

desoenso hasta que e l  torn illo  de regulación 41 venga de nue­

vo a topar oontra la cara superior del cojinete 43 mientras 

que e l pistón 39 oontinuaré su oarrera de modo que e l oontao- 

tor 52 que posee un oortante 53 (ver figura 5 y 6) corte la 

banda 21 y oprima la porción de banda 36 asi obtenida sobre 

las dos hojas 6 y 9 (figura 2 ). Una roldana de apoyo 38 f i ­

jada en la poroion extrema de la palanca 54 es oprimida oon­

tra la roldana de accionamiento 37 por e l muelle de traooión 

55. La cabeza 45 del pistón 39 es guiada por un cojinete 43 

y e l  vastago 56 del pistón en un cojinete constituido por e l 

to rn illo  de regulación 57 del muelle 58. El accionamiento 

del pistón 39 Be efectúa por mediación de dos traviesas mó­

v ile s  59 y 60 (ver figura 2) desplazadas vertioalmente por 

medios neumátioos o meoánioos ( no representados )• El moví-
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miento es transmitido a l pistón 39 por un estribo 61-sobre e l 

oual se apoya un tope de bola 62 asegurado sobre e l vástago 

déL pistón 56 por una tuerca .63 y una oontre-tueroa 64-.

la  figura 4 es una secoión según la línea IV-IV de 

la figura 3 y representa en detalle la fija c ión  del aparato 

sobre la traviesa 3+ por medio de la barra 35 mediante.tor­

n illo s  65 y 66. Esta figura muestra además e l  pistón 39 so- . 

bre e l vástago del oual se monta un muelle 58 que se apoya 

por una parte sobre un tope de aguja 67 y por otra parte 

contra e l to rn illo  de regulaoión 57. El vástago 56 del pis­

tón 39 es guiado por un manguito autolubricante 68 encajado 

en e l  tron illo. de regulación 57 bloqueado por un to rn illo  69 

mientras que la cabeza 45 del pistón 39 desliza en otro man­

guito autolubricante 70 encajado en e l 00jinete. 43« la  cabe­

za del pistón 39 está equipado, de un ooiitaótor 52 en e l que 

son encastrados tres cuerpos de calentamiénto 71 (ver también 

figura 5 y 6) así como una sonda térmica 72.

Las figuras 5 y 6 muestran en detalle la forma 00-  

mo la banda adherenie es llevada en posioión y representan 

la guía 73 que oonduoe la banda adhesiva 21 a la posioión 

donde podré ser cortada por e l oortante 53 del contéCtor 52, 

cooperando e l cortante 53 con la arista 74 de la contra-cuchi­

l la  75. La figura 5 representa la banda adhesiva 21 en posi­

ción avanzada, es decir oon e l pistón 39 remontados y la f i ­

gura 6 representa la porción de banda adhesiva 3& cortada de 

la banda 21 , ocupando e l pistón 39 su posioión in fer io r.

La figura 7 es una vista que representa los medios 

de tamborileo delantero de las hojas. La hoja 6 es llevada 

contra un tope delantero 77 regulable por medio del eje f i ­

leteado 78 y del elemento moleteado 79* El oontrol del tam-
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borileo exacto de la hoja se rea liza  por medios eláotricos

(no representados). El tope delantero 77 que forma parte de
¡

un ouerpo pivotante 80 que comprende una palanca 81 sobre la 

que desliza e l  oontactor 82, a l oual se añade e l tope delante­

ro 77 por medio del torn illo  83, viene a esoamotearse en e l 

momento del paso del cartón. El aocionamiénto del cuerpo pl~ 

votante 80 es realizado por una leva 84 que comunica un movi­

miento pendular a la palanca 85 que actúa sobre e l eje 86 del 

cuerpo pivotante. La palanoa 85 es solicitada contra e l perfíi. 

de la leva 84 por medio del muelle 87. El accionamiento del 

cuerpo pivotante está representado aquí de manera esquemáti­

ca,

La figura 8 es una viBta de p e r fi l  que representa 

los medios de tamborileo la tera l de las hojas y la figura 9 

es una vista superior de la figura 8. Estas dos figuras ilus­

tran la forma por la que la hoja 6 (representada con trazos 

mixtos) es tamborileada lateralmente. La hoja 6 una vez ha 

sido tamborileada en la  parte delantera por los medios de 

tamborileo delanteros desoritos en la figura 7, es ajustada 

entre dos roldanas 88 y 89 de modo que, aooionada la roldana 

in fer io r 88 continuamente, venga a apoyarse oontra un tope 

90. La hoja 6 será por tanto desplazada perpendioularmente a 

su sentido de desplazamiento indicado por la flecha 91 y apo­

yada contra e l tope 90. Las hojas asi tamborileadas se pre­

sentarán por tanto todas ellas alineadas del mismo modo a la 

entrada de los medios de corte.

La figura 10 es una vista que muestra la realización 

de los medios de accionamiento intermitente de la banda. Una 

hoja 6 tamborileada en la parte anterior y de p e r f i l  se in­

troduce entre los rod illos de aooionamiento 93 y 94. El rodi-
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l io  de accionamiento in ferio r 93 es accionado por un geotOr“ 

dentado 95. El sector dentado 95 actúa sobre e l  rod illo  de 

accionamiento in fe r io r  93 por mediación de un piñón 96 sobre 

cuyo eje se monta un elemento de accionamiento unidireccional 

(no representado). Este elemento no permite la rotación del 

rod illo  de accionamiento in ferio r 93 más que en e l  sentido 

indicado por la flecha 97. Así pues, cuando e l seotor dentado 

95 efectúe su carrera en e l sentido de la flecha 98, e l ro­

d il lo  de accionamiento in fer io r 93 no es.accionado. El rodi­

l lo  de accionamiento in ferior 93 será por tanto aocionado 

únicamente cuando e l sector 95 se desplazo en e l sentido opues­

to a la flecha 98.

Ventajosamente se puede u tiliza r  un freno que coo­

pera don e l elemento de accionamiento unidireoeional para ase-j- 

gurar la  inmovilización del rod illo  de accionamiento in ferior 

93 durante la carrera del seotor 95 en e l  sentido de la f l e ­

cha 98. El accionamiento del sector dentado 95 se efectúa 

por medio de una palanca 99 que gira en e l  sentido indioado 

por la flecha 100 alrededor de un eje 101. Esta palanoa 99 

aotúa sobre e l  seotor 95 por mediación de un patín 102, a rti­

culado alrededor del punto 103, que se desplaza en una desli­

zadera 104. La palanoa 99 está realizada de modo que e l pa­

tín  102 pueda desplazarse en una ranura 105 de modo a modifi­

car e l entre-eje que separá los ejes 101 y 103.

La modificación de este entre-eje permite una regu­

lación de la oarrera del seotor 95. La unión entre los medios 

de accionamiento intermitente y la estación de oorte 13 se 

rea liza  por un tablero móvil 106 artioulado por una parte en 

un contactor 107 fijado a la platina in ferior móvil 8 y, por 

otra parte, en e l armazón f i j o  (no representado),que soporta
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e l mecanismo de accionamiento intermitente, por mediación 

del eje 108 de la biela 109.

la  figura 11 representa los medios de accionamiento 

de la banda a la salida de la estación de corte 13. Un rod illo  

in ferio r 110 que gira en continuo coopera con una o varias 

roldanas superiores 111. £1 rod illo  in fer io r 110 se monta 

entre dos soportes 112 fijados contra la platina in fer io r  mó­

v i l  8. Contra oada uno de los soportes 112 se f i j a ,  por medio 

de torn illos 113, una p a tilla  114. Extendiéndose transversal- 

mente entre las dos pa tillas  114, una pinza 115 mantiene la 

poroión extrema del transportador 116 que rea liza  la unión 

entre la estación de corte 13 y la estación de eyección de 

los desechos 11 (ver figura 1). la roldana superior 111 se 

monta en una horquilla 117 articulada¿ oon respecto a la pie­

za de fija c ión  118,alrededor del eje 119. la  presión de la 

roldana superior 111 contra e l rod illo  in fer io r  110 es dada 

por e l muelle 76 guiado por e l torn illo  120 que pasa a tra­

vés de las pa tilla s  121 y 122. La pa tilla  121 es solidaria 

de la pieza de fija c ión  118 y la  p a tilla  122 es solidarla de 

la horquilla 117.

Un to rn illo  de regulación 123 permite lim itar la 

carrera de la horquilla 117 hada la parte superior. En oada 

uno de los soportes 112 se monta un brazo 124 destinado a 

rec ib ir las porciones extremas cilindricas 125 de lasque esta 

provisto e l tubo ouadrado 126. Una de estas porolones c ilin ­

dricas 125 es más larga que la  otra y por este motivo sobrepa­

sa la cara del brazo 124. En esta porción extrema oilíndrioa 

125 se f i ja ,  por medios no representados, una palanoa 127 

destinada ahacer pivotar e l  tubo ouadrado 126. En la poaloión 

representada por la figura 11, la palanoa 127 se apoya oontra
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un tope 128 por acción de un muelle 129 enganchado, por una 

parte, a un enganche-muelle 1.̂ 1 enrúsoado en e l oontáctor 132 

fijado  contra la p a tilla  114 por medio de los torn illos  133.

Un pistón neumático 134, accionado-en funoión de la 

aceleración de la banda formada por las diversas hojas unidas 

entre s í, asegura e l desplazamiento de la palanca 127. La oa- 

rrera de la palanca 127 se lim ita por e l to rn illo  de regula­

ción 135. En esta figura, los medios de accionamiento están 

representadcmen la posición que ooupan durante e l oomienzo 

de una deceleración de la banda, es decir que la rolana 111 

se apoya muy pooo sobre la banda (presión dada unioamente por 

la  acción del muelle 76). Durante una aceleración de la banda, 

e l pistón neumátioo 134 será accionado, lo que tendrá oomo 

efecto oomprimir e l muelle 76 dando así una presión mayor so­

bre la banda. Por otro lado, todo e l conjunto descrito por 

esta figura següirrfasí e l  movimiento de la platina in ferior 

8.
La figura 12 es una vista que muestra los medios 

de accionamiento de la banda a la entrada de los medios de 

separación. Estos medios de accionamiento oomprenden un ro­

d il lo  in fer io r 136 que gira en oontínuo. Actuando sobre este 

rod illo  136, una serie de roldanas 137 son llevadas por pa­

lancas 138, articuladas,, con respecto a los soportes 139» 

alrededor del eje 140. Los soportes 139 estén fijados a la 

viga 141 por mediaoión de la pieza de bloqueo 142 y del tor­

n il lo  moleteado 143. La presión de la roldana superior 137 

contra e l rod illo  136 es dada por e l muelle 144 guiado por 

e i torn illo  145. La viga 141 se une en una de sus poroiones 

extremas 8 una palanca 146, la oual oomprende una horquilla 

147 provista de un torn illo  de regulaoión 14.8. Este torn illo
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de regulación 148 se apoya sobre la parte excóntrioa del eje 

149 bajo la aoóión del muelle 150.

Un pistón neumótioo 151 aooionado en fundón de la 

aoeleraoión de la banda formada por las diversas hojas unidas 

entre s í, asegura e l pivotamiento de la viga 141 por mediaoiÓJi 

de la palanca 146. En esta figura, los medios de accionamiento 

han sido representados en la posioión que ooupan durante e l 

comienzo de una deceleración de la banda, es decir que las 

roldanas superiores 137 se apoyan muy poco sobre la banda 

(presión dada únicamente por la aoción del muelle 144). Du­

rante una aoeleraoión de la banda, e l pistón neumátioo 151 se<- 

ré accionado, lo que tendrá como efecto comprimir e l muelle 

144 dando así una presión mayor sobre la banda.

la  figura 13 es una vista que representa los medios 

que realizan la separación de las hojas que componen la banda 

Estos medios comprenden una gu illotina 14 compuesta por una 

cuchilla 152 y por una oontra-ouohilla 153* I«a cuchilla 152 

se f i j a  sobre una traviesa 154 gobernada por mediación de 

una biela 155 unida a la palanca de leva 156. Esta palanoa 

156 lleva en la  poroión extrema del brazo 157 una roldana 

158 que sigue e l contorno de la leva 159. Otra palanoa 160 

que. lleva una roldana 161 en contaoto oon la leva 162 ase­

gura oon ayuda de los muelles 163 e l apoyo permanente de la

roldana 158 contra la leva 159.

La figura 14 es una vista que muestra la  realizacióji 

de los medios que introducen las hojas separadas en la esta­

ción de reoepción. Una vez que han sido separadas las hojas 

unas de las otrós por medio de la gu illotina 14 son a conti­

nuación llevadas a una estación denominada de introducción 

dispuesta Justo por delante de los medios de reoepción de las
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hojas. La estación de introducción se compone de un árbol 

in fer io r  164 que lleva  manguitos 165. Estos manguitos"165 son 

animados de unoDvimiento de rotación oontlnuo. Los manguitos- 

165 están trabajados de modo que solo una poroión 166' de su 

circunferencia venga a ponerse en contaoto con la hoja 6. Así 

pues la hoja 6 una vez que ha sido introducida entre la rolda­

na superior 168 y e l  manguito 165, seré arrastrada únicamente 

cuando sea tomada entre la porción 166 de la  oircunferenoia 

del manguito 165 y la roldana superior 168.

La figura 15 ilustra esquemáticamente e l procedi­

miento de trabajado de las hojas durante la u tilizao ión  de 

una reoepoión en p ila . Las hojas son tomadas de una p ila  en 

A. A continuación son llevadas en forma de napa o oapa en B.

En este instante, la  primera hoja de la  oapa es apoyada en 

¡taparte anterior oontra los topes 37 y después de p e r f i l ,  con­

tra e l tope 90. Después del oontrol del oentrado, loa topes 

77 se eaoamotean y la  primera hoja de la  napa es avanzada a 

B '. Durante e l evanoe de la primera hoja a B*, 3á segunda ho­

ja se pondré en contaoto con los topes delanteros 77 y e l  to-
*

pe la te ra l 90. Una banda adherente 36 será depositada de modo 

a unir la parte posterior de la primera hoja a la parte ante­

r io r  de la  segunda. La primera hoja será a continuación lleva­

da a C. Este desplazamiento tendrá oomo efecto a aplioar la 

segunda hoja en B' y la tercera oontra los topes de oentrado 

77 y 90 donde una banda adherente será de nuevo depositada 

uniendo por este motivo la parte posterior de la segunda hoja 

a la  parte anterior de la tercera. Tras e l  corte én O, la pri­

mera hoja será avanzada, pasando por C* y CM, hasta D donde 

los desechos serán eliminados. El avance dó la  primera hoja 

hasta D habrá permitido unir entre sí las teroera, ouarte,

I
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quinta y sexta hojas do ta l modo que una banda continua forma*- 

da por estas hojas unidas, se extienda de la  estación B hasta 

la estación D. La primera hoja de la banda es entonoes lleva­

da a D' y después a B. Entre las esta oiones D' y E.f una gui­

llo tina  14 realisa la separación de las hojas que componen 

la banda seccionando las bandas adherentes 36. I>a hoja que 

se enouentra entonoes en la estaoión E será a oontinuaoión

desplazada a í. donde será recibida en forma de p ila .

La figu ra . 16 ilustra  esquemáticamente e l procedi­

miento de trabajado de las hojas durante la  utilización  de 

una, recepción denominada de colocaciones separadas. Las hojas 

son tomadas de una p ila  en A. A continuación son llevadas en 

capa B. En este instante, la  primera hoja de la capa se apo­

ya en la parte delantera contra los topes 77 y después de 

p e r f i l  oontra e l  tope 90. Después del oontrol deí oentrado, 

los topes delanteros 77 se esoamotean y la primera hoja de 

la oapa es avanzada a B '. Durante e l  avance de la  primera ho­

ja a B' la segunda hoja se pondrá en contacto oon los topee 

delanteros 77 y e l  tope la tera l 90. Una banda adherente 36 

será depositada de modo a unir la parte posterior de la pri­

mera hoja oon la parte delantera de la  segunda. La primera 

hoja será a oontinuaoión llevada a C. Este desplazamiento 

tendrá oomo efecto colocar la segunda hoja en B* y la tercera 

oontra los topes de oentrado 77 y 90 donde una banda adherentje 

seré depositada do nuevo uniendo por este motivo la  parte 

posterior de la segunda hoja a la parte delantera de la tor­

cera. Después del oorte en C, la primera hoja será avanzada 

a D donde una parte solo de loa deseohos serán expulsados. 

Durante e l avanoe siguiente, la primera hoja será llevada 

a D' donde e l  saldo de los deseohos asi como una parte de loe
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desechos de la segunda hoja serán expulsados. Esta forma de 

prooeder tiene oomo ventaja desembarazar la primera hoja de 

todos sus desechos asi oomo su unión oon la segunda. Por este 

motivo, la  hoja trabajada, oompuesta de varias colooaoiones 

que representan los oortes de cajas, podrá ser tomada de la 

estaoión D* por los medios de transporte 92. Estos medios de 

transporte 92 llevan la hoja pasando por B, E' a la  estación 

de recepción de colooaoiones separadas 167 donde las coloca­

ciones serán separadas lateralmente en D, y después longitu­

dinalmente en B* y apiladas en almaoenes separados.

Se observará que la estación de eyeooión y la esta­

ción de reoepción que son consideradas como oonooidas en si 

no han sido desoritas en la explioaoion anterior.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi oomo la manera de rea lizarlo  en la  práotloa, debe haoerae 

constar que las disposiciones anteriormente indioadas, son 

susceptibles de modifioaoiones de deta lle, en ouanto no a lte­

ren su principio fundamental. También se haoe oonstar que e l 

invento se re fie re  a una solicitud de Patente presentada en 

Suiza con N» 009811/74- y fecha de 16 de ju lio  de 1.974, aco­

giéndose por lo tanto a los benefioios que conceden los Con­

venios Internacionales en vigor, siendo lo que óonstltuye la 

esenoia del referido invento y por lo  que se .so lic ita  Paten­

te de Invención por 20 a So a en España, sobre t PROCEDIMIENTO 

Y PRENSA BE PLATINAS PARA EL TRABAJADO SE HOJAS, caracterizán­

dose por lo siguiente:

1.- Procedimiento y prensa de platinas para'el tra­

bajado de hojas, é l  procedimiento oaraoterizado porque se to­

ma hojas de una p ila  en una primera estaoión* porque se las

i
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dispone en napa o capa para lievariad  a una segunda estación 

donde su posioión oon respeoto a los órganos de oorte es rec­

tificada , porque se une sucesivamente entre s í cada hoja de lí  

capa, porque se corta y desembaraza de loa desechos la  banda 

asi formada, porque se separa de nuevo oada hoja una de la
t

otra y  porque se las reoibe a continuación de modo a formar 

de nuevo una p ila .

2 .-  Prensa de platinas para la  realización del pro­

cedimiento según la  reivindicación 1, que oomprende una esta- 

oión de margen que proporciona las  hojas en forma de oapa 

sobre una mesa de margen seguida de una estaoión de oorte, de 

una estaoión de eyección y  de una estaoión de recepolón, carac­

terizada porque comprende unos medios de rectificación  de las  

hojas de la  oapa formada por la estaoión de margen, medios 

que realizan  la  unión extremo oon extremo de la s  hojas de la  

oapa formada por la  estaoión de margen, medios de aooionamien-’ 

to intermitente de la  banda asi formada, estando dispuestos 

los medios de rectificación , los medios que realizan la  unió^ 

extremo con extremo de las hojas, así oomo los medios de ac­

cionamiento intermitente, en la  entrada de la  estaoión de oor*j> 

te, medios de aooionamiento continuo de la  banda dispuestos 

a la  salida de la  estaoión de oorte, de modo a mantener esta 

tensa, cuando se enouentra entre las platinas de la  estaoión 

de oorte, medios que realizan la  separaoión de la s  hojas que 

oCmponen la  banda, dispuestos a la  salida de estaoión de eye- 

ooiórn, y medios que introdüoen las hojas separadas una a una 

y en referenois una oon respecto a la  otra en la  estaoión de 

reoepolón, y porque los medios de reotifioaolón de las hojas, 

la  estaoión de eyeoolón y la  estaoión de reoepoión son des­

pía sables oon respecto a la  estaoión de oorte.
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3. -  Prensa según la reivindicación 2, caracterizada 

porque las diversas oolooaoiones que componen una hoja son 

recibidas en p ila s  separadas en un orden predeterminado*

4. -  Prensa según la reivindioaoión 2, caracterizada
' - t

5¿ porque las diversas oolooaoiones que componen una hoja son 

recibidas en p ila s  en un orden cualquiera.

5. -  Prensa según la reivindicación 2y caracterizada 

porque las  diversas oolooaoiones que componen una hoja son 

reoibidas en capa o napa*

10. 6 .-  Prensa según la  reivindicación 2, oaraoterizada

porque la  unión de las hojas se realiza por medio de una 

banda termo-adhesiva*

7 . -  Prensa según la s  reivindioaoionea 2 y 3» carac­

terizada porque la  unión de la s  hojas s e ñ a liz a  por medio de

15. a l  menos una grapa

8. -  Prensa según las reivindioaoionéa 2t 3 7  4» 

caracterizada porque la  unión de .las hojas sé rea liza  por 

deformación simultánea de dos hojas superpuestas.

9. -  Prensa según la reivindicación 2» oaraoteriza- 

20. da porque los medios de reotifioaoión de las hojas están cons­

tituidos ( por una parte, por un tope la te ra l y» por otra paav 

te f por a l  menos un tope delantero esoamoteable.

10. -  Prensa según la  reivindioaoión 2, oaraoteriza­

da porque los medios de aooionamiento intermitente oompren-

25. den un seotor dentado aooionado por una éjtoántrioa y que ao- 

túa, por mediación de un pifión, sobre un embrague unidireooio 

nal que acoioné e l rod illo  de aooionamiento intermitente*

11. -  Prensa según las reivindicaciones 2 y 7* os 

raeterizada porque e l sector dentado es aooionado por una le -

30. va.

i
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12.- Prensa según la  reivindicaoión 2, oaraoterisadá

porque loa medios dé accionamiento continuo de la  banda fo r­

mada están compuestos por un rod illo  in fe rio r g iratorio  en. 

oontlnuo y por a l menos una roldana prensora superior.

13.- Prensa según la  reivindioáción 2, oaraoterisa- 

da porque los medios de separaoión de las bojas que componen 

la  banday oomprenden una cuchilla móvil superior y una oon- 

tra-oubhilla f i j a *

14•- Prensa según la reivindioaoión 2, oaraoterieadn 

porque los medios de separación de las  hojas están dispuestas 

en la  éstaoión de eyeooión.

bajado de hojas t ta l y oomo queda sustanoialmente desorito en 

la  presente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria oonsta de dieoinueye hoja* esoritas *  

máquina por una sola oara.

15 ,-Prooedimiento y prensa de platinas para e l  tra<
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