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' . dente en CIL House, Box 10, Montreal, Quebec,

Canadb., e

_ Esta invencidn se relaciona
con la produccidn de composici;ngs de revestimiento
a base'de'agua qﬁe pueden pigmentarse con escamas
ﬁetélicas y otras clases de pigmentos_para propor-

5 cionar acabados de alta calidad, adecuados para
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leculares mayores sin el problemi de un bajo contenido en sb-

automoviles y camiones.

Corrientemente se estén utilizando siste-
mas de esmalte termoendurecibles, acrilicos, a base de agum,
cémo acabados para automoviles ; camiongs. Generalmente; eé—
tos sistemas caen déntro deé la categoria de los sistemas
polimeros disueltos o éolubles en agua, Tales sistemas se -
caracterizan por tener un baqo.cohteniQO en s6lid§s y exhibir|
una tendencia a "chgqcar"_o avejigarse cuando se someten a
coccidn en una forma de peliéula:aceptaﬁle. La jréética nor-
mal para la apliggcibn de télea sistemas a sustratos, impli-
ca un sistema de cuatro capas con unarcoccién parcial { a tem+s
peraturas inferiores al punto de ebullicion del agua ) des-
pués de haberse aplicado dos. capas, seguido por otras dos ca=-
pas y por filtimo de una coccibén final.

Los intentos para fabxiéar esmaltes tér- i

moendurecibles, acrilicos, a base de lhtices, tienen ciertas

i
|

ventajas y desventajas inherentes con respecto a los sistemas
solubles en aguam, En el lado positivo, existen
l,= La capacidad de trabajar a peéos mo-

lidos,

2,~ La ausencia de fuerzas de "solvata-
ciénﬁ asociadas con los polimeros disueltos reduce la tendenw
2ia a "chascar" tras la cocciébn de las pe}iculas mas gruesas.
;;- La demanda inferior con respecto a
los disolventes organicos reduce el nivel de estos componen-

tes facilitando el cumplimiento de iaq'regulaciones ambienta-

les,

b.- El potencial de pesos moleculares ma-

yores puede traducirse en un comportamiento de la pintura
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me jorado, . "
M

En el lado negativo, existens

1.,- La dificuitad bien conocida de obtens

un elevado brillo. ‘ i . R

~ 5

2.~ La relacibn viscosidad-sblidos desu-
sual de los ﬁistemas de 14 tices, que se traduce en una ten-
d;ncia al ﬁandeo y a tener pobres caracteristicas dé bintado
para acabados metalicos,

3.~ El potencial para una pobre coales-
cencia d? particulas de latex. .

De la patente USA 51862.071, de E, I.du-
Pont de Nemours, concedida el 21 de enero de“i.975, se des~
eribe una composicién de reveatimiento'q;e combina tanto
copolimeros disperabs como dialet&s con una r;biné,dg mela~
mina soluble o dispersable en agu&. 5 |

En el sisteéﬂ acuosc desbfito, el compo-

nente de copolimero acrilico dispersado comprende de 18 a

52% en peso, basado en el peso de los constituyentes forma-

dores de pelicula, mientras que el copolimero acriiico disuele

to comprende del 30 al 60% en peso, basado en el peso de los
constituyentes formadores de pelicula, Este cop&limero se
forma por polimerizacibn ;n disolventes organicos y se
convierte a un sistema polimerico d;Speraa&o insoluble me-
diante neutralizacibn con aminas y adici&n de agua, Por otra
parte, el sistema de cobolimerp acrilico asl formado tiene
un factor de uniformidad de al menog.75% Yy preferiblemente
de 80-95%, La adicidn de los monomerocs durante la preparacidn
del polimero acrilico.dispérsado se cronometra para producir
un polimero que tiene bsfe factor de uﬁiformidad.

Se ha encontrado que este factor de uni-

b o
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 de un latex acrilico preparado por las técnicas clésicas de

‘cibn de revestimiento termo-endurecible, acuosa, que compren-

-4 .

formidad no es de consecuencia alguna, ya que los componentes

polimerizacidén en emulsidn acuosa, un copolimeéro acrilico
disuelto o soluble, y una resina de melamina soluble o dispex-
sable en agua, se puede formular un acabado para automoviles
y camiones altamente deseable que posee las siguientes ca?ac«

teristices mltamente convenientes:

. l,~ Mayor contenido en s8blidos, propor..
cionando asi el potencial para unas cuantas capas para lograr
;aa formaciones adecuadas de pellcula y tener asi unas emi~
siones organicas globales, reducidas, ;or tarea.

2.buenas propiedades de aplicacidn, bri-
llo y apariencia y ausencia de motas,

3+~ Tendencia considerablemente reducida
& "chascar" o avejigarse en la gocciﬁn, elimando asi la nece-
sidad de un sistema de coccion "dividido". Al contrario gue
la citada patente de du Pont, la presente invencion propor-
ciona un sistema heterogeneo, siendo muy diferentes las pro-

porciones de copolimero en latex y copolimero en solucibn,

Por lo tanto, la presente invencidn proporciona una composi-

de una mezcla con un pH del orden de 6-9 de:

1) 40 a 90 partes en peso aprbximadamentT
de un latex acuoso de un copolimero preparado mediante técu.l
nicas de polimerizacidn en emulsidnm acuosa y que tiene una '
viscosidad reducida del orden de 0,2 a 0,8 dl/g aproximada-
mente, medida a 259C en dicloruro de etileno/etanol (95/5)
en 0,5 g de copolimero por 100 ml de disolvente, comprendiens+

do el copolimero de Y3 a 75% en peso aproximedamente, basado

en el peso total del copolimero, de 1 o mas monomeros princi+
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pales elegidos del grupo consistente en estireno, alfapmotilestﬂ
reno, aorilatos de glquilo, metacrilatos de alquilo, itaconatoa-
de alquilo, maleatos de alquilo y fumaratos de alqﬁilo en donde |
el grupo alquilo contiene ds 1 a 12 4tomos de carbono; de 7 a
2¢ 25% en peso aproximadamente, basado en el peso total de copolfmero,
de mondémeros reactivos, ocomprendiendo &stos dltimos de 5 a 15%
en peso gproximademente, besade en el peso total de copolimero,
de un acrilato o metacrilato de hidroxialquilo en donde el grupa
slquilo oontiene de 2 a 4 4tomos ds carbono y de 2 & 10% en pesa
107 | aproximademente, basado en el peso total de copolfmero, de un
doido alfa,beta~etilenicamente insaturado; '
2) de 5 a 40 partes en peso asproximadamente de un ogw
polimero disuelto, compatible, neutrslizado con emina, que tiensg
una viscosidad reduoida de 0,12 a 0,50 dl/g aproximadements,
15+ | medida a 259C en dicloruro de etilenc/etancl (95/5) a 0,5 g de
gopolimero por 100 ml de disolvente, comprendiendo el copolimero
de ‘5 a 25% en peso aproximadsmente, basado en el peso total de
copolfmero, de un acrilato o metacrilato de hidroxialquilo en
donde el grupo algquilo contiene de 2 a 4 &tomos de carbono; de
20, | 2 @ 15% en peso aproximadamente, basado en el peso total de oo~
polimero, de un fcido alfa,beta-etilenicemente insaturado; y de
93 a 60% en peso aproximsdemente, basado en el peso total de cod
polimero, de uno o mas mondémeros elegidos del grupo consistente
en egtireno, sorilatos de alquilo, metacrilatos de alquilo, ita-
25¢ | gonatos de alquilo, maleatos de alquilo y fumeratos de alquilo
en donde el grupo alquilo contiens de 1 a 12 diomos de carbono; iy
3) de 8 aproximedamente & 40 pertes en peso aproximsdo




10

pe

25

30

-6-

mente de wia resina de melaminﬂ-fofmaldohido soluble o dis~

persable en agua; totalizando la suma de componentes 1), 20

y 3) 100 partes en peso. Preferiblemente el latex de copoli-

‘mero acuoso del componente 1) comprende de 45 a 80 partes en'

peso-aproximadamente por 100 partes en peso de la composicibé
de revestimiento, la gamsa preferi@a de viscosidad reducida :
RV para el cbpolimero es de 0,35 a 0,7 dl/g aproximdamente. |
Con preferencia, el copolimero comprénde de 93 a 85% en poso?
aproximadaﬁento, basado en el peso total de copolimero,de losg
monomeros prigcipales; de 5 a 15% en peso aproximadamente, .
basado en el peso total de copolimero, del acxrilato o metacr#—
lato de hidroxialquilo; y de 2 a 5% en peso aproximadamente,é

basado en el peso total de copolimero, del #cido carboxilice'’

o ,f~etilenicamente insaturado.

‘Ejemplos representativos de radicales

alquilo preferidos para los acrilatos de alquilo, metacri-
1ufas de alquile, -1tgconatos de alquilo, maleatos de alquild
y furamatos de alquilo, son metilo, etilo, propilo, isopro-
pile, butilo, isobutilo,hexilo, 2-etilhexilo,octilo, etc,

Los acrilatos de hidroxialquilo preferidos son acrilato de

|
hidroxietilo y acrilato de hidroxipropilo, mientras que los ne

fcrilatos de hidroximlquilo preferidos son metacrilato de
hidroxipropilo y metacrilato de hidroxietilo. Finalmehte, 104
4cldos carboxilicos r< ,/3 —~etilenicamente iﬁsaturadoa;referi-f
dos son écido acrilico y &cido metacrilico y alin mas prefe-
rido es el fcido metacrilico.

Como.previamente-se ha indicado, el copo-
limoroven latex del componentobl) puede caracterizarse en ;
general por comprender monomeros principales y monomeros rs-i

activos (siendo estos {iltimos el acido carboxilicocﬁ,ﬁhotile4
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-nicamente insaturado y los monomer‘os acrilatd o metacrilato

de hidroxialqnilo). Los monomeros principales se el gen pre-

feriblemente a partir de combinaciones de monomeros duros y

blandos; los monomeros duros se defiren como formadores de

i

polimeros con Tg 402C y los monomeros blandos se definen com@

formadores de homopolimeros con'Tg;> hOﬁC. Tg es 1la Egmégrg-J

tura de transicion vitrea. Los monoméros blandos prefsridos |
- !

para el éopolimero se pueden elegir del grupo consistente en

acrilato de butilo, metacrilato de butilo, acrilato de 2-etil

hexilo vy metacrilato de 2-etilhekilo°Loé.monomeros duros pre- .

: : S
feridos son estireno y metacrilato de metilo. Puesto que la |

eleccidén del mondémero blando determina la cantidad ¥y eleccibn

de mondmero duro, es necesario caracterizar la composicidn
del copolimero en base al primerb., Asi, cuando el monémero

blando es acrilato de butilo, la composicibdn copolimerica

. 1 L . -
preferida, es estileno/metacrilato de metilo/acrilato de buti

/
monomeros reactivos, respectivamente en una gama de porcentage

en peso de 73-0/0-73/20-50/7-20, Cuando el mondmero blando

es metacrilato de butilo, 1la composicién de copoiimero prefe-
rida es estileno/metacrilato de metilo/metacrilato de bptilo/
mononmeros reactivos, respectivamente en una gama de porcenta-
ge en peso de 0-&3/0-43/50;93/7-20. Cuando el mondmero blandd

es  acrilato de 2-etilhexilo,la composicidn de copolimero

. ;
preferida es estireno/metacrilato de metilo/acrilato de 2-etil .

l
)
i

10/

hexilo/monémeros reactivos, respectivamente :en la gams de por%

centage en peso de 0-78/0-78/15-40/7-20, Finalmente, cuando

.21 monbmero blando e&s metacrilato de 2-etilhexilo,la composi-

cion de copolimero preferida es estireno/metacrilato de metilio/

metacrilato de 2-etilhexilo/monomeros reactivos, respectiva-

mente en la gama dé porcentage en peso de 0-53/Y-53/40-70/7-20.
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Elicomponénte 2) de la compoqici6n de
revestimiento de la presente invencion esté proa;nte profari-?
blemente en una gama de 15 a 35 pnrth on poso aproximadnmonté
por 100 partes en peso de la composicidbn de revestimiento, |
cuando la composicién se emplea para formular sistemas de pig%
mentos con escamas methlicas, estando presente en una Cantida&
de 7 a JO partes en peso aproximadamente por 100 partes en pes
s0 dé la composicidn de revestimiento, cuando esta Gltima se |
utiliza para formar sistemss de pigmentos no metédlicos.

La viscosidad reducida, RV, del copolimeréd

disuelto, oscila preferiblemente entre 0,15 y 0,45 dl/g apro-i

ximadamente., i

Volviendo ahora a la composiciﬁn de copoli

meros del componente 2), el dopolimerb disuelto, compatible, ;

comprende preferiblemenie de 10 a 15% en peso aproximsdamente§
basado en el peso total de copolimero, de un acrilafo 0 metaé?
crilato de hidroxialquilo; de z-a 5% en peso aproximdamente,
basado en el peso total de copolimero, de un &cido carboxili*!
co &;ﬁLetilenicamente insaturado} y de 88 a SO%Ven Peso apro-
ximadanente, basado en él peso total de copolimero, de 1 o

mas monomeros elegldos entre estireno, scrilatos de alquilo,

metacrilatos de algquilo, itaconatos de alquilo, maleatos de
alquilo y fumaratos de alquilo, en donde el grupo alguilo

i
contiene de 1 a 12 Stomos de carbono. '

Ejemplos represehtativoa de los radicalea;

alguilo preferidos para loe acrilatos, metacrilatos, itacona-

tos, maleatos y fumaratos de alquilo, son metilo, etilo, pro=

pilo, isopropile, butilo, isobutilo,hexile, 2-etilhexilo,octilo,

etc, Los acrilatos de hidroxialquile preferidos son acrilato |
]

- de hidroxietilo y acrilato de hidroxipropilo, mientras que i
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metacrilatos de hidroxi alquilo preferidos son metacrilato .
de hidroxi propiio vy metacrilato de hidroxi etilo. Por ﬁltimoh
los Acidos carboxilicos -, fc etilenicamente insaturados, pre-|

-

feridoa, son &cido acrilico y Acido metacrilico, mas preferi-!

blemente el Acido metacrilico.

Las composicidnes:pref?ridés para el copo,
limero disuelto comprenden egtireno/metacrilato de metil&/ !
acrilato de butilo/metacrilato de hidroxi prapil.o/{u::i,doxau:ri--s
lico, respectivamente en una  gama de porcentage en.peso de E

0=30/0~63/70-25/10-20/2+5., |

El término "compatible® cuando se uti1124
en relacidon a este copolimero, indic# que el éopolimero di- é
guelto debe ser compatible con el popolimero en latex del E
componente (1) y con la resina de melamina-formaldehido tanté
en la composicién liquida como cuando se somete a coccibn co%
mo un acabado. En fase liquida, el término compatibilidad :
qignifica que la estabilidad qel,sistgmaAea tal‘que no se pre-
senta ninguna separacion de faées mientras que en el acabado
cocido la pelicula conida pigmentada no debe sufrir pbrdida

de brillo.

El término "disuelto" o soluble indica
que el copolimero amina-neutralizado se ‘disuelve o solubilizé
(proporcionando soluciones claras o ligeramente brumosss) enf
una 0 mas mezclas de agﬁa y disolventes organicos miscibles
con agua, normalmente los disolventes en los cuales se prepa¥
ra y que satisfacen las normas de contaminacidm en cuanto eni

composicidon y nivel., ‘

, f

La resina de melamina~formaldehido puede§
comprender preferiblemente de 8 a 15 partes en peso aproxima-

damente, por 100 partes en peso de 1la composici6g de revesti%
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miento de la invehci6n, cuando estan preésentes niveles in-
feriores del copolimero disuelto. Cuando estan presentes i
niveles mayores del copblimero‘diaﬁelto, sé utilizan preferiﬁ

blemente de 15 a 30 partes en peso aproximadamente por 100 'é
‘ ’ |

partes en peso de la composicion de revestimiento de la reaiqa
, T o

de melamina-formaldehido. , :

I

Las resinas de ﬁblﬁmina-fofmaldehido adééuar
I

das para utilizarse en la composicion de la invencidn, se puaL
. . - i

den elegir entre las resinas de melamina-formaldehido alqui-;
v f

ladas, convencionales, proyectadas para los revestimientos .
2 base de agua, teniendo una relacidn de grupoa-CHZOR a gru-;
pos ~CH2 OH en donde R es alquilbd inferior, de pof lo menos

5:1, Las resinas se pueden preparar jpor técnicas conocidas f

: o
‘en las cusles se hace reaccionar un alcohol inferior, tal ;
|

como metanol, etanol, butanol, isobutanol, propanul, isopro-
{

i

panol, o 2-butoxi qtanoi, con’melamina-formaldehido para
proporoeionar grupos hidroxi‘pendientes. : . i

-Ejemplos de resinas disponibles en el ?
comercio, de este tipo, son "Cymel" 300, "Cymel" 301, "Cymel!
303 (“Cymol"‘es une marca registrada), "Uformite" MM-83 (mar
ca registrada) y "Resimene" 74D (marca registrada). De hecho,
pusde utilizarse cualquier resina de melamina-formaldehido

alquilada, por ejemplo butilada, convencional, a condicion

de que satisfaga el requerimiento de solubilidad, compati-

bilidad o dispersabilidad acuosas en el sistema finél. ;
 la dispersiodn aéuosa de éopolimero que §
constituye el componente 1) de la mezcla de la invencidn, se%
prepara segiin métodoé conocidos en la teéecnica para producir j
tales dispersionea. Si se desea, se pueden emplear agentes

de superficie activa para afectar a las solubilidades en‘aguf
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de los diversos componentes, Eje@plos de agentes de' superfi-
cle activa incluyen los siguientes, bién solos o bien en com-
binaciobn.

"Benax" 2A1 (marca registrada) que es
5 dodecil difenil eter disulronato de sodio.
' nIgepal® Co 730 (marce registrada) que es
nonil fenoxipoli{etilenoxi 15) etanol.

"Igepon” T 77 (marca registrada) que es
Nemetilene-oleoil-=laurato de sodio, .
10 "Aerosol" TR (marca registrada) que es
el bster de bis-(tridec;lo) de sulfosuccinato de sodio.
| "Friton" X-200 (marca registrada) que es !

alquil aril poliéter sulfonato de sodio ( solucidon al 28%

de sbdlides).

s
Wt

"Sipon" WD (marca registrada) que es lau-
ril sulfato de sodio.

"Siponate" DS-10 (marca registrada) que
es dodecil benceno sulfonato de sodio.

"Aerosol" A196 (marca registrada) que es
A0 dialquil sulfosuccinato de sodio,

Sin embargo, es posible preparar‘disper-
siones sin tales agentes, es decir, preparar los copolimeros
utilizando un método de polimerizacion libre de sunfactantes,
véase J, Applied Polymer Science, Vol. 18, No. 2 p. 427 (1974).
25 Alternativamenté, el copolimero puede ﬁrgpararse utilizando
un material estabilizante que comprende principalmente un
mondmero idnico, polimerizable, soluble en agua, elegido
del grupo:éongistentg en vinil sulfohato y alil sulfonato y

fsteres sulfo de formula:

0 ‘ l- - Q-
3 R co2 Q 503M
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en donde R se elige del grupo conbistente en vinilo y viniloe
7~ =gustituido, Q es un radical:hidroeérburo divalente que tie-
nen sus enlaces d&lvalencia sobre Atomos de carbono difefente%
y M es uh.cdtiﬁn elegido del grupo cénsiéfente eﬁ sodio, pota-
sio, 11%10,-morfolinio; alquilo inferior (Cl'ch) morfolinio,
‘amonio, compuestb de gmonio sustiyuidoe‘devférmula NR’u ep"
donde R’ éa.hidrbgeno, aliuilo (Ci-ca) o aﬂcanolamina'(cl-bj),
formando este monomero idonico parte de las particulas de copo-.

limero.

Con el monbmero ianico’pol;merizable ée
‘puede incluir un porcentaje muy pequefio de un agente de su-
perficlie activa convencional., Por ejegpio,'no se_neccﬂitai Coa
mas de 0,2% en peso, basado en el peso total'de'monameroa‘-

d§ agahtes de superficie activa, cuando en la mezcla.de polime«

rizacibn se incluye de 1 a 5% en peso del mon8mero 15n1co,
basado en el peso total de mondmeros, El agente.de superficie

activa se puede eleglir de entre los agentes yé descritos,

Los &ésteres sulfo representados por la
forma estructural anterior se descriﬁen en las patentes USA
Nos. 2,914,499, 2.923.734, 3.024,221 y 3.033.833 concedidas
a Dow Chemical Company el 24 de noviembre de 1,955,42 dé fe-
breo de 1.960, 6 de marzo de 1.962 y B de mayo de 1.962, res-
péctivamente. Ejemplos de mondmeros i5nicos~incluyen:
2-sulfoetil acrilato, 2-au1foetilSk-etilacrilatb, 2-sulfoetil
d\-buﬁilacrilato,»2-su1foetiqur—hexilacrilato; é-—sulfoe%il'
Ck——ciclohexilaeriléto, 2f—sulfoet11c%-cloroacriiatb, 2-su1fo—1§
propil acrilato y metacrilato, 1;su1fo-2-propil'acrilato y meta~
crilato, 2-sulfo-l-butil acrilato y mefzacrilatd, l-sulfo-2-butil

acrilato y metacrilato,3-sulfo-2-butil ecrilato y metacrilﬁto, -

metill~sulfol-prqil acrilato, 2-metilkl-sulfo-2-propil acrilatd
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-xi—l—su1f0-2-propil acrilato, 2-sulfo~ticlohexil acrilato,”

te conocidos para la post-plastificacion., Los plastificantes

”J_“.“

-’

3j-bromo-2-sulfo-l-propil acrilato, 3-bfom091-su1f0v2vpropil :
acrilato,'3-cloro-z-sulfo-i-propii acrilato, l-bromd—B-sulﬁo-E
2-butil acrilato, l-bromo-2-sulfo-3-butil acrilato, 1~cloro-3{-
sulfo;z-butil acrilato, l-cloro-R-sulfo-3j«butil acrilato, 3= é
bromo-2-sulfo-l-butil acrilato, 3-bromo=l-sulfo-2-butil acri-s
lato, 3-cloro—2-sulfo-l—butilacfilatbt 3wcloro-1-suifp~2-buti'
acrilato, l-clbro-2-metil——3-sulfo-2-propil acrilate, l-clorof
2-metile2esulfo-3-propil acrilato, l-cioro-z-(clorometil ) i

i

-3-sulfo-2-propil acrilato, l-cloro-2-( clorometil :)=2-sulfor

2-propil acrilate, J-metoxi-Z-sulfo~3-propil acrilato, B-meth

2oufenil-2-gulfoetil acrilato, 1-fenil-2-suifpetil acicilato,|
B—sulfo-lep¥opil acrilato, 3.sulfo-l-butil acrilato, 4-sulfos
leobutil acrilato, arsulfofenil acrilato, ar-sulfofenil meta-
crilato, 2-(ar-sulfofenoxi)-etil acrilato y sus sales sulfo-

nato,

Monomeros ionicos .preferidos son metabriéA
lato de 2.sulfoe£ilo, sulfonato de wvinilo y sulfonato de
alilo.

El copolimero en latex puede contener
de O a 15% en peso aproximadamente de un plastificante para

el Qopolimero. El plastificante se puede afiadir a la mezcla

de monomeros durante la polimerizacibn (pre-plastificacién)

como &se describe en la solicitud de patente canadiense nﬁmero;

176.446 presentada el 13 de julio de 1973. El plastificante

.se puede afiadir alternativamente al copolimero en latex des-

puss de la polimerizacibn, segln los métodos convencionalmene-

]
k
r
i
1

pueaen ser cualquiera de los utilizados convencionalmente

para esta f;nalidid. En la citada solicitud de patente se dea+
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-sisten, en promedio, e 2 80% en béso de hgua, consistiendo

Qe

cribsn plastificantes adecuados.

Ila viscosidad reducida ¥y por lo tanto ;
el peso molecular del copolimero en latex del componente (1)”
se pueden controlar mediante el empleo de agontes convenclon&-
les usados para esta finalidad{ por ejemplo agentes de trans%
ferencia de cadénas, tales como octil mercaptan primario o f
monometil eter de dipropilen'glicol;v
TambiénAse puedéﬁ emplear los iniciadores
de polimerivacion convencionales en la preparacion de la emuy-
sion acuosa de- copolimero, Por e jemplo, pueden usarse persulj
fatos, peroxido de hidrogeno, perboratoa, peroxidos, pidro-i
perﬁxidos y compuestos azoicos'suiubies éh agua con veloci- ;
dades de reaccion formadora de radicales, conveniente, inclu;.

i
yendo sistemas redox.

Para garantizar uﬁ 1étex'y;un§ estabilidad
final de la pintura, adecuados, es*ﬁéééSariq neutralizar ei
latex a pﬁ'de‘é'a 9. Esta neutéalizacién se efecfuaAusando
amoniaco o aminas, preferiblemente éminas orghnicas tales co+q
alquilaminas, arilaminas y alcanolaminas. Pjemplos de estas
aminas son trietilamina, di-n—propilamina, dietanolamina,

etanolamina y-dimetile;anolamin&,.

El copolimero'en soluciodn conefifuye el

componente. (2) puede preparase tambien segln los métodos conl
1

vencionales para fabricar‘polihéros.disueltbs o solubles, !
o ' T . I

sustancialamente neutralizados con émipas (60-100%) que con. i
I
la porci6n-restante5 20% en amoniaco o aminas y en disolven=

tes solubles en agua, por ejemplo alcohoiés, glicoles, glicol

éteres, etc, Las aminas para eeta*ﬁoutralizaci&n pueden ser

iguales que las emp;eadhs para la neutralizacibén con aminaé
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del latex,
Los diversos componentes de la compoaiciﬂn

se pueden mezclar simplemente mediente una combinacidn 1ental‘_
: i
de los mismos, con una susve agitacién continua. En esta i

etapa es esencial incluir materialeb‘para facilitar la eata-i

_ !
bilidad del sistema de latex.

Se pueden incorporar plgmentos en la com=

[EPSUOREN, YR

posicion de 1a:invenci6n, normalmente formando dispersionés
de los pigmentos en.los componentes 2) y/o 3) antes de la 3

adicibn., Ademds, se pueden incluir en la composicibn de la

invencibn otros aditivos de pinturas convenCionalea, por =
ejemplo cargas, tintes, resinas, disolventes orginicos solu-

bles en agua ¥y .similares,

r

L e —— < —

la composicion permite 1la prepéfacién de

revestimientos superficialéﬁ adecuados como acabados para

automdviles Y camiones., Estas pinturas portadoras de agua se
pueden aplicér en forma de peliculas en unas cuantas capas

sin que se produzca el cﬁasquido deSpuSs de una cocciSn a eld-
vada temperatura debido & un mayor contenido en sSlidoslen
la aplicacidon (30-45% en peso en la aplicacibn) y a la libe. |

racion relativamente rdpida de agua y disolventes organicos

del sistema en comparacidn con los ‘sistemas solukiles acuowos i

-(cuyo tipo de gana es de 22-33% én pesd de s6lidos en 1la

aplicacibn) y cuyos sistemas se sabe son pobres a este res-

‘pecto. , ' : ;

Los siguientes ejemplos se utilizan para
ilustrap las divﬁrsas formas de realizacidn de la presente
i-

invencion., Todas las partes, porcentajes y relaciones son en!

i
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peso, a menos que se especifigue lo contrario.

Ejemplo 1

. i

En este ejemplo se prepara un acabado

para automoviles a base de un sistema acrilico en emulsidn

acuosa, ¥Variando la composicion de la emulsidn acuosa acri-

lica, se puede conseguir una gama de propiedades, La siguienté

lista describe las propiedades de pintura del sistema, ;

% Total So0lidos = 30 - 45% en peso
% Voldtiles orghnicos ; 15 -~ 20% en pesao (amiﬁas, .
° butil "Cellosolve" y
butanol)
Viscosidad en aplicacion = 1630 segs, Copa ford No 4
a 25eC,
§
| Brillo (20¢ cabeza) = 65 - 90 unidades
Egpesdrde pelicula = 0,05588 mm, !
Aplicacibn = 2 & 3 capas con una evapo-

racibn de 3 minutos entre
capas, Después se deja 15
minutos en las condiciones
ambientales de la cAmara de
pulverizacion,

Coccion =15 mjing. a 602C seguido por
30 mins, a 1499C

Las condiciones de aplicacidn y coccidn |

antes descritas indican la eliminacidn derla éoccién dividida

y- la capacidad para aplicar formas de pelicula mayores debido
@2 un mayor contenido en s6lidos en la aplicaciodn, : ;

A continuaqién se muestran composiciones
tipicaa para esmaltes portadores de agua utilizando el esmalte
acrilico, termoendurecible, a base devagun, de la presente |
invencion:

Color esmalte Metdlico azul medio Partes en peso_

45% en peso total sblidos latex de 65.2
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h5% en'peso total sblidos . 65.2
latex de copolimero acrilico ;
30% en peso de trietanolamina ) _0.65 |
Base de molino blanca 7 " 20,0
"Cymel" 301 : - 2,9
‘,kO% s61idos total, copolimero acrﬁlicé ' 4,75
disolvente
Agua disionizada ' ' - 2.7
4Butil "Cellosolve" . 8.1
Butanol o , A 1.1
Total '100.00'_

-17-

copolimero acrilico

30% en peso trietanolamina : 0.71 :
50% en peso base de m&lino de aluﬁinio i 2,08 l
Base de molino azul 2,81
"Cimel" 301 7' 3.7 ? W
40% en peao-tofﬁl.sblidos copolimero . 14.8
acrilico disuelto '

Agus disionizada : 4,1 |
Butil "Cellosolve" ' : 5.1 é
Butanol ) o _ 1.1 ~§

Total 100,00 ;

Color - Mate ' : Partes_en peso

Estas.dos formulacionea se pﬁeQen éplicari

a contenidos en sdlidos rolativamente'alto;,de 40 .35% ¥ i

us-hz%; respectivamenté, si asi se desea; utiiizanao los po-i
'iimeroi acrilicba en latex y solubles identificados a contie |

$

nuaridén, La gama de s6lide se debe a las diferentes necesi-

|
|
: i
dades de viscosidad de los diversos tipos de instalacidn de i
aplicacibﬁ. Generalmente, el esmalte se pﬁede reducir a la %
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viscosidad de pulverizacidon deseada mediante dilucibdbn con

agua y/o un disolvente orgénico adecuado.

Preparacibn de copolimero acrilico disueg-
i

to, tipico.

Un matraz de cihco litros se dispone con

los auxiliares de agitacfan, condensacidn y adicibén de mono

meros, - ’
13

Al matraz se ariaden:
Partes en peso
Isopropancl 22,92
Butil "Cellosolve" f K 6.98

El contenido se calienta a reflujo y a

continuacion se afiade, en un periodo de dos horas:

Partes en peso

Metacrilato de metilo : 14,95
Acrilato de butilo . 8,97
Metacrilato de hidroxupropilo o . h4.48
dcido acrilico 1,50
Azodiisobutironitrilo ' ‘ 0.34

' 0.12

Octanotiol !

La mezcla se mantiene a reflujo de dura
cuatro horas. En este momento se encuentra que la solpcibn
tien; una RV de 0.17 dl/g y un contenido total en sblidos
del 51% en peso. |

La instalacidn se convierte en una de
destilacidn y se aiiade 7,97:partéi en peso de butil "Cello-
solve", Se separa el destilado de bajo puntb de ebullicibn
(1502C), siendo la cantidad fotal de destilado recogidd’de
22,92 partes. La solucion restante se enfria a 1002C y se

afiaden 1,89 partes en peso de dimetilaminoetanol. Mientras

1

nf".e
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minutos.

19w

. . | :
se mantiene la temperatura en 70-902C, se afiaden muy lenta-

mente 29,89 partes de agua desionizada caliente. El conjunto !

. : |
se agita durante media hora y se entria, El copolimero en l
solucidn resultante tiene un contenido total en sodlidos de l

39,5% en peso y una viscosidad Gardner-Holdt de ZS-Z6. : f

‘Preparacién de un latex de copolimero

Copolimeros de metacrilato de metilo/es-
tireno/acrilato de butilo/metacrilato de hidroxi propilo/
Acido metacrilico (relacibn u2/19/40/5/3)¢ :

Se prepara una solucidon sunfactante agi-j
tando dos partes de "Aerosol" A-196 y ?h p;rtés ;eA"SipoAthf
DS 10 hasta que se disuelven en 2406 partes de agua.

Se prepara y calienta a 80¢C ﬁna carga P
acuosa de 230 partes de agua y 210 partes de la solucidn sun-
fadtante anterior; Se efectua una adicidn de 15 partes de °

agua, 1,5 partes de persulfato sodico y 1,5 partes de bicir-

bonato sbdico y el conjunto se mantiene a 802C durante 30

Se prepara una emulsidn (1) de los si-

guientes infredienfes, afladiéndose al conjunto anterior en

un periodo de '3 horas y media a 3 horas y tres cuartos: i

Partes |

Metacrilato de metilo. : , bt .%
estireno . : - 7 - 11k E

. acrilato de butilo ' o ) - Lsh é
Acido metacrilico v . .- .38 E
l-Octanotiol | ' - . 4.8 %
_VSolucibn sunfactante S N . 580 :

agua | | - . 2
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Persulfato sodico 1.5
Bicarbonato sbédico ' 3.0

Se prepara otra emulsidn (2) de los si-
guientes 1ngredient{a la cual se afade inmediatamente:a ;a

anterior eén un periodo de 1 hora y un cuarto & una hora y

media, R 5

- Partes ;

Metacrilato de metilo 119 ’
Estireno o , 28
Aorilate de butiloe . 114

Metacrilato de hidroxipropilo ;

(calidad 99% destilado)} b T4 g

1~Octanotiol ‘ . 1.5 i

Solucibn sunfactante 210 E

- Persulfato sodico . 0.8 g

Después de las adiciones, el conjunto se :
mentiene durante una hora a 80¢C y se enfria luego a 25¢C,
filtrandose a través de una bolsa de 10 micras, El latex re~

sultante tiene un valor T.S. de U5% y un valor RV de 0,33

dl/g-

Las caracteristicas de evaporacibn de loﬂ
revestimientos portadores de agua estép gobernadas por el hecho
de que el agua tiene un solo punto de ebullicién, elevado
calor latente de evaporacidn y es muy dependiente de la hume-
dad relativa ambiental, Ademas, es diferente de la mayoria
de los otpos disolventes ya que forma facilmente éomposio-
nes azeotropicas con muchos otros disolventes, Esto puede
incrementar o'diamihuir el punto de ebullicibn y por consi-
guiente lo wvolatilidad del agua., Fuesto que la velocidad

de evaporacion del agua es muy sensible a la temperatura am- i
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biente, las condiciones de pre-cocido ; cocido finml deberan
tener en consideracion este factor,

Los acabados Fé la presente in&encibn i
tienen la ventajosa capacidad de perder agua y disélVentes
organicos mas rdpidamente que los acabados basados en copoli%
meros acrilicos solubles en agua, ‘ i‘
En la siguiente tabla 1, se muestran loa%

datos de un estudio de la relacidén tiempo-pérdida de peso a

la velocidad de aire de la cémara de pulverizacibén, que ilus-

tra que la presente invencibn pierde 1iquido rﬁpidamente sin
" necesidad de calentar, lo cual es un t;ctor dé importancia a .
la hora de eliminar el problema de "chasquido",
TABLA 1
Tiempo para la liberaciodn : ~ Sistemas
de agua y disolventes Acabado de la Acabado soluble
. 1 presente ine en agua,
! vepci&n
Minutos % solidos
2 , 42 1.5
52 25-37 !
10 80 -~ 35-53
15 . 85 45-63 |
20 88 50~-67 ;

Las peliculas aplieadaa en el estudio an=
terior tenian un eséeSOr de 0,00762 ; 0,01016 ml., El acabado
de la presente invencidén tenim un contenido en-salidos de
85% en la pistola. Los acabados solubles en agua (se estudia-
ron varios) tenian en contenido en sblidos del 22-30% en 1aol
pistola, |
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el sistema del ejemplo 1. Esta diferencia se debe a un cambio
« 2 ¢ . :
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EJEMPLO 2 V Lo
En este ejemplo se prepara un segundo aca-
bado para automdviles a base de un sistema acrilico en emul-

sion, algo diferente del sistema delﬁedemplo 1, y proyectado

y control de motas, Nuevamente, y variando la composici&n de
1a emulsion acrilica,pudo conseguirse una gama de propiedades.
la sigulente lista describe las propiedades,del sistema de
pintura:

% Total sblidos = 30-&5% en peso (a la viscosidad de
' pulverizacidn)

% VolAtiles orghni= 12v20% en peso (dmifins,butil "Cello-
cos solve" y butanol)

Viscosidad en apli= 16-25 segs. copa ford, No. 4 a 252C
cacibn : o

Brillo (209 cabe- 70-74 unidades para una formulacion
za) , metdlica tipica :

. 90 unidades para una formulacion no
metAlita tipica- .

L]

Espesor de pelicu
La
Aplicacibn

0,04318 a 0,0508 mm

2 6 3 capas con una evaporacion de 1 1/2
min entre capas,seguido por 5-10 mihs.
en las condiciones ambientales de la
cimara de pulverizacion.

= 5 mins, a 107-1219C seguido por 25
mins, a 1492C -
Las condicioneQ anteriores de aplicacién
y conceidn muestran una me jora gignificdtiva d;wla resistencia
al casquido y control dermotaa. ‘
Las condiciones de,éécci&n péra este sis-
tema de pintura son mucho mas exigentes que las descritas para

¥

en la composicidén y nivel de copolimefo_acrilico disuelto.Las

condiciones de coccidén son aqui realmente sorprendentes a la
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vista del hecho de que la coceibn inicial puede tener lugar

por encima del punto de ebullicibn del agua.

A continuacibén se muestran composiciones

tipices para esmaltes portadores de agua utilizando los es- '

maltes acrilitos, termo-endurecibles, & base dé ajua, de la

presente invencibn:

Color - Esmalte metadlico azul clare

k5% en peso total sdlidos, latex de
copolimero acrilico

30% en peso trietanclamina

Base de molino de ftaloclanina azul
bpss de molino Quindo Magenta °)
Aluminio resistente a los &cidos
*Cymel" 301

Copolimero acrilico disueltod)
Butii "Ceilosol;e“

Butaéol '

Agua

1
agua/butil "Cellosolve" 80/20

a, Metacrilato de
lato de butilo/metacrilato de hidroxi propilo/Acido .metacri-

lico en las cantidades respectivas (porcentaje en peso) de

42/10/40/5/3. RV = 0.37 di/g..

b. Una mezcla “owles de pigmento azul de

ftalocianina (14 partes en peso), "Cymel" 301 (20 partes en

solve" (33 partes en peao) Y uni traza de trietanolamina,'se

a)

b)

éégtes en peso |

42,79

0.k
1.17
6.09
2,89
6.21
25.58
4.78
1,06
13.16
1.88

Total 100,00

metilo/estireno/acri-

‘peso), agua disionizada (33 partes en peso), butil "Cello=-

3

prepara y se pasa dos veces a través de un molino de arena,

c.Igual que para b, excepto que en lugar pe
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pigmento azul de ftalocianina se utiliza pigmento wuindo

Magenta,

d. Metnerilato de metiio/acrilqto de

- RV = 0,2 d1/g.

butilo/metacrilato de hidroxi propilo/icide acrilico en las

Este esmalte tenia un porcentaje en peso

.

i
cantidades respectivas (ﬁ en peso) de 20,5/61;6/15,&/2,5. E
: i

total de é&lidog de 37,2 (s0lidds en envase), un porcentaje

en peso de disolvente de 20 y una viscosidad en copa Ford

n? 4 de 65 segundos (viscosidad en envase).

. . ]
El latex/resina de melamina-formaldehid04 ‘

copolimero: disuelto. se combina en las siguientes partes en; -

peso respectivas: 54/18/28,

En la siguiente tabla II se proporciona

|

‘una lista de una gama de polimeros acrilicos disueltos com- !

patibles, Los polimerpa‘fuerop ovﬁld&dos,'pada,uno. tgniendo;

unﬂ compatibilidad adecuada d;n'un,coppliﬁerb acrilico’ en la-
tex consiatentg en metacrilato de hotilo/eatireno/acrilato de
butilo/metacrilato de hidroxi prqpilo/écido metaérilico en
las porciones respectivas (porceéntsje. en peso) de‘A2/1o/ho/5/3
¥y teniendo un valor RV de 0,34 dl/g Yy con "Cymel" 301 eh la !
gama de relaciones (partes en peso) de copolimerc.en latex/

copolimero disuelto/ "Cymel" 30} de 73=38/15-5/12, - o

TABLA II
Composicion de copolimero
disuelto -
No. MMA/BA/TIPMA /AR
en peso
le . 1 20/60/15/5
2. 30/50/15/5
3. ko/40/15/5

Viscosidad redu-

cida RV d1l/g

0,104 !
0.123 :
0,147




10

i5

20

25

30

-25-

by 50/30/15/5 0.157
5. 51.3/30.8/15,4/2,5 0.152
6. 52.9/31.8/10/5.3 0.151
7. 20,5/61.6/15.4/2,5 0.109
8. 21.2/63.5/10/5.3 ' 0.103
9. 20.5/61/15.4/2,5 ° | o.109
10, 20.5/61,6/15.4/2.5 : 0.1kl
11. 20.5/61.6/15.u/2.5 | 0.155 |

7relaciones(partes en peso)de copolimero en latex/copolimero

tiene un‘compoftamiento QCT a 65,5%C, una adesidn y unas

propiledades mscénicas, me joradas, cuando el nivel de "Cymell

MMA = metacrilato de metilo, BA = acrilato de butilo,HPMA =
metacrilato de hidroxiﬁropilo y AA = Acido acrilico.
El copolimero n®? 11 se evalua con el arri-

ba mencionado latex de copolimero y “Cymel"jOl en la. gama de

disuelto/"Cymel”301, de 63-53/25.35/12, Se préparan esmaltes
metalicos de color azul claro qne‘proporcionan acabados con
) !
un brillo, control de motas y resistencia al "casquido"muchbd

mas me jorados.El ensayo preliminar muestra que el sistema

301 se incrementa desde 12 a 18%, indicando que niveles incre-

mentados de polimero soluble requieren niveles incrementados

de "Cymel"301 de la fbérmula.Se obtuvieron también bﬁenos resul

Pt
tados con poca pérdida en sdlidos de aplicacibn, con polimel

ros disueltos que tenian valores RV de 0,2 y 0,33 di1/g. |

En la tabla IIX se ofrecen formulabione?
¥ los valores RV para copolimeros en latex que fueron eVaIU$-
dos para utilizarse en la composicibébn de revestimiento de la

) i

presente invenciodon al objeto de seleccionar un resultado

optimo,
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TABLA - III -
Ho. ) Composiolbn del latex de copos | Copollmere/plastificante) Viscosidad
MMA/S/BA/HPMA/MAA® K F dl%
1 52/10/30/5/3 90/10 .z
= | 52/10/30/5/3 " 0,34
52/10/30/5/3 " 0.22

4 ' 62/10/20/5/3 | " "] o.32

5 | = 10/40/5/3 " 0432

4 62/0/30/5/3 " 0.35

v 82/20/30/5/3 " 0.32

8 L2/10/40/5/3 100/0 0.54
5 | W2/10/k0/5/3 - 0.361
10 | k2/10/40/5/3 " 0.33
11 | 52/10/30/5/3 " 0,32
12 | 32/10/50/5/3 " 0.35
13 52/0/k0/5/3 " 0.3k
1% | 52/20/40/5/3 " 0.3
15 é iﬁﬁioﬁiofﬁgﬁg de " BA : 25212
15 | 35/10/41%/5/3 :
17 ?§§?§3/§34§7§“r do " | 0.322
13 ﬁu2/1o/uo/5/3 " 0.347
19 - 62/10/20/5/3 " 0.5k
20 . 72/10/10/5/3 " 0.358.
21 52/10/30/5/3 " 0.4o5
22 72/10/10/5/3 90/10 0.318
29 ého/10/h6/5/5 100/0 0.382
2k - 35/10/40/5/10 M 0.365°
25 35/10/35/10/10 " 0.317
26 n 0.365

+. 35/10/40/10/5
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TABLA III (continuacidn

T _ Ta T
No. & Composicion dal latex de copo Copolimero/plaétifipante.Viscosidnd
1imero relaciones en % en peso de adipato de dibencilo .|reducida
! MMA/S/BA/HPMA/MAKY * o © RV
1 ' - T
27 | 10/k2/40/5/3 . " o 0.406
28 | 0/52/40/5/3 ) o | 0.348
29 1.o/62/30/5/3 ’ " 0.382
30 | 10/52/30/5/3 . 100/5 0.35
31} 10/40/40/5/5 - : " o 0437
32 1 10/35/40/5/10 o " e 0.375
33 § 10/35/35/10/10 . o 4 L 0.342
3% | 10/35/40/10/5 _— -] 0.357
35 | 22/10/66%/5/3 . . 104375
. ¥EHMA en lugar de BA ) B
36 | 46/10/36%/5/3 ' " : 0.403
¥EHA ean lugar de BA . . - o
37 | 12/10/70%/5/3 : S | 0.33
¥BMA en lugar de BA ’ I o
38 | 35/10/47%/5/3 o | 0.33
| *kEHMA en lugar de BA
3% | 57/10/25%/5/3 mL 0.33
4“EHA en lugar de BA . S .
s L o= ﬁetacrilato de metilo
s - = estureno
BA ' =v acriléto de butiloe
" HPMA = metacrilato de hidroxipropilo o
MAA = Acido metacrilico
BMA '= metacrilato de butilo
EHMA = metacrilato de 2-etilhexilo
= acrilato de 2-etilhexilo

EHA

% ¥ preplastificado
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En la siguiente tabla IV se muestran for-
i

mulaciones de varios copolimeros en latex y copolimeros di- E

+
'

sueltos o solubles que resultan adecuadas para la formulaci6+
a composiciones de vevestimientd segiin la presente invencionj

Se ofrecen formulaciones posiblks de obtener usando los co-

polimeros, En todos los casos, la resina de melamina~formal-~

dehido es "Cymel"™ 301,
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" TABLA IV

]

Composicion del

Pigmeg’

;Composicidn de reves

;composici6n - Viéeoéi' Viscg X
| del copoli- copolimero acri Sidad|to timiento,relacion en
mero en la= lico,relacyidn redie | partes en peso de cb
| tex,relacibn MMA/BA/HPMA/AA cida polimero en latex/MF
 MMA/S/BA/ : en % en peso "copolimero acrilico
' HPMA/MAA -en . © dl/g : , RV | . disuelto '
!% en peso - - {.al/g A o
L
P hal10/k0/5/3 20,5/61,6/15,4/2,5 { 0,2 meite ¥{ 62,5/12,5/25
: . |metali . .
’ co &~ 1.59,5/16,7/23,8
zul <= .
claro -|- 56’6/2°| 8/22,6
52,7/12,5/34,8 -
50;1/16,7/33,2, o
. 32/30/30/5/3 ——— - 47.2/20,8/5:5 -
47/10/30/10/3 50/30/15/5 0,15 [tate y| 81/12/7 (mate) -
48/10/30/10/2 29'.5/61.5/15;u/2.5 0,2 co a- - 73/12/15 (mate)
zul . L o
32/25/30/10/3 clarg | 73/12/15 (metélico)
' 27/10/50/10/3 ' ' B
7/10/70/10/34 -
¥ BA--substituida
por BMA S
——h-~“;-__
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TABLA Iv (continuacinn)

Composicion del
| copolimero en -

'latex,relacion lducidu lico,relaciodn

. MMA/S/BA/HPMA/
‘MMA en % en pe-'dl/g
i BO !

. 32/30/30/5/3  .0,383
- %7/10/30/10/8 0,44
_k8/10/30/10/2 0,356
34/25/30/10/3 0,33
37/10/40/10/3 0,42
27/10/50/10/3 0,366
T/10/70/10/3% 0,429

* BA augtitnl
de nor BMA N

b2/10/40/5/3 0,36
bz/10/k0/5/3 0,45
kr/10/30/10/3 0,407
52/10/30/5/3 20,387

Viscosi.Composicion del @Visco- Plgmpanomp081cion de reVesti
dad re= copolimero acri ~ sidad [to miento,relhcidn en par
i reduci tes en pesp de copoli-
MMA/BA/HPMA/AA - ‘mero en latex/MF/copo-
»en % en peso s RV  1{mero acrilico disuel
; dl/g to
|20,5/61,6/15,4/2,540,2  |metdli, 54/18/28
o to a-
! zul
[ claro
i
20,5/61,6/15,4/2,5(0,194 |metdli{ 52/18/30 -
. co a-
claro
y me-
tali-
co me
dio

53/10/40/10/5 ,0,399

MMA = metmacrilato de metilo

S = estireno

BA = acrilato de butilo

HPMA = metacrilato de BMA = metacrilato de

hidroxipropilo butilo

MAA = Acido metacri- MF = melamina-formale~

lico

dehido

AA = Acido acrilico
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NOTA .-

Descrita suflficienteme¢nte la naturaleza de#
invento, asi como la manera de realizarlo en la' pridtica, de-l

!
be hacerse constar que las disposicioncs anteriormente indicaa

das, son suaceptiblas de modificaciones de detalle en cuanto

|
no alteren su principio fundamenttl, también seghace constar ;
que el invento correaponde a uns solicitud de'patenﬁo, pr;son%
tadada en Inglaterra, bajo el nﬂmero 51%27/7&, de fecha de ;

16 de julio de 1.974, acogléndose por lo tanto a los benefi. |

cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor,sien
do lo que constituye la esencia del referido 1nvento y por lo

que se solicita Patente de Invencion por 20 afios en Eapaﬂa,

RLVLSTIMIENTO TERMOENDURLCIBLE- caracterizéndose por 1o si-
guientes

1%*,- Procedimiento para prebarar una come
posicidn acuosa de revestimiento, termoendurecible, caracte-
rizado porque comprende mezclar, bajo condiciones tales que

.

el pH sea de 6-9, (1) de 40 & 90 partes en peso aproximada-

nicas de polimerizacibn en emulsibn y que tiene una viscosi-
dad reducida del orden de 0,2 a 0,8 dl/g aproximadamente, me-

dida a 259C en dicloruro de etileno/etanol (95/5) en 0,5 gra-

mos de copolimero por 100 ml dé &1solvente,'coﬁprendiendo el
copolimoro de 93 a 75 % en peso aproximadamente;'basado en ey
peso total de copolimero, de. uno o mas monomeros principales
elggidos del grupo consistente en ostireno,;\-metilestireno
dgrilatos de alquilo,metacrilatos devaiqqilo, itacogntos"de

alquilo, maleatos de alquilo y fumardtos'dg alﬁuiio, en donde|

el grupo alquilo contiene de 1 a 12 Atomos de carbono yde 7 al

)
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25 % en peso aproximadamente, b&sado»en el peso total de co- .
: {

polimeros, de mondmeros reactivos que comprenden de 5 a 15%

en peso aproximadamente, basado en el peso total de.copoli— '
' |

mero, de un acrilato o metacrilato de hidroxialquilo, en don%

de el grupo alquilo contiene de 2 a 4 &tomos de carbomo, y dé
i

2 a 10% en peso gproximadamente, basado en el peso total de
copolimero, de ?h dcido carboxilico -,/ =etilénicamente insa-f
turado; (2) de § a 40 partes en peso aproximallamente de un co-
polimero disuelto, compatible, amina-neutralizado, que tiene 7
una viscosidad reducida del orden de 0,12 a 0,50 dl/g aproxi-
madamente, medida a 259C en dicloruro de etileno/etanol (95/&)
a 0,5 g de copolimero por 100 ml de disolvente, comprendiep-%
do el copolimero de 5 a 25% en peso ap&oximndamente, basado é
en el peso total del copolimero, de un acrilato o‘metaerilati
de hidroxialquilo, en donde el. grupo alquilo contiene de 2 a .
4 ftomos de carbono, de 2 a 15% en peso aproximadaments, bn-i
sado en el peso total de copolimero, de un acido carbo&ilico%
1

:.
damente, basado en el peso total de copolimero, de uno o mﬁs%
mondmeros elegidos del grupo consistente en estireno, acrila%
t;s de alquilo, metacrilatos de alquilo,'itaconatos de a;quim
lo, maleatos de alquilo y fumaratos de alquilo, en donde el
grupo alquilo contiene de 1 a 12 Atomos de carbono y (3) de
8 a 40 partes en peso aproximadamente de una resina de melami-
na=formaldehido soluble o dispersable en agua; totalizando
100 partes en peso la suma de las cantidades a mezclar Qe los
componentes (i), (2) ¥ (3),

2% .~ Procedimiento segim la reivindica-
cidén 12, ceracterizado porque el latex de copolimero, compo-

nente (1), se mezcla en una cantidad de 45 a B0 partes en pesp
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“tex de copolimero, componente (1), es de 0,35 a 0,7 dl/g apro

_nente (1), comprende de 93 a 85%§en per aproximadamenfe, baJ

=33~

aproximadamente por 100 partes en peso 89 la composicidn de
revestimiento, _ [
3%.- Procedimierto segin la reivindica-

ci&n 12, caractcrizado porque la viscosidad reducida del la=~

¥

ximadamente,

43, Procedimiento segin la reivindica-
i

-~ cion 12, caracterizado porque‘el latex de copolimerp, compo- |

g +

" sado en el peso total de copolimero, de los monomeros princi-

pales; de. 5 a 20% en peso aproximadamente, basndo en el peao[

v

total de copolimerc, de monomeros reactivos que conmprenden de

! : !
5 a 15% en peso, basado en el pesso total de copolimero, dei '
acrilato o metacrilato de hidroxialquilo; y de 2 a 5% en peso

aproximadamente, basado en ek peso total de copolimero, del
1
. |
fcido carboxilico ) f~etilénicamente insaturado. '

5%,- Procedimiento.segln la reivindica-
cién 12, caracterizado porque los mondmeros principales se

eligen del grupo consistente en estireno, metacrilato de me-°

tilo, acrilato de butilo, metacrilato de butﬂlo, acrilato de!

H

2-etilhexilo y metacrilato de 2-etilhexilo. ’ j

6i.~ Procedimiento segln la reivindica-

cidn 1%, caracterizado porque los acrilatos de hidfoxialquil¢>‘

son acrilato de hidroxietilo Y acrilato de hidroxipfopilo Yy !
. : i
los metacrilatos de hidroxialquile son metacrilato de hidro=:

xipropilo y metacrilato de hidroxietilo, _ S i

7.~ Procedimionto seghn la. reivindica-_f

cion 1%, caracterizado porque el &cido carboxilico d,ﬁ-etilé

e

nicamente insaturado es Acido acrilico o,metacrilico.

82,~ Procedimiento segfiin la feivindi#a-
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cion 1%, carscterizado porque olscopolimero del componente
(1) comprende estireno/metacrilito de metilo/acrilato de me-f

tilo/mondmeros reactivos, en el siguiente porcentaje en peso

73-0/73-0/20-50/7-20, respectiv&mente.

9% ,- Procedimiento seghn la reivindica-

cion 1%, caracterizado porque el copolimero del componente

(1) comprende estireno/metacrilato de metilo/metacrilato de
butilo/mondmeros reactivos, en el siguiente porcentaje en

peso 0=43/0-43/50-93/7-20, respectivamente.

10%,~Procedimiento segiin la reivindica- .
]

cidn 1%, caracterizado porque el copolimero de componente (1j
comprende estireno/metacrilato de metilo/acrilato de 2-et11-?
hexilo/mon&meros reactivos, en el siguienteporcentaie en pesé
0-7320-78/15-40V7-20, respectivamente

11¢,~ Procedimiento segln la reivindica- |

cidn 1%, caracterizado porque el copolimero del componente (j)

comprende estireno/metacrilato de metilo/metacrilato de 2- |
1
etilhexilo/monomeros reactivos, en el siguiente porcentaje eﬁ
i

peso 0-53/0,53/40-70/7,20, respectivamente.
[

12¢,- Procedimiento segin la reivindica-

cidn 1%, caracterizado porque el copolimero disuelto del com%
. l

ponente (2) se mezcla en una cantidad de 15 a 35 partes en
peso aproximadamente por 100 partes en peso de la composiciéﬁ
de revestimiento, cuando esta {iltima se emplea para fofmuiaré
sistémas pigmentados con escamas mefélicae«

13%,~ Procedimiento segiiy 1la rquindica--

»

¢ion 1%, caracterizado porque el copolimero disuelto del coms
. 1
ponente (2), se mezcla en una cantidad de 7 a 30 partes en :

pesoc aproximadamente por 100 partes en peso de la cohposiciéﬂ

t
de revestimiento, cuando esta Ultima se emplea para formularl
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sistemas pigmentados no metélicos.

quilo, metacrilatos de alquilo, itaconatos de alquilo,:mnlea;

'alquilo contiene de.lal2 atomos de carbono.

L L , 16%,- Procedimiento segun la reivindica-

»ponente‘(z) cbmprende éatirenb/metacrilato de meﬁilo/acrilat

~; de butilo/metacr1lato de hidroxipropilo/&cido acrilico, en el

~ dehido del componente (3) se’ mezclan en una cantidad de 8 a

) 15 partes en peao aproximdamente por 100 partes ‘de la compo-

=35--

4

l
142 ,- Procedimiento segiin la reivindicaTI
cién 12, caracterizados porque la'viscoeidad reducida del !
co;oiimero diguélto d§1 componernte (2) es de 0 15 a 0,45 dl/é
aprqximadémente. ' |
' 154, - Prpcedimi?nto qaéﬁn'la reivindi'c-g--j
c¢idn 12, qaractefizado'porque el copolimero &isuelto del com-
ponente (2) comprende de 10 a 15 % en peso aproximdamente,
baaado en el peso total de copolimero de un acrilate o ﬁotg-;
crilato de hidroxi alquiloj de 2 a 5% en peao aproximddamentd,
basado en el. peso total de copolimero, de un acido oarboxi«
lico 4, Hhetilenicamente insaturado; de 88 a 80% en peno apro-

ximadamente, baeado en el peao total del copolimero, de uno .

o m&s monomeros, elegidos entre astireno, acrilatos de al—

toa de alquilo y fumaratos de alquilo, en donde el grupo

éi&h i%, caracterizado porque el copolimero disuelto del com-.

x

aiguienta porcentaJe en peso 0-30/0-63/70-25/10-20/2-5. .
- i
H
179.-Proced1miento aegun la reivindica-:‘
1
- i .
ci&h l! caracterizado porque la resina de melamina-formal-

sicidn dq revestimiqnto,'cuando dstanrpreabntea }os‘nivelea
wis bajos del copolimero disuelto del componente (2)s

_ 18%,.- Procedimiento segln la reivindica+

cidn 1%, caracterizado porque la roiina'de;melaﬁina.ﬁorma;-.”
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dehido del componente (3) se mezcla en una cantidad de 15 a

]
I

30 partes en peso aproXimdamente por 100 partes en peso de lag
composicidén de revestimiento, cumndo estin presentes los niveL
les mas elevados del copolimerq disuélto.deltcomponente (2). ;i

19, - Procedimiento seghn la reivindica-!

A%

cion 1%, earacterizado porgque la resina de melamina., formaldew
hido se- elige entre la resina de melamina-formaldehido con- f
vencionales que tlenen una relacion de grupoa -CH20R Y gru; j
2OH, en donde R es alquilo inferior,_de 2l menos 5:1.:
10 ‘ : : 208, . Procedimiento segun la reivindica-i

pos «CH

cibn 1%, caracterizado porque el- éopolimero del: componento

(1) comprende tambien de 1 a 5 % en peso aproximdamente, basa-

do en el peso total del monbmeros, de un monomero“ioniqo e101

gido dellgrupo consistente en metacfilato de 2f§ulfoet;io, {
‘15 sulfonato de vinilo y>su1fonato'dé aliié,rcuyo.mon6péfo_16nico
funciona cono material eatabiliza#to-pgra la qisﬁéfsiﬁp de
copolimero, ' | | | o
21!.-Procedimiento para preparar una com-
posicibn acuosa de reveatimiento, termoendurecible; tal y

20 como queda auntancialmentg descrito en 1a presente Memoria.

Esta Memoria consta de 36 hojas escritas'

e mAquina por una sola cara., < :
~ “E UL i
Madrid, bl 1976 : :

CANADIAN INDUSTRIES LIMITED,

7 GUMEZ ACEBO Y MOUE:
po Firmador L Gavis favpindss
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